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Sposéb wytwarzania gumowych tasm przenosnikowych
i pasow pednych
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Przedmiotern wynalazku jest sposdb wytwarza-
nia gumowych tas$m przenoénikowych i paséw
pednych przeznaczonych do przemieszczania ma-
terialéw rozdrobnionych i przenoszenia sit me-
chanicanych.

Zinanych jest wiele sposobéw wytwarzania gu-
mowych tasém przeno$nikowych i pas6éw ped-
nych, ktore chanakteryzujg sie dwoma etapami,
z ktorych pierwszy dotyczy skonfekcejonowan.ia
tasmy przez nalozenie kilku warstw  podgumo-
wanej tkaniny, przyklejenia bocznych obrzezy
ochraniajacych i natozenia gumowych warstw
zewnetrznych, a drugi poddania skonfekcjonowa-
nej tasmy procesowi wulkanizacji w celu uzyska-
nia wlasnoéci elastycznych, trwatego potgczenia
wszystkich . elementéw i nadania ostatecznego
ksztaltu gotowego wyrobu. Konfekcjonowanie
tasmy odbywa sie przez makladanie kilku warstw
bezposrednio po gumowaniu tkaniny na kalan-
drze w jednym ciggu produkcyjnym lub w od-
dzielnej operacji.

Znany jest réwniez sposoéb kcnfekcjonowania
tasm, w ktérym przekladki i oktadki zewmetrzne
odwijane s3 z rulonéw i wprowadzane miedzy
dociskajgce nmolki w celu lepszego potgczenia
warstw.

Znanych jest rowniez kilka sposobow wulka-
nizacji skonfekcjonowanych tasm. Tasmy skonfek-
cjonowane poddaje sie sprasowamiu miedzy pty-
tami pras, w ktérych przeniesienie nacisku od-
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bywa sie najczesciej hydraulicznie. Plyty prae
sg jednocze$nie ogrzewane parg wodng, wodg lub
elektrycznie. Dlugos¢ pras dochodzi do 10 m
a wiec proces wulkanizacji prowadzony jest w
odcinkach. Znany jest réwniez ciggly sposéb
wulkanizacji gumowych tasm przeno$nikowych,
w ktorym skonfekcjonowang tasme wulkanizuje
si¢ w wulkanizarce bebnowej, w ktoérej przesu-
wana jest tasSma przez ogrzewany obracajacy sie
beben przy jednoczesnym dociskaniu do niego
tasmy gumowej tasma stalowg. W celu skrécenia
czasu wulkanizacji prowadzone sg préby wstep-
nego ogrzewania skonfekicjonowanej tasmy za
pomocy goracego powietrza, promiennikéw pod-
czerwieni lub fal elektromagnetycznych. Stoso-
wane obecnie metody ksztaltowania skonfekcjo-
nowanej tasmy i jej wwulkanizacja charakteryzu-
ja sie dtugim czasem tych operacji oraz niska
wydajnoscia z jednostki powierzchni produkcyj-
nej.

Celem wynalazku jest skrécenie czasu wulkami-
zacji 1 zwiekszenie szybkos$ci liniowej tasmy
przenod$nikowej przechodzacej przez urzadzenie
wulkanizacyjne. Cel ten osiggnieto przez wstep-
ne zwulkanizowanie tadmy przeno$nikowej lub
pasa pednego w wulkanizarce bebnowej a na-
stepnie  uzupelniajgce zwulkanizowanie tasmy
bez stoscwania ciSnienia. Wedlug wymnalazku
taSme w postaci pélproduktu skladajaca sie z
podgumowanych  przekladek tkaminowych 1lub
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tinek tekstylnych czy stalowych oblozonych mie-
szankg gumowa i z zewne€trznych warstw okia-
dek gumowych wprowadza sie¢ do szczeliny mie-
dzy dociskajace molki metalowe ogrzane do tem-
peratury okoto 80°C, a mnastepnie kieruje sie
do wuwulkanizarki bebnowej dociskajgc tasmag sta-
lowa i poddaje dzialaniu temperatury w grami-
cach 130°—200°C od - gorgcego bebna w ciagu
3—15 minut w zalezmo$ci od grubodci tasmy
i skladu mieszankii gumowej. W wulkanizarce
bgbnowej mnastepuje podwulkamizowanie mieszanki
gumowej i utrwalemie kisztattu tasémy. Nastepnie
tasme przeprowaidza sie prizez tumel chronigcy
przed utratg ciepta do urzadzemia, w ktérym na-
stepuje uzupelnienie procesu wulkanizacji bez
stosowania nacisku na powienzchnie wyrobu w
temperaturze 130°—200°C. ’

Proces -~uzupelniajacej wulkanizacji prowadzi
si¢_w_komorze’ powietrznej, w wannie z goraca
ciecza albo w wannie ze stopionymi solami, albo
w wannie ze ziozem
Nastepnie zwulkanizowang tasme gumowsg chlo-
d#i sie do temperatury otoczenia i nawija na
bebny. W przypadku prowadzenia wulkanizacji
uzupelniajgcej w stopionych solach wmwulkanizo-
wang tasme poddaje sie¢ kapieli w wodzie usu-
wajac z powierzchni tasmy osadzong sél. Spo-
séb wytwarzania tasm przenosnikowych i paséw
pednych jest pokazamy na rysunku.

Przyktad. Tkaninowe przekladki 1 i ze-
wnetrzne gumowe okladki 2 podaje sie do szcze-
liny miedzy dociskajgce nolki 3 ogrzane do tem-
peratury 80°C. Nastepnie uksztatowana wstep-
nie gumowa tasme 4 wprowadza  sie¢ na stalowg
tasme 5 przesuwajgca si¢ na wallou 6, na ktérej
zostaje wprowadzona na powierzchnie ogrzewane-
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go bebna 7 o temperaturze 130°C — 200°C, a na-
stepnie docisnigta do powierzchni ogrzewanego
bebna 7 stalowg tasmg 5. Dalej podwulkanizo-
wana gumcwa tasma 4 przemieszcza sie na wal-
ku 8 i po opuszczeniu stalowej tasmy 5 owinietej
na walku 9 przechodzi przez tunel 10 i wanne
11 ze stopiomymi goracymi solami o temperaturze
130—200°C, gdzie gumowa tasma 4 ulega uzupel-
niajgcej wulkanizacji. Po wyjSciu z wanny 11
gumowa tadma 4 przepuszczana jest przez plucz-
ke 12, w ktérej nastgpuje usuwanie soli z po-
wierzchni gumowej tasmy 4 i och¥odzenie jej do
temperatury otoczemia. Nastepnie gumowg ta-
$me 4 poprzez pomocniczy watek 13 nawija sie
na beben 14.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania gumowych taém przeno-
$nych i pas6w pednych polegajgcy na nalozemiu
warstw podgumowanych przekiadek tkaninowych
albo linek tekstylnych czy stalowych, oblozonych
mieszanksa gumowa i zewmetrznych warstw okta-
dek gumowych i przepuszczeniu przez dociska-
jace rolki, a nastepnie zwmulkanizowaniu tasmy,
znamienny tym, ze péiprodukt w postaci tasmy
poddaje sie wmajpierw wstepnej wulkamizacji
i kszta¥towaniu w wulkanizarce bebnowej w
temperaturze 130°C — 200°C, 'a nastepnie utrwa-
long postaé tasmy przenoénikowej poddaje sie
wulkanizacji  uzupebniajacej w  temperaturze
130°C — 200°C bez sbosowania ciénienia w ko-
morze powtefrznej albo w wannie z gorgca cie-
cza, albo w wannie ze stopionymi solami, albo
w wanmie ze ziozem sypkim sfluidyzomanym.
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