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54 ; Zpdsob vyroby plochych elektrod z lithia

ovych elektrod, uréenych pro elektroche- i
micksé zdroje proudu, a uplatni se zejmena

Zpdsob se tykd vyroby plochych lithi- = . - —l \

p¥i vyrobd, lithiovych elektrod v mincovych /

&ldncich. Resi problim rychlého, jednodu- ‘
chého a bezodgadoveho zpracovini lithio- AR
viho ingotu pri vyrobe plochych lithiovych 5

elektrod, Podstata FeBeni spolivéd v tom, 1«
%e z protlaleného lithiového ingotu, rotu- '
jiciho kolem své podélné osy, jsou odebi-

rdny ploch3 lithiové elektrody tlakem Fe-

zaci struny, vedens kolmo k podélné ose
protlaéeneho lithiového ingotu.
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Vyndlez se tyké zplsobu vyroby plochych elektrod z lithia,
urdenych pro elektrochemické zdroje proudu.

ulektrody z lithia, urdené pro.elektrochemické zdro je prou=-
du, kde je vyZadovén plochy tvar lithiové elektrody, nap¥. v min-
covych &léncich, jsou podle dosud znémého stavu techniky vyrséb&-
ny vyrezdvénim nebo vystfihovénim z lithiové pdsky nebo félie.
Nevyhodou tohoto zplsobu je, Ze pri vyrob& plochych lithiovych
elektrod se musi nejdrive vyrobit nsdkladnou technologiif, tzv.
metodou studeného vysokotlakého protlacovéni lithiového.ingotu
pPes prGtladénou matrici tvaru &térbiny, lithiové péska, ze které
jsou vyrdbény lithiové ploché elektrody odpadovou technologif.
Odpad, ktery prfi vyrob& vznikéd lze znovu pouZit jen po prededlém
pretaveni a protladeni do tvaru lithiové pdsky. Dald3i nevyhoda
tohoto zptsobu spodivd v tom, Ze povrch lithiové pésky nebo folie
rychle reaguje s okolnim prostfedim, a z tohoto divodu je tieba
vyrobenou pésku nebo £01id zpracovat v ¢o nejkratsim ¢ase nebo
zajistit dokonalou bghranu'povrchu v inertnim prostiedi, nap¥. v
argonu, :
Dal3i znémy zplsob vyroby vychdzi pii pPiprav& plochych
lithiovych elektrod z lithiového drétu, ze kterého se odstrihne
poZadovand &ést, kterd se mechanicky olisti. O&i&tény lithiovy
drét se nast¥ihé na kousky, JjejichZ objem je shodny s objemem
pripravované ploché lithiové elektrody. Kousky lithiového drétu
gse vkladaji nastojato mezi upravené &elisti a pomalym stladenim
se rozlisuji do tabletek o priméru asi 9 aZ 10 mm. Takto pripre-
vené polotovary z lithia se vklédaji do nédobky &lénku a tlakem
lisovniku ziskajf .svij konedny tvar plochych lithiovych elektrod.
Nevyhoda tohoto zpisobu spodiva ve velké pracnosti jednotlivych
technologickych operacf a v nutnosti dokonalé ochrany pied vlivem
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okolntho prost¥edf, nebot i v pr{pad¥ lithiového drétu piipadé
na jednotku objemu relativné velky povrch.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje z velké &dsti zplsob vy-
roby plochych elektrod z lithia metodou studeného vysokotlakého
protlacdovdni lithiového ingotu pFfes pritladénou matrici poZadova=-
ného tvaru. Podstata vyndlezu spoéivd v tom, Z%e z protladeného
lithiového ingotu, rotujiciho kolem své pegiélné osy, Jjsou odebi-
rény ploché lithiové elektrody tlakem rezaci struny, vedené kolmo
k podélné ose protlaceného lithiového ingotu.

Vyroba poloproduktu, podélného lithiového ingotu, je pii
tomto zplsobu vyroby plochych lithiovych elektrod technelogicky
mén& nérodnéd neZ v pripadé vyroby lithiové pdsky, folie nebo dré-
“tu. Hodnota uUbéru pri studeném vysokotlakém protladovédni lithiového
ingotu je z dlvodu vé&tsiho prirezu otvoru pritlaéné matrice vidy
ni%s{ ne¥ v piipadé lithiové pésky, f£olie nebo drdtu, s &Im¥ sou=-
visi i pouZiti lisu s ni%s{ tladnou silou. '

Zp8sob vyroby plochych lithiovych elektrod podle vyndlezu je
oproti Jjinym zpisoblm sloZen pouze z jedné technologické operace
od¥iznuti lithiové ploché elektrody z povrchu lithiového ingotu
vhodného prifezu. Celnf kontaktni plochy lithiovych elektrod jsou
pritom kovové &isté i piesto, Ze povrch lithiového ingotu neni
dokonele &isty. Z tohoto ddvodu neni nutno povrch lithiového ingo=-
tu tek dokonale chrénit, Jjako v pripad® lithiové pésky, folie
nebo drétu,a to bez snifeni kvelity kontaktnich ploch lithiovych
elektrod. Pri odebirédni plochych lithiovych elektrod strunou ta=-
ké nedochézi k deformaci protladeného lithiového ingotu ani plo-
chych lithiovych elektrod, a i odpad je minimélni.

Podstata vynédlezu bude bliZe popséna podle obrézku, ktery
predstavuje pridny pohled na protladeny lithiovy ingot, uchyceny
v rotadénim zalizeni,

Odebirén{ plochych lithiovych elcktrod z protladeného lithio-
vého ingotu 1 se provddi na rotednim za¥fzeni, které je podobné
soustruhu a svymi rozmdry je uzplsobeno velikosti protlaéeného
lithiového ingotu l. V mfstd jezdce je umist¥no rezaci zarizeni,
které je tvolreno statkvem 3, se kterym je kyvné& spojeno rameno 6
s Yezaci strunou 7 z wolfram-molybdenu o sile 90 aum, Protladeny
lithiovy ingot 1 o rozmé&rech 8,3 mm . 8,3 mm se upne do &tvercové
klestiny 2 a pomoci pohonného zaiizenl 3 zalne rotovat. Stativ 5
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se nastavi na horn{ desce 4 tak, aby Fezaci strune J, uchycenéd
v remeni 6 po p¥iloZeni na rotujici{ protladeny lithiovyvingot 1
odebrala plochou lithiovou elektrodu o poZadované tloustce 1 mm.

Zplisob vyroby plochych lithiovych elektrod, ur&enych pro

elektrochemické zdroje proudu se uplatni zejména pfi vyrobé
lithiovych elektrod v mincovych &léncich.

PREDMET VvYINLALEZU

Zplsob vyroby plochych elektrod z lithia metodou studeného
vysokotlakého protladovéani lithiového ingotu pres pritladnou
matrici poZadovaného tvaru, vyznadujic{ se tim, Ze z pmptladeného
lithiového ingotu (1), rotujiciho kolem své podélné osy, se
odebiraji ploché lithiové elektrody tlakem Fezac{ struny (7)),
vedené kolmo k podélné ose protlaeného lithiového ingotu (1).

1 vykres
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