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(54) VERPACKUNGS- UND TRANSPORTSTUTZE

(57) Die Erfindung betrifft ein zylinder- oder
kegelstumpfmantelférmiges Ringelement
bzw. Liner, insbesondere aus Kunststoff, ] T
zum Aufbau eines Kanal- bzw. ' :
Rohrschachts bzw. einer Rohrleitung,
wobei an der AuBenflache (5) des p
Ringelements (1), insbesondere parallel p v -
zu den Erzeugenden und/oder paralle! zur —
zentralen Mittelachse (7) des
Ringelements (1) ausgerichtete .
Langsrippen (3) vorgesehen sind, wobei

von der AuBenflache (5) zumindest zwei 7 @ 19 39

nebeneinander liegende Langsrippen (3) S / / \

mit im Wesentlichen zueinander paralleler AT { -

Auskragungsrichtung abgehen. } \
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Zusammenfassung

Die Verpackungs- und Transportstitze (1) fir den Transport
von gebiindelten Profilstangen (3) kann mit einer
identischen Stiitze (1) durch Zusammenschieben verbunden
werden und bildet ein U-férmiges Transportelement. In
dieses koénnen die Profilstangen (3) eingelegt und durch
ein um die Verpackungsstitzen (1) herumgefihrtes Band

gehalten werden.

(Figur 2)
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Verpackungs- und Transportstiitze

Gegenstand der Erfindung ist eine Verpackungs- und
Transportstiitze fir den Transport von gebiindelten

Profilstangen gemdss Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Profilstangen, Rohre, gezogene Profile oder Schienen aus
Metall oder Kunststoff missen auf dem Transport sehr
sorgfaltig behandelt werden. Dies ist schwierig, da die
einzelnen Elemente meist eine geringe Biegestabilitat
aufweisen und zudem in grossen Lingen, beispielsweise
drei, vier, finf und mehr Meter erzeugt werden.

Es ist bereits bekannt, Profilstangen in Bindeln auf
entsprechend geformten langen palettedhnlichen Gestellen
zu transportieren. Diese bestehen meist aus durch Nagel
zusammengefiigten Hélzern, von denen einige in Querrichtung
zu den Profilstangen liegen und zwei in Langsrichtung
verlaufend angeordnet sind, um die querliegenden zu
halten. Im weiteren miissen diese Paletten mit einem
Hubstapler transportierbar sein, d.h. die beiden Gabeln
des Hubstaplers missen die Paletten untergreifen kénnen.
Un diese Forderung erfiillen zu kénnen, missen die gquer
verlaufenden Holzer die langs verlaufenden unten

entsprechend iberragen. Die Uberragenden Teile storen aber
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spater bei der Einlagerung der Profilstangen in
Hochregallagern mit automatischer Beschickung. Sie

bendétigen unverhdltnisméssig viel teuren Lagerraum.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist Schaffung einer
Verpackungs- und Transportstiitze fir den Transport von
gebiindelten Profilstangen, welche die Nachteile der
bekannten Paletten vermeidet und eine raumsparende
Lagerung und Handhabung von Profilstangenbiindeln in

Hochregallagern erméglicht.

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Verpackungs- und
Transportstiitze gemdss den Merkmalen des Patentanspruchs
1. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung werden in

den abhdngigen Anspriichen umschrieben.

Die erfindungsgemidsse Verpackungs- und Transportstitze
ermdglicht es, unterschiedlich breite und lange Blindel von
Profilstangen aufzunehmen und zusammenzuhalten. Im
weiteren kénnen die fiir das Untergreifen mit einem
Hubstapler tempordr notwendigen Distanzelemente vor dem
Einfiihren in ein Hochregallager werkzeugfrei abgenommen
werden. Die Verpackungs- und Transportstiitzen sind auf die
Breite der Biindel einstellbar und sie kénnen, da sie nicht
nmit den langs verlaufenden Verbindungshélzern fest
verbunden sind, mehrmals eingesetzt werden. Die aus zwei

gleichen Teilen bestehende Verpackungs- und
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Transportstitze kann kostengiinstig aus Kunststoff im

Spritzverfahren hergestellt werden. Sie dient zugleich als

Fihrung fiir ein das Profilstangebiindel umschlingendes

Halteband.

Anhand eines illustrierten Ausfilhrungsbeispiels wird die

Erfindung ndher erlautert. Es zeigen:

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

ein Bindel von Profilstangen, zusammengehalten
von zwel Paaren Verpackungs- und
Transportstitzen,

eine Seitenansicht eines Transportstiitzenpaares,
eine Frontansicht einer Verpackungs- und
Transportstutze,

eine perspektivische Darstellung einer
Verpackungs- und Transportstitze,

einen Querschnitt durch den horizontalen
Tragschenkel einer Transportstitze mit
aufgesetztem Fuss und

eine vergrdsserte Querschnittdarstellung
(Ausschnitt A) zweier ineinander geschobener

Verpackungsstitzen 1.

In Figur 1 sind auf zwei paarweise zusammengeschobenen

Verpackungs- und Transportstiitzen, kurz Verpackungsstitzen

1, als Bundel 5 zusammengefasste Profilstangen 3

dargestellt. Die Profilstangen 3 kénnen gezogene Profile,
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Schienen, Rohre etc. aus Metall wie Aluminium, Kunststoff
oder anderen Materialien sein. Das aus einer Vielzahl von
lose lbereinander geschichten Profilstangen 3 bestehende
Biindel 5 wird fiir den Transport durch Haltebander 9 aus
Metall oder Kunststoff, welche das Biindel 5 direkt oder,
wie in Figur 1 dargestellt, indirekt im Bereich der
Verpackungsstiitzen 1 umschlingen, satt zusammenhgehalten.
Je nach Lange der Profilstangen 3 sind zwei, drei oder
mehr Paare von Verpackungsstitzen 1 angeordnet. Die
Verpackungsstitzen 1 sind unterhalb des Bindels 5 durch
parallel zu den Profilstangen 3 verlaufende Balken oder
Bretter 7, vorzugsweise aus Holz gefertigt, miteinander

fest oder lose verbunden.

Nachfolgend wird die erfindungsgemidsse Verpackungsstitze 1
ndher beschrieben. Aus der perspektivischen Darstellung
gemdss Figur 4 ist ersichtlich, dass die Verpackungsstutze
1 zweischenklig gestaltet ist und einen vertikalen
Schenkel 11 und einen horizontalen Schenkel 13 umfasst.
Der vertikale 11 Schenkel ist zur Erhoéhung seiner
Festigkeit vorzugsweise profiliert. Im dargestellten
Beispiel stellt dessen Querschnitt drei
nebeneinandergefiigte Trapeze dar, die ein "W" bilden. Das
mittlere Trapez 15 dient zur seitlichen Fiihrung eines
darin eingelegten Verpackungs- oder Haltebandes 9 (vgl.
Figur 1). Der horizontale Schenkel 13 liegt rechtwinklig

zum vertikalen Schenkel 11 und ist wiederum aus
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Festigkeitsgriinden profiliert. Aus Figur 4 ist
ersichtlich, dass der horizontale Schenkel 13, der spiter
die Profilstangen 1 tragt, in zwei parallel nebeneinander
liegende einseitig miteinander verbundene Trag- und
Fihrungsschienen 17,19 aufgeteilt ist. Die beiden Trag-
und Fihrungsschienen 17,19 haben einen &hnlichen
Querschnitt. Die oben liegenden Bereiche, welche als
Auflagen fiur die Profilstangen dienen, sind verschieden
ausgebildet. Die auf der rechten Seite in Figur 4 liegende
Tragschiene 19 weist einen trapezférmigen Querschnitt auf
mit einer Basisplatte 21 und zwei daran in einem stumpfen
Winkel anschliessenden Seitenplatten 23, deren freie
Kanten nach aussen umgebogen sind und Fihrungsflachen 25
bilden. Die beiden Fihrungsflachen 25 liegen in einer
gemeinsamen Ebene. Die zweite Tragschiene 19, sie ist in
Figur 4 auf der linken Seite sichtbar, weist ebenfalls
eine Trapezform auf mit je einer Basisplatte 21 und zwei
Seitenplatten 23. Die freien oberen Kanten der
Seitenplatten sind bei der Tragschiene 17 c-férmig
ausgebildet. Die c-férmigen Fihrungsschienen 27 sind
derart dimensioniert, dass sie die Fihrungsflachen 25
einer spiegelbildlich angeordneten Verpackungsstiitze 1
mindestens teilweise umfassen und filhren, wenn zwei
Verpackungsstitzen 1 ineinandergeschoben werden. Mit
anderen Worten, zwei identisch ausgebildete
Verpackungsstitzen 1 konnen ineinander geschoben ein

breitenvariables u-férmiges Verpackungselement bilden.
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Im Bereich, wo die beiden Tragschienen 17,19 einseitig mit
dem vertikalen Schenkel 11 bzw. einem kurzen Abschnitt des
horizontalen Schenkels 13 verbunden sind, sind mindestens
in den aussen liegenden Seitenplatten 23 Ausschnitte 29
eingelassen (Figur 5), welche das Einfithren und Verankern
eines Fusses 31 erméglichen. Der Fuss 31 umfasst einen
trapezférmigen Grundkérper, der in den trapezfdérmigen
Raum, gebildet durch die innen liegenden Seitenplatten 23
zwischen den beiden Tragschienen 17,19 hineinpasst und
dessen oberer Bereich an diesen anliegt. An den
Seitenflachen 33 des Fusses 31vsind im oberen Bereich
Rastmittel 35 ausgebildet oder angeformt, welche durch die
Ausschnitte 29 in den Seitenplatten 23 hindurchragen und

deren Rasthaken 37 an den Tragschienen 17,19 einrasten.

Die beiden Tragschienen 17,19 weisen im Verbindungsbereich
mit dem vertikalen Schenkel 11 zudem eine geringere Héhe
auf. Dieser dadurch gebildete Einschnitt 39 (vgl. Figur 2)
erméglicht das Einlegen eines Balkens oder Bretts 7, der
bzw. das vorzugsweise aus Holz gefertigt ist. Das Brett
oder der Balken 7 koénnte auch als Kunststoff oder

Metallprofil ausgestaltet sein.

Nachfolgend wird die Anordnung der Verpackungsstiitzen 1
erlautert. Die paarweise zusammenschiebbaren
Verpackungsstutzen 1 sind, wie bereits oben beschrieben,

identisch ausgefihrt, so dass zu deren Herstellung nur
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eine einzige Spritzgussform notwendig ist. Far den Versand
von in einem Herstellerwerk hergestellten Profilstangen 3
werden vorerst eine notwendige Anzahl von paarweise auf
eine vorgegebene Breite B zusammengeschobene
Verpackungsstiitzen 1 und darin eingesetzte Fusse 31
nebeneinander angeordnet. Danach werden entsprechend den
Langen der Profilstangen 3 zugeschnittene Balken oder
Bretter 7 in die Ausnehmungen 39 eingelegt. Auf das derart
vorbereitete Verpackungselement, bestehend aus einer
Mehrzahl von zusammengesteckten Verpackungsstitzen 1,
werden die zu transportierenden Profilstangen 3 eingelegt.
Um einen sicheren Transport zu gewdhrleisten, wird im
Bereich der Verpackungsstiitzen 1 je ein Verpackband 9 um
die beiden Verpackungsstitzen 1 und das darin gelagerte
Profilstangenbiindel 5 herumgefiihrt. Damit sind einerseits
die Verpackungsstiitzen 1 sicher zusammengehalten und
andererseits kénnen die darin gelagerten Profilstangen 3

nicht herausfallen oder widerrechtlich entnommen werden.

Vor der Einlagerung des Verpackungselements, d.h. der
durch die Verpackungsstiitzen 1 zusammengehaltenen
Profilstangen 3 werden die Fisse 31 ausgeklinkt und
dadurch das gesamte Verpackungselement im Regal direkt auf
den Verpackungsstiitzen 1 abgestellt. Selbstverstandlich
missen die Verpackungsbander 9 vor der Entnahme der

Profilrohre 3 gelést bzw, entfernt werden.
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Patentanspriiche

Verpackungs- und Transportstiitze (1) fir den Transport
von zu Buandeln (5) zusammengefigten Profilstangen (3),
umfassend zwel zusammenwirkende Halteelemente, deren
horizontale Schenkel (13) zur Auflage der
Profilstangen (3) und deren vertikale Schenkel (11)
der seitlichen Begrenzung und Abstitzung der
Profilstangen (3) dienen, dadurch gekennzeichnet, dass
die horizontalen Schenkel (13) paarweise ineinander

verschiebbar ausgebildet sind.

Verpackungs- und Transportstitze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass jeder horizontale
Schenkel (13) zwei mit dem zugehdérigen vertikélen
Schenkel (11) einseitig verbundene Tragschienen
(17,19) umfasst, deren Querschnitte &hnlich
ausgebildet sind und in LAngsrichtung Ubereinander

schiebbar sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Querschnitte der
horizontalen Tragschienen (17,19) die Gestalt zweier
nebeneinander liegender v-Profile aufweisen und dass

die freien Kanten der ersten Tragschiene (19) als
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flanschfdérmige Fuhrungen (25) und diejenigen der
zweiten Tragschiene (17) als c-férmige Fihrungen (27)
ausgestaltet sind, in welche die Fluhrungen (25) der
ersten Tragschiene (19) einer gleichen

Verpackungsstiitze (1) einschiebbar sind.

Verpackungs- und Transportstiutze nach einem der
Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an den
horizontalen Schenkeln (13) Ausnehmungen (39) zum
Einlegen eines Balkens oder Bretts (7) ausgebildet

sind.

Verpackungs- und Transportstitze nach einem der
Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an den
horizontalen Schenkeln (13) Ausschnitte (29) zum

Einrasten von Flissen (31) ausgebildet sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Fissen (31)
Rastmittel (35) zum Verrasten in den Ausschnitten (29)
an den horizontalen Schenkeln (13) angeformt oder

ausgebildet sind.

Verpackungs- und Transportstitze nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fiusse (31) einen

trapezformigen Querschnitt aufweisen.
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8.. Verpackungs- und Transportstiitze nach einem der
Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass an den
vertikalen Schenkeln (11) Mittel (15) zum seitlichen

Fahren von Verpackungsbandern (9) ausgebildet sind.

Wien, am 10.Nov er 2004

Dipl4Ipg. Dr. Gerhard JELLINEK
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