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Sposob wytwarzania kruszyw lekkich
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia kruszyw lekkich z surowcéw samopecznieja-
cych, zwlaszcza lupkéw ilastych lub ito-tupkéw.

Znany sposéb wytwarzania kruszyw lekkich po-
lega na tym, Ze surowce samopeczniejace, zwlasz-
cza tupki ilaste i/lub itolupki nozdrabmia si¢ do
granulacji 0 do 30 mm, starajgc sie uzyskaé jak
najmniej frakcji od 0 do kilku milimetréw, odsie-
wa sie mimowoli otrzymane podziarmo, a pozo-
stato§¢ wypala sie w piecach przemystowych,
zwilaszcza na ta$mach spiekalnliczych w temperatu-
rze od 1150 do 1400°C.

Niedostatki tego sposobu wytwarzania kruszyw
‘lekkich z surowcéw samopeczniefjaicych polegaja
przede wiszystkim na tym, ze kruszywo wy'tworzo-
mne tym sposobem ma otwante pory, a zatem wsp6l-
- ezynnik pecznienia jest odpowiednio mniejszy, gdyz
cze$é gazé6w uchodzi bezproduktywnie do otocze-
nia. W zwigzku z tym ciezar nasypowy takiego
kruszywa jest odpowiednio wiekszy, a ziarna ma-
ja ostre krawedzie, co nie sprzyja prawidtowemu
ich uktadaniu sie w betonie. Ujemng strong tego
sposobu jest réwniez powstawanie frakicji bardzo
drobnych, ktére jako bezuzyteczne muszg byé uzy-
wane do wytwarzania kruszyw lekkfich wediug
innej technologii, wzglednie wyrzucane na zwaty.

Inny znany spos6b, pozwalajacy na wytwarzanie
z surowcéw samopeczniejacy'ch kruszyw lekkich
o zamknietych porach i zaokrgglonych krawedziach
ziarn polega na tym, Ze surowce samopeczniejace
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przemiela sie na make, granuluje znanymi sposo-
bamlii zwlaszcza na talerzach granulacyjnych lub
plastycznie, a mastgpnie wypala sie w piecach prze-
mystowych w temperaturze 1150 do 1400°C..

Niedostatkiem tego sposobu jest jego duza pra-
cochlonno$é i energochtonno$é zwigzana z procesem
mielenia.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
umozliwiajgcego zamknigecie poréw ziarm Kruszyw
lekkiich wytwarzanych z surowcéw samopeczniejg-
cyich, zaokraglenie krawedzi tyich ziarm a w rezul-
tacie wytworzenie kruszyw o wiekiszym wisp6l-
czynniku pecznienia, mniejszym cieZarze nasypo-
wym i lepiej uktadajacych sie w betoniie.

Zadanie techniczne, wynikajgce z postawionego
celu wynalazku polega na tym, Ze na ziarnach
surowica rozdrobnioneigo do wiladdiwej granulalcji-
wyttwarza sie otoczke z okruchéw tego surowca
zébranych z ostrych krawedzi i naroémikéw po-
szczegblnyich ziarn, ktére ddieki temu uzyskuijg
rownocze$nie Kksztalt zblizony do kulistego.

Sposéb wediug wynalazku wytwarzania kruszyw
lekklich z surowcoéw samopeczniejacyich, zwiaszeza
lupkéw ilastyich iflub itotupkéw polega na tym, ze
surowiec rozdrabnia sie do wikasciwej granulacji,
nastepnie wszy'stkiie frakcje rozdrobnionego mate-
rialu wprowadza sie do urzadzenia obrotowego, w
ktérym otacza sie ziarna pylem powstajacym
z drobnych frakecji oraz pylem powistajacym ze
Scierania ostrych krawedzi ziarn, przy czym w za-
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letnoSci od wilgotnodei materiatu, podaje sig jed-
noczesnie do urzadzenia obrotowego wode w po-
staci mgty. Urzadzenie obrotowe, zwhaszcza sor-
townik bebnowy, posiada walczak w czeSci przy-
wlotowej wykonanej z blachy nieperforowanej.
Obtoczone ziarna kruszywa sortuje sie w dalszych
odcinkach tego samego sortownika bebnowego,
wzglednie na Jinnych, znanych urzadzeniach sor'tu-
jgeych i w kofcu wypala sie¢ w temperaturze od
1150 do 1400°C w piecach przemyshowyich, zwlasz-
cza piecach obrotowych. Jak wykazaty préby do-
skonate wyniki daje <dodatkowe magazynowanie
rozdrobnionego surowca przez kilka chociaz dni na
otwartych sktadowiskach przed procesem obtacza-
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Przyklad; Pobrany ze zloza surowiec pogagq
do krnuszarki walcowej gdzie surowiec rozdrobnio.
no do granulacji okolo 20 mm. Nastegpmie rozdro-
bniiony surowiec wprowadzono do walczaka obro- -
towego celem otoczenia i mnadania granulitom
kszbattu zblitonego do kulistego oraz zatarcia po-
wierzchni jednocze$nie dodajac wode w . postaci
mglty w iloSci zalednej od wilgotnofel sumowca.
Uzyskany péiprodukt nastepmie skierowano do pie-
ca obrotowego w temperaturze 1100—1200°C skad
otrzymano gotowe kruszywo wiclofrakcyjne, o gra-
nulacji od 0—30 mm i cigzarze nasypowym 600
kg/ms i wytrzymato§ci na Sciskanie 65 KG/oms.

nia, poniewaz czynniki atmosferyiczne dziataja

»zmigkczajaco” na mafterial, zwiasacza na wszyst- 15 L

kie ostre kraweddie i narozmiki poszczeg6lnych Zastrzeidentie patentowe
ziarn. .

Spos6b wediug wynalazku charakteryzufje sie Sposéb wytwarzania kruszyw lekkich z surow-
tym, ze ziarnma surowca otaczane w urzgdzeniu cOw samopeezmiejgcyich, zwhaszeza z hupk6éw ila-
obrotowym z dodatkiem niewielkiej ilosci migly 20 stych iflub ilotupkéw, polegajacy na tym zZe su-
wodne]j $Scieraja sobie wzajemnie ostre krawedzie rowce rozdrabmiia sie do wihaddiwej granulacji,
i marozniki. Powstajgce za§ z tych drobnyich cza- a mastegpnie wypala sie¢ w piecach przemystowych
steczek, a takze z drobnych frakcji surowca otrzy- w temperaturze od 1150 do 1400°C, znamienmy
manych mimo woli podczas 'romdrabniania szlam tym, ze rozdrobnione do wiasciwe]j granulacji ziar-
oblepia z zewnatrz poszczegblne ziarna oraz zacie- 25 na wraz z drobnymi frakcjami wytworzonymi pod-
ra pory i szczerby. W trakcie tej operacji techno- - czas rozdrabniania, wpprowadza sie do urzadzenia
logicznej ksztadt ziaren kruszywa zbliza si¢ do ku- obrotowego, a nastepnie otacza sie ziarna pylem
listego, a na powierzchni ziarn powstaje otoczka powstajacym z drobnych frakcji oraz pylem po-
latwo spiekalna, ktéra uniemoZliwia gazom wydo- wistajgeym ze S$cieranid ostrych krawedzi ziarn,
stanie sie na zewnatrz, przez co zwickisza si¢ 30 przy czym jednocze$nie podaje sie do urzadzenia
wspotczynnik pecznienia. ’ obrotowego wode w postaci mgly.
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