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(54)  Spdmob vyroby teplonosmych vloZiek do skumuledmych peci

Gtelom vymélezu je tspors techrolo-
giokych emergifi pri vyrobe teplonosmych
vlo%iek, skumulieis vaS¥ieho mnoZstva te~
pls v objemove] jédnotke teplonosnej vloZ-
ky modnym pridom & tfm aj uvoimovanie vad-
Sieho mnoZstva akumulovaného tepla do
priestoru postupne cez dex. Uvedeného dZe-~
lu sa docieli pripravou spinelitickej mag-
nézie zo zmesi létok pozostdvajiecich pre-
vaine £ oxidov Zeleza a magnézie, Z pri-
pravenej spimeliticlkej magmézie sa potom

zhotovuji & prisadou spojiv teplonosné
‘ vloZky, ktoré sa suiSemim vytvrdia. V slui-
be v akumula¥mej peci sa neuvolnuji prchs-
vé splodiny z prisad a smi vodmd para, &im
sa vyrovasji pdlemym vlioZkém. Spimelitie-
ké magnézia zabezpeiuje vloikédm vyssiiu
objemovii hmotmost & tepelmi kapaeitu.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby teplonosnych vloZiek do aku-
mulagnych peci na vykurovanie bytov a priemyslovych priestorov.
Akumuladné pece vyuZivejui elektricky prid v noci na akumuldciu
lepelnej energie. Akumulované teplo sa cez dei uvolfiuje a vyku-
ruje miestnosti.

Teplonosné vloZky sa v#&3inou vyrdbaji zo Ziaruvzdornych
materidlov. Podla ddvnejdej praxe sa zhotovovali zo Samotovych
tehdl. Ich nevyhodou bolo malé mnoZstvo akumulovaného tepla v dé-
sledku nizkej objemovej hmotnosti Zamotu. Pokrok sa zaznamenal
nédhradou Samotovej vyplne tvarovkami z magnézie. Zaviedlo sa po-
uZitie vloZiek pdlenych alebo i nepdlenych. Ich vyhodou je vi&~
8ie mnoZstvo ekumulovaného tepla v objemove] jednotke v ddsledku
vy58ej objemovej hmotnosti. VlioZky zo slinutej magnézie majui
spravidla objemovd hmotnoet 2,65 aZ 2,90 g.cm'3 oproti 1,75 a%
1,90 g.cmf3 pre #emot. Prakticky to znamend, %e pri rovnakom ob-
Jeme teplonosnej vyplne a porovnatelnom mernom teple 3amotu a
magnézie, akumuluje teplonosnd vyplX z magné21e silasnych vlast-
nosti o cca 50 % tepla viac ako Zamotovéd vyplii. Okrem uvedenej"
vlastnosti maJi vloZky 2z magnézie vyhodni tepelni vodivost z po-
hladu postupného uvolliovania tepla do priestoru. V priemyslove]
praxi sa osvedlili najmi vloZky keramicky pélené. Z vloZiek ne-
pdlenych sa v nezriedkavych pripadoch pri ich ndhreve uvoliiujd
zna¥né mnoZstvé korozivnych plynoﬁ a vodnych pér, ktoré konden-
znjd a pokodzuji zariadenie pece a vybavenie miestnosti. Poché-
dzaji jednak z rozkladajicich sa spojiv, jednak z hydroxidov,
vznikajicich pri “"uleZiaveni® vytvdracich zmes{ z magnézie. Sli-
nutd magnézia sa odleZfiava preto, aby pri vytvrdzovani z nej
zhotovenych vyliskov nedochédzalo k tvorbe trhlin. Aktudlnou ne-
vyhodou vSetkych dosial vyrdbanych magnéziovych teplenosnych vlo-
Ziek je vysokéd spotreba technologickych energii pri ich vyrobe,
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najms v3ak t4 skutolnost, Ze sa pouZiva ako zékledny vychodisko-
vy materidl drehd slinuté magnézia. '

Popisané nedostatky su odstrénené spbsobom vyroby teplonos-
nych vloZiek do akumula&nych pec{ podla vyndlezu, ktorého pod-
statou je, Ze sa pripravi slinuté spinelitickd magnézia zo zmesi
14tky pozostévajicej prevaine z oxidov Zeleza a magnézie, alebo
14tky z ktorej sa megnézia tvori, v hmotnostnom pomere 20 : 80
aZ 70 : 30, zmes sa tvaruje, vytvorky sa slinuji pri teplote
1350 a% 1600 °C. Ziskané slinuté spinelitickd magnézia sa upra-
vi na zrnitost pod 6 mm, s vyhodou pod 4 mm, zmiefa sa 8 miZkou
pripravenou rozomletim slinutej magnézie na zrnitost pod C,5 mm,
s vyhodou pod 0,1 mm v pomere 60 : 40 &% 90 : 10, pridajui sa
spojivéd ako si napr. vodné sklo, alkalické chromaty, alkalické
kondenzované fosfdty alebo iné znéme prisady, pouzivané vo vyro-
be bézickych staviv a rozkladajice sa nad teplotou 750 °C, zmesi
sa tveruji tlskom 50 a% 100 MN.ni2 lisovanej plochy vlotky, vy-
1isky ea vytvrdzujd pri teplote 80 aZ 350 °c v pride su¥iaceho
média, pripadne so sdlasnym alebo predchddzajicim ohrevom ulira-
(rétkymi vlinami s frekvenciou 500 a% 2500 Miz. Ako zloZku ob-
sahujicu oxidy Zeleza na pripravu spinelitickej magnézie sa s
vyhodou daju pouZit %elezity luZenec z vyroby niklu, hnedé od-
vodnené kaly z vyroby hlinika, Zelezité tlety z nutnickych peci
a nadob, okoviny, prirodny magnetit, siderit, hematit a pod.

Ako magnéziu, alebo latku, 2 ktore] magnézia vznikd, moZno po-
uzit dlet z peci vypalujicich magnezit, kausticky alebo slinu-
te pédleny magnezit. Vo vyrobe slinutej spinelitickej magnézie

je %iaddce, aby magnéziovéd zloZka, alebo zlo%ka z ktorej magné-
zia vzniké, mala zrnitost do 0,2 mm a zlo¥ka, pozostévajica
prevaine z oxidov Zeleza, mala zrnitost do 10 mm, avBak s vyhodou
taktiez do 0,2 mm. Tieto zloZky v pomeroch skdr uvedenych sa zho-
mogenizujd a skusoveju briketdciou alebo peletizdciou pri nédleZi-
tom zvlhieni a pridani lepiacich prisad. Vytvorky sa potom slinu~
j& v peciach pri teplote 1350 a¥ 1600 Oc, Ziskany produkt pozo-
stdva v prevainej miere z minerédlu magnoferritu, ktory Jje spine-
lom. Druhou podstatovou zloZkou je periklas. Preto je produkt
slinutia spinelitickou megnéziou. Popisanym spgsobonm pripravens
spinelitickd magnézia Je vychodiskovym meteridlom na vyrobu teplo-
noenjch vloZiek. Upravi sa na zrnitost pod 6 mm, vyhodne na zrni-



223 495 -3-

tost pod 4 mm, Krivka zrnitosti sa nastavi pridavkom slinutej
magnézie vo forme milky. Tym sa docieli, Ze vyrobok v matrixove]
tasti obsahuje periklas a md charakter staviva so v3etkymi priaz-
nivymi vlastnostami, ktoré mé stavivo z megnézie.

Ako chemické spojivo sa pridaju l4tky, ktoré sa do teploty
pouZitia chemicky nerozkladaji, neuvolfiuji korozivne, Jjedovaté,
alebo zapdchajice plyny, ani nadmerné mnoZstvo vodnych pér. Podla
vyndlezu pripraveny spineliticky slinok netreba nechat odleZat,
nakolko neobsahuje zlofky, ktoré treba hydratovat aby sa zamedzi-
lo tvorbe trhlin vo vyliskoch. Zmesil sa tvaruji a vylisky vytvr-
dzujd obvyklym sp8sobom. Proces vytvrdzovania moino urychlit za-
hriatim ultrakrdtkymi vlinami produkovanych magnetrénmi pri pouZi-
t1 frekvencie 500 aZ 2500 Miz.

Prikled vykonania

Na pripravu spinelitickej megnézie sa pouZil luZenec z vyro-
by niklu a dlet z rotalnej pece vypalujicej magnezit na slinutd
magnéziu so zloZenim podla tab. 1.

Obssh hlavnych zloZiek v liZenci z vyroby niklu
a dletu z pece na vypal magnezitu /% hmotn./

Tab. 1
LiiZenec Olet
Strata Zfhanim . nest, - 10,0
S10 | 8,0 4,0
2 1

F92°3 77,6 5,3
Al,04 4,7 1,2
Cal 3,4 2,8
Mg0 1,7 73,8
Cr0, 3,7 nest.
50, | nest. 2,6

+/ Oxidy Zeleza vy jedrené ako Fez 3

Prepad sitom s otvormi 0,04 mm bol v liZenci 67 1 % v dlete
98,8 %. Oatatok na site s otvormi 0,2 mm bol v ldZenci 2 75 %.
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Pripravila sa zmes z0 60 hmotnostnych dielov liZenca a 40 hmot-
nostnych dielov uletu. Po pridani 6 dielov vody na 100 dielov su-
chych zloZiek se zmes zlisovala tlakom 80 MN/m? lisovanej plochy
na valdeky, ktoré sa po vysuseni pri teplote 105 ¢ vyp4dlili v
peci vykurovanej plynom pri 1500 Oc s vydrZou 1 hodiny pri tejto
teplote. Slinuty produkt mal objemovd hmotnost 3.59 g.cn’3. Roz~
drvenim sa upravil na zrnitost pod 4 mm. Vytvdracia zmes sa pri-
pravila z 65 nmotnostnych dielov horeuvedeného slinku a 35 hmotn.
dielov slinutej magnézie s obsahom 1,0 % SiOé, 8,0 % Fe203, 0,4 %
11203, 3,2 % Ce0, 87,4 % g0 rozomletej na mitku s ostatkom 14 %
ne site & otvormi 0,09 mm. Ako spojivo sa pouZil kondenzovany po-
lyfosfét s86dny & linedrnym retazcom, 8 potom &lenov v fiom cca 60
v mnoZstve 1,5 kg na 100 kg suchych zloZiek vo forme roztoku.
Vihkost vytvéracej zmesi bola 1,8 %. Po zlisovani zmesi tlekom
100 MN/m2 1isovanej plochy sa tvarovky vlo%4ili do mikrovlnného
ohrievata 8 prikonom 1200 Watiov a frekvenciou 2200 MHz, kde sa
vyhriali. Dosudill sa v susiarni pri teplote 120 °c.

Takto vyrobené vloZky mali vlastnosti:

Objemové hmotnost ....................;...... ‘3,20 g;cmf3

Pevnost v tlaku pri 20 OO Lvvevesscsssssscess 80,0 MN.m~

Pevnost v tlsku po vyZihani na 900 OC veveees 45 MN,m~2

Strata Z{hanim vysuSenych tvérnic pfi 300 °¢ 0,13 %

| " pri 500 °C 0,15 %
pri 900 °c 0,21 %
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1. Spdsob vyroby teplonosnych vloZiek do akumulainych peci s vy-

2.

sokou tepelnou kapacitou vy znadeny t Y m, % sa
pripravi slinutd spinelitickd magnézie zo zmesi létky pozosté-
vajuicej prevaeine z oxidov Zeleza s magnéziou alebo létkou, 2z
ktorej sa magnézia tvorf, v hmotnostnom pomere 20 : 80 g

70 : 30, zmes sa tvaruje, vytvorky sa slinuju pri teplote

1350 af 1600 °C, zfekané slinuté spinelitickéd magnézia sa u-
previ ne zrnitost pod 6 mm, 8 vyhodou pod 4 mm, zmieZa sa s
mitkou pripravenou rozomletim slinutej megnézie ne zrnitost
pod 0,5 mm, 8 vyhodou pod 0,1 mm v hmotnostnom pomere 60:40

aZ 90:10, prideju sa spojivd ako s napr. vodné sklo, alkalic-
ké chromdty, alkalické kondenzované fosfdty alebo iné znéme
prisady, pouZivané vo vyrobe bdzickych staviv, rozkladajuce
ea nad teplotou 750 °C, zmeei sa tvaruji tlakom 50 a% 100
MN,m~2 lisovenej plochy vloZky, vylisky sa vytvrdzuju pri tep-
lote 80 a% 350 °C v pride sudiaceho média, pripadne s predché-
dzajuicim alebo 8silesnym ohrevom ultrakrdtkymi vlnami s frekven-

ciou 500 aZ 2500 Miz,

Spésob vyroby teplonosnych vloZiek do akumuladnych peci 8 vy-
sokou tepelnou kapacitou podla bodu l vy znadceny

t ¥y m, Ze ako ldtke ne pripravu slinutej spinelitickej magné-
zie, pozostdvajice prevaZne z oxidov Zeleza sa pouZije Zelezi-
ty liZenec z vyroby niklu, hnedé odvodnené kaly z vyroby hli-
nika, Zelezité dlety z hutnickych pegﬁ a &gdob, okoviny, pri-
rodny megnetit, siderit, hematit, alebo v zmesi
dvoch alebo viacero z nich.

Spdsob vyroby teplonosnych vloZiek do akumuladnych peci 8 vy-
sokou tepelnou kapacitou pod¥a bodu 1 a2 vyznadeny.
t ¥ m, %e sa ako megnézia alebo ldtky, z ktorej se megnézia
tvori{, pouZije dlet z peci v ktorych sa vypaluje magnezit na
slinutd megnéziu, odpradky z dpravnl slinutej magnézie, suro-
vy alebo keusticky pdleny megnezit, pripadne vedlaj¥ie produk-
ty alebo medziprodukty zo spracovenia magnezitu.
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