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(54) Trn pro hydrostatické lisovani dutych vyropky

Vyndlez se tykd konstrukce trnu pro
hydrostatické lisovani dutych vyrobkua, 26
ména keramickych, které naji mit vnitini
dutinu ve tvaru libovolného t8lesa, Jeho
plast  je rozvinutelny do roviny.

Podstatou vyndlezu je, ze trn Je vvtvo~
Pen z tvadrného materidlu, s vjhodou plechy
ve tvaru &tverce, nebo obdélniku, nebo vy~
sede mezikruZi danych rozméri, do tvaru
plasté télesa symetrického podle osové ro- o6r.
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Vyndlez se tykd konstrukce trau pro hydrostetické liso-
vdni dutych vyrobkd, zejméne keremickych, které meji mit

vnit¥nd dutinu ve tveru libovolndho t&lesa, jehoZ pldsf je
rozvinutelny do roviny.

Dosud zndmé pouZivené trny jsou bud z plného materidlu
nebo délené. Trny z blnéhofkovového meteridlu se obtiiné
z vylisku vytahujdi, protozZe, se pouz1van1m pok¥ivie Trny deé-
" lené, rozebiratelné, vyzedujf velmi pTresné oprgcovani, ClmZ‘
rostou vyrobni ndkledy a prodluzuae se doba nutnd pro jednu
pracovni operaci. Skldddn{ & rozebirdni je toti% pomeld.

Uvedend nedostqtky'SOuEasného stavu techniky jsou odstra-
nény vyndlezem trnu pro hydrostatické lisovdni dutych virob-
k&, zejméng keremickych, jeho? podstata spodivd v tom, Ze
sestdvd z deskového meteridlu svinutého do tvaeru pldste gy-
metrického podle roviny, prOChdZeJlCl podélnou osou trnu,
p¥icemz konce pladté se Drekryvagl a leZi volné na sobd&.

Vyhodou vyndlezu je, Ze trn se snadno vyrobi na stdde-
cim stroji, pokud je materidlem plebh, nebo stodenim slebé
desky z plastické hmoty»do‘éédaného‘tvaru, za studens ne-
bo ze teple podle druhu plastické hmoty, nebo se ziskd tvar
prehnutin zvoleného materidlu pres model, pokud je tvar slo-
zitéjsi, ne¥ rotadni vdlec. Dald{ vyhodou je, Ze md proti
plnému trnu menSi hmotnost g Je podstetné levndjsi.

Utesnenl trnu proti pronikdni lisovaci kapaliny se pro-
vede pruznym vakem, obvykle z téZe hmoty jeko je hlavn{ for-
mae Vak se navlékne na trn nebo se vsune do trnu. Prvy zpi-
?sob prl ném? ge p¥i lisovidni stykd povrch trnu s lisovanou
hmbtou /granuldtem/
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Jje vhodny pro dosaieni‘kvalitnéjéiho povrchu vylisku, druhy zpl-

sob umoZnuje snadnéjd&i vyjimani trnu z dutiny vylisku, Dolni ko-
nec trnu se utésni tim, Ze na sebe prilehne dno formy a dno tés-
niciho vaku, llorni konec trnu se utésni obvyklym zpdsobem pomo-
ci pryZové Cepice, kterou se uzavira forma, V uzavéru je otvor

s manZzetou, ktera obepne trn.

Vynadlez bude bliZe popsdn a vysvétlen napiikladu moZiného
provedeni dle vynadlezu podle dvou obrazkd. Obrézek 1 predsta-
vuje perspektivini poliled na valcovy plechovy trn a obrdazek 2
ukazuje celkcvé usporadani formy s trnem v Pezu.

Priklad:

Z ocelového pozinkovaného plechu U,8mm nebo 2 mm folie z poly~
vipylchloridu tvaru obdélnika, je stolen trn ve tvaru valce poZa~
dovaného priméru dle dutiny vyrobku. Konce plechu se po stodeni
prekryvaji v s§irce 20 mm, vnitifni konec je vyhnut smérém k ose
valce, aby vnéj8i povrch plechového valcového trnu zistal pokusd
mozno hladkye Celkové usporadani je patrné z obrazku 2, Trn 1 je
vsunut do pryZového tésnéni 2 a 1 s nim do pryZové formy 4. Pb
zaplnéni formy 4 granuldtem 5 se tato uzavie uz4vérem g,vjehoi
stfednim otvorem trn 1l projde, takZze tlakova kapalina ma volny
prfistup jak ke sténd formy 4, tak do dutiny trnu l, Po skondeni
lisovani se uvolni trnlv dutiné castednym svinutim,




PREDMET vYNLLEZU

229 740

Trn pro hydrostatické lisovdni dutych vyrobkl, zejména kera-
mickych, vyzneleny tim, Z%e sestdvd z deskového materidlu svi-
nutého do tvaru plds§té symetrického podle roviny, prochdzeji-
ci podélnou osou trnu, piifem¥ konce pldfté se prekryvaii a
lezi volné ne sobé,.

-1 vykres
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Obr. 1
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Obr. 2



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

