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Sposoéb wytwarzania ksztaltek z tworzyw sztucznych
termoplastycznych wzmocnionych wloknem szklanym
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Znany spos6b wytwarzania ksztaltek z termo- sztuczne za pomocg dowolnego urzgdzenia dozu-
plastycznych tworzyw sztucznych wzmocnionych jacego jak rynna dozujgca lub beben z komorami,
wléknem szklanym, polega na Kkrajaniu wilékien a réwnocze$nie wcigga sie do wytlaczarki za po-
szklanych na odcinki diugosci 3,6—12 mm i mie- mocg jej wlasnego $limaka ciggle pasmo lub pas-
szaniu ich z granulowanym tworzywem oraz na ; ma wilbkien szklanych. Poniewaz pasmo wi6kien,
przerébce mieszaniny w wytlaczarce, zwlaszcza zwane niedoprzedem, o charakterze cigglym ma
typu prasy S§limakowej. Wadg tego sposobu jest staly ciezar metra biezgcego, a §limak wyttaczar-
trudno$é otrzymania jednorodnej mieszaniny cig- ki moze mieé stalg predko$§é obrotu, uzyskuje sie
tych wibékien majgcych bardzo duzg objetosé z przeto staly stosunek wiékna do tworzywa. W pra-
granulatem tworzywa sztucznego, co powoduje, ,, sie $limakowej pasmo wilékna ulega pokrusze-
ze otrzymane produkty nie majg jednolitych niu i tworzy sie jednorodna mieszanina. Wazne
wlasciwosci. Zastosowanie dokladnego dozowania w celu osiggniecia dobrych wynikéw jest uksztal-
cietych widkien do wytlaczarki mogloby te wade towanie konca §limaka. Zwtlaszcza korzystne jest,
usungé lecz wymagaloby skonstruowania skom- aby koniec .§limaka mial ksztalt torpedy i aby
plikowanych urzgdzen. 15 koniec ten obracat sie w tulei z luzem wynoszg-

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza- cym 0,4—1,5 mm, a zwtaszcza 0,6—1,0 mm. Zmniej-
nia ksztaltek z tworzyw sztucznych termoplas- szenie szczeliny pomiedzy koficem §limaka w
tycznych wzmocnionych wiléknem szklanym, kt6- ksztalcie torpedy, a otaczajgcg go tulejg, ponizej
ry pozwala na latwe wytwarzanie ksztaltek z ma- 0,4 mm moze spowodowaé zakleszczanie sie wi6-
sy stanowigcej doskonale réwnomierng miesza- L, kien i spowodowanie nacisku tloczonej masy do
nine tworzywa sztucznego z wléknem szklanym. tylu wytlaczarki. Natomiast zbyt duza szczelina

Wynalazek polega na zastosowaniu do miesza- nie zapewnia jednorodnoSci wytloczonego pro-
nia z tworzywem sztucznym wilbkna szklanego w duktu.
pasmach zamiast wibkna cietego. Stosujac sposéb wedlug wynalazku, mozna uzys-

Wedlug wynalazku do wytwarzania ksztaltek ,; kiwaé prety, rury i ksztaltki profilowe, a réwniez
z tworzyw sztucznych wzmocnionych wibéknem mozna wytlaczaé pasmo przeznaczone po ochlo-
szklanym, stosuje sie¢ mieszanine wl6kna szkla- dzeniu do granulacji.
nego ze stopionym tworzywem uzyskang w §li- Spos6b wedlug wynalazku moze mieé zastoso-
makowym urzadzeniu stanowiacym wytlaczarke, wanie do wytwarzania ksztaltek wzmocnionych

do ktérej dozuje sie¢ granulowane tworzywo . wiéknem szklanym z termoplastycznych tworzyw
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sztucznych nadajgcych sie do obrébki na wytla-
czarce jak np. poliamidy, poliolefiny, polichlorek
winylu.

Przyktad I. Do wyilaczarki typu prasy S$li-
makowej o S$rednicy S$limaka 52 mm, wciggano
przy 105 obrotach §limaka na minute, dwa pas-
ma stanowigce niedoprzed wil6kna szklanego o
ciezarze po 2,4 G/mb z predko$cig 11,7 m/min,,
czyli wprowadzano okolo 56 G szkla na minute.
Réwnocze$nie zasilano wytlaczarke sposobem
znanym wprowadzajgc 104 G/min. granulowanego
poliamidu. Z wytlaczarki odbierano pasmo o
§rednicy 4 mm, ktére po ochlodzeniu siekano na
skrawki. Oznaczenia popiolu w tym produkcie
wykazalty stalg zawarto§é 35,000 wl6kna szkla-
nego. '

Przyktad 1II. Do wytlaczarki typu prasy
§limakowej o $rednicy $limaka 52 mm przy 100
obrotach §limaka na minute, wciggano trzy pasma
stanowigce niedoprzed wil6kna szklanego o cie-
zarze 2,4 G/mb z predkos$cig 10 m/min, czyli wpro-

Dokensno jednej poprawki
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wadzono okolo 72 G szkla na minute. R6wnocze§-
nie zasilano wytlaczarke granulowanym poliami-
dem wprowadzajac znanym sposobem 168 G poli-
amidu na minute. Z wytlaczarki odbierano pasmo
o Srednicy 4 mm, ktére po ochlodzeniu siekano
na skrawki. Oznaczenia popiolu w tym produkcie
wykazywaty stala zawarto$é 29,8%/0 wibkna szkla-
nego.
Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania ksztaltek z tworzyw sztucz-
nych termoplastycznych wzmocnionych wiléknem
szklanym przez wytlaczanie mieszaniny wl6kna
szklanego ze stopionym tworzywem sztucznym z
wyttaczarki typu prasy S§limakowej, znamienny
tym, ze wytlaczarke zasila si¢ granulatem z two-
rzywa sztucznego za pomoca znanego urzadzenia
dozujgcego, a réwnocze$nie wcigga sie do niej za
pomocg jej wlasnego obrotowego §limaka pasmo
lub pasma wlbékien szklanych.
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