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Spos6b regeneracji elektrod zgrzewarek oporowych punktowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b regeneracji zu-
zytych elektrod zgrzewarek oporowych punktowych.

Elektrody zgrzewarek oporowych punktowych stu-
23ce do doprowadzania pradu do miejsca laczenia oraz
wywierania docisku na laczone elementy metalowe, wy-
konywane s3 ze specjalnej miedzi stopowej o duzej
twardo$ci oraz przewodnosci elektrycznej i cieplnej.
Elektrody moga byé proste i ksztaltowe a ich kon-
strukcja zalezy przede wszystkim od ksztaltu i wymia-
r6w laczonych elementéw. Czgécia elektrody najszyb-
ciej zuzywajaca si¢ w czasie eksploatacji jest koficow-
ka robocza. Po zuzyciu si¢ tej koficowki pozostata
cze$é elektrody traci calkowicie wartos¢ uzytkowa i
przeznaczona jest na zlom. Prowadzone dotychczas
proby regeneracji zuzytych elektrod przez nalutowy-
wanie nowych koricowek roboczych jak réwniez moco-
wanie ich na stozek nie daly pozytywnych wynikéw.
Zasadnicza wada elektrod w ten spos6éb regnerowa-
nych jest znaczny wzrost oporno$ci w obrebie pola-
czenia oraz gorsze warunki chlodzenia powierzchni
koficowki stykajacej si¢ bezposrednio z laczonym ma-
terialem. W przypadku koficowek nalutowanych wyste-
puje ponadto znaczne obnizenie ich twardosci w sto-
sunku do twardoéci materialu wyj$ciowego.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych niedo-
godno$ci przez opracowanie nowej technologii regene-
racji elektrod zuzytych. Zagadnienie to rozwiazano
przez laczenie zuzytej elektrody z pretem wykonanym
z materialu o wlasnosciach tych samych lub podobnych
do wlasnoéci materialu elektrody za pomoca zgrzewa-
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nia tarciowego oraz nastgpnie formowanie przygrza-
nego odcinka materialu na ksztalt koficowki roboczej
za pomoca obrébki wiérowej lub plastycznej. Pola-
czenie wykonane ta metoda posiada wysokie wiasnosci
mechaniczne oraz bardzo dobra przewodno$¢ elektrycz-
na i cieplna, co gwarantuje niezawodna pracg elektro-
dy. Proponowane rozwiazanie pozwala na kilkakrotne
zmniejszenie zuZycia drogiego materialu jakim jest
miedZ stopowa.

Przedmiot wynalazku w przykladowym wykonaniu
uwidoczniony jest na rysunku, na ktorym fig. 1 przed-
stawia zuzyta elektrode ksztaltowa A, miejsce zgrzewa-
nia B oraz przygrzany do elektrody pret C przed jego
ucigciem na zadang dlugo$é i uformowaniem. Fig. 2
przedstawia zuzyta elektrode prosta A, miejsce zgrze-
wania B oraz przygrzany do elektrody prgt C przed
jego ucigciem na zadana diugo$¢é i uformowaniem.

Proces technologiczny regneracji zuzytej elektrody
zgrzewarki oporowej punktowej polega na wyréwnaniu
zuzytej powierzchni koficowki roboczej, zamocowaniu
elektrody i preta w przyrzadach mocujacych zgrzewar-
ki, przeprowadzeniu procesu zgrzewania tarciowego we-
dlug z gory ustalonego programu, odcigciu przygrza-
nego preta na zadana dlugo$¢ oraz jego uformowaniu
na ksztatt kofncowki roboczej za pomoca obrébki wio-
rowej lub plastyczne;j.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b regneracji elektrod zgrzewarek oporowych,
punktowych, znamienny tym, Ze zuzyta elektrodg laczy
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si¢ z pretem wykonanym z tego samego materialu co ta na ksztalt kofAcéwki roboczej ra pomoca obrobki
elektroda lub podobnego za pomoca zgrzewania tarcio- widrowej lub plastyczne;j.

wego a nastgpnie formuje si¢ przygrzany odcinek pre-

fig.!
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