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Samodinny elektronicky kontrolni a ¢itaci
manipulator, zejména pro provozy vyrabhé-
jici korunkové uzdvéry, jehoZ podstatou je,
7e snfmat zmény infraerveného signélu je
pripojen na klopny vykonovy obved signdlu
odezvy odrazu, ktery je spojeny s obvodem
mechanismu vyfazeni a dédle, Ze snimat &i-
tani nevyfazenych korunkovych uzavéri je

pripojen na tvarovaci obvod propojeny s dé-.

lifem signdlu pro pod&itadlo impulsd, ktery
je soutasn& pFipojeny na vykonovy obvod
piedvolby, spojeny s fidicim obvcdem me-
chanismu mnastavenych po¢td. Toto uspofé-
_déni, které tvofi kompaktni celek, umoZiiuje
umfistit samo&inny elektronicky kontrolni a

gitaci manipulator na tvarovacich strojich

za posledni operaci, kde korunkové uzavé-
ry prochdzejl sefazeny za sebou a obraceny
jednim smérem stranou s tésnici vlezkou, a
tak se pozitivnd zkracuji dopravni cesty, od-
pada pouZit! dalSich piidavnych zafizeni a
sekunddrnich zdroji ‘energie a zcela auto-
maticky provoz pln& vylu€uje lidsky faktor
pFi kontrole, pofitani a expedovani do oballl
podle piedepsanych poéti.
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Vynélez se tykd samofinného elektronic-
kého kontrolniho a c¢itacitho manipuldtoru,
ur¢eného pro provozy s velkou sériovou vy-
robou, kde se vyZaduje stoprocentni kontro-
la vyrobku, vyfazeni vadného vyrobku a néa-
sledné expedovdni dobrych vyrobkl do oba-
Id v predepsanych poctech, pFevaZné v pro-
vozech wyrabéjicich korunkové uzavéry.

V soudasné dobé tyto provozy nejsou vy-
baveny Zadnym podobnym zafizenim a kon-
trola vyroby se provadi vizudln& obsluhou,
kterd do kontrolniho trfidéni vyrobkd vnasi
subjektivni vlivy. Rychlost kontroly, jedno-
tvarnd Cinnost obsluhy, zhorSené pracovni
podminky dané technologii vyroby, vysoké
hlu¢nost a zvySend teplota prostiedi plisobi
na unavu obsluhy, na sniZeni pozornosti a
zhorSeni kwvality provadéné operace.

Stejn& tak expedovani vyroby do oballt v
pfedepsanych podétech se vétSinou provadi
vaZenim. Tento zpsob expedovani, kdy pie-
vod pfedepsanych podtd korunkovych uzé-
vérli na hmotnost je negativng ovliviiovan
rozdilnou hmotnosti plechu, zplisobenou to-
‘leranci tloustky plechu a rozdilnou ‘hmot-

-nosti t8snici vloZzky ovlivn&nou toleranci
davky mék&eného PVC anebo granuldtu, je
prakticky nevyhovujici.

Nékteré provozy proto pouZivaji mimo
védZeni i poc€itdni na pocitadlech s rozmeta-

~cim talifem, ktery korunkové uzavéry do-
pravované do talife rozloZi a vyvadécim
pdskem pomoci tlakového vzduchu korunko-
vé uzéavery sefadi a dopravi k poditadlu.
Jednd se vZdy o robustni a energeticky na-
rodné zafizeni.

Uvedené nedostatky zcela odstrafiuje sa-
mod&inny elektronicky kontrolni a &itaci ma-
nipulator podle vyndlezu, jehoZ podstatou

je, Ze snimad zmény infraterveného signalu -

je pripojen na klopny wykonovy obvod sig-
nélu odezvy odrazu, ktery je spojeny s ob-
vodem. mechanismu vyFazeni a ddle snimatg
Citdni nevyfFazenych korunkovych wuzdvérd
je pFipojen na tvarovaci obvod propojeny
8 délitem signdlu pro potitadlo impulsi,
ktery je souasné& pripojen na vykonovy ob-
vod predvolby spojeny s Fidicim obvodem
mechanismu nastavenych poétil.

Toto uspofadéni, které tvoii kompaktni
celek, umoZiiuje umistit samoé¢inny elektro-
nicky kontrolni a ¢itaci manipuldtor na tva-
rovacich strojich za posledni operaci, kde
korunkové uzdvéry prochdzeji sefazeny za
sebou a obrdceny jednim smérem stranou s
t&snici viozkou. ,

Pod&itdni nevyFazenych korunkovych uza-
vérfl je realizovdno na stejném technologic-
kém misté a stejné tak expedovani do obalil
podle pfedepsanych po&tii je ndsledné. To
predstavuje- zkrdceni dopravnich cest, vy-
lougeni prFidavnych zafizeni i sekundarnich

4

zdrojli energie i vylou€eni chyb zplisobenych
lidskym faktorem.

Samoc&inny elektronicky kontrolni a &itaci
manipulator podle vykresu obsahuje snimac
1 zmény infraerveného signdlu pFipojeny
na klopny vykonovy obvod 2 signédlu odezvy
odrazu, ktery je spojeny s obvodem -3 me-
chanismu wyrazeni a dale snima¢ 4 ¢&itani
nevyfazenych korunkovych uzéavéra p¥ipoje-
ny na tvarovaci obvod 3, propojeny s d&li-
¢em 6 signdlu pro pocitadlo 7 impulsd, kte-
ry je sou€asné pripojen na vykonovy obvod
8 predvolby, spojeny s Fidicim obvodem 9
mechanismu nastavenych pod&ta.

Samo¢inny elektronicky kontrolni a &itact
manipulator snimafem 1 zmény infraderve-
ného signélu odraZeného od povrchu korun-
kového uzdvéru tuto zménu sleduje a ana-
logové zpracovavd v klopném obvodu 2 sig-
nalu odezvy odrazu a vytvaFi hradlovany
impuls pro obvod 3 mechanismu vyfazeni,
ktery podle velikosti impulsu ve vysoké ane-
bo nizké drovni vyfazuje vadny korunkovy
uzavér.

Nevyiazené korunkové uzdvéry postupuji
dale v fadé& pod snimacd 4 €itani, ktery podle
prochédzejicich korunkovych uzavérh piijims
odraZeny infralerveny signél, vysilany ze
snimate 4 &itdni. Takto ziskany signdl je
tvarovdn v tvarovacim obvodu 5 a déale bi-
narnd zpracovdn a vydélen v poméru 1:10
v déli¢i 6 signalu. Vydéleny signdl potFebny
pro zvy8eni &itaci rychlosti ovlada v binéar-
nim kodu pocitadlo 7 impulsG a soudasné
podle nastaveného kodu je zpracovéan ve vy-
konovém obvodu 8 predvolby ma fidici sig-
ndl pro fidici obvod 9 mechanisinu nastave-
nych po¢th, ktery expeduje potfebné mnoi-
stvi korunkovych uzdvérdi do obald.

Samo€inny elektronicky kontrolni a &itact
manipuldtor podle vynélezu lze uZit i v ji-
nych provozech s odvozenou vyrobou, jako
napiiklad Sroubové uzdvéry anebo v provo-
zech s velkosériovou vyrobou, kde je nutno
vyrobky tFidit a toto tFid&ni lze odvodit ze
zmény povrchu vyrobku, pfipadn& barvy,
dale vyrobky pocitat a expedovat podle pfe-
depsanych pocti.

Podle druhu vyrobku a poZadavku- tfidéni
se jen upravuje ploSnost snimace 1 zmény
infraerveného signdlu, ktery je soudasnd
vysildn 1 pFijimdn. Plo$nost sniméni se na-
stavuje zmé&nou vzdalenosti snimade 1 od
kontrolovaného prfedmétu a zménou citlivos-
ti sniméni, kterd je nastavitelnd. Stejné u-
pravy lze nastavovat i na snimadi 4 ¢&itani.

Samocinny elektronicky kontrolni a &itaci
manipuldtor miZe byt soufasné perifernim
prevodnikem pro procesorové anebo poéi-
talové celky Fidici integrovand technolo-
gickd pracovistg. '
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PREDMET VYNALEZU

Samoginny elektronicky kontrolni a Eitaci
manipulator, zejména pro provozy vyrabé-
jici korunkové uzdvéry, vyznaCeny tim, Ze
snima¢ (1) zmény infraterveného signdlu
je pripojen na Klopny vykonovy obvod (2)
signdlu odezvy odrazu, ktery je spojeny s
obvodem (3) mechanismu vyfazeni, snima¢

(4) ¢itani nevyfazenych korunkovych uzé-
vérd je pfripojen na tvarovaci obvod (5],
propojeny s déliCem (6) signdlu pro poci-
tadlo (7) impulsd, ktery je souCasné pripo-
jen na vykonovy obvod (8) pfedvolby, spo-
jeny s Fidicim obvodem (9) mechanismu na-
stavenych podti.
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