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Vyndlez se tyka zplsobu vyroby klinovych
temenf, které jsou tvoieny kombinaci vrstev
naraznikové Casti, taZné Cdsti a jadra, na
konfek&nim zafizeni, které je vybaveno val-
covym bubnem.

Doposud se klinové Femeny tohoto typu
vyrébély tak, Ze se plechovy vélcovy buben
opédsal ndraznikovou pryZovou folii, na kte-
rou se navinula provazcova tazng wvrstva,
kterd se opét prekryla naraznikovou pry-
Zovou folil. Jako dalsi vrstva se poklddala
profilovand pryZova vloZzka. Takto pfPiprave-
ny polotovar se sejmul z konfekéniho bub-
nu a na dalsim zaFizeni se rozPezal na jed-
notlivé klinové femeny.

Zafizeni, na kterém se provddsla konfek-
ce, bylo tvoFeno letmo uloZenym konfeké-
nim bubnem ze stofeného plechového pa-
su, jeho¥ konce se prekryvaly. Pro rizné
délky klinovych Femend bylo zapotiebi né-
kolika sad takovychto konfek&nich bubnd.

V jiném piipadé byl konfekini buben slo-
Zen z jednotlivjch vyménnych celisti, kte-
ré byly odd&leny mezerami aZ 100 mm. Pro
riizné délky klinovych Fement je zapotfe-
bi nékolika sad Celisti.

Nevyhodami uvedenych zplsobl konfek-
ce a zartizeni bylo, Ze pfi navijeni jednotli-
vgch vrstev klinovfch Femenl dochazelo
ke stahovéni volného okraje plechového bub-
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nu, respektive gelisti, coZ prakticky zpiso-
bovalo vznik rozdilnych délek jednotlivych
klinovych Fement. Dalsi nevyhodou byla
skutetnost, Ze vytvoFeny rukévec klinovych
fement bylo nutno roziezat na jednotlivé
femeny na jiném zafizeni, neZ kde byla pro-
vedena konfekce. Pri fezdni rukdvce na
jednotlivé remeny, ktery mél vlivem staho-
vani konfek&éniho bubnu kénicky tvar, do-
chazelo k sikmym tez@im, coZ nepfiznivé
ovlivitovalo kvalitu a Zivotnost jednotlivych
klinovych Fement.

S tim rovn&Z souvisi znafny rozptyl vlast-
nosti jednotlivjch klinovych Femend vyro-
benych z jednoho rukavce.

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstrané-
ny zpfisobem vyroby klinovych Femenidl na
konfek&nim zafizeni podle vynélezu, u kte-
rého se na vydouvatelnou membrédnu, Kkte-
rd4 obepind vyztuZeny valcovy konfek&ni
buben nasune tuhy vélcovy pruzZny pas a
vydouvatelnd membrana se nahusti, &imZ
se tuhy valcovy pruZny pds upne k vyztuZe-
nému valcovému konfek¢nimu bubnu. Na
tuhy valcovy pruZny pas se postupné po-
kl4daji jednotlivé vrstvy rukdvce klinovych
femenf, které se pak sadou noZi rozreZou
na jednotlivé Femeny.

Po vypusténi tlakového meédia z vydou-
vatelné membrdny se sejme tuhy valcovy
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pruZny péds s klinovymi Femeny z vyztuZe-
ného valcového konfek&niho bubnu a je-
ho prohnutim se jednotlivé klinové Femeny
uvolni.

' VySe uvedené nedostatky jsou déle od-
stranény zafizenim k vyrob& klinovych Fe-
mentl, které jsou tvofeny kombinaci vrstev
naraznikové C4sti, taZné casti a jadra po-
dle vyndlezu, které je tvoFeno vyztuZenym
védlcovym konfek¢nim bubnem uloZenym na
hrideli konfekéniho stroje, na jehoZ vngjsi
povrch je vyveden pFivod a odvod tlakové-
ho média, a ktery je obepnut vydouvatel-
nou membrdnou, na které je po celé jeji
délce vsuvn® uloZen tuhy vélcovy pruZny
pés, jeho? primér odpovidd konfekéni délce
klinového Femene. :

Vélcovy konfekéni buben. je vyztuZen vzpé-
rami s ndboji. Vydouvatelnd membrana je
tvofena napfiklad kaudukovou smési o si-
le stény v rozmezi od 2 do 20 mm. Sila st&-
ny membrany neni po celé jeji 3ifce shod-
nd. Tuhy véalcovy pruZny pds je vytvofen
napfiklad z kovu nebo plastické hmoty o
sile stény od 0,2 do 0,5 mm.

Zptsobem vyroby klinovych fement a za-
Tizenim podle vyndlezu se odstrani staho-
vani konfek¢niho bubnu, ¢imZ se docili jed-
notnosti v délkdch klinovych fement; coZ
pFiznivé ovliviluje jejich kvalitu a rovnéZ
kvalitu fezu pfi déleni rukdvce na jednotli-
vé klinové Femeny, nebot se odstrani mo?Z-
nost vzniku Sikmého fezu. Dal8i vyhodou
vynélezu je skutednost, Ze Tezdni rukdvce
se uskuteCiluje na tomtéZ zaiizeni, kde se
provedla konfekce rukdvce. Na pFipojeném
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vykresu je na obr. 1 zndzornéno za¥{zeni na
vyrobu kiinovych Fementi podle vynédlezu v
Fezu. Zafizeni je tvofeno vyztuZnym vélco-
vym konfek&nim bubnem 1, ktery je vyztu-
Zen vzpérami s nédboji 3 slouZici pro uloZe-
ni konfekéniho bubnu 1 na hiidel konfekd-
niho stroje 4, kterd je opatfena perem 5.
Na ¢gelech vyztuZeného vélcového konfekd-
niho bubnu 1 je pomoci piirub 2 a Sroubft
6 upevnéna pryZovd vydouvatelnd membra-
na 7 o sile stény 5 mm. Na pryZovou vy-
douvatelnou membrédnu 7 je vsuvn& uloZen
tuhy vélcovy pruZny péds 8, vytvofeny z
plechu o sile stény 0,4 mm. VyztuZeny val-
covy konfekéni buben 1 je déle opatien pii-
vodem a odvodem tlakového média 9.

Na pryZovou vydouvatelnou membrédnu 7
se uloZi tuhy valcovy pruZny pés 8. PryZovéd
vydouvatelnd membrdna 7 se nahusti a tim
se tuhy védlcovy pruZny pés 8 upne k vyztu-
Zenému vélcovému konfek&nimu bubnu 1.
Na takto upnuty tuhy védlcovy pruZny pés
8 se postupné& poklddd néraznikovd pryZo-
vd folie, taZnéd provazcovd C4st, dalsi n4-
raznikovd pryZova fblie a profilovand pry-
Zové vloZka. Sadou kotoucovych noZh se ru-
kdvec profeZe na jednotlivé klinové feme-
ny. Po vypoust&ni vzduchu z pryZové vydou-
vatelné membrany 7 se tuhy vélcovy pés
8 sejme z vyztuZeného konfek&niho bubnu
1 a jeho prohnutim se jednotlivé Femeny
uvolni.

Zplisobu a zafizeni podle vyndlezu lze
pouZit pfi vyrob& klinovych Fement do 3000
milimetrQ délky.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby klinovych Fementi na
konfek&nim =zafizeni, vyznacujici se tim,
Ze se na vydouvatelnou membréanu, kterd
obepind konfekéni buben nasune tuhy val-
covy pruZny pds a vydouvatelnd membra-
na se nahusti, ¢imZ se tuhy pruZny vélco-
vy pds upne ke konfekénimu bubnu a po-
klddaji se na n#j postupné jednotlivé vrst-
vy rukdvce klinovych Fement, ktery se pak
rozieZe na samostatné Femeny, nateZ se po
vypousténi tlakového média z vydouvatel-
né membrany sejme tuhy vélcovy pruZny pas
z konfekénfho bubnu a jeho prohnutim se
jednotlivé klinové femeny uvolni.

" 2. ZaFizeni k vyrob& klinovych remend,
které jsou tvofeny kombinaci vrstev naraz-
nikové ¢4sti, taZné ¢asti a jadra, vyznadujici
se tim, 7e je tvolena vyztuZenym vélcovym
konfekénim bubnem (1) uloZeny na htide-
1i konfek&niho stroje (4), na jehoZ vndjsi
povrch je vyveden piivod a odvod tlakové-
ho média (9), a ktery je obepnut vydouva-

telnou membrédnou (7), na které je po celé
jeji délce vsuvné uloZen tuhy valcovy pruz-
ny péas (8), jehoZ prtmér odpovidd kon-
fek&ni délce klinového Femene.

' 3. Zafizeni k vyrob& klinového Femene,
podle bodu 2, vyznacujici se tim, Ze vélco-
vy konfek&ni buben (1) je vyztuZen vzps-
rami s ndboji (3).

' 4. ZafFizeni k vyrob& klinovych Femeni
podle bodu 2, vyznacujici se tim, Ze vydou-
vatelnd membréna (7) je tvoFena napiiklad
kaucukovou smeési o sile stény v rozmezi
'od 2 do 20 mm.

' 5. Zafizeni podle bod& 2 a 4, vyznadu-
jici se tim, Ze sila st&ény membrany (7) ne-
ni po celé jeji Sifce shodna.

6. Zafizenl k vyrobé klinovych femend po-
dle bodu 2, vyznacujici se tim, Ze tuhy vél-
covy pruzny pds (8) je vytvolen napfiklad
7 kovu nebo plastické hmoty o sile stény
od 0,2 do 0,5 mm.
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