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DESCRIPCION

Estructura absorbente de agua y proceso para fa-
bricar la misma.

La presente invencién se refiere a una estructura
absorbente de agua para diversos articulos que requie-
ren propiedades de absorcion de agua, tales como un
paial desechable, una compresa y pafios desechables,
y también a un proceso para fabricar la misma.

La patente norteamericana N° 4.500.315 describe
un articulo desechable absorbente de agua superfino.
Este articulo comprende una primera capa, una segun-
da capa y una capa intermedia dispuesta entre la pri-
mera y la segunda capas. La primera capa comprende,
a su vez, una malla fibrosa sintética y una pluralidad
de particulas de polimero siper absorbente distribui-
das en esta malla. La segunda capa es un relleno for-
mado por fibras de celulosa entrelazadas, o cosa si-
milar, que contribuye a una difusién del liquido. La
capa intermedia también estd formada por fibras de
celulosa entrelazadas, o cosa similar, que estdn par-
cialmente en contacto con las particulas de polimero
de la primera capa. Este articulo es comprimido en
su direccion del espesor para tener un espesor menor
que la mitad del espesor antes de ser comprimido y
recupera un espesor correspondiente a por lo menos
el 75% de su espesor inicial antes de ser comprimi-
do, a medida que el articulo absorbe liquido tal como
descargas corporales.

La Publicacién de Solicitud de Patente Japonesa
N° 1990-74254A describe un relleno absorbente uti-
lizado en el articulo absorbente. Este relleno absor-
bente comprende una mezcla de fibras termosoldables
rizadas, pulpa mullida y particulas de polimero absor-
bentes de agua. Las fibras rizadas estdn termosoldadas
entre si para formar una estructura de malla tridimen-
sional que presenta una apariencia de malla. El relle-
no absorbente es obtenido por compresion de la pulpa
mullida y de las particulas de polimero en un estado
hidmedo junto con las fibras rizadas, y después secan-
do el conjunto. El relleno absorbente es liberado de un
estado de compresion a medida que la pulpa mullida
y las particulas de polimero absorben agua suficiente-
mente para volverse blandas y acto seguido el relleno
absorbente recupera su estado de malla inicial. Des-
pués de la recuperacion del estado de malla inicial,
las fibras rizadas se vuelven facilmente deformables
y, como consecuencia, el relleno absorbente adquiere
una elasticidad a la compresion.

En ambos, el articulo descrito en la Patente Norte-
americana N° 4.500.315 y el relleno absorbente des-
crito en la Publicacién de Solicitud de Patente Ja-
ponesa, las particulas de polimero estan introduci-
das y sostenidas en los intersticios de las fibras. Si
se desea evitar que las particulas de polimero se des-
prendan del articulo absorbente o relleno, los intersti-
cios de fibra deben ser lo mds estrechos posible. Co-
mo consecuencia, los intersticios de fibra se obstru-
yen a medida que las particulas de polimero absorben
aguay se dilatan, y puede ser deteriorada notablemen-
te la capacidad de respiracién del articulo o relleno
absorbente.

Es un objetivo de la presente invencién proporcio-
nar una estructura absorbente de agua que comprende
un conjunto de fibra sintética termoplastica que con-
tiene material absorbente de agua mejorado, de forma
tal que se mantiene una capacidad de respiracion de-
seada de la estructura atin cuando el polimero stper
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absorbente contenido en la estructura absorbe agua y
se dilata.

Segtin una primera realizacién de la invencion, se
proporciona una estructura absorbente de agua; segtin
un segundo aspecto de la invencién, se proporciona
un proceso para fabricar la estructura.

El primer aspecto de la presente invencion se re-
fiere a una estructura absorbente de agua que com-
prende un conjunto de fibras sintéticas termopldsticas
con forma de panel que tiene superficies superior e
inferior que se extienden una en paralelo con la otra,
fibras basadas en celulosa y polimero stper absorben-
te adaptado para dilatarse a medida que el polimero
absorbe agua, ambos contenidos en el conjunto de las
fibras sintéticas termopldsticas, utilizados como ma-
teriales absorbentes de agua, en la cual por lo menos
una de las superficies superior e inferior es envuelta
con ldminas permeables al agua.

Segtin la invencidn, el conjunto es en forma de es-
tructura de panal de abeja adaptado para ser compri-
mido eldsticamente en la direccion del espesor y tiene
una pluralidad de agujeros pasantes que se extienden
paralelos unos a otros en una direccion paralela a las
superficies superior e inferior; cada uno de los agu-
jeros pasantes tiene una dimensién en seccion trans-
versal mayor que cualquiera de los intersticios de las
fibras sintéticas termopldsticas del conjunto. El con-
junto normalmente es mantenido en un estado com-
primido en la direccién del espesor, estando los agu-
jeros pasantes aplanados y adaptados para dilatarse
elasticamente en la direccién del espesor de forma tal
que los agujeros pasantes aplanados son restituidos a
la forma inicial en seccidn transversal de los mismos
a medida que el polimero super absorbente absorbe
agua y se dilata.

La invencidn, en el primer aspecto, incluye las si-
guientes realizaciones.

El polimero stper absorbente estd proporcionado
en forma fibrosa o de particulas.

El conjunto comprende una pluralidad de hojas
delgadas en panal de abeja ubicadas una sobre otra en
una direccién transversal en la cual se extienden los
agujeros pasantes; cada una de las hojas delgadas en
panal de abeja tiene un ancho de 3 a 30 mm medido
en direccion transversal.

Los agujeros pasantes de cada par de hojas delga-
das adyacentes una a otra estdn por lo menos parcial-
mente conectados.

Las fibras sintéticas termopldsticas son de tipo ri-
zadas.

El conjunto, las fibras basadas en celulosa y el po-
limero sdper absorbente estdn mezclados en una pro-
porcién de 5 - 80% en peso : 5 - 60% en peso : 10 -
80% en peso.

Una forma en seccién transversal del agujero pa-
sante es sustancialmente un rectdngulo, y una de
las diagonales del rectangulo estd sustancialmente en
coincidencia con la direccién del espesor.

El conjunto incluye por lo menos dos agujeros pa-
santes alineados en la direccién del espesor.

El segundo aspecto de la invencion se refiere a
un proceso para fabricar una estructura absorbente de
agua que comprende un conjunto en forma de panel
de fibras sintéticas termoplésticas que tiene superfi-
cies superior e inferior que se extienden una en para-
lelo con la otra, fibras basadas en celulosa y polime-
ro stper absorbente adaptado para dilatarse después
de la absorcion de agua, ambos contenidos en el con-
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junto de las fibras sintéticas termopldasticas, utilizados
como materiales absorbentes de agua, en la cual por
lo menos una de las superficies superior e inferior es
envuelta con ldminas permeables al agua.

Segtin la invencion, el conjunto es en forma de es-
tructura de panal de abeja adaptado para ser compri-
mido elasticamente en la direccién del espesor y tiene
una pluralidad de agujeros pasantes que se extienden
paralelos unos a otros en una direccion paralela a las
superficies superior e inferior; cada uno de los agu-
jeros pasantes tiene una dimension en seccién trans-
versal mayor que cualquiera de los intersticios de las
fibras sintéticas termopldsticas del conjunto. El proce-
so comprende las etapas de compresién del conjunto
en la direccién del espesor mientras los materiales ab-
sorbentes de agua estan en una condicién himeda de
forma tal que los agujeros pasantes son aplanados, se-
cado de los materiales absorbentes de agua para man-
tener el conjunto en un estado comprimido, y envolvi-
miento de por lo menos una de las superficies superior
e inferior con las ldminas permeables al agua antes o
después de la etapa de compresion.

La invencidn, en su segundo aspecto, incluye las
siguientes realizaciones.

El polimero stper absorbente estd proporcionado
en forma fibrosa o de particulas.

El proceso comprende ademas las etapas de su-
ministro de una mezcla de las fibras sintéticas termo-
plasticas, las fibras basadas en celulosa y el polimero
super absorbente dentro de una matriz de moldeo y
de soldado de las fibras sintéticas termoplasticas en
los puntos de cruce de las mismas en el interior de la
matriz de moldeo bajo calentamiento para obtener el
conjunto.

El conjunto incluye por lo menos dos agujeros pa-
santes alineados en la direccién del espesor.

La Figura 1 es una vista en perspectiva que mues-
tra una estructura absorbente de agua.

La Figura 2A es una vista en perspectiva que
muestra un panel de almacenamiento y laminas de al-
macenamiento y la Figura 2B es un diagrama a escala
ampliada que ilustra una parte de la Figura 2A.

La Figura 3 es una vista en perspectiva que mues-
tra la estructura absorbente de agua después de que
ésta ha absorbido agua.

La Figura 4 es una vista similar a la Figura 2
que muestra otra realizacion del panel de almacena-
miento.

La Figura 5 es una vista en perspectiva parcial-
mente recortada que muestra una matriz de moldeo
utilizada para moldear el panel de almacenamiento.

Los detalles de una estructura absorbente de agua
y un proceso para fabricar la misma segtn la presen-
te invencion serdn mds completamente entendidos a
partir de la descripcién dada a partir de aqui con refe-
rencia a los dibujos adjuntos.

Una estructura 1 absorbente de agua mostrada en
la Figura 1 en una vista en perspectiva comprende un
ntcleo 2 en forma de panel y hojas de cubierta 3 para
el nicleo 2. Las hojas de cubierta 3 estdn indicadas
por lineas imaginarias. El ndcleo 2 comprende una
mezcla de fibras sintéticas termopldsticas 4, particu-
las de polimero super absorbente 6 y pulpa mullida 7
comprimidas juntas y tiene una superficie superior 8§,
una superficie inferior 9 y una superficie lateral peri-
férica 11. Las hojas 3 cubren el nicleo 2 en sus su-
perficies superior, inferior y laterales 8, 9, 11, para
impedir que el ndcleo 2 pierda su forma y simulta-
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neamente para impedir que las particulas de polimero
6 y la pulpa mullida 7 se desprendan del nicleo 2. Las
hojas 3 son permeables al agua por lo menos en una
regién que cubre la superficie superior 8 del niicleo
2 y permeable al agua o impermeable al agua en una
region que cubre la superficie inferior 9 y la superfi-
cie lateral 11 del nicleo 2. En la realizacién ilustrada,
el nicleo 2 estd enteramente cubierto con un par de
hojas de cubierta 3 permeables al agua.

La Figura 2A es una vista en perspectiva que
muestra un panel de almacenamiento 22 y hojas de
almacenamiento 23 utilizados para la estructura 1 ab-
sorbente de agua, y la Figura 2B es un diagrama a
escala ampliada que ilustra una parte de la Figura 2A.
En ambas Figuras, 2A y 2B, las hojas de almacena-
miento 23 estdn indicadas por lineas imaginarias. El
panel de almacenamiento 22 es de una estructura en
panal de abeja en la cual el conjunto de las fibras sin-
téticas termopldsticas 4, las particulas de polimero 6
y la pulpa mullida 7, ambas esparcidas en el conjun-
to de fibras, forma paredes divisorias 26 y define una
pluralidad de agujeros pasantes 27. El panel de alma-
cenamiento 22 tiene, ademas de las superficies supe-
rior e inferior 28, 29 que se extienden una en paralelo
con la otra, superficies laterales 31. Hay altibajos re-
petidos en una direccién indicada por una flecha X
sobre las superficies superior e inferior 28, 29; cada
uno de los altibajos se extiende en una direccién indi-
cada por una flecha Y ortogonal a la direccién X. Las
superficies laterales 31 incluyen un par de superficies
laterales 31a sobre las cuales estdn repetidos altiba-
jos en una direccidn Z ortogonal a la direccién X asi
como a la direccién Y, y un par de superficies latera-
les 31b sobre las cuales estdn expuestos los agujeros
pasantes 27. Los agujeros pasantes 27 se extienden
paralelos unos a otros en una direccion paralela a las
superficies superior e inferior 28, 29, entre esas su-
perficies superior e inferior 28, 29. Los extremos de
los respectivos agujeros pasantes 27 estdn expuestos
en las superficies laterales 31b. Los agujeros pasan-
tes 27 estan dispuestos entre las superficies superior
e inferior 28, 29 de forma tal que por lo menos dos
agujeros pasantes 27 estdn alineados en la direccién
Z. Aunque no esta especificada una forma de seccién
transversal del agujero pasante 27 en el panel de al-
macenamiento 22, una forma preferida de la misma
es un paralelogramo definido por un par de diagona-
les 30a, 30b, como se ve en la Figura 2B. La diagonal
30a, una de esas dos diagonales, se extiende en la di-
recciéon X, preferentemente a un dngulo A de 15° a
45°, mas preferentemente de 30° a 45° con respecto a
un par de lados opuestos del paralelogramo y la otra
diagonal 3b se extiende en la direccion Z, es decir, en-
tre las superficies superior e inferior 28, 29. En otras
palabras, las paredes divisorias 26 estan inclinadas en
un dngulo A de 15° a 45° con respecto a la horizontal
que se extiende en la direccién X. El panel de alma-
cenamiento 22 tiene preferentemente un gramaje en
un intervalo de 300 a 3.000 g/m?, de los cuales las fi-
bras sintéticas termopldsticas 4 ocupan del 5 al 80%
en peso, las particulas de polimero stper absorbente
6 ocupan del 10 al 80% en peso y la pulpa mullida 7
ocupa del 5 al 60% en peso.

Las fibras sintéticas termoplasticas 4 que constitu-
yen el panel de almacenamiento 22 estdn entrelazadas
y/o termosoldadas entre si para formar un conjunto fi-
broso que tiene una estructura de malla tridimensio-
nal; las particulas de polimero 6 y la pulpa mullida
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7 estan esparcidas en intersticios 32 de las fibras 4.
Esos intersticios 32 son significativamente menores
que los agujeros pasantes 27. Las fibras sintéticas ter-
mopldsticas 4 tienen una finura en un intervalo de 1
a 20 dtx y pueden ser elegidas del grupo que incluye
fibras cortas, fibras largas, fibras conjugadas o fibras
rizadas conjugadas de material que sea resistente al
agua para retener su elasticidad, por ejemplo, polieti-
leno, polipropileno, nylon o poliéster.

Los agujeros pasantes 27 del panel de almacena-
miento 22 estdn dimensionados de forma tal que los
agujeros pasantes 27 pueden ocupar del 10 al 90%
de un drea sobre cada una de las superficies laterales
31b y cada uno de los agujeros pasantes 27 puede te-
ner un drea abierta suficientemente grande como para
contener en la misma por lo menos en el orden de 10
intersticios 32 de las fibras 4.

La hoja de almacenamiento 23 puede estar forma-
da por un papel tisu, una tela no tejida, una pelicula de
plastico perforada o cosa similar, cuando ésta deberia
ser permeable al agua, y puede estar formada por una
tela tejida o no tejida repelente al agua, una pelicula
plastica o cosa similar, cuando ésta deberia ser imper-
meable al agua.

El panel de almacenamiento 22 formado de esta
manera estd sometido, de forma independiente o jun-
to con las hojas de almacenamiento 23, a un rociado
de agua hasta que el contenido de mezcla de las par-
ticulas de polimero 6 alcanza del 5 al 20% en peso.
Después de que las particulas de polimero 6 han ab-
sorbido agua para ablandarse, el panel de almacena-
miento 22 es comprimido en su direccién del espe-
sor, es decir, en direccién Z, hasta un espesor en el
cual los agujeros pasantes 27 son aplanados, y des-
pués secado en un estado comprimido. La compre-
sion deforma eldsticamente el conjunto de las fibras
sintéticas termoplasticas 4 que tienen la estructura de
malla tridimensional, de forma tal que las fibras com-
ponentes 4 puede acercarse unas a otras. Las fibras
sintéticas termoplasticas 4 que se sitdan unas adya-
centes a otras son unidas unas a otras primariamente
bajo una fuerza adhesiva de las particulas de polime-
ro 6 ablandadas en un estado gelatinoso y un entre-
lazado mecdnico con la pulpa mullida 7. Cuando las
particulas de polimero 6 y la pulpa mullida 7 son se-
cadas, esas fibras sintéticas termoplasticas 4, las par-
ticulas de polimero 6 y la pulpa mullida 7 se hacen
rigidas integralmente y son mantenidas en un estado
comprimido. Antes o después, preferentemente antes
de ser comprimido, el panel de almacenamiento 22 es
envuelto con las hojas de almacenamiento 23 y el pa-
nel de almacenamiento 22 que ha sido envuelto con
las hojas de almacenamiento 23 serd integrado con
las hojas de almacenamiento 23 después de compri-
mido. El panel de almacenamiento 22 integrado con
las hojas de almacenamiento 23 de esta manera, for-
ma la estructura absorbente de agua 1 de la Figura 1.
Si los agujeros pasantes 27 estdn dispuestos de for-
ma regular en la direccién X asi como en la direccién
Z y las paredes divisorias 26 estdn formadas sustan-
cialmente en un espesor uniforme como se ve en la
realizacion ilustrada, el panel de almacenamiento 22
tendrd un espesor sustancialmente uniforme después
de comprimido. Dado que cada uno de los agujeros
pasantes 27 tiene una seccion transversal rectangular,
mas preferentemente de paralelogramo, en la cual una
diagonal 30b de las dos diagonales 30 se extiende en
la direccién Z, cada una de las paredes divisorias 26
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se extiende oblicuamente con respecto a la direccion
Z y es sustancialmente aplanada en la direccién Z a
medida que el panel de almacenamiento 22 es com-
primido en la direccién Z. Las paredes divisorias 26
nunca se doblan auin bajo una fuerza de compresion
en la direccion Z porque las paredes divisorias 26 no
se extienden en la direccién Z.

La Figura 3 es una vista en perspectiva que mues-
tra la estructura absorbente de agua 1 después de la
absorcion de agua. En la Figura 3, la hojas de cubier-
ta 3 no estdn ilustradas y sélo estd ilustrado el nicleo
2. La estructura absorbente de agua 1 estd adaptada
para absorber una cantidad de agua filtrando a través
de las hojas de cubierta 3 al interior de esta, mediante
las particulas de polimero 6 y la pulpa mullida 7. Las
particulas de polimero 6 se dilatan y ablandan a me-
dida que esas particulas 6 absorben agua y la pulpa
mullida 7 también se ablanda a medida que absorbe
agua. Consecuentemente, las fibras sintéticas termo-
plasticas 4 son liberadas ahora de la inmovilizacién
por esas particulas de polimero 6 y la pulpa mullida
7. Especificamente, las fibras 4 que han sido defor-
madas eldsticamente en el niicleo comprimido 2 son
ahora capaces de moverse para ser restituidas al es-
tado anterior a la compresion, y la dilatacién de las
particulas de polimero 6 esparcidas en los intersticios
de las fibras 4 aumenta el agrandamiento de los inters-
ticios 32 hasta el estado inicial anterior a la compre-
sién. Simultdneamente, las paredes divisorias 26 que
han sido deformadas para aplanar los agujeros pasan-
tes 27 pueden moverse eldsticamente para restituir los
agujeros pasantes 27 a la forma inicial en el panel de
almacenamiento 22. Una cantidad relativamente alta
de particulas de polimero 6 puede ser distribuida a lo
largo de los respectivos puntos de cruce de las pare-
des divisorias 26 y en las inmediaciones de esos pun-
tos de cruce para promover que las paredes divisorias
26 asciendan desde el estado hundido y se extiendan
oblicuamente con respecto a la direccién Z a medida
que esas particulas 6 absorben agua y se dilatan. A
medida que las paredes divisorias 26 se mueven para
extenderse oblicuamente con respecto a la direccién
Z, el nicleo 2 se dilata hacia sus superficies superior
e inferior 28, 29, es decir, en la direccion Z, como se
ilustra en la Figura 3 y el conjunto de las fibras sinté-
ticas termoplasticas 4 recupera su estructura de panal
de abeja ilustrada en la Figura 2.

En la estructura absorbente de agua 1, la variacién
en el espesor de la misma entre antes y después de la
absorcion de agua depende de su variacién debida a la
dilatacion de las particulas de polimero 6 y su varia-
cién debida a la recuperacion de la estructura de panal
de abeja. En el nicleo 2 ilustrado en la Figura 3 las pa-
redes divisorias 26 que forman el panel de almacena-
miento 22 y los agujeros pasantes 27 reaparecen como
se ve en la Figura 2. En el nicleo 2, las particulas de
polimero 6 estdn dilatadas y una parte de ellas esta
dentro de los agujeros pasantes 27 fuera de las pare-
des divisorias 26 en un estado dilatado. Sin embargo,
los agujeros pasantes 27 tienen una dimension en sec-
cién transversal suficientemente grande para impedir
que los agujeros pasantes 27 sean obstruidos por las
particulas de polimero 6 dilatadas. En la estructura ab-
sorbente de agua 1 de la Figura 3, en la cual la estruc-
tura en panal de abeja ha recuperado su estado inicial,
una pluralidad de agujeros pasantes 27 se extienden
paralelos unos a otros en la direccidn paralela a las
superficies superior e inferior 28, 29. Con los aguje-
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ros pasantes 27, atn si los intersticios 32 de las fibras
sintéticas termoplésticas 4 del nicleo 2 son llenadas
con las particulas de polimero 6 dilatadas, la estructu-
ra absorbente de agua 1 mantiene una alta capacidad
de respiracion. Aun si la absorcién de agua inicial por
la estructura absorbente de agua 1 hace que las parti-
culas de polimero 6 formen un bloque de gel, la canti-
dad de agua que se filtra a partir de entonces dentro de
la estructura 1 puede distribuirse a través de los agu-
jeros pasantes 27 hacia abajo asi como lateralmente
dentro del nicleo 2 y puede ser absorbida por las par-
ticulas de polimero 6 atn en las esquinas del nicleo
2. De este modo, sustancialmente todas las particulas
de polimero 6 pueden ser utilizadas efectivamente. La
estructura absorbente de agua 1 en el estado mostrado
en la Figura 1 puede ser comprimida eldsticamente en
la direccién de su espesor de forma que las paredes
divisorias 26 reduzcan por si mismas los intersticios
32 de las fibras 4, y la estructura 1 en conjunto puede
ser comprimida eldsticamente para aplanar los aguje-
ros pasantes 27.

La Figura 4 es una vista en perspectiva que mues-
tra el panel de almacenamiento 22 y las hojas de al-
macenamiento 23 que constituyen la estructura absor-
bente de agua 1, de una manera diferente que la mos-
trada en la Figura 2. Las hojas de almacenamiento 23
estan indicadas por lineas imaginarias. En este caso,
es utilizada una pluralidad de hojas 41 delgadas en
panal de abeja que tienen la misma composicién y es-
tructura que la del panel de almacenamiento 22 de la
Figura 2. Cada una de las hojas delgadas 41 tiene pa-
redes divisorias 26 y una pluralidad de agujeros pa-
santes 27 definidos por esas paredes divisorias 26, y
preferentemente tiene un ancho W de 5 a 50 mm en la
direccidn en la cual se extienden los agujeros pasantes
27. Cada par de hojas delgadas 41 una adyacente a la
otra esta dispuesta de forma que las paredes divisorias
26 de una de las hojas delgadas 41 y las paredes divi-
sorias 26 de la otra hoja delgada 41 estdn en concor-
dancia una con la otra o de forma tal que las paredes
divisorias 26 de una de las hojas delgadas 41 bloquea
una parte de las paredes divisorias 26 de la otra ho-
ja delgada 41. Es decir, los agujeros pasantes 27 de
una hoja delgada 41 estan por lo menos parcialmente
conectados a los agujeros pasantes 27 de la otra hoja
delgada 41. Similar a aquéllos de la Figura 2, el panel
de almacenamiento 22 y las hojas de almacenamiento
23 son comprimidos entre si para formar la estructura
absorbente de agua 1.

El uso de las hojas delgadas 41 de la manera ilus-
trada en la Figura 4 permite que se construya una es-
tructura absorbente de agua 1 relativamente grande.
Ademads, cuando esta estructura absorbente de agua 1
absorbe agua y se dilata, una parte 42 de los agujeros
pasantes 27 es expuesto sobre la superficie superior 28
como se ilustra en la Figura 4 y la cantidad de agua
que se filtra dentro de la estructura 1 después de dila-
tarse puede fluir a través de la parte 42 hacia abajo y
adentro de la estructura 1, y entrar facilmente en con-
tacto con las particulas de polimero 6 que se sitiian en
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la regidn inferior de la estructura 1.

La Figura 5 es una vista en perspectiva parcial-
mente recortada que muestra una matriz de moldeo 50
utilizada para obtener el panel de almacenamiento 22
ilustrado en las Figuras 2 y 4. La matriz de moldeo 50
comprende un recipiente con forma de caja 51 y una
pluralidad de pasadores cuadrados 52 que se elevan
desde el interior del recipiente 51. Las fibras sintéti-
cas termoplasticas 4, las particulas de polimero stper
absorbente 6 y la pulpa mullida 7 son mezcladas en
una proporcidn predeterminada y alimentadas bajo el
efecto de una corriente de aire dentro del recipiente
51. Después, el recipiente 51 es calentado, o la mez-
cla que incluye las fibras es sometido a una corriente
de aire caliente de forma que las fibras sintéticas ter-
moplésticas 4 son soldadas unas a otras en los puntos
de cruce de las mismas para formar la estructura de
malla tridimensional y, al mismo tiempo, esparcir las
particulas de polimero 6 y la pulpa mullida 7 en esa
estructura de malla. El conjunto de las fibras sintéticas
termoplasticas 4 puede ser sacado de la matriz de mol-
deo 50 para obtener el panel de almacenamiento 22 de
la Figura 2, el cual tiene los agujeros pasantes 27 con
las formas correspondientes a los pasadores 52. En
el proceso para realizar el panel de almacenamiento
22 de esta manera, las fibras sintéticas termoplasticas
4, que tienen una longitud de 5 a 50 mm, mas prefe-
rentemente de 5 a 30 mm, pueden ser utilizadas para
obtener el panel de almacenamiento 22, en el cual la
orientacion de la fibra es relativamente simple, las fi-
bras 4, las particulas de polimero 6 y la pulpa mullida
7 estan bastante uniformemente mezcladas unas con
otras.

Sin apartarse del alcance de la invencion, las par-
ticulas de polimero super absorbente 6 pueden ser re-
emplazadas por un polimero stper absorbente fibroso.
También es posible utilizar un papel tisi como hojas
de almacenamiento 23 que sirvan para envolver el pa-
nel de almacenamiento 22 y cubrir este papel tisd con
una tela no tejida o una pelicula plastica perforada
desde arriba. La superficie superior 28 y/o la superfi-
cie inferior 29 del panel de almacenamiento 22 puede
ser plana en vez de aquéllas que repetian subidas y
bajadas. La estructura absorbente de agua 1 segin la
invencion, puede ser utilizada directamente como pro-
ducto absorbente de agua, tal como un pafio humedo o
un material absorbente de agua, o puede ser utilizada
una parte del mismo en un articulo de uso desechable
para absorber y contener fluidos corporales, tal como
un pafial desechable o una compresa.

La estructura absorbente segtin esta invencion es
en forma de estructura de panal de abeja en la cual
el conjunto fibroso estd conteniendo el polimero su-
per absorbente esparcido en el mismo y, normalmen-
te, en un estado comprimido. La estructura en panal
de abeja es restituida a medida que el polimero stper
absorbente es esparcido y ablandado después de la ab-
sorcion de agua. Esta caracteristica permite que la es-
tructura absorbente de agua mantenga la capacidad de
respiracion deseada y la elasticidad a la compresion.
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REIVINDICACIONES

1. Una estructura absorbente de agua que com-
prende un conjunto con forma de panel de fibras sin-
téticas termopldsticas que tiene superficies superior e
inferior que se extienden una en paralelo con la otra,
fibras basadas en celulosa y polimero stper absorben-
te adaptado para dilatarse después de la absorcion de
agua, ambos contenidos en dicho conjunto de dichas
fibras sintéticas termoplasticas, utilizados como ma-
teriales absorbentes de agua, en la cual por lo menos
una de dichas superficies superior e inferior es envuel-
ta con ldminas permeables al agua, comprendiendo
ademads dicha estructura absorbente de agua:

dicho conjunto, que estd en forma de una estruc-
tura de panal de abeja adaptado para ser comprimido
elasticamente en una direccion del espesor y que tiene
una pluralidad de agujeros pasantes que se extienden
paralelos unos a otros en una direccion paralela a di-
chas superficies superior e inferior, teniendo cada uno
de dichos agujeros pasantes tiene una dimensién en
seccion transversal mayor que cualquiera de los in-
tersticios de dichas fibras sintéticas termoplasticas de
dicho conjunto, en la cual dicho conjunto normalmen-
te es mantenido en un estado comprimido en dicha di-
reccion del espesor, siendo dichos agujeros pasantes
aplanados y adaptados para dilatarse elasticamente en
dicha direccién del espesor de forma tal que dichos
agujeros pasantes aplanados son restituidos a la forma
inicial en seccién transversal de los mismos a medida
que dicho polimero stper absorbente absorbe agua y
se dilata.

2. La estructura absorbente de agua segun la Rei-
vindicacién 1, en la cual dicho polimero siper absor-
bente estd proporcionado en forma fibrosa o de parti-
culas.

3. La estructura absorbente de agua segun la Rei-
vindicacién 1, en la cual dicho conjunto comprende
una pluralidad de hojas delgadas en panal de abeja
ubicadas una sobre otra en una direccion transversal
en la cual se extienden dichos agujeros pasantes; cada
una de dichas hojas delgadas en panal de abeja tiene
un ancho de 3 a 30 mm medido en dicha direccién
transversal.

4. La estructura absorbente de agua segtin la Rei-
vindicacién 3, en la cual dichos agujeros pasantes de
cada par de hojas delgadas adyacentes una a otra estin
por lo menos parcialmente conectados.

5. La estructura absorbente de agua segun la Rei-
vindicacion 1, en la cual dichas fibras sintéticas ter-
moplasticas son de tipo rizadas.

6. La estructura absorbente de agua segun la Rei-
vindicacién 1, en la cual dicho conjunto, dichas fibras
basadas en celulosa y dicho polimero stper absorben-
te estdn mezclados en una proporcién de 5 - 80% en
peso : 5 - 60% en peso : 10 - 80% en peso.

7. La estructura absorbente de agua segtn la Rei-
vindicacién 1, en la cual una forma en seccion trans-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

versal de dicho agujero pasante es sustancialmente un
rectdngulo y una de las diagonales de dicho rectin-
gulo estd sustancialmente en coincidencia con dicha
direccidn del espesor.

8. La estructura absorbente de agua segtn la Rei-
vindicacién 1, en la cual dicho conjunto incluye por
lo menos dos de dichos agujeros pasantes alineados
en dicha direccién del espesor.

9. El proceso para realizar una estructura absor-
bente de agua que comprende un conjunto en forma
de panel de fibras sintéticas termopldsticas que tiene
superficies superior e inferior que se extienden una en
paralelo con la otra, fibras basadas en celulosa y po-
limero stper absorbente adaptado para dilatarse des-
pués de la absorcidon de agua, ambos contenidos en
dicho conjunto de dichas fibras sintéticas termoplasti-
cas, utilizados como materiales absorbentes de agua,
en la cual por lo menos una de dichas superficies su-
perior e inferior es envuelta con ldminas permeables
al agua, estando caracterizado dicho proceso porque:

dicho conjunto es en forma de estructura de panal
de abeja adaptado para ser comprimido eldsticamente
en una direccién del espesor y tiene una pluralidad de
agujeros pasantes que se extienden paralelos unos a
otros en una direccién paralela a dichas superficies su-
perior e inferior; cada uno de dichos agujeros pasantes
tiene una dimensién en seccidn transversal mayor que
cualquiera de los intersticios de dichas fibras sintéti-
cas termoplasticas de dicho conjunto, comprendiendo
dicho proceso las etapas de:

compresioén de dicho conjunto en dicha direccién
del espesor mientras dichos materiales absorbentes de
agua estdn en una condicién himeda de forma que di-
chos agujeros pasantes son aplanados;

secado de dichos materiales absorbentes de agua
para mantener dichos conjunto en un estado compri-
mido; y

envolvimiento de por lo menos una de dichas su-
perficies superior e inferior con dichas ldminas per-
meables al agua antes o después de dicha etapa de
compresion.

10. El proceso segun la Reivindicacién 9, en el
cual dicho polimero super absorbente estd proporcio-
nado en forma fibrosa o de particulas.

11. El proceso segun la Reivindicacién 9, en el
cual dicho proceso comprende ademds las etapas de
suministro de una mezcla de dichas fibras sintéticas
termopldsticas, dichas fibras basadas en celulosa y di-
cho polimero stper absorbente dentro de una matriz
de moldeo y de soldado de dichas fibras sintéticas ter-
moplésticas en los puntos de cruce de las mismas en el
interior de dicha matriz de moldeo bajo calentamiento
para obtener dicho conjunto.

12. El proceso segiin la Reivindicacién 9, en el
cual dicho conjunto incluye por lo menos dos de di-
chos agujeros pasantes alineados en dicha direccién
del espesor.
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FIG.2A
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