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Anotace:

Zatizeni pro elektrolytické barveni hliniku a jeho slitin,
obsahujici jednak otevienou nadrz (1), v jejimz vnitinim
prostoru jsou podél soub&znych bocnich stén (11)
vertikalné ustaveny vzajemné propojené zakladni katody
(2) materialové odolné proti kyselinam a vybavené pro
piipojeni k vnéjsimu zdroji elektrické energie tak, aby
tvotily zaporny pol pro elektrolyticky proces, a dale
vyjimatelny drzak (4), ktery je napojen na kladny ptivod
elektrické energie a tvoii tak kladny pol pro
elektrolyticky proces, pficemz je drzak (4) upraven pro
zavéseni jedné nebo vice skupin barvenych vyrobk (5)
spociva v tom, Ze jednak je mezi zakladnimi katodami (2)
tvofenymi soustavami plechii nebo profili vyrobenych z
uslechtilé oceli ve vnitinim prostoru nadrze (1) ustavena
alespori jedna pomocna katoda (3), ktera je pomoci
1zolovanych spojovacich vodicii (31) propojena u dna
nadrze (1) s obéma zakladnimi katodami (2), pricemz
manipulaéni nosnik (41) drzaku (4) je ve spodni ¢asti
opatfen minimalné dvéma bocnimi rameny (42)
upravenymi pro zajisténi moznosti zavéseni soubézné
situovanych skupin barvenych vyrobkii (5) v jedné nebo
vice fadach nad sebou a rozméroveé vytvorenych tak, aby
se po spusténi drzaku (4) do vnitiniho prostoru nadrze (1)
barvené vyrobky (5) nachazely mezi prislusnou zakladni
katodou (2) a pomocnou katodou (3) nebo mezi dvéma
pomocnymi katodami (3); jednak jsou zakladni katody
(2) a pomocné katody (3) opatfeny hornimi kryty (22) a
(32); a jednak jsou homi plochy Eelnich stén nadrze (1)
uzptisobeny pro zabudovani lizek (7) pro ulozeni
manipulacnich nosnikti (41) drzéku (4) s vyrobky (5)

béhem barviciho procesu a pro uchyceni pfivodnich
potrubi (6) elektrolytu.
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Zarizeni pro elektrolytické barveni hliniku a jeho slitin

Oblast techniky

Vynalez spada do oblasti zpracovatelského prumyslu a tyka se nové konstrukce zafizeni pro
elektrolytické barveni hliniku a jeho slitin, které je uréeno pro zabudovani do linek pro realizaci
dvoustupiiového barveni vyrobkii na bazi niklu, cinu, médi a dalSich kovii s vyuzitim procesi
m¢kké 1 tvrdé anodické oxidace hliniku a jeho slitin.

Dosavadni stav techniky

Je znamo pouzivani mnoha typu zafizeni vyuzivajicich anodické oxidace hliniku pro barveni
produkti v raznych primyslovych odvétvich strojniho, textilniho a spotfebitelského primyslu,
jichz piikladem jsou napfiklad zafizeni popsana ve spisech CN 216639676 U, CN 217973449 U,
CN 219032413 U, KR 20220152495 A, KR 102487889 B1 nebo US 11326269 B2. Dalsi
provedeni zafizeni jsou napf. znama také z nabidek vyrobci publikovanych na internetu
https://schloetter.de/en/processes/ nebo https://www.galfatec.de/index.php.

Ze spisu CS 166239 B2 je znamo zafizeni pro elektrolytické barveni eloxovanych hlinikovych
pfedmétu tvofené podlouhlou nadrzi u jejichZ stén jsou usporadany protielektrody sestavajici
z prostorové oddélenych uzkych rovnobéznych protielektrodovych prvku tvofenych pasy, tyCemi
nebo trubkami, mezera mezi nimiz je alesponn Ctyinasobkem Sitky prvku zaujima maximalné
50 % plochy roviny, ve které jsou tyto prvky umistény. V alternativnim provedeni je mezi
boc¢nimi elektrodovymi prvky umisténa soustava kovovych elektrodovych pasu, jejichz rozte je
priblizné polovi¢ni neZ je rozte€ elektrodovych prvka.

Je mozno konstatovat, ze zakladem vSech uvedenych zafizeni pro elektrolytické barveni hliniku a
jeho slitin je vana ¢i shora oteviena nadrz vyrobena z plasti nebo kovu potazenych plastem ¢i
tvrzenou pryzi. Ve vnitinim prostoru nadrze jsou podél soubéznych bocnich stén ustaveny katody
tvorené plechy nebo profily vyrobenymi z uslechtilé oceli odolné proti kyselinam a vybavenymi
pro piipojeni k vnéjSimu zdroji elektrické energie tak, aby tvofily zapomy pol pro elektrolyticky
proces. Nedilnou soucasti stavajicich zarizeni je vyjimatelny drzak nebo zavés, ktery je upraven
pro moznost zavéSeni jedné nebo vice fad nad sebou ustavenych barvenych vyrobki, je napojen
na kladny privod elektrické energie a tvofi tak kladny pol pro elektrolyticky proces. Spole¢nou
nevyhodou téchto zafizeni je nutnost dodrZeni zna¢ného rozestupu mezi barvenymi vyrobky, aby
se¢ zamezilo vzajemnému stinéni vyrobkil nebo 1 stinéni zavésnymi rameny drzaku, ¢imz by se
zhorsila rovnomémost a kompaktnost odstinu probarveni celé plochy vyrobku, nebot” zakladni
elektrolyticky proces na bazi kova je velmi nachylny na spravné nastaveni produktu v
elektrickém poli.

Uéelem nového vynalezu je piedstavit novou koncepci barviciho zafizeni, které diky upravé
rozvrzeni elektrického pole umozni ziskani vétSiho potencialu barvené plochy, a to pii eliminaci
vzajemného stinéni vyrobkii nebo stinéni zavésnymi rameny drzaku. Reseni umoziiuje zavéseni
produkti s minimalnimi vzajemnymi rozestupy, coz ma za nasledek zvyseni kapacity a efektivity
vyrobniho procesu bez nutnosti zvétSeni rozméri nadrze.

Podstata vynalezu

Stanoveného cile je dosazeno vynalezem, kterym je zafizeni pro elektrolytické barveni hliniku
a jeho slitin obsahujici jednak otevienou nadrz, v jejimz vnitfnim prostoru jsou pod¢l soubéznych
bocnich stén vertikalné ustaveny vzajemné propojené zakladni katody materialové odolné proti
kyselinam a vybavené pro pfipojeni k vn¢jSimu zdroji elektrické energie tak, aby tvorily zaporny
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pdl pro elektrolyticky proces, a jednak obsahujici vyjimatelny drzak, ktery je napojen na kladny
pfivod elektrické energie a tvori tak kladny pdl pro elektrolyticky proces, pficemz je drzak
upraven pro zavéSeni jedné nebo vice skupin barvenych vyrobkiu. Podstatou vynalezu je, Ze
jednak je mezi zakladnimi katodami tvofenymi soustavami plechii nebo profilii vyrobenych z
uslechtilé oceli ve vnitinim prostoru nadrze ustavena alespon jedna pomocna katoda, ktera je
pomoci izolovanych spojovacich vodicu propojena u dna nadrze s obéma zakladnimi katodami,
pficemz manipulacni nosnik drzaku je ve spodni €asti opatfen minimalné dvéma boénimi rameny
upravenymi pro zajisténi moznosti zavéseni soubézné situovanych skupin barvenych vyrobku v
jedné nebo vice fadach nad sebou a rozmérové vytvorenych tak, aby se po spusténi drzaku do
vnitfniho prostoru nadrze barvené vyrobky nachazely mezi pfislusnou zakladni katodou a
pomocnou katodou nebo mezi dvéma pomocnymi katodami, jednak jsou zakladni katody
apomocné katody opatfeny hornimi kryty a jednak jsou homi plochy ¢elnich stén nadrze
uzpusobeny pro zabudovani lizek pro uloZeni manipulacnich nosniku drzaku s vyrobky bé¢hem
barviciho procesu a pro uchyceni pfivodnich potrubi elektrolytu.

Zafizeni pro elektrolytické barveni hliniku a jeho slitin obsahuje jednak otevienou nadrz, v jejimz
vnitfnim prostoru jsou podél soubéznych bocnich stén vertikaln€ ustaveny vzajemné propojenc
zakladni katody materialové odolné proti kyselinam a vybavené pro pfipojeni k vnéj§imu zdroji
elektrické energie tak, aby tvofily zapomy pol pro elektrolyticky proces, a jednak obsahuje
vyjimatelny drzak, ktery je napojen na kladny privod elektrické energie a tvori tak kladny pol pro
elektrolyticky proces, pfi¢emz je drzak je upraven pro zavéSeni jedné nebo vice skupin barvenych
vyrobki. Podstatou vynalezu je, Ze mezi zakladnimi katodami je ve vnitfnim prostoru nadrze
ustavena alespon jedna pomocna katoda, ktera je pomoci spojovacich vodi¢u propojena u dna
nadrze s obéma zakladnimi katodami, pficemz drzak je rozmérové vytvoren tak, aby se po jeho
spusténi do vnitiniho prostoru barvené vyrobky nachazely mezi pfislusnou zakladni katodou
a pomocnou katodou nebo mezi dvéma pomocnymi katodami.

Upravou, tedy doplnénim, barviciho zafizeni se dosahuje nového a vyssiho udinku v tom, Ze je
mozno dosdhnout rovnomémost probarveni celych ploch vSech vyrobki, aniz by bylo nutno
dodrzovat pfi procesu barveni pomémé velké rozestupy mezi jednotlivymi dily.
Nezanedbatelnym piinosem je skutecnost, Ze pri pouziti stejnych technologickych procesi lze v
nadrzi barvit vyrobky zavéSené¢ ve dvou a vice fadach vedle sebe, ¢imZz se nasobné zvysi
produktivita vyrobniho barviciho procesu.

Objasnéni vvkresu

Konkrétni priklady provedeni vynalezu jsou schematicky znazornény na pfipojenych vykresech,
ve kterych je na:

obr. I fez zjednoduSenym schématem zakladniho provedeni zafizeni s jednou vnitini katodou;

obr. 2 fez alternativnim schématem provedeni zafizeni se zabudovanim vicenasobné vnitini
katody;

obr. 3 axonometricky pohled Sikmo shora na prikladné provedeni nadrze zafizeni s vyjmutym
drzakem barvenych vyrobku; a

obr. 4 axonometricky pohled §ikmo shora na nadrz z obr. 3, do niz je vlozen drzak s barvenymi
vyrobky.

Vykresy, které znazortiuji predstavovany vynalez a nasledné popsané priklady konkrétnich
provedeni v zadném pfipadé neomezuji rozsah ochrany uvedeny v definici, ale jen objasiiuji
podstatu vynalezu.
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Priklady uskuteénéni vynalezu

Priklad zakladniho provedeni upravené konstrukce zafizeni pro elektrolytické barveni hliniku
ajcho slitin je schematicky znazomén na obr. 1. Nosnou ¢asti zafizeni je obdobné jako u
stavajicich znamych provedeni je shora oteviena nadrz 1 vyrobena z plasti nebo kovi
potazenych plastem ¢i tvrzenou pryzi. Ve vnitinim prostoru nadrze 1 jsou podél soub&znych
bocnich stén 11 vertikaln¢ ustaveny zakladni katody 2 tvofené plechy nebo profily vyrobenymi z
uslechtilé oceli odolné proti kyselinam a vybavenymi pro pripojeni k neznazornénému vnéjsSimu
zdroji elektrické energie. Zakladni katody 2 jsou pomoci izolovanych pfivodnich vodi¢u 21
propojeny se¢ zdrojem elektrické energie tak, aby tvorily zaporny pol pro elektrolyticky proces.
Uprostfed vzdalenosti mezi zakladnimi katodami 2 je rovnéz vertikaln€ ustavena pomocna
katoda 3, ktera je pomoci spojovacich vodi¢u 31 propojena u dna nadrze 1 s obéma zakladnimi
katodami 2.

Nedilnou soucasti zafizeni je vyjimatelny drzak 4, ktery je napojen na kladny pfivod elektrické
energie a tvori tak kladny pol pro elektrolyticky proces. Manipula¢ni nosnik 41 drzaku 4 je ve
spodni ¢asti opatfen minimalné dvéma bo¢nimi rameny 42, ktera jsou konstrukéné vytvorena
avybavena tak, aby zajiStovala na stran¢ kazdého boc¢niho ramena 42 moznost zavéSeni
soub&zné situovanych skupin barvenych vyrobka 5 ustavenych v jedné nebo vice fadach nad
sebou. Bocni ramena 42 jsou vytvorena tak, aby po spusténi barvenych vyrobku 5 do vnitiniho
prostoru nadrze 1 se tyto nachazely v podstaté uprostfed mezi pfislusnou zakladni katodou 2 a
pomocnou katodou 3.

Konkrétni mozné provedeni nadrze 1 je v axonometrickém pohledu shora znazoméno na obr. 3,
kde jsou rovnéz vyobrazeny nezbytné konstrukéni a funkéni dily zafizeni, jako jsou homi kryty
22 zakladnich katod 2, horni kryt 32 pomocné katody 3, ¢asti pfivodniho potrubi 6 elektrolytu
nebo lazka 7 pro ulozeni drzaku 4 s vyrobky 5 béhem barviciho procesu. Na obr. 4 je pak
znazoréna nadrz 1 z obr. 3 s vlozenym drzakem 4 se¢ zavéSenymi vyrobky 3.

Popsané provedeni neni jedinym moznym feSenim zafizeni, ale jak je znazoméno na obr. 2,
mohou byt ve vnitinim prostoru nadrze 1 nainstalovany dvé a vice vzajemné propojenych
pomocnych katod 3, pficemz drzak 4 muze byt opatfen vice bo¢nimi rameny 42, na které¢ muze
byt vedle sebe mezi pomocnymi katodami 3 zavéSeno vice skupin barvenych vyrobku 3.

Vlastni technologicky proces elektrolytického barveni probiha za stejnych parametri jako
doposud realizované procesy, pfiCemz pri zavéSovani vyrobku 5 na drzak 4 nemusi byt
dodrzovany pomémé velké rozestupy mezi vyrobky 5, protoze diky vloZeni jedné nebo vice
pomocnych katod 3 nedochazi ke stinéni iontu probihajiciho elektrolytického procesu drzakem 4.
Danou konstruk¢éni tpravou zafizeni dochazi k navySeni ziskovosti barviciho procesu oproti
dosavadnimu stavu techniky 2x az 3x.

Prumyslova vvuzitelnost

Zarizeni pro elektrolytické barveni hliniku a jeho slitin podle vynalezu je uréeno predevsim pro
zabudovani do linek zajistujicich realizaci dvoustupriového barveni vyrobku na bazi niklu, cinu,
meédi a dalSich kovu s vyuzitim procest mékké 1 tvrdé anodicke oxidace hliniku a jeho slitin.



10

15

20

CZ 310250 B6

PATENTOVE NAROKY

1. Zarfizeni pro elektrolytické barveni hliniku a jeho slitin, obsahujici jednak otevienou nadrz (1),
v jejimz vnitinim prostoru jsou podél soub€znych bocnich stén (11) vertikaln¢ ustaveny vzajemné
propojené zakladni katody (2) materialové odolné proti kyselinam a vybavené pro pfipojeni k
vn¢jSimu zdroji elektrické energie tak, aby tvorily zaporny pol pro elektrolyticky proces, a jednak
vyjimatelny drzak (4), ktery je napojen na kladny pfivod elektrické energie a tvofi tak kladny pol
pro elektrolyticky proces, pficemz je drzak (4) upraven pro zavésSeni jedné nebo vice skupin
barvenych vyrobku (5), vyznacujici se tim, Zze jednak je mezi zakladnimi katodami (2) tvofenymi
soustavami plechi nebo profila vyrobenych z uslechtilé oceli ve vnitinim prostoru nadrze (1)
ustavena alespoii jedna pomocna katoda (3), ktera je pomoci izolovanych spojovacich vodica (31)
propojena u dna nadrze (1) s obéma zakladnimi katodami (2), pficemz manipulacni nosnik (41)
drzaku (4) je ve spodni Casti opatfen minimaln¢ dvéma bocnimi rameny (42) upravenymi pro
zajist€ni moznosti zavéSeni soubezné situovanych skupin barvenych vyrobku (5) v jedné nebo vice
radach nad sebou a rozmérové vytvorenych tak, aby se po spusténi drzaku (4) do vnitiniho prostoru
nadrze (1) barvené vyrobky (5) nachazely mezi prislusnou zakladni katodou (2) a pomocnou
katodou (3) nebo mezi dvéma pomocnymi katodami (3); jednak jsou zakladni katody (2) a pomocné
katody (3) opatieny hornimi kryty (22) a (32); a jednak jsou homi plochy celnich stén nadrze (1)
uzpusobeny pro zabudovani lizek (7) pro uloZeni manipulacnich nosniku (41) drzaku (4) s vyrobky
(5) béhem barviciho procesu a pro uchyceni pfivodnich potrubi (6) elektrolytu.

2 vykresy
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