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Zatizeni pro automatizaci obloukového svafoviéni

dérovych a prlvarovych svart v ochranné atmosféfe

(57) Resent automatizuje svafovédni, providé-
né metodami MIG a MAG. Zaifizeni zabezpeduje
ptitomnost ochranné atmosféry pfi proudéni
okolnfiho ovzdud{ a zcela stini z4feni elek-
trického oblouku, takze nen{ nutné pouzivat

ochranného 5tftu. Je lehké'a snadno ptenosné.

Zatizeni je sestaveno ze svafovaciho hofdku
a svatovaci komory. Svafovaci hofdk (1), na
nédm? je upevnén stfedfci trn (2), a vyskové
sefiditelny doraz (3), je zavé3en do drZdku
(4), na ném? je dvdma Srouby (13) upevnéna
svafovac{ komora (5). Svafovaci komora (5)
sestdvd z védlcového télesa (6), jeZ je na
povrchu opatfenc chladicimi Zebry (7) a ve
své ose vdlcovym otvorem, pfechdzejicim do
kuZelového rozdfrfeni. Spodni strana vdlcové-

ho t&lesa (6) je opattfena obdélnikovymi otvo-

ry (12), sméfujicimi do stfedu kuZelového
rozditent (9).
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Vyndlez se tykd zatizeni pro automatizaci obloukového svafovéni dérovych a prdvaro-
vych svard v ochranné atmosféife metodami MIG a MAG v montdZnich podminkdch.

Dosud zndmé zplsoby obloukového svatfovédni té&chto druhd svarl se provdd&ji pouze rué-
n& obalovanou elektrodou, a ru&n& v ochranné atmosféfe.

Pti svafovdni dérovych svard ruéné obalovanou elektrodou miZe dojit ptfi zavatfovdéni
dér v druhé vrstvé k zdvaru strusky, kterd nebyla predtim odstranzna. Toto odstranovéni
strusky byvd v mnoha pfipadech zna&né aobtiZ?né, a v pifipadé svatfovédni na podlaze i znaéné
namahavé. Zdvar strusky sice zcela odstranuje svafovéni v ochranné atmosféfe, ale nelze
je pouzit tam, kde dochdzi k proudéni ovzdu3i, a tim k odfukovdni ochranné atmosféry.
Ani tento zpGsob neodstranuje fyzickou ndmahu svérede.

0alsi dosud zndmé metoda prlvarovych svard je pouZiti pravarové pistole se specidl-
ni obalenou elektrodou. Tato metoda je vsak vhodnd jen pro svafovdni tenkych plechd do
celkové tloustky 3,5 mm.

Vyse uvedené nevyhody odstranuje zatfzen{ pro automatizaci obloukového svatovdnf dé-
rovych a pravarovych svard v ochranné atmosféfe podle vyndlezu, sestavené ze svatovaciho
hotfdku a svafovac{ komory, jehoZ podstatou je, Ze svatfovaci hoidk, na kterém je upevnén
stfedic{ trn a vySkové sefiditelny doraz, je zav&Zen do drZéku, na kterém je dvéma Zrou-
by upevnéna svafovaci komora, sestdvajici z vélcového t&lesa, které je na povrchu opatfe- -
no chladicimi Zebry, a ve své ose véicovim otvorem, pfechdzejicim do kuZelového roziife-
ni, pticem? spodni strana vélcového t&lesa, kterd dosedd na svafovany materidl, je opa-
ttena obdélnikovymi otvory, sm&fujicimi do st¥edu kuZelového roz¥ifent.

Vyhodou tohoto zaffzeni podle vyndlezu je, Ze zajiituje pfesnou aretaci v mist& sva-
ru, ptitlagen! spojovanych plechd v mist® svaru a zabezpectuje pritomnost ochranné atmos-
féry pti proud&ni okolniho ovzdu3i. Dé&le zcela stin{ z&feni elektrického oblouku, takZe
nen! nutno pou?{vat ochranného &tftu. Zatizent je lehké (cca do 2,5 kg), a snadno pfenos-
né. MiZe je obsluhovat i mén& zkuZeny svdre&, protoze doba svéfeni je plynule volitelnd
pro r&zné velikosti svart zatazenim &asového spinade.

Vyndlez je bliZe objasn&n na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je v ndrysu zni-
zornéna sestava svafovaciho zatfizenf, a na obr. 2 je axonometricky pohled na védlcové t&-
leso, tdstetn& v fezu, na kterém je vidé&t tvar svafovaci komory.

Zatizen! pro automatizaci obloukového svafovani dérovych a privarovych svarl v
ochranné atmosféfe na obr. 1 je sestaveno ze svafovacfho hoféku 1 a svafovac{ komory 5.
Tato svarovac! komora 5 je tvofena vdlcovym t&lesem 6, které je opatfeno chladicimi Zebry
7 a Srouby 13 je spojenc s dridkem 4. Do drZdku 4 je zasunut svafovac! hofdk 1 se svafo-
vacl hubic{ 14, kterd zasahuje do svafovaci komory 5. Na svafovac! hofdk 1 je posuvnd pEi-
pevnén stredic{ trn 2.

Na obr. 2 je axonometricky pohled na vélcové télesc 6, &4ste&né v fezu, na kterém je
vidét tvar svafovaci komory 5, kterd je vytvofena védlcovym otvorem 8, prechdzejfcim do ku-
Zeloveho roz&ifeni 9. Na spodnf strang 10 vélcového t&lesa ¢ -jsou obdélnikové otvory 12,
sméfuifci paprskovit® ze stfedu kuZelového roziffenf 9 svatovaci komory 5. Vélcové té&leso
6 je na povrchu opatfeno chladicimi ¥ebry 7.

PFi svatovdni se postupuje ndsledujicim zplsobem:

Pomac{ svafovactho hofdku 1 se zasune stledic{ trn 2 do vélcového té&lesa 6, a timto se
vyhledd otvor pro dé&rovy svar. Svafovaci hubice 14 je pri vyhledévan{ otvoru mimo vélcové
téleso 6. Po vysttedé&ni védlcového t&lesa 6 se svafovac{ komorou 5 svited prislépne drzsdk
4. Tim dojde k pritlagen{ vdlcového télesa 6 na svafovany materidl 11. Stfedici trn 2 je
pomoci svafovaciho hofdku 1 vyta¥en z vdlcového t&lesa 6, a je nyni mono zasunout svafo-
vaci hofdk 1 se svafovac{ hubicf 14 do vélcového t&lesa 6 na predepsanou hloubku, zaji%-
tovanou vydkové setiditelnym dorazem 3. Takto ustaveny svafovaci hotsk 1 je pripraven k
zapoteni svafovdni. Pfebyte&ns ochrannd atmosféra, spole&né s vytvérejicimi se spalinanmi,
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odchdz{ obdélnfkovymi otvory 12, paprskovit& umisténymi na spodni strang 10 vélcového té&-
lesa 6. Podle velikosti svard je moZno pomoci vloZeného pfidavného Zasového spinade zvo-
lit potfebnou dobu pro zavatfeni dérového svaru. :

Zat{zen{ pro automatizaci obloukového svatovédni dérovych a privarovych svard v
ochranné atmosféfe podle vyndlezu miZe byt vyuiito ptedeviim pro svafovdn{ podlah, zejmé-
na potom pro siln&js{ plechy o sile aZ 8 mm, a o pramé&ru svaru 10 aZz 20 mm.

PREDMET VYNALEZU

Zat{zen{ pro automatizaci obloukového svafovdni d&rovych a prlvarovych svari v
ochranné atmosféte, sestavené ze svafovaciho hofédku a svafovaci komory, vyznadujici se
tim, e svatovaci hofsk (1), na kterém je upevnén stfedici trn (2) a vyskovE sefiditelny
doraz (3), je zavéSen do drzédku (4), na kterém je dvéma Srouby (13) upevndna svafovaci
komora (5), sestdvajic{ z vdlcového télesa (6), které je na povrchu opatfeno chladicimi
sebry (7) a ve své ose vdlcovym otvorem (8), prechdzejicim do kuZelového roz3ireni (9),
pfitem? spodni strana (10) vélcového té&lesa (6) je opatfena obdélnikovymi ctvory (12),
sméfujicimi paprskovitd do stfedu kuZelového rozsifeni (9).
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