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Oppfinnelsen angadr en fgring til understgttelse av et
stangformet legeme med nominelt sirkul@rt tverrsnitt,som frem-
f@gres i sin lengderetning gjennom fgringen, spesielt til bruk
i et apparat til ikke-destruktiv undersgkelse av rgr.

Til fdringer for den nevnte anvendelse stilles det.ofte krav
om ytterst ngyaktig sentrering av det understgttede legeme i
forhold til en fast senterlinje, f.eks. aksen for et om legemet
roterende malehode, uansett variasjoner i legemets dimensijoner,
herunder ogsd i dettes tverrsnittsform, innenfor et gitt toleranse-
omrade. Videre er det gnskelig at legemets bevegelse gjennom
fgringen foregar med lav friksjon og uten vesentlig risiko for
beskadigelse av dets overflate.

Fra britisk patentskrift 1 107 253 er det kijent en fdring
for en isolert elektrisk leder hvis isolasjon i et efterfglgende
apparat skrelles eller kalibreres med henblikk pad & oppnad koak-
sialitet mellom lederen og den ytre isolasjonsoverflate. Fgringen
har en stasjonzr ytre bgssing og en indre bgssing som ved sin
ene ende har en innvendig helt eller hovedsakelig sylindrisk kon-
taktflate for anlegg mot overflaten av det fremfgrte lggeme, og
som ved sin nevnte ene ende er oppslisset aksielt for dannelse av
tunger.

Fgringen ifglge denne oppfinnelse er av den art som er kjent
fra det britiske patentskrift, men i motsetning til den kjente fg-
ring hvor den oppslissede ende av den indre bgssing har radielt
spillerom i forhold til den ytre bgssing slik at tungene fritt kan
fjere utad eller innad i avhengighet av tverrsnittsvariasjoner i
det fremfdrte legeme, er fgringen ifglge oppfinnelsen sarpreget
ved at den indre bgssing ved sin oppslissede ende har en i forhold
til fdringens akse skrattstilt uﬁvendig anleggsflate i anlegg mot
en gkrattstilt innvendig anleggsflate pd den ytre bgssing, samt
ved at den indre bgssing som i den kijente fgring er festet til den
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ytre bgssing motsatt av den oppslissede ende, er aksielt forskyvbar
.med tett glidepasning i den ytre bgssing og er aksielt fj=rbe-
lastet for etablering av anlegg mellom de to anleggsflater som er
koaksiale med den ytre bgssing.

Mens tungene i den innvendige bgssing ifglge det britiske
patentskrift ngdvendigvis md vzre fjmrende for & kunne oppfylle
deres tilsiktede funksijon tilveiebringes anleggskraften mellom
tungenes kontaktflate og det fremfdrte legeme ifglge oppfinnelsen
av en sxerskilt fjer som frembringer den pad bgssingen aksielt
virkende fjerkraft, og sentreringen av legemet i forhold til den
vtre bdgssing beror alene pa fgringens geometriske relasjoner,
nermere bestemt de to koaksiale anleggsflater pd b@gssingene og
den tette glidepasning mellom bgssingene. Ved den kjente fgring
er en néyaktig sentrering av legemet (som forgvrig ikke er til-
strebet) utelukkende mulig dersom alle tunger har eksakt samme
fijeringsegenskaper, hvilket krever en i praksis neppe oppnaelig
presisjon ved oppslissingen ava¢ssingen. Da tungene ifglge opp-
finnelsen ikke skal vare fjzrende er det mulig 3 fremstille den
indre b@gssing av et materiale som er optimalt med hensyn til
lav friksjon mot materialet i det legeme som fremfgres gjennom
fdringen og man kan utforme fgringen slik at det selv ved re-
lativt store radielle bevegelser av tungene bare virker en pas-
sende lav holdekraft pd legemet, slik at legemets langsgdende
bevegelse ikke i vesentlig grad bremses, og slik at slitasjen
pd legemet og risikoen for beskadigelse av dettes overflate blir
meget liten. ]

Et apparat med en oppslisset indre bgssing som beskrevet
her, er tidligere kjent i en liknende utfgrelse fra de sdkalte
spenntenger som benyttes i verktdymaskiner. I dette tilfelle
dreier det seg imidlertid om lgsning av en helt annen teknisk
oppgave, nemlig maksimal fastholdelse av det innspente emne for
overfgring av betydelig dreiemomenter, hvor det ifglge fore-
liggende oppfinnelse er gnskelig & oppnd optimal sentrering med
sa liten holdekraft som mulig, av hensyn til det stangformede
legemes aksiale bevegelsesfrihet. De aksiale og radiale beve-
gelser i den oppslissede bgssing i en spenntang er dels tvangs-
styrt, dels vesentlig stgrre enn i en fgring ifglge oppfinnel-

- sen, da de avvekslende skal gi fullstendig frigivelse av emnet
og avvekslende urokkelig fasthoidelse av dette.
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Bruken av radialt oppslissede og utvendig koniske lager-
béssinger for roterende, aksialt fikserte aksler er ogsd kjent,
men ogsd i dette tilfelle er bdssingenes utforming bestemt av en
helt annen teknisk oppgave, nemlig & sikre automatisk utlig-
ning av lagerslér, som skyldes slitasje péd akselen og bossingens
innbyrdes roterende lagerflater.

De to anleggsflater kan vere koniske med toppvinkler som er
mindre p& den innvendige bdssings konus enn pd den ytre bds-
sings kontaktflate., Herved motvirkes effektivt tendenser til
fastklemming mellom de to bdssinger i anleggsflatene, hvilket
ville vanskeliggjore fremféringen av det understdttede legeme
i tilfelle av lokale dimensjonsvariasjoner.

For & sikre maksimal sentreringsflate mellom de to bdssinger,
kan pasningsflatene mellom ytre og indre bSssing strekke seg fra
den i forhold til den indre b&ssings oppslissede ende motsatte
ende og minst s& langt som frem til tungenes rotende.

Det er & foretrekke at antallet tunger p& den indre béssing
er ulikt, og helst at det er et ulikt multiplum av tre, fortrinns-
vis ni. Spesielt nir de understéttede legemer er sémlést val-
sede rér, er tverrsnittet ofte svakt trekantet pd grunn av frem-
stillingsmetoden, og et slikt tverrsnitt vil bli optimalt sen-
trert nir antallet tunger er delelig med tre. Imidlertid viser:
det seg at. ogsd ovale tverrsnitt sentreres med stdrst ndyaktig-
het ved bruk av et ulikt antall tunger. Generelt blir sentrer-
ingsnéyaktigheten bedre jo stérre antallet av tunger er, men
av praktiske grunner vil det sjelden vare hensiktsmessig &
benytte flere enn ni tunger, ogsd fordi den forbedring i ndy-
aktighet man kunne oppnd ved et ennd stérre antall er forholds-
vis liten,

Nar fremforingen av det stangformede legeme gjennom foringen
alltid skjer i samme retning, kan den indre b&éssings oppslissede
ende ligge ved den i bevegelsesretningen sett bakerste ende av
féringen. Herved unngdr man faren for at den aksiale friksjons-
kraft mellom legemet og tungenes styreflater trekker den indre
béssing kraftigere mot kontaktflaten pd den ytre b&ssing og
derved fremkaller en selvforsterkende 6kning av klemmekraften,
og dermed friksjonen,

Oppfinnelsen forklares i det folgende n=rmere, under hen-
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visning til vedlagte tegning, der

Fig. 1 viser et lengdesnitt gjennom en oppstilling til ikke-
destruktiv préving av rér, der rdret understdttes i to féringer
utformet i overensstemmelse med en foretrukket utférelsesform
av oppfinnelsen,

Fig., 2 viser et detal jbilde i stérre skala av en del av réret
og den ene forings indre bdssing, delvis i snitt langs linjen
II-IT i fig. 3, og

Fig, 3 viser et bilde av den i fig. 2 viste bossing sett fra
dens hdyre ende.

Den rent skjematisk anskueliggjorte mileoppstilling som
vises i fig. 1 omfatter et stasjonzrt hus sammensatt av to
aksialt adskilte og innbyrdes speilvendte husdeler 1 mellom
hvilke man kan anbringe et roterende, pd husdelene understéttet,’
ringformet milehode 2, men med ikke viste méleapparéter til
méling, kontroll eller annen préving av et rdér 3, vist med
stiplede linjer; dette rdr trekkes kontinuerlig eller stotvis
gjennom huset 1,1 forbi mdleapparatene. Det kan f.eks. dreie
seg om malinger av den type som er beskrevet i den sidel&pende
danske patentsdknad nr. 5086/70 (norsk sdknad nr. 3512/71),
herunder ogséd mdling av rérets ytre og indre diameter, samt
godstykkelse og/eller pavisning av eventuelle defekter réret
mitte ha.

Roret 3, som fremféres i pilens 4 retning i fig. 1, under-
stéttes av to foringer 5 utfsért i overensstemmelse med oppfin-
nelsen og anbragt ved hver sin ende av huset 1,1. Hver foring
omfatter en ytre bdssing 6, som er fast festet til vedkommende
husdel 1, og som i sin ene ende har en konisk innvendig kontakt-
flate 7. Den i fig. 2 og 3 mer detaljert viste innvendige
béssing 8 er i stérstedelen av sin lengde utvendig sylindrisk
med en diameter som har tett glidepasning i en utboring 9 i den
ytre bossing 6 bak dennes koniske kontaktflate 7. Ved sin for-
reste ende er bdssingen 8 utformet med en utvendig konisk kon-
taktflate 10,som fortrinnsvis er noe slankere enn flaten 7.
F.eks. kan toppvinkelen for flaten 7 vare ca. 24°§ mens topp-
vinkelen for flaten 10 er ca. 18°. En skru-trykkfjer stdter
med sin ene ende mot bunnen av utboringen 9 og med sin annen
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ende mot den bakerste ende av bdssingen 8, hvorved sistnevnte
bdssing presses fremover til anlegg mellom de koniske flater 7
og 10. Nar disse flaters helling er innbyrdes ulik, som nevnt
ovenfor, vil anlegg i praksis bare kunne skje pd den forreste,
eventuelt lett avrundede kant av kontaktflaten 10.

Fra sin forreste, utvendig koniske, ende er bﬁssingen 8
oppslisset ved hjelp av flere akseparalelle innsnitt 12, i det
viste utforelseseksempel, til sammen ni, plasert med innbyrdes
lik vinkelavstand, hvorved det mellom innsnittene dannes langs-
giende fjerende tunger 13. Den forreste ende av hver tunge er
innvendig utformet som en del av en lagerflate 14, som i tungens
udeformerte tilstand er sirkulsrsylindrisk og hvis diameter
svarer til roérets nominelle diameter 3. Bak kontaktflatene er
bdssingens innvendige vegg trykket radialt tilbake, slik at
roret 3 passerer fritt gjennom denne del av bossingen, ,ogsg
gjennom dennes bunnvegg, som fjeren 1l ligger an mot.

Den massive del av bossingens 8 vegg bak bunnen av innsnittene
12 har som ovenfor nevnte tett glidepasning i den ytre bdssings
6 utboring 9. Herved sikres en noyaktig sentrering av béssingen
8 i forhold til béssingen 6 og dermed til huset 1 og det roter-
ende mdlehode 2. De jevnt fordelte kontaktflater 14 p& tungene
13 sikrer tilsvarende ndéyaktig sentrering av réret 3. For &
unngd risiko for klemming av tungene 13 i utboringen 9 ved ut-
videlse av tungene, kan det were hensiktsmessig & gi vedkommende
avsnitt av bossingens 8 lengde en liten frigang i forhold til
utboringen 9, Da kontakten mellom de koniske flater 7 og 10
fortrinnsvis er begrenset til en rundtgdende linje som folge
av forskjellen mellom de to flaters toppvinkel, kunne den ene
av flatene ogsd vare erstattet av en avtrappet sylinderflate,
hvis rundtgiende kant i sd fall samarbeidet med den motstéende
koniske flate p& den andre béssing.

Det er hensiktsmessig & utfdre den ytre, stive b&ssing 6
av metall, og hvis fdringene skal anvendes i vann, hvilket ofte
er tilfelle ved de for omtalte milinger, bdr det anvendes et
tilstrekkelig bestandig metall, f.eks. messing eller rustfritt
stdl. Den innvendig fjerende boéssing 8 fremstilles hensikts-
messig av et egnet plastmateriale med relativt liten friks jons-
koeffisiend, f.eks. polytetrafluorethylen,

4.
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Utfgrte malinger med f@gringer av den ovenfor beskrevne type
har vist at mdlingenes sentreringsngyaktighet er meget stor,
selv ved langvarig bruk, hvilket antagelig bl.a. henger sammen
med at slitasjen pd de innbyrdes bevegelige deler er relativt
liten, da det bare keves forholdsvis smd fjerkrefter for &
holde den indre . b@gssing passe sammenklemt omkring rgret, og
samtidig blir slitasjen jevnt fordelt pd de ernkelte kontakt-
flater, bade mellom b@gssingene innbyrdes og mellom den indre
bgssing og pa det gjennom b@gssingen fremfgrte stangformede legeme.

Patentkrav:

1. Fgring til understgttelse av et stangformet legeme ({3)

med nominelt sirkulert tverrsnitt, som fremf@gres i sin lengde-
retning gjennom fgringen (5), spesielt til bruk i et apparat

for ikke-destruktiv undersgkelse av rgr, og omfattende en stasjo-
ner ytre bdgssing (6) og en indre bgssing (8) som ved sin ene

ende har en innvendig helt eller hovedsakelig sylindrisk kontakt-
flate (14) til anlegg mot overflaten av det fremfgrte legeme,

og som ved sin nevnte ene ende er oppslisset aksielt for dannelse
c.av tunger (13), karakterisert ved at den indre bgs-
sing (8) ved sin oppslissede ende har en i forhold til fgringens
akse skrattstilt utvendig anleggsflate (10) i anlegg mot en skratt-
“stilt innvendig anleggsflate (7) pd den indre bgssing (6), samt

at den indre bgssing (8) er aksielt forskyvbar med tett glidepas-
ning i den ytre bgssing (6) og er aksielt fj=rbelastet for etab-
lering av anlegg mellom de to anleggsflater (7, 1l0) som er koaksiale
med den ytre bgssing.

2. Fgring ifglge krav l, karakterisert ved at

de to kontaktflater er koniske, og at toppvinkelen for den indre
bgssings kon (10) er mindre enn toppvinkelen for den ytre bgssings
kontaktflate (7).

3. Fgring ifglge krav 2, karakteriserxrt ved at den
indre bgssings toppvinkel er ca. 18° og den ytre bgssings topp-
vinkel er ca. 24°,

4. Fgring ifglge et av kravene 1-3, karakterisert
ved at glideflatene mellom ytre og indre bgssing {6, 8) strekker
seg fra den i forhold til indre bgssings oppslissende ende motsatte
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ende og minst frem til tungenes (13) rotende.

5. Fgring ifdlge et av kravene 1-4, karakteriserxrt
ved at antallet tunger (13) pa den indre bgssing er ulike.

6. Fgring ifglge krav 5, karakterisert vedat
antallet tunger er et ulikt multiplum av tre, da fortrinnsvis

ni.

7. Fgring ifglge et av kravene 1-6, karakterisert

ved at den ytre bgssing er fremstilt av metall og den indre bgs-
sing av plast, f.eks. polytetrafluorethylen.

8. Fgring - -ifglge et av kravene 1-7, der fremfgringen av

det stangformede legeme (3) gjennom f@gringen alltid skjer i
samme retning, karakterisert ved at den oppslis-
sede ende av den indre bgssing (8) er plassert ved en i bevegel-
sesretningen (4) bakerste ende av fgringen.



135268

\




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - DRAWINGS

