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Patent trwa od dnia 21 maja 195¢ r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest roz-
bieralne opakowanie do wielokrotnego uzytku,
© przeznaczone zwlaszcza do przewozenia mebli,

w celu ochronienia ich przed uszkodzeniem

w czasie transportu. Znane rozbieralne opa-

kowania nie nadawaly sie do tego celu, gdyz

byly przewainie zbijane gwoidZmi lub ~skre-

‘€ane Srubami, prZy czym nie zapewnialy od-
.powiedniej sztywnoSei wzgledem praedmiotu
" opakowanego, tak ze samo .opakowanie moglo

podczas transportu, poddajgc sie réZnym wstrza-
som i naciskom, uszkodzi¢ przedmiot w ten

spos6b opakowany.

Opakowanie wedlug wynalazku jest tak wy-
konane, ze stuzyé moze do wielokrotnego uzyt-
ku, zwlaszcza do pakowania mebli, tworzac
sztywng rame obejmujgca z wszystkich stron
epakowany przedmiot.

*) Wiaiciciel patentu oswiadczyl, ze tworcy
‘wynalazkii jest Bronistaw Witkowski.

Wedlug wynalazku opakowanie jest wypu-
sazone w takie elementy i uksztaltowanie li-
stew i podpérek, Ze S$ciany podpierajg sie
sztywno, wzajemnie na catej dlugosci przyle-
gajacych do siebie brzegéw czeéci skladowych
opakowania, przy czym wystarczy odkrecié je-
dynie kilka &rub, na przyklad cztery S$ruby,
by spowodowaé calkowite rozmontowanie opa-
kowania.

Opakowanie rozbieralne do wielokrotnego
uzytku wedlug niniejszego wynalazku, uwi-
doczniono na rysunkach, z ktérych fig. 1
przedstawia w perspektywie zestawione opa-.
kowanie, fig. 2 — dno i wieko opakowania,
tig. 3 — boczng Sciane, fig. 4 — Sciang czolo-
wa, fig. 5 — polgczenie ze sobg bokéw, daa
i wieka, przy zastosowaniu podpérek docisko-
wych w przekroju poprzecznym wuﬂug plasz-
czyzny przebiegajacej pionowo prze: limig I—I
wedluz tig. 1, fig. 5a — alternatywe polgcze-
nia’ bokéw,. dna. i wieka, przy meiu
§rub. w przekroju poprzovznym jak na fig. 5,




a flg 6 — odcinek lgczenia ze soba dna i wie-
ka oraz §cian czolowych opakowania w prze-
kroju wzdluz plaszczyzny przebiegajacej pio-
nowo przez linie II—II wedtug fig. 1.

" Rozbieralne opakowanie do w:elokrotnego
uzytku sklada sie z niezaleznych. od siebie

cze$ci, ktére po rozebraniu stanowia nlewielln -

zesp6l! plaskich elementéw, zaJmUJacych sto-
sunkowo malo miejsca. Opakowanie (fng; 1)
sklada sie z dwéch bokéw 1, 1’, dwéch é;oﬁn
ezolowych 2, 2’ oraz z dna i wieka 3, 3, §ta~
nowigcych param1 1dentyczne elementv

Dno i w1eko 3, 3 (fig. 2 posnadna podh.lz~
ne listwy 4, 4 rozparte rozporkam1 5, 5, 57
itd., z ktérych dwie krancowe’ 5 1~ 37 posxa‘ a-

ja osadzone dokladnie w §rodku ’ gwmtdwane‘
We wkiadki te wkre-

wkladki metalowe 6, 6.
cone sg §ruby wchodzace w odpowiednie otwo-

sy 7, T (f1g 5, 5a) tak, by grubsza krawedz
?zna‘)ddwala sie od zewnatrz, a zwezenie blizej
srodka, przy czym listwy nie stykaja sig (naj-
lepiej w $rodku elementu), pozostawia;ac wol-
ng przestrzen 8, 8 stluzacg jako otv.,ory zapo-
rowe dla odpowiednich wystepéw 15, 15 umie-
- szezonych w $cianach bocznych 1, 1’ (fig. 2).

Elementy czolowe 2, 2’ (fig. 4) s3 wykonane
w postaci prostych ram, odpowiadajgcych co™
do szerokoSci przestrzeni miedzy  $cianami .
bocznymi i szerokoSci dna i wieka i skladajg
sie z listew pionowych 9, 9’ i rozpérek 10, 10,
107, z ktérych poprzeczki 10, 10” sg zacpatrzo-
ne w gwintowane wkladki metalowe 11, 1I’,
w ktére wkrecane s §ruby $ciagajace 20, 20°.
Opakowanie wedlug wynalazku jest tak pomy-
s‘lane, Ze przez przykreceme takich -czterech
srub 20, 20°, to znaczy po dwie w kazdej §cia-
me czoloweJ,A sklada sie¢ calg konstrukcie
isutrzymuje ja w stanie sztywrego obramowa-
nia. Wystarczy wykrecié te Sruby, “by cate
opakowanie mozna bylo przez zwykle kolejne
zdejmowanie latwo rozebra¢, S

“Boki 1 p rozbieralnego ‘opakowartia wediug
wynalazku (fig. 3) pOSIarIaJa wzdluzne listwy
12, 12 rozpierane rozpérkami 13 itd.
Wzdluz zewnetrznych k!'awedzi‘ tych listew sa
przytherdzone llstwy 1E 14, pod ktére za-
chodza odnoéne Sciete skosy 7,°7 ‘wieka i dna,
przy ctzym pod listwami 14 znaJduJa sie wy-
stepy 15 15 zachodzace w otwory 8, 8 wieka
j dna i’ zabezpleczamce je przed wzdluznyml
przesuwaml Listwy 12, 12’ posiadaja. tez nie-
ruchome wystepy 16, 16’ shuzace, Jako zderza-

ki dla $cian czolowych 2, 2°. Oprocz tego na
listwach 12, 12’ zamontowane sg wychylne pod-
porki dociskowe 17, 17’, powodujgce dcciska-
nie dna i wieka opakowania ich zlobkowymi
i wykrojami klinowymi 7, 7’ do klinowego wy-
kroju listew 14, 14.

’ Mozna tez wedlug innej odmiany konstruk-
cyjnej zaopatrzyé listwy 12, 12, zamiast
w podpérki dociskowe 17, 17°, w zespél Srub
19 (fig. 5a). W tym celu wskazane jest zaopa-

- trzenie listew 12, 12’ $cian bocznych we wklad-

ki gwintowane 18, w ktore wkrecone sg $ru-
by 19, ‘przy czym S$ruba podtrzymuje wieko
i"dno o‘pakowanla przez to, ze .w ich hstwach
podluznych 4, 4 wykonane sg otwory, w kté-
:re zachbdzg kofice &rub 19. Przy wykonaniu
opakowania wedlug tej odmiany konstrukcyj-
nej wskazane jest wyposazenie ich w $ruby

Jtone sa ST : AR vl ’
'ty sclan"@blowych"2, 2“Podtuiné listwy 4 4 9 1.20, 20" identycznych wymiarw.
dna i wieka posiadaja odpowiednio §ciete skc-

w celu zmontowania opakowama wedlug
wynalazku stawia sie wokolo opakowywanego
mebla boczne $ciany 1, I, po czym Rodsuva
si¢ dno 3, zakladajac wyzlobienia 7, 7 na li-
stwy 14 i zakleszcza wystepy 15 w otworach
8, po czymdno przyciska sie wykrojami 7,7’
.do-tych listew, jak to uwidoczniono na fig. 5,
za pomocg obrocenia podpérek dociskowych
17.” Nastepnie wstawia sie $ciany boczne 2, 2’
i dokreca poprzez otwory w plytkach 6°, $ru-
by‘J 20°, wkrecaja" je w nagwintowane plytki
“11 osddzone w $éianach czolowych, a miano-
wicie w rozpérkowych listwach 10 $cian 2, 2,
Jak to uwidoczniono na fig. 6, po czym nakla-
da sie wieko 3 opakowania, identyczne jak
dno 3 tak, by wyzlobienia 7, 7’ natrafily pod
‘wyzlobione ‘listwy 14, za§ otwory 8, & ‘objely
-wystepy '15,° po ‘czym wkreca sie $ruby 20
‘w otwory 6, powodujac przykrecenie wieka ‘do
opakowama, a wszystkie podpérki dociskowe
17 nastawia- sie tak, ze przyciskaja one silnie,
“jak to uwidoczniono na fig. 5, wykrdj 7 bocz-
nych listew 4, 4 do listew 14, 14’ Scian boez-
nych ‘W "teh spos6b uzyskuje sie calkowicie
usztywmone opakowame " nie poddajace sie
zadnym wygxeclom podczas transportu

W celu rozebrania opakowania wystamzy wy-
kreci¢ $ruby 20, 20° z wkladek 11,11’, przez co
mozna swobodnie usungé $cianki czolowe 2,2’
a z kolei po zluzowaniu - wskutek obrotu’ pod-
pérek - doc:skoWych 17 1 wysumeclu wvctepow
unieruchamiajgcych 15, 15 z otwordw -8 zdjaé
wieko. Podobnie postepuje si¢ z dnem, a bocze
ne Sciany same odpadaja. Elementy. opakowa-
ma plasko zlozone jedne na drugich przesiaé
mozna z powrotem do. dOStawcy P

”



Zastrzezenia patentowe

1. Opakowanie rozbieralne do wielokrotnego

uzytku, zwlaszcza jako opakowanie meblo-
we, znamienne tym, ze sklada sie z oddziel-
nych par elementéw, a mianowicie bokow
(1, I’), $cian czolowych (2, 2’), dna i wieka
(3, 3) utrzymywanych w stanie ztozonym
przez kilka, np. cztery $ruby metalowe
(20, 20’), ktére po rozkreceniu pozwalajg na
calkowite rozlozenie opakowania na po-
szczegblne elementy, a dno i wieko (3, 3')
posiadajg skoéne wyzlobienia (7) o rozsze-
rzajacej sie klinowo na zewnagtrz krawedzi,
zachodzgce w stanie zlozonym opakowania
pod listwy (14, 14’) Scian bocznych, zaopa-
trzonych w odpowiadajgce klinowe skosy
przeciwnie skierowane, przy czym $ciany
boczne posiadajg wystepy (15, 15°) tak roz-
mieszczone, Ze unieruchamiajg dno i wie-
ko wskutek zakleszczenia ich w otworek
(8, 8), wyznaczajac dokladne umiejscowie-

nie otworéw $rubowych (6, 6’) oraz zderza-
ki (16) ograniczajace wsuniecie $cian czo-
lowych (2, 2’) i wyznaczajace dokladnie po-
lozenie otworéw s$rubowych (11, 11I’) z gwin-
tem wzgledem otworéw (6, 6’) wieka i dna.

. Opakowanie rozbieralne wedlug zastrz. 1,

znamienne tym, ze boczne $ciany (1, 1’)
posiadajg umieszczone pod listwami (14, 14’)
podpérki dociskowe (17, 17’), osadzone wy-

* chylnie.
. Odmiana wykonania opakowania wedlug

zastrz. 1, znamienna tym, ze boczne Scia-
ny (1, I’) posiadajag umieszczone pod listwa-
mi (14, 14) gwintowane wkladki (1%8),
w ktére sq wkrecone Sruby (19) zachodza-
ce swobodnie w otwory listew podiuznych
(4) wieka i dna.

Poznanska Fabryka Mebli

Zastgpca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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