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Opakowanie rozbieralne do wielokrotnego
użytku, zwłaszcza jako opakowanie meblowe

Patent trwa od dnia 21 maja 1956 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest roz¬
bieralne opakowanie do wielokrotnego użytku,
przeznaczone zwłaszcza do przewożenia mebli,
w celu ochronienia ich przed uszkodzeniem
w czasie transportu. Znane rozbieralne opa¬
kowania nie nadawały się do tego celu, gdyż
były przeważnie zbijane gwoźdźmi lub skrę¬
cane śrubami, przy czym nie zapewniały od¬
powiedniej sztywności względem przedmiotu
opakowanego, tak że samo opakowanie mogło
podczas transportu, poddając się różnym wstrzą¬
som i naciskom, uszkodzić przedmiot w ten
sposób opakowany.

Opakowanie według wynalazku jest tak wy¬
konane, że służyć może do wielokrotnego użyt¬
ku, zwłaszcza do pakowania mebli, tworząc
sztywną ramę obejmującą z wszystkich stron
opakowany przedmiot.

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
wynalazku jest Bronfsław Witkowski.

Według wynalazku opakowanie jest wypo¬
sażone w takie elementy i ukształtowanie li¬
stew i podpórek, że ściany podpierają się
sztywno, wzajemnie na całej długości przyle¬
gających do siebie brzegów części składowych
opakowania, przy czym wystarczy odkręcić je¬
dynie kilka śrub, na przykład cztery śruby,
by spowodować całkowite rozmontowanie opa¬
kowania.

Opakowanie rozbieralne do wielokrotnego
użytku według niniejszego wynalazku, uwi¬
doczniono na rysunkach, z których fig. 1
przedstawia w perspektywie zestawione ppm-.
kowanie, fig. 2 — dno i wieko opakowania,
fig. 3 — boczną ścianę, fig. 4 — ścianę czoło¬
wą, fig. 5 — połączenie ze sobą boków, dna
i wieka, przy zastosowaniu podpórek docisko¬
wych w przekroju poprzecznym wzdłu^ płasz¬
czyzny przebiegającej pionowo prze3 liałę I—I
według fig. 1, fig. 5a — alternatywę połącze¬
nia boków,, dna i wieka, przy zastosowaniu
śrub w przekroju poprzecznym Jak na fig. 1



a fig. 6 — odcinek łączenia ze sobą dna i wie¬
ka oraz ścian czołowycn opakowania w prze¬
kroju wzdłuż płaszczyzny przebiegającej pio¬
nowo przez linię II—II według fig. 1.

Rozbieralne opakowanie do wielokrotnego
użytku składa się z niezależnych v od siebie
części, które po rozebraniu stanpwig niewielki
zespół płaskich elementów, zajmujących^ sto¬
sunkowo mało miejsca. Opakowanie (fi^ż^i)
składa się z dwóch boków 1, V, dwóch spl&h
czołowych 2, 2' oraz z dna i wieka 3, 3', sta¬
nowiących parami identyczne elementy.

Dno i wieko 3, 3' (fig. 2) posiadają podłuż¬
ne listwy 4, 4' rozparte rozporkami 5, 5', 5"
itd., z których dwie krańcowe'5 i;o'- posiada-1
ją osadzone dokładnie w środku gwintowane'
wkładki metalowe 6, 6\ We wkładki te wkrę-
cone są śruby wchodzące w odpowiednie otwo¬
ry ściart^SoTowyeh"2, 2^-Podłużne listwy 4,4'
dna i wieka posiadają odpowiednio ścięte skr-
sy 7, V (fig. 5, 5a) tak, by grubsza krawędź
ina(Jddwała się od zewnątrz, a zwężenie bliżej
środka, przy czym listwy nie stykają się (naj¬
lepiej w środku elementu), pozostawiając wol¬
ną przestrzeń 8, 8' służącą jako otwory* zapo¬
rowe dla odpowiednich występów 15, 15' umie¬
szczonych w ścianach bocznych 1, V (fig. 2).

Elementy czołowe 2, 2* (fig. 4) są wykonane
w postaci prostych ram, odpowiadających co
do szerokości przestrzeni między ścianami
bocznymi i szerokości dna i wieka i składają
się z listew pionowych 9, 9* i rozporek 10, 10',
10", z których poprzeczki 10, 10" są zaopatrzo¬
ne w gwintowane wkładki metalowe 11, IV,
w które wkręcane są śruby ściągające 20, 20'.
Opakowanie według wynalazku jest tak pomy¬
ślane, że przez przykręcenie takich czterech
śrub 20, 20', to znaczy po dwie w każdej ścia¬
nie czołowej, składa się całą konstrukcję
iAutrzymuje ją w stanie sztywnego óferamowa-
nia. Wystarczy wykręcić te śruby, by całe
opakowanie można było przez zwykłe kolejne
zdejmowanie łatwo rozebrać. v

'Boki 1, V rozbieralnego ojpakowariia według
wynalazku (fig. 3) posiadają wzdłużne listwy
12, 12' rozpierane rozporkami 13, 13* itd.
Wzdłuż zewnętrznych krawędzi* tych listew są
przytwierdzone" listwy l£ 14', pod które za¬
chodzą odnośne ścięte skosy 7/ T wieka i dna,
przy czym pod listwami 14 znajdują się wy¬
stępy 15, '15*' zachodzące w otwory 8, 8' wieka
i dna i zabezpieczające je przed wzdłużnymi
przesuwami. Listwy 12, 12' posiadają też nie¬
ruchome występy* 16, 16', służące, jako zderza¬

ki dla ścian czołowych 2, 2\ Oprócz tego na
listwach 12, 12' zamontowane są wychylne pod¬
pórki dociskowe 17, 17\ powodujące dociska¬
nie dna i wieka opakowania ich żłobkowymi

\ wykrojami klinowymi 7, 7' do klinowego wy¬
kroju listew 14, 14'.

Można- też według innej odmiany konstruk¬
cyjnej zaopatrzyć listwy 12, 12', zamiast
w podpórki dociskowe 17, 17', w zespół śrub
19 (fig. 5a). W tym celu wskazane jest zaopa-

~ trzenie listew 12, 12* ścian bocznych we wkład¬
ki gwintowane 18, w które wkręcone są śru¬
by 19, przy czym śruba podtrzymuje wieko
i dno opakowania przez to, że w ich listwach

» jjodłużnych 4, 4' wykonane są otwory, w któ-
rfe ź^ctóizą końce śrub 19. Przy wykonaniu
opakowania według tej odmiany konstrukcyj¬
nej wskazane jest wyposażenie ich w śruby

-19 i 20, 2(y identycznych wymiarów.
W celu zmontowania opakowania według

wynalazku stawia się wokoło opakowywanego
mebla boczne ściany 1, 1\ po czym podsuwa
się dno 3, zakładając wyżłobienia 7, 7' na li¬
stwy 14' i zakleszcza występy 15' w otworach
8', po czym "dno przyciska się wykrojami 7,7'
idących listew, jak to uwidoczniono na fig. 5,
za pomocą obrócenia podpórek dociskowych
17. Następnie wstawia się ściany boczne 2, 2'
i dokręca poprzez otwory w płytkach 6', śru-

Jfeir~2&, wkręcając je w nagwintowane płytki
11 osadzone w ścianach czołowych, a miano¬
wicie w rozpórkowyeh listwach 10 ścian 2, 2',
jak to uwidoczniono na fig. 6, po czym nakła¬
da się wieko 3 opakowania, identyczne jak
dno 3' tak, łby1 wyżłobienia 7, T natrafiły pod
wyżłobione listwy 14, zaś otwory 8, 8' objęły
występy 15, po czym wkręca się śruby JO
w otwory 6, powodując przykręcenie wieka do
opakowania, a wszystkie podpórki dociskowe
17 nastawia się tak, że przyciskają one silnfe,
jak to uwidoczniono na fig. 5, wykrój 7 bocz¬
nych listew 4, 4' do listew 14, 14' ścian bocż-
nychV W teh sposób uzyskuje się całkowicie
usztywnione opakowanie, nie poddające się
żadnym wygięciom podczas transportu.

W celu rozebrania opakowania wystarczy wy¬
kręcić śruby 20, 20' z wkładek 11,11'. przez co
można swobodnie usunąć ścianki czołowe 2,2\
a z kolei po zluzowaniu wskutek obrotu pod1-
pórek dociskowych 17 i wysunięciu występów
unieruchamiających 15\ 15* z otworów 8 zdjąć
wieko. Podobnie postępuje się z dnem, a bocz¬
ne ściany same odpadają. Elementy opakowa¬
nia płasko złożone jedne na drugich przesłać
można z powrp£ęrn do dostawcy.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Opakowanie rozbieralne do wielokrotnego
użytku, zwłaszcza jako opakowanie meblo¬
we, znamienne tym, że składa się z oddziel¬
nych par elementów, a mianowicie boków
(1, V), ścian czołowych (2, 2*), dna i wieka
(3, 3*) utrzymywanych w stanie złożonym
przez kilka, np. cztery śruby metalowe
(20, 20'), które po rozkręceniu pozwalają na
całkowite rozłożenie opakowania na po¬
szczególne elementy, a dno i wieko (3, 3')
posiadają skośne wyżłobienia (7) o rozsze¬
rzającej się klinowo na zewnątrz krawędzi,
zachodzące w stanie złożonym opakowania
pod listwy (14, 14*) ścian bocznych, zaopa¬
trzonych w odpowiadające klinowe skosy
przeciwnie skierowane, przy czym ściany
boczne posiadają występy (25, 15*) tak roz¬
mieszczone, że unieruchamiają dno i wie¬
ko wskutek zakleszczenia ich w otworek

(8, 8*), wyznaczając dokładne umiejscowie¬

nie otworów śrubowych {6, 6*) oraz zderza¬
ki (16) ograniczające wsunięcie ścian czo¬
łowych (2, 2*) i wyznaczające dokładnie po¬
łożenie otworów śrubowych (11, IV) z gwin¬
tem względem otworów (6, 6*) wieka i dna.
Opakowanie rozbieralne według zastrz. 1,
znamienne tym, że boczne ściany (1, V)
posiadają umieszczone pod listwami (14, 14*)
podpórki dociskowe (17, 17*), osadzone wy-
chylnie.

Odmiana wykonania opakowania według
zastrz. 1, znamienna tym, że boczne ścia¬
ny (1, V) posiadają umieszczone pod listwa¬
mi (14, 14*) gwintowane wkładki (1%),
w które są wkręcone śruby (19) zachodzą¬
ce swobodnie w otwory listew podłużnych
(4) wieka i dna.

P o z n a ń s k a Fabryka Mebli

Zastępca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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Do opisu patentowego nr 42827
Ark. 1

1+v
jL

.15
/W)

^z.
N>lfe \17

^¥
O'

Ml 1Ł'
X

,n

,n' -i7\

\

4> 46'

,13"

/!>» ■Ifc'

3^~T

^ MV

PI6.3

,(*,»'>

Md

"X^lo1

14'/\*' \10*

Fig. 4



Do opisu patentowego nr 42827
Ark, 3
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Do opisu patentowego nr 42827
Ark. 3
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