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Descriere:

Inventia se refera la electrochimie, in particular la un electrolit pentru prelucrarea electrochimica
dimensionald a aliajelor dure wolfram-cobalt.

Este cunoscut un electrolit pentru prelucrarea electrochimicd dimensionald a aliajelor, care se
compune din solutie apoasd de NaOH sau KOH (de 10...30%) si solutie de NaCl sau KCI (de 4...20%)
[1]. Dezavantajele acestui electrolit sunt viteza micd de prelucrare si rugozitatea inalti a suprafetei
prelucrate. De exemplu, la prelucrarea aliajului de tipul BK 15 (84% WC si 16% Co), la o tensiune de
14 V si intensitatea curentului de 50 A (densitatea curentului ~ 75 A/cm?) in electrolitul, care contine
15% NaOH si 12% NaCl viteza de perforare nu depdseste 0,3 mm/min, iar rugozitatea suprafetei R/~
1,8...2,5 ym.

Este, de asemenea, cunoscut un electrolit pentru prelucrarea electrochimica a aliajelor extradure din
grupa WC-TiC-Co, folosit pentru perforarea deschiziturilor, care reprezintd un amestec format din
solutie apoasd de NaOH sau KOH (de 4...20%) si solutia NaNO; sau KNO; (de 2...15%) [2].

Dezavantajele acestui electrolit sunt determinate de vitezele diferite de dizolvare a componentilor
de fazd din aliajele wolfram-cobalt (carbura de wolfram si legatura de cobalt), rugozitatea inaltd a
suprafetei prelucrate si productivitatea joasd a procesului. De exemplu, la prelucrarea aliajului BKS
(92% WC si 8% Co) viteza de dizolvare la o densitate a curentului de pand la 100 Alem’ nu depaseste
0,5 mm/min, iar rugozitatea suprafetei constituie Ry~ 1,6...2,5 um.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in majorarea vitezei de prelucrare a aliajelor si
micsorarea rugozitatii suprafetei lor in baza egaldrii vitezei de dizolvare a componentilor de faza ai
aliajului.

Electrolitul inliturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea i contine hidroxid de sodiu sau de
potasiu, azotat de sodiu sau de potasiu si formaldehidd (formalind de 30%), in urmatorul raport al
componentelor, g/1:

hidroxid de sodiu sau de potasiu 50...150
azotat de sodiu sau de potasiu 25...150
formaldehida 2...90
apa restul.

Rezultatul inventiei constd in majoritatea vitezei de prelucrare i micgorarea rugozititii suprafetei
aliajului supus prelucrarii.

Influenta compozitiei electrolitului i a conditiilor de prelucrare a aliajului BK8 (densitatea
curentului, temperatura electrolitului) asupra productivitatii procesului (V, g/min) s§i rugozititii
suprafetei (R,, pm) sunt indicate in tabel.

Datele din tabel confirma cd la micsorarea concentratiei de formaldehidd sub 2,0 g/l se micsoreaza
productivitatea procesului, iar la majorarea acesteia peste 90 g/l se inrfiutiteste rugozitatea suprafetei. in
cazul cand concentratia formaldehidei este de 2,0 g/l se micgoreaza cheltuiclile energetice (densitatea
curentului de 50 A/em?) si prelucrarea aliajelor se realizeazi la o tensiune mai mici decat in solutia cea
mai apropiatd, creste productivitatea procesului cu = 30%, de la 0,208 g/min pand la 0,265 g/min, iar
rugozitatea suprafetei R, se micsoreaza de la 1,5...2,5 um pand la 1,0...1,25 pm. Concentratia optimé a
formaldehidei in electrolit este de 30 g/l. In acest caz densitatea curentului de 50 A/em’ se poate obtine
la tensiunea egald cu 12,0 V (contrar celor 15,0 V in solutia apropiatd), productivitatea procesului se
mareste pand la 0,298 g/min (peste 43% in comparatie cu cea mai apropiatd solutie), iar rugozitatea
suprafetei R, se micgoreaza pand la 0,16...0,32 pm, ceea ce confirmd solubilitatea egald a ambelor faze
de aliaje dure de wolfram-cobalt. De mentionat ci si la concentratia formaldehidei egald cu 90 g/l,
rezultatele obtinute sunt mai bune decit cele descrise in solutia apropiatd la aceeasi densitate a
curentului. Astfel, tensiunea pe electrozi se micsoreaza de la 15,0 pana 13,5 V, viteza de dizolvare se
mareste de la 0,208 pand la 0,240 g/min (cu peste 15%), iar rugozitatea suprafetei R, se micsoreaza
pandla 1,0...1,25 um.

Datele din tabel dovedesc ca addugarea formaldehidei in electrolit influenteazi pozitiv procesul de
prelucrare electrochimicd a aliajelor si la densitdtile curentului §i concentratiile componentelor din
electrolit mai mari decét cele revendicate. Trebuie mentionat faptul ca inlocuirea hidroxidului de sodiu
prin hidroxidul de potasiu si a azotatului de sodiu prin azotatul de potasiu, permite micsorarea tensiunii

rugozitatea suprafetei sunt echivalente.
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Tabel

Influenta compozitiei electrolitului si a conditiilor de prelucrare asupra productivititii procesului
de prelucrare electrochimica si a rugozititii suprafetei aliajului BK8

Compozitia Tensiunea, Densitatea Viteza Temperatura Rugozitatea
electrolitului, U (V) curentului, dizolvarii, electrolitului, suprafetei,
(e/D) [(Alem’) |V (g/min) T () R, (um)

Cea mai
apropiatd solutie

100 (NaOH)+ 15,0 50 0,208 30 1,6...2,5

50 (NaNOs;)

100 (NaOH)+

50 (NaNOs)+

Formaldehida
2 14,5 50 0,265 30 1,0...1,25
6 14,0 50 0,277 30 0,5...0,63
20 13,0 50 0,286 30 0,5...0,25
30 12,0 50 0,298 30 0,16...0,32
40 12,5 50 0,270 30 0,4...0,5
60 13,0 50 0,260 30 0,63...1,0
90 13,5 50 0,240 30 1,0...1,25

100 (NaOH)+

50 (NaNOs) +
Formaldehida

30 17,0 80 0,400 25 0,16...0,25

100 (NaOH)+

25 (NaNO;)+
Formaldehida

30 17,8 80 0,391 25 0,16...0,25

150 (NaOH)+

25 (NaNO;)+
Formaldehida

20 18,0 50 0,269 30 0,3...0,5

150 (NaOH)+

50 (NaNOs)+
Formaldehida

40 11,7 50 0,275 30 0,4...0,5

100 (KOH)+
50 (KNOs) 14,2 50 0,210 30 1,6..2,5

100 (KOH)+

50 (KNOs)+
Formaldehida

30 11,2 505 0,301 30 0,16...0,32
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(57) Revendicare:

Electrolit pentru prelucrarea electrochimicd dimensionald a aliajelor dure wolfram-cobalt,
5 care contine hidroxid de sodiu sau de potasiu, azotat de sodiu sau de potasiu si apd, caracterizat prin

aceea cd suplimentar contine formaldehidd, componentele fiind luate in urmétorul raport, g/1:
hidroxid de sodiu sau de potasiu ~ 50...150

azotat de sodiu sau de potasiu 25...150
formaldehida 2...90
10 apd restul.
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