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Patentanspriiche:
1. Einrichtung zum Verstellen von Falztaschenanschléigan an Faizmaschinen, die mittels eiiier
vorprogrammierten elektrischen Steuereinrichtung sowie Férderslementen elektromotorisch
wahlweise in ihre Arbeitsposition bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet, daR beide Seiten des
Falztaschenanschlages (2) durch je eine von einem Verbindungsglied und einem zugeordneten
Aufnahmeelement gebildete Funktionseinheit voneinander unabhéngig in der Falztasche (1) sowie
gegen eine die Nullstellung des Falztaschenanschlages {2) definierende Vorrichtung bewegbar
angeordnetsind und dal3 jedem Aufnahmeelement ein Stelimotor (5) und ein Inkrementalgeber (6)
funktionell zugeordnet sind.
2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Verbindungsglieder zwei mit je
einer 2! Aufnahmeelement dienende Seilzugwelle (3) funktionell verbundene Seile (4) angeordnet
sind, :
Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR in der oberen Endstellung des
Falztaschenanschlages (2) zu dessen beiden Seiten ein mechanischer oder elektronischer
Endlagenschalter (10) als Nullpositionierung angeordnet ist.
Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB jewsils zwischen Stelimotor (5)
und Seilzugwelle (3) ein aus den Zahnrédern (7) und (8) bestehendes Zahnradpaar angeordnet ist,
von denen je ein Zahnrad seitlich verschiebbar ist. :

3

~

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Verstellen von Falztaschenanschlégen an Falzmaschinen, insbesondere an
Taschanfalzmaschinen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

An der in der DE-AS 2738689 bekannt gewordenen Stauchfalzmaschine sind Falztaschen angeordnet, die 2um automatischen
Verstellen und Positionieren der Papietanschldge Gewindespindeln aufweisen, die parallel zu den Falztaschen verlaufend
angeordnet und ortsfest drehbar gelagert sind. Die Gewindespindeln sind mit je einem drehrichtungsumkehrbaren Eiektromotor
verbunden. AuBerdem tragen sle jewsils eine iImpulsscheibe, die von Lichtschranken abgetastet werden. Die Lichtschranken
bestehen jewsils aus einer Lichtquelle und einer Fotodiode und biiden zusammen mit der Impulsscheibe sinen Impulsgeber. Die
Impulsgeber steuern dber einen Rechner die Elektromotoren an. Die Verstellung des Papieranschlages einer Falztasche mit nur
einem Motor iiber eine Gewindespindel kann nicht allen Erfordernissen gerecht werden, da die Winkelfalzabweichung nicht
sofort wihrend des Falzvorganges kompensiert werden kann, AuBerdem stellt eine derartige Ansteuerung des Motors eine
technisch und funktionell aufwendige und daher stérempfindliche Lésung dar. So kénnen von auBen unkontrolliert
Fremdimpulse, vie z.B. Spannungsabfalle, Schaltung benachbarter Geréte und dergleichen, den Impulsz3hler dahingehend
beeinflussen, daBl durch diesen der Motor unbeabsichtigt angusteuert und damit der Papieranschlag um eine nicht definierte
GroRe verstellt wird.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Einrichtung zum Verstelien von Falztaschunanschligen zu schaffen, mit der Einstellfehler durch
unkontrollierte uRere Einfliisse kompensiert sowie die Falzgenauigkeit erhdht werden, um der Makulaturanfali wesentlich zu
reduzieren.

Darlogung des Wesens der Erfindung

Der Erfinclung liegt darum die Aufgabe zugrunde, die Verstelleinrichtung von Papleranschldgen an Falztaschen dahingehend z2u
verbessern, daid die wiihrend des Falzprozesses entstehenden Winkslfalzabweichungen mit hoher Einstellgenauigkeit
entsprechend dem vorgegebenen Falzschema unverziiglich korrigiert werden kénnen.

Erfindunysgem4B wird die Aufgabe dadurch geldst, daf beide Seiten des Falztaschenanschlages durch je eine von einem
Verbindungsglied und einem zugeordneten Aufnahmeslement gebildete Funktionseinheit voneinander unabhingig in der
Falztasche sowie gegen eine die Nullstellung des Falztaschenanschlages definierende Vorrichtung bewegbar angeordnet sind
und daB jedem Aufnahmeelement ¢in Stellmotor und ein Inkrementalgeber funktionell zugeordnet sind. Es ist zweckmiBig, als
Verbindungsglieder zwsi mit je einer als Aufnahmeelement disnendo Seilzugwelle verbundenen Seile anzuordnen, wobei
jeweils twischen Stelimotor und Seilzugwelle ein Zahnradpaar angeordnet sein kann, von denen je ein Zahnrad seitlich
verschiebbar sein sollte. Sinnvollist es auch, in der oberen Endsteiiing des Falztaschenanschlages 2u dessen beiden Seiten



-2- 287012

einen mechanischen oder elektronischen Endlagenschalter als Nullpositionierung vorzusehen. Mit der erfindungsgemaRen
Einrichtung k8nnen wihrend des Falzprozesses antstehende Winkelfalzabweichungen entsprechend dem vorgegebenen
Falzschema mit hoher Einsteligenauigkeit mittels eines signalverkniipften Rechners unverziiglich korrigiert werdsn, also werden
auch duBere Einflisse, wie 2.B. schiefes Druckbild, kompansiert. Dadurch wiederum wird der Makulaturanfall spiirbar reduziert.
Infolge der wesentlich genaueren Einstellung des Falztaschenanschlages von einer Nullstellung sus und der damit bestehenden
Reproduzierbarkeit der Einstellwerte werden Einstelifehler vermieden und die Umriistzeiten betréchtlich reduziert.

.

Ausfihrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erldutert werden und istin der zugehérigen Zeichnung
schematisch dargestellt. '

Die in der Zeichnung gezeigte Falztasche 1 weist auf beiden Seiten des Falztaschenanschlages 2 eine Funktionseinheit auf, die
von je einer Seilzugwelle 3 und einem den Falztaschenanschlag 2 sowie die Seilzugwelle 3 funktionell verbindenden Seil 4
gebildet werden und dadurch beide Seiten des Falztaschenanschlages 2 unabhéngig voneinanderin der Falztasche 1 bewegbar
angeordnet sind. Jeder Seilzugwelle 3 istjeweils ein Stellmotor 5 und ein Inkrementalgeber 6 funktionell zugeordnet, wobei der
Stellmotor 6 die Seilzugwelle 3 Gber die Zahnradsr 7, 8 antreibt, Das auf der Motorwelle 9 angeordnete Zahnrad 7 weist eine
Breite auf, die dem fur das maximal notwendige Aufrollen des Seiles 4 erforderlichen MaR der Verschiebung der Seilzugwelle 3
entspricht, damit das Zahnradpaar in jeder Stellung des Falztaschenanschlages 2 im Eingriff bleibt. Jede Seilzugwelle 3 ist mit
ihrem nach auBen gerichteten Ende in einem Gewinde gelagert, dessen Steigung dem vom Seildurchmesser abhéngigen MaB
der Verschiebung pro Umdrehung entspricht.

Soll der Falztaschenanschlag 2 neu eingestellt werden, so wird dieser automatisch zuniichst auf seine Nullstellung gefahren, die
durch den Endlagenschalter 10 fixiert ist. Bei Erreichen derselben wird die Drehrichtung der Stellmotoren 5 und damit der
Seilzugwelle 3 gedndert. Die Inkrementalgeber 6 geben Impulse 2um Rechner, der diese z&hit und bei Erreichen des
Eingabewaertes, der dem Verstellweg des Falztaschenanschlages 2 entspricht, die Stellmotoren 5 abschaltet. Damit ist die
Voraussetzung fir den sich anschlieBenden Falzvorgang geschaffen.

Bei entstehenden Winkalfalzabweichungen werden entsprechende Korrekturwerte in dan Rechner eingegeben, der den
jeweiligen Stellmotor 6 einschaltet und den Beginn der Impulsabgabe des Inkrementalgebers 6 ausldst und die Impulse zahit,
Bei Erreichen der Korrekturwerte wird der Stelimotor 6 durch den Rechner abgeschaltet.
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Fig.
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