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Przedmiotem wynalazku jest tokarski n6z opraw-
kowy z gniazdem dla wymiennej plytki skrawajag-
cej, sktadajgcej sie z trzona i SciSle z nim zespojo-
nej plytki z twardego materialu tnacego.

Znane sa tokarskie noze oprawkowe, w korpusie
ktérych zamocowana jest piytka skrawajgca przy
pomocy plytki dociskowej, ptytki oporowej i $§ruby.
Piytka dociskowa i oporowa majg naciete zeby
i w miare jak ptytka skrawajgca traci swg szero-
ko§é, podczas ostrzenia przesuwa sie plytke opo-
rowg stopniowo do przodu o jeden zab. Poniewaz
plytka dociskowa stuzy jednocze$nie jako lamacz
wibra, na czole ma przylutowana malg nakladke
z weglik6w spiekanych, ten néz nie posiada jednak
zabezpieczenia:- przed bocznym wysunieciem sie
piytki skrawajgcej. Znany jest n6z podobny do po-
przedniego, w ktérym dodatkowy wkret zabezpiecza
plytke przed bocznym wysunieciem, jednak noze
te nie wytrzymujg duzych naciské6w powstajacych
przy skrawaniu.

Znany jest roéwniez tokarski néz oprawkowy,
ktéry w poré6wnaniu do poprzednich posiada dodat-
kowa podkiadke z hartowanej stali podiozong pod
plytke skrawajgcg przykrecana wkretem i posiada-
jaca drugi dodatkowy wkret do zabezpieczania
S§ruby mocujacej. Znany jest réowniez noéz opraw-
kowy, w ktérym mocowanie plytki skrawajgcej do-
konuje si¢ przez dzialanie skladowych sil skrawa-
nia. W nozu tym do utrzymania plytki w gniezdzie
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noza zastosowana jest sprezyna, wkret regulujacy
oraz dodatkowe koiki i wkrety ustalajace.

Wada tych konstrukcji jest duza ilo§é latwych
do zgubienia czeéci, utrudniona manipulacja takim
narzedziem, eksploatacja wymagajgca czeci za-
miennych oraz produkcja kosztowna i klopotliwa.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, a zadanie techniczne prowadzace do tego
celu polega na skonstruowaniu takiego tokarskiego
noza oprawkowego, ktéry bedzie mocny, prosty
w budowie, latwy w obsludze i nie trudny w pro-
dukeji.

Zadanie to zostalo rozwigzane dzieki temu, ze
w trzonie piytki skrawajgcej wykonane jest prze-
lotowe, przechodzace od gérnej do dolnej powierz-
chni trzonu, podluzne wyciecie przez ktdre prze-
chodzi $ruba mocujgca, wkrecana w obrebie wy-
brania w tokarskim nozu oprawkowym, Sruba ta
dociska swym lbem go6rng powierzchnie plyiki
skrawajgcej, mocujac jg w ten sposéb na trzonku
tokarskiego noza oprawkowego. Dla przeciwdzia-
lania skladowym sily skrawamia, ptytka skrawa-
jaca oparta jest na dnie wybrania w trzonie moza,
a mocne docisniecie plytki skrawajgcej do dna
tego wybrania zapewnia Sruba mocujaca.

Podparcie plytki skrawajacej przeciwidziatajgce
naciskowi wstecznemu osigga sie, z jednej strony,
przez przeciwdzialajace naciskowi wstecznemu Scia-
ny boczne wybrania (przy wygietym zdzieraku lub
nozu bocznym), a z drugiej strony, przez docisk
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sruby mocujgcej wywierany na duzej powierzchni
jej przylegania. To samo dotyczy przejmowania
dzialajgcych na krawedZ skrawania naciskow
wzdiuznych.

W jednym z przykladéw realizacji wynalazku,
trzon $ruby mocujacej przechodzi luzno przez wy-
ciecie trzonka piytki skrawajgcej, przy czym trzon
§ruby mocujacej posiada ksaztait cylindryczny.

W innym przykladzie wykonania,
mocujacej ma ksztalt stozkowy ze zbieznoscia
w kierunku wolnego konca Sruby, co powoduje, ze
trzonek ptytki skrawajacej, przy dokrecaniu Sruby
mocujacej jest rozpierany na boki, co prowadzi do
mocnego zakotwiczenia wewngtrz obustronnie ogra-
niczonego wybrania tworzacego gniazdo w korpusie
noza. W tym celu wyciecie wewnatrz trzonka piyt-
ki skrawajgcej jest zbiezne w kierunku podstawy
wyciecia, a jego zbiezno§¢é odpowiada stozkowi
trzonu $ruby dociskowej. Tylny koniec trzonka
plytki skrawajgcej jest: w tym przypadku rozciety
dla umozliwienia bocznego sprezymnowania, a wy-
branie w korpusie uchwytu jest wykonane
w ksztalcie jask6iczego ogona. Ta konstrukcja
gwarantuje szczegélnie mocne zakleszczenie.

Dalsza cecha wykonania wynalazku polega na
tym, ze czeSci powierzchni stykowej trzonu noza
nadaje sie¢ duza chropowatosé¢. Chropowato§é po-
wierzchni stykowej jest, na przyklad, osiggana
przez natryskiwanie metalem, przez szorstkowanie,
albo tez przez pokrycie powierzchni stykowej ma-
terialem o powierzchniowej chropowatog$ci. Duzg
chropowato§¢ powierzchni stylkowej uzyskuje sig
przez pokrycie jej materiatem o duzym wspéiczyn-
niku tarcia. Korzystnie powierzchnie stykowe,
przynajmniej mna czeSci diugoSci zaopatruje sie
w-karby, ktére przy dokrecaniu sruby dociskowej
wrzynajg sie w trzonek plytki skrawajacej i w ten
spos6b powoduja wzajemne zazebienie sie powierz-
chni podloza i plytki skrawajacej. Szczegblnie ce-
lowe sg karby rowkowane pilnikiem lub tarnikiem,
przy czym przejmujace nacisk wsteczny powierzch-
nie nosne karb6w tworzg z powierzchniag stykowa
kat wiekszy niz powierzchnie noSne po stronie
przeciwnej do nacisku wstecznego, dzieki czemu
plytka skrawajgca wytrzymuje w czasie pracy
znaczne obcigZenia.

W innym wykonaniu wynalazku w celu wzajem-
nego zazebienia pomiedzy powierzchnig stykowsa
a trzonem plytki skrawajacej, zamiast rowkow
sa uzyte kolce, rozmieszczone przynajmniej na
czedei powierzehni stykowej, a ktérych ostrza wy-
stajg ponad te powierzchnie.

Ceche szczegblng rozwigzania stanowi to, zZe
chropowato§é¢ powierzchni podioza, jest wykonana
poza osig otworu Sruby mocujacej, wobec tego
przednia cze§¢ powierzchni stykowej trzonka noza
jest ptaska, przy czym nieréwnosci, to jest karby,
rowkowania albo kolce wystaja przed plaszczyzne
przedniej gladkiej czeSci wybrania stanowiacego
gniazdo w trzonku noza. Dzieki temu ?eb Sruby
mocujgcej w czasie dokrecania dociska jednostron-
nie trzon ptytki skrawajacej do wystajacych z po-
wierzehni stykowej nier6wnoéci., Poniewaz nier6w-
nosci w kierunku krawedzi skrawajacej nie prze-
kraczajg obszaru oddzialywania lba §ruby mocuja-
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cej, unika si¢ podczas zaciskania $ruby mocujgcej
jakiegogolwiek momentu gnacego dzialajacego na
tylny komiec piytki skrawajgcej. }

W jeszczg¢ innym przykladezie wykonania po-
wierzchnia stykowa, na ktérej jest mocowana
ptytka skrawajgca, jest utworzona przez goérng
powierzchni¢ wymiennej, umocowanej na trzonie
noza oprawkowego piyty podkladkowej. Plyta pod-

. ktadkowa styka sie bokiem z wybraniem dla

plytki skrawajacej i wtedy wystarcza tylko jedna
sruba mocujaca, aby zabezpieczyé ptytke podkiad-
kowa przed obrotem wzgledem trzonu noza opraw-
kowego. Gdy wybranie tworzace gniamdo plytki
skrawajacej nie jest ograniczone bocaznymi po-
wierzchniami, to plyta podkladkowa umocowana
jest do trzomu moza tokarskiego dwoma wkretami

- mocujacymi, z ktérych jeden siega ibem do brzegu

-wyciecia ptytki skrawajgcej. Dodatkowy wkret mo-
cujacy, ktory swoim loem wichodzi do plytki skra-
wajacej, stuzy nie tylko do zabezpieczenia przed
obrotem ptytki podkiadkowej, lecz réwniez przed
jej bocznym przesunieciem.

Miedzy ibem Sruby mocujacej, a pilytka skrawa-
jaca wsunigty jest lamacz wibra, ktérego trzon
posiada od tylu wyciecia odpowiadajac wycieciu
ptytki skrawajacej. Przez wyciecie to przechodzi
$ruba mocujgca. Poza tym w wycigcie to wchodzi
rowniez leb wspomnianego wyzej dodatkowego
wkretu mocujgcego ptyte podkiadkows.

Lamacz wiéra w stosunku do swojej wysokosci
ma ksztalt klina o matej zbieznoSci w kierunku
tylnego konca. O§ otworu Sruby mocljgcej jest
prostopadla do gbérnej powierzchni lamacza wibra,
w ten spos6b lekko klinowe uformowanie gornej
powierzchni tamacza wiéra w powigzaniu z dzia-
lajacg na nig sitg nacisku, wytwarza skladowa
przeciwidzialajacq reakcje naciskowi wstecznemu,
dzialajgcemu na lamacz widra.

Pomiedzy $ruba mocujaca a piytka skrawajgca
wzglednie lamaczem wiéra umieszczona jest pod-
kiladka. Podkladka ta jest nierozlacznie polgczona
ze Srubg, ma jednak mozliwo§é obracania sie nie-
zaleznie do niej. Dzieki tej podkladce, nawet przy
bardzo silnym dokrecemiu $ruby mocujacej, tamacz
wi6ra, wizglednie piytka skrawajaca, nie podlega
dzialaniu momentu obrotowego, a wiec nie zacho-
dzi zginanie Scianek wpustu w lamaczu wiéra lub
wpustu plytki skrawajgcej. i

N6z tokarski wedlug wynalazku odznacza sie
w pemi wystarczajacym podparciem ptytki skra-
wajacej, ktére przeciwidziata wywieranym na niego
sktadowym nacisku powstajacego przy skrawanii,
a ponadto jest bardzo prosty. Narzedziem wediug
wynalazku moze pracowaé kazdy tokarz bez spe-
cjalnego przeszkolenia, gdyz do obstugi narzedzia
potrzebny jest jedynie klucz do S$rub.

Mechaniczne zamocowanie piytki skrawajacej
jest niezwykle proste, a poniewaz plytka skrawa-
jagca zamocowana jest w bezposSredniej, to jest
w optymalnej, blisko§ci krawedzi skrawania, plytka
skrawajgca nie powoduje powstawania drgan.

Szlifowanie ostrza plytki skrawajacej tokarskie-
go noza oprawkowego wedilug wynalazku, jest zu- -
pelnie takie samo jak szlifowanie zwyklych nozy
handlowych z mnalutowang nakladka skrawajacs.
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Tokarski n6z oprawkowy wedlug wynalazku ma
te zalete, ze przy szlifowaniu ostrza nie jest szli-
fowany jednoczesnie trzonek ptytki skrawajgcej,
jak to ma miejsce przy tradycyjnych nozach tokar-
skich z nalutowanym ostrzem na przodzie, gdyz
przed szlifowaniem plytka skrawajgca zostanie
wysunieta na takg dlugoéé, jaka odpowiada ubytt-
kowi materiatu przy zeszlifowywaniu.

Szczego6lna zaleta tokarskiego noza oprawkowego
polega na tym, ze w przeciwienstwie do nozy
z nakladka lutowang nie wystepujg tu efekty dy-
fuzji materiatu lutujacego w podioze noza, ktére
moga prowadzi¢ do pogorszenia sie wiasno$ci tng-
cych ostrza. Zasadnicza koncepcja wynalazku po-
zwala na stosowanie piytek skrawajgcych o roz-
nych wielkosSciach i ksztaltach. Przy szczegoélnie
duzych przekrojach trzonu piytki skrawajacej prze-
widziana jest wieksza liczba $rub mocujgcych
jedng za druga, albo tez jedna obok drugiej osa-
dzonych w oddzielnych otworach.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania, na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok element6éw tokarskiego noza
oprawkowego wraz z lamaczem wibra, fig. 2 —
przekrdj tokarskiego noza oprawkowego w wyko-
naniu zmodyfikowanym, fig. 2a — przekréj odpo-
wiadajgcy fig. 2 przy dalszej modyfikacji wykona-
nia, fig. 3 — widok rozlozonego na poszczeg6lne
elementy tokarskiego noza oprawkowego z nacie-
ciami, fig. 4 — przekr6j noza z nacieciami z fig. 3,
fig. 5 — widok boczny i czeSciowy przekr6j piyty
podkitadkowej, fig 6 — czeSciowy przekr6j przez
zmodyfikowana ptyte podkladkowsg wedlug fig. 5,
fig. 7 — widok boczny Sruby mocujacej z obrotowa
i nierozigcznie przylaczong podkiladkg, a fig. 8
przedstawia perspektywiczny widok lamacza wiéra.

Przedstawiony na fig. 1, tokarski néz oprawko-
wy sktada sie z trzonu 1, plytki skrawajgcej 2,
lamacza wi6éra 3 i Sruby mocujacej 4. Plytka skra-
wajgca 2 posiada mala plytke 5 polaczong z wiek-
sza plytka 6 ze stali narzedziowej, ktora jest
w znany sposOb laczona z piytka 5, na przykiad
przez przylutowanie twardym lutem. Plytka 5 wy-
konana jest z twardego materiatu tngcego na przy-
ktad z weglikbw spiekanych. Podkladka skrawa-
jaca 2, ktéra moze byé wykonana réwniez w caloci
ze stali narzedziowej posiada wyciecie przelotowe 7
pomiedzy swa powierzchniag gérng 8 a dolng 8.
Sruba mocujgca 4 wchodzi swoim gwintem 9
w otwor gwintowany 10 w trzonie noza. Otwoér
gwintowany 10 wykonany w obszarze gniazda 11
wybranego w trzonie noza 1. Cylindryczny trzon 12
sruby mocujacej 4 przechodzi luino przez wyciecie
przelotowe 7, a leb Sruby mocujgcej 4 posiada
lacznie z nim kryze 13 speitniajaca role podkiadki.

Nawigzujac do fig. 2 cylindryczny trzon 12’ §ruby
mocujgcej 4 w tym wykonaniu jest stozkowy,
a maksymalna $rednica trzona 12’ jest wieksza od
maksymalnej szerokofci wyciecia przelotowego 7.
Leb $ruby mocujacej 4 wazglednie podkitadka 13
na powierzchni od strony trzona sruby 12 wzgled-
nie 12’ posiada wytoczenie 20, ktére shuzy do po-
mieszczenia powstajacego przy dokrecaniu Sruby
mocujgcej 4 rozplaszczajacego sie materiatu trzonu
plytki skrawajacej 6, zapewnia to wlasciwg jakosé
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mocowania Sruby 4, co jest konieczne, gdy do za-
mocowania plytki skrawajacej 2 jest uzyta éruba
mocujgca ze stozkowym trzonem 12’ a Scianki wy-
ciecia przelotowege 7 w plytce skrawajgcej sg do
siebie rownolegle. Wycigcie przelotowe 7 w trzonku
piytki skrawajgcej 6 ma zamkniety obwéd 14, jed-
nak w innym przykiadzie wykonania jest ono
rozciete od stromy tylnej. W dalszym wykonaniu
wyciecie przelotowe 7 dochodzi az do tylnej kra-
wedzi piytki skrawajacej. Oba ostatnie ksztaity
wykonania wyciecia przelotowego 7 nadaja sie
korzystnie do zastosowania wraz ze Srubg mocu-
jaca 4 ze stozkowym trzonem 12, kiedy to w stanie
dociggnietym Sruby mocujgcej 4 wystepuje zaklesz-
czenie korpusu plytki skrawajgcej 6 w bocznych
Sciankach 16 wybrania 11. Witedy boczne $4ciany
wycigcia przelotowego 7 wykonuje si¢ jako po-
chyle, zbiezne ku <dotowi odpowiednio do stozko-
watoéci trzonu Sruby 12'. Takie zakleszczenie za-
chodzi, gdy piytka skrawajaca ma wipust przelo-

‘towy o zamknietym obwodzie 14 i gdy pasowanie

pomigdzy szerokoscig trzonka plytki skrawajacej 6
a ‘wybraniem 11 jest wtasSciwie dobrane. Zaklesz-
czenie moze by¢ roOwniez stosowame przy réwmno-
legtyich §ciankach wpustu wkiadki nozowej.

W przykladach wykonania przedstawionych na
fig. 1 i @ wybranie 11 w korpusie uchwytu &ciska
obustronnie trzonek ptytki skrawajgcej 6 swymi
bocznymi Scianami 16.

Korpus lamacza wiéra 3 posiada obrys odpowia-
dajacy koncowi plytki skrawajgcej 6. Jego zamo-
cowanie nad plytka skrawajgca 2 dokonane jest
za pomoca tej samej sruby 4, kitéra stuzy do mo-
cowania piytki skrawajgcej 2. Faamacz wibéra 3 po-
siada specfalny ksztait, dzieki ktéremu mozliwe jest
przerobienie na tamacz wiéra piytki skrawajacej 2,
po zuzyciu sie jej ostrza 5 jedynie przez odpowied-
nie zaszlifowanie przedniej powierzchni. W przed-
stawionym na fig. 1 lamaczu wi6ra 3, uwidoczniona
jest czeSciowym kreskowaniem reszta plytki spie-
kanej 5 pozostalej po przerdbce piytki skrawajacej.

W wykonaniu przedstawionym na fig. 3, na przo-
dzie trzonu noza oprawkowego 21 wykonane jest
wybranie 22, ktére stuzy jako gniazdo do umiesz-
czenia w nim piyty podkladkowej 23, ptytki skra-
wajagcej 24 i tamacza wiéra 25. Plyta podkladko-
wa 23 jest zaopatrzona od strony krawedzi skra-
wajacej 24’ piytki skrawajacej 24 w bruzdy 26
zbierajace, przebiegajgce réwnolegle do przedniej
krawedzi 27 plyty podkiadkowej 28, ktéra posiada
ponadto dwa przelotowe otwory 28, 29, przez kitore
przechodza wkrety mocujace 30, 31 wchodzace
w gwintowane otwory 32, 33 w korpusie 21 opraw-
kowego noza {okarskiiego.

Wkrety mocujace 30, 31 stuza do pvrzyrtrzymvaa-
nia plyty podkladkowej 23 na trzonie moza opraw-
kowego 21, poniewaz w tym wykonaniu wybranie
22 nie ma $cianek ograniczajacych piyte podklad-
kowg 23. Leb wkretu mocujgcego 30 jest wielo-
krotnie wyzszy od lba znormalizowanej §ruby i ma
ksztalt cylindryczny.

W piycie podkiladowej 23 wykonany jest otwoér
przelotowy 34 dla przepuszczenia Sruby mocujacej
35, mocujacej plytke skrawajacg 24 i tamacz wibra
25, a wkrecanej w otwor 36 w trzonek noza opraw-
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sruby mocujgcej wywierany na duzej powierzchni
jej przylegania. To samo dotyczy przejmowania
dzialajgcych na krawedz skrawania naciskow
wzdiuznych. i

W jednym z przykladéw realizacji wynalazku,
trzon $ruby mocujacej przechodzi luzno przez wy-
ciecie trzonka piytki skrawajgcej, przy czym trzon
§ruby mocujgcej posiada ksztait cylindryczny.

W innym przykladzie wykonania,
mocujacej ma ksztalt stozkowy ze zbieznoscia
w kierunku wolnego konca Sruby, co powoduje, ze
trzonek piytki skrawajacej, przy dokrecaniu Sruby
mocujacej jest rozplerany na boki, co prowadzi do
mocnego zakotwiczenia wewngtrz obustronnie ogra-
niczonego wybrania tworzacego gniazdo w korpusie
noza. W tym celu wyciecie wewnatrz trzonka piyt-
ki skrawajacej jest zbiezne w kierunku podstawy
wyciecia, a jego zbiezno$¢ odpowiada stozkowi
trzonu $ruby dociskowej. Tylny koniec trzonka
plytki skrawajacej jest w tym przypadku rozciety
dla umbozliwienia bocznego sprezynowania, a wy-
branie w korpusie uchwytu jest wykonane
w ksztalcie jaskoOlczego ogona. Ta konstrukcja
gwarantuje szczeg6lnie mocne zakleszczenie.

Dalsza cecha wykonania wynalazku polega na
tym, ze czeSci powierzchni stykowej trzonu noza
nadaje sie duzg chropowatos¢. Chropowato$é po-
wierzchni stykowej jest, na przyklad, osiggana
przez natryskiwanie metalem, przez szorstkowanie,
albo tez przez pokrycie powierzchni stykowej ma-
teriatem o powierzchniowej chropowato$ci. Duza
chropowatosé powierzchni stykowej uzyskuje sig
przez pokrycie jej materiatem o duzym wspéiczyn-
niku tarcia. Korzystnie powierzchnie stykowe,
przynajmniej mna czeSci dlugoSci zaopatruje sie
w karby, ktére przy dokrecaniu Sruby dociskowej
wrzynajg sie¢ w trzonek ptytki skrawajacej i w ten
spos6b powoduja wzajemne zazebienie sie powierz-
chni podloza i piytki skrawajacej. Szczegblnie ce-
lowe sg karby rowkowane pilnikiem lub tarnikiem,
przy czym przejmujace nacisk wsteczny powierzch-
nie nosne karbéw tworza z powierzchnig stykowsg
kat wiekszy niz powierzchnie no$ne po stronie
przeciwnej do nacisku wstecznego, dzieki czemu
ptytka skrawajgca wytrzymuje w czasie pracy
znaczne obcigzenia.

W innym wykonaniu wynalazku w celu wzajem-
nego zazebienia pomiedzy powierzchnig stykowa
a trzonem plytki skrawajacej, zamiast rowkdw
sg uzyte Kkolce, rozmieszczone przynajmniej na
czeSci powierzchni stykowej, a ktérych ostrza wy-
staja ponad te powierzchnie.

Ceche szczegbélng rozwigzania stanowi to, ze
chropowato§é¢ powierzchni podioza, jest wykonana
poza osig otworu Sruby mocujgcej, wobec tego
przednia cze§¢ powierzchni stykowej trzonka noza
jest plaska, przy czym nieréwnosci, to jest karby,
rowkowania albo kolce wystajg przed plaszczyzne
przedniej gladkiej czeSci wybrania stanowigcego
gniazdo w trzonku noza. Dzieki temu leb sruby
mocujacej w czasie dokrecania dociska jednostron-
nie trzon plytki skrawajacej do wystajacych z po-
wierzchni stykowej nieréwnoéci. Poniewaz nier6w-
nosci w kierunku krawedzi skrawajgcej nie prze-
kraczajg obszaru oddzialywania tba §ruby mocujg-
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4
cej, unika sie podczas zaciskania $ruby mocujgcej
jakiegogolwiek momentu gnacego dzialajacego na
tylny koniec plytki skrawajacej. )

W jeszczg¢ innym przykladzie wylkonania po-
wierzchnia stykowa, na ktérej jest mocowana
plytka skrawajaca, jest utworzona przez gérng
powierzchnie wymiennej, umocowanej na trzonie
noza oprawkowego piyty podkiadkowej. Plyta pod-

_ktadkowa styka si¢ bokiem z wybraniem dla

plytki skrawajgcej i wtedy wystarcza tylko jedna
sruba mocujagca, aby zabezpieczyé plytke podklad-
kowg przed obrotem wzgledem trzonu noza opraw-
kowego.  Gdy wybranie tworzace gniazdo ptyitki
skrawajgcej nie jest ograniczone bocznymi po-
wierzchniami, to plyta podkiadkowa umocowana
jest do trzonu moza tokarskiego dwoma wkretami

~ mocujacymi, z ktérych jeden siega ibem do brzegu

-wyciecia plytki skrawajgcej. Dodatkowy wkret mo-
cujacy, ktéory swoim Hoem wichodzi do piytki skra-
wajacej, stuzy nie tylko do zabezpieczenia przed
obrotem ptytki podkladkowej, lecz réwniez przed
jej bocznym przesunieciem.

Miedzy ibem Sruby mocujacej, a plytkg skrawa-
jaca wsunigty jest lamacz wibra, ktérego trzon
posiada od tytu wyciecia odpowiadajac wycietchu
plytki skrawajacej. Przez wyciecie to przechoedzi
sruba mocujaca. Poza tym w wyciecie to wchodzi
réwniez leb wspomnianego wyzej dodatkowego
wkretu mocujacego piyte podkiadkows.

Lamacz wi6ra w stosunku do swojej wysokosci
ma ksztalt klina o malej zbieznoSci w kierunku
tylnego konca. O§ otworu Sruby mocujacej jest
prostopadia do gérnej powierzchni lamacza wibra,
w ten sposob lekko klinowe uformowanie goérnej
powierzchni lamacza wibra w powigzaniu z dzia-
lajaca na nig silag nacisku, wytwarza skladowa
przeciwidzialajacg reakcje naciskowi wstecznemu,
dziatajgcemu na lamacz widra.

Pomiedzy $ruba mocujacag a piytka skrawajacag
wzglednie lamaczem wibéra umieszczona jest pod-
kladka. Podkladka ta jest nierozigcznie polaczona
ze §rubg, ma jednak mozliwo$é obracania sie nie-
zaleznie do niej. Dzieki tej podkladce, nawet przy
bardzo silnym dokrecemiu $ruby mocujacej, tamacz
wiéra, wzglednie ptytka skrawajgca, nie podlega
dzialaniu momentu obrotowego, a wiec nie zacho-
dzi zginanie §cianek wpustu w lamaczu wiéra lub
wpustu plytki skrawajacej.

N6z tokarski wediug wynalazZku odznacza sie
w pelni wystarczajagcym podparciem plytki skra-
wajacej, ktére przeciwidziata wywieranym na niego
sktadowym nacisku powstajgcego przy skrawaniii,
a ponadto jest bardzo prosty. Narzedziem wediug
wynalazku moze pracowaé kazdy tokarz bez spe-
cjalnego przeszkolenia, gdyz do obstugi narzedzia
potrzebny jest jedynie klucz do S$rub.

Mechaniczne zamocowanie plytki skrawajacej
jest niezwykle proste, a poniewaz plytka skrawa-
jagca zamocowana jest w bezpoSredniej, to jest
w optymalnej, blisko§ci krawedzi skrawania, ptytka
skrawajaca nie powoduje powstawania drgan. )

Szlifowanie ostrza plytki skrawajacej tokarskie-
go noza oprawkowego wedlug wynalazku, jest zu-
pelnie takie samo jak szlifowanie zwyklych nozy
handlowych z mnalutowang nakiadka skrawajacs.
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Tokarski néz oprawkowy wediug wynalazku ma
te zalete, ze przy szlifowaniu ostrza nie jest szli-
fowany jednoczesnie trzonek plytki skrawajacej,
jak to ma miejsce przy tradycyjnych nozach tokar-
skich z nalutowanym ostrzem na przodzie, gdyz
przed szlifowaniem plytka skrawajgca zostanie
wysunieta na taka diugosé, jaka odpowiada ubyt-
kowi materialu przy zeszlifowywaniu.

Szczegblna zaleta tokarskiego noza oprawkowego
polega na tym, ze w przeciwienstwie do nozy
z nakladka lutowang nie wystepuja tu efekty dy-
fuzji materiatu lutujacego w podioze noza, ktére
moga prowadzi¢ do pogorszenia sie wiasno$ci tng-
cych ostrza. Zasadnicza koncepcja wynalazku po-
zwala na stosowanie plytek skrawajgcych o roz-
nych wielkos$ciach i ksztaltach. Przy szczegélnie
duzych przekrojach trzonu plytki skrawajacej prze-
widziana jest wigksza liczba $rub mocujacych
jedng za druga, albo tez jedng obok drugiej osa-
dzonych w oddzielnych otworach.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania, na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia widok elementéw tokarskiego noza
oprawkowego wraz z lamaczem wibra, fig. 2 —
przekr6j tokarskiego noza oprawkowego w wyko-
naniu zmodyfikowanym, fig. 2a — przekréj odpo-
wiadajacy fig. 2 przy dalszej modyfikacji wykona-
nia, fig. 3 — widok rozlozonego na poszczegdlne
elementy tokarskiego noza oprawkowego z nacie-
ciami, fig. 4 — przekr6j noza z nacieciami z fig. 3,
fig. 5 — widok boczny i cze§ciowy przekro6j piyty
podkladkowej, fig 6 — czeSciowy przekr6j przez
zmodyfikowang piyte podkiladkowg wedlug fig. 5,
fig. 7 — widok boczny Sruby mocujacej z obrotowsa
i nierozigcznie przylaczong podkiladky, a fig. 8
przedstawia perspektywiczny widok lamacza wiéra.

Przedstawiony na fig. 1, tokarski néz oprawko-
wy sklada sie z trzonu 1, plytki skrawajgcej 2,
lamacza wiéra 3 i Sruby mocujacej 4. Plytka skra-
wajaca 2 posiada malg piytke 5 polgczong z wiek-
'sza plytka 6 ze stali narzedziowej, ktéra jest
w znany spos6b laczona z piytka 5, na przykiad
przez przylutowanie twardym lutem. Piytka 5 wy-
konana jest z twardego materiatu tngcego na przy-
kiad z weglikbw spiekanych. Podkladka skrawa-
jaca 2, ktéra moze byé wykonana réwniez w catofci
ze stali narzedziowej posiada wyciecie przelotowe 7
pomiedzy swag powierzchnig goérng 8 a dolng 8.
Sruba mocujagca 4 wchodzi swoim gwintem 9
w otwor gwintowany 10 w trzonie noza. Otwoér
gwintowany 10 wykonany ‘w obszarze gniazda 11
wybranego w trzonie noza 1. Cylindryczny trzon 12
Sruby mocujacej 4 przechodzi luZzno przez wyciecie
przelotowe 7, a teb S$ruby mocujgcej 4 posiada
lacznie z nim kryze 13 speiniajacg role podkiadki.

Nawigzujac do fig. 2 cylindryczny trzon 12" $ruby
mocujacej] 4 w tym wykonaniu jest stozkowy,
a maksymalna $rednica trzona 12’ jest wieksza od
maksymalne]j szerokosci wyciecia przelotowego 7.
Leb sruby mocujacej 4 wzglednie podkiladka 13
na powierzchni od strony trzona sruby 12 wzgled-
nie 12’ posiada wytoczenie 20, ktére stuzy do po-
mieszczenia powstajacego przy dokrecaniu Sruby
mocujacej 4 rozplaszczajgcego sie materiatu trzonu
plytki skrawajacej 6, zapewnia to wlasciwa jako§é
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mocowania Sruby 4, co jest komieczne, gdy do za-
mocowania plytki skrawajacej 2 jest uzyta éruba
mocujaca ze stozkowym trzonem 12’ a Scianki wy-
ciecia przelotowego 7 w plytce skrawajgcej sg do
siebie réwnolegte. Wyciecie przelotowe 7 w trzonku
piytki skrawajacej 6 ma zamkniety obwéd 14, jed-
nak w innym przykiadzie wykonania jest ono
rozciete od stromy tylnej. W .dalszym wykonaniu
wyciecie przelotowe 7 dochodzi az do tylnej kra-
wedzi piytki skrawagjacej. Oba ostatnie ksztalty
wykonania wyciecia przelotowego 7 nadaja sie
korzystnie do zastosowania wraz ze $ruba mocu-
jaca 4 ze stozkowym trzomem 12, kiedy to w stanie
dociggnietym Sruby mocujgcej 4 wystepuje zaklesz-
czenie korpusu plytki skrawajgcej 6 w bocznych
Sciankach 16 wybrania 11. Witedy boczne &ciany
wycigeia przelotowego 7 wykonuje sie jako po-
chyle, zbiezne ku dotowi odpowiednio do stozko-
watosci trzonu Sruby 12°. Takie zakleszczenie za-
chodzi, gdy plytka skrawajgca ma wipust przelo-
towy o zamknietym obwodzie 14 i gdy pasowanie
pomigdzy szeroko$cig trzonka plytki skrawajacej 6
a 'wybraniem 11 jest wtasSciwie dobrane. Zaklesz-
czenie moze byé rowniez stosowane przy roé6wmo-
leglych §ciankach wpustu wkiadki nozowej.

W przyktadach wykonania przedstawionych na
fig. 1 i 2 wybranie 11 w korpusie uchwytu &ciska
obustronnie trzonek plytki skrawajacej 6 swymi
bocznymi Scianami 16.

Korpus lamacza wiéra 3 posiada obrys odpowia-
dajacy koncowi piytki skrawajgcej 6. Jego zamo-
cowanie nad piytka skrawajaca 2 dokonane jest
za pomocy tej samej sruby 4, kitéra stluzy do mo-
cowania ptytki skrawajacej 2. Fiamacz wiéra 3 po-
siada specfalny ksztait, dzieki ktéremu mozliwe jest
przerobienie na lamacz wiéra piytki skrawajacej 2,
po zuzyciu sie jej ostrza 5 jeldynie przez odpowied-
nie zaszlifowanie przedniej powierzchni. W przed-
stawionym na fig. 1 lamaczu wiéra 3, uwidoczniona
jest czeSciowym kreskowaniem reszta plytki spie-
kanej 5 pozostalej po przerébce piytki skrawajacej.

W wykonaniu przedstawionym na fig. 3, na przo-
dzie trzonu noza oprawkowego 21 wykonane jest
wybranie 22, ktore stuzy jako gniazdo do umiesz-
czenia w nim plyty podkladkowej 23, plytki skra-
wajacej 24 i lamacza wibéra 25. Piyta podkiadko-
wa 23 jest zaopatrzona od strony krawedzi skra-
wajacej 24’ piytki skrawajacej 24 w bruzdy 26
Zbierajace, przebiegajgce réwmolegle do przedniej
krawedzi 27 plyty podkiadkowej 23, ktéra posiada
ponadto dwa przelotowe otwory 28, 29, przez kitére
przechodza wikrety mocujace 30, 31 wchodzace
w gwintowane otwory 32, 33 w korpusie 21 opraw-
kowego noza tokarskiiego.

Wkrety mocujgce 30, 31 stuza do przytrzymywa-
nia plyty podkladkowej 23 na trzonie moza opraw-
kowego 21, poniewaz w tym wykonaniu wybranie
22 nie ma Scianek ograniczajgcych plyte podklad-
kowa 23. Leb wkretu mocujacego 30 jest wielo-
krotnie wyzszy od lba znormalizowanej éruby i ma
ksztalt cylindryczny.

W plycie podkladowej 23 wykonany jest otwér
przelotowy 34 dla przepuszczenia Sruby mocujgcej
35, mocujacej piytke skrawajgca 24 i lamacz widra
25, a wkrecanej w otwoér 36 w trzonek noza opraw-
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kowego 21. Mniej wigcej od .osi otworu przeloto-
wego 34 na powierzchni 38 piyty podkladkowej 23
w kierunku konca przeciwleglego przedniej kra-
wedzi 27 wykonane jest Zzlobkowanie 39, tak :ze
jego -wierzcholki 40, jak to przedstawia fig. 5, wy-
staja ponad plaszczyzne powierzchni 38 na wy-
miar 41’. Przejmujgce nacisk wsteczny powstajacy
przy skrawaniu powierzchnie nosne 41 karbow
ziobkowania tworza z powierzchnia podioza 38
wiekszy kat, niz powierzchnie no$ne 42 karbéw
zlobkowania znajdujgce sie po stronie przeciwnej
do wywieranego nacisku powstajgcego przy skra-
wianiu. Powierzchnia zlobkowana 39 obejmuje tylko
diugosé 43, ktéra odpowiada mniej wigcej polowie
Srednicy podkladki 44 Sruby mocujacej 35.

Nawiazujac do fig. 6 ptyta podkiadkowa 23’ jest
w istocie uksztaltowana tak samo jak plyta pod-
kladkowa 23, jednak w -miejsce ztobkowania 39 po-
siada catkowicie gladka powierzchnie 38, w ktéra
wpuszezone -s§ kolce 45 albo 46 wystajace swoimi
ostrzami 47, 48 ponad powierzchnie 38 na wyso-
kosé 49 wzglednie 50. Kolce 45 maja ostrza 47, pod-
czas gdy kolce 46 w swojej wystajgcej czeSci sg
uksztaltowane w formie krateréw 51, przy czym,
brzeg takiego krateru jest zgbkowany. Dzieki takie-
mu ‘wykonaniu kolec 46 posiada wiecej ostrzy 48,
podczas gdy kolce 45 posiada tylko jedno, poje-
dyncze, ostrze. Kolce 45 wzglednie 46 majg ksztait
stozkowy, przy czym ich obwod zweza sie w kie-
runku od dotu ku powierzchni podioza 38. Otwo-
ry 52, w ktérych umieszczone kolce 45 wzglednie 46
sa réwniez stozkowe. Kolce 45, 46 sa w otwor 52
wlutowane, wciSniete albo tylko wiozone, w ten
spos6b przy uszkodzeniu kolce mogg by¢ latwo
wymieniane na nowe.

Plytka skrawajaca 24 (fig. 3) posiada od strony
przedniej ostrze skrawajgce 53 i od strony tylnej
trzonek 54. Ostrze 53 jest wykonane w formie
piytki z weglik6w spiekanych, a trzonek plytki
skrawajacej 54 ze stali narzedziowej. W obszarze
laczenia 55 obie czesci 53, 64 sg ze sobg polaczone,
na przykiad przez lutowanie twarde. Ptytka skra-
wajaca 24 moze byé réwniez dobrze wykonana
w calo$ci z materiatu tingcego. Jako ostrze 53 mogg
byé uzyte dowolne znane piytki skrawajgce.

Trzonek plytki skrawajacej 54 jest zaopatrzony
w przebiegajacy wzdluz podiuznego wyciecia rowek
56 otwarty od tylnej strony. Szeroko$é 57 wyciecia
odpowiada w przyblizeniu Srednicy lba 58 wkretu
mocujgcego 30.

Lamacz wiéra 25 wzglednie 25° jest wykonany
z jednego kawatka lub tez sklada sie, jak to przed-
stawia fig. 8, z czeSci przedniej 59, z weglikéw spie-
kanych i z czeSci tylnej trzonkowej 60, ktére sa
ze sobg zlaczone spoing 61, Eamacz wibéra 25
wzglednie 25’ posiada na tylnym koficu wpust 62,
wzglednie 62, ktérego szeroko§é 63, wzglednie 63,

_odpowiada w przyblizeniu Srednicy lba 58 wkretu
mocujgcego 30. Wysokosé lamacza wibra zmmiejsza
sie¢ w kierunku jego tylnego konca. Kat 66 pomig-
dzy powierzchnig gérng lamacza wi6éra a jego pod-
stawg wynosi okoto 3° do 5°. Przednia powierzch-
nia czolowa 67 lamacza wibra 25 wzglednie 25" jest
sfazowana, aby osiagnaé¢ lepsze odchylenie wiéra.
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Nawigzujac do fig. 7 §ruba mocujgca 35 jest wy-
posazona w okragla zamocowang na state podklad-
ke 44. Podkladka polaczona jest z trzonkiem Sruby
przez zawalcowanie tworzgce zgrubienie 69 na
trzonku Sruby. W ten sposéb podkladka 44 jest
uwieziona pomiedzy Iem $ruby 70 a zgrubie-
niem 69.

W stanie zmontowanym $§ruba mocujgca 35 siega
poprzez wpust 62 wzglednie 62’ lamacza wi6ra 25
wzglednie 25°, wpust 56 plytki stanowiacej 24
i otwér przelotowy 34 plyty podkladkowej 23 do
otworu 36 w trzonku noza tokarskiego 21, tam
sruba 35 jest wkrecana w gwint wewmetrzny 71
wymiennej stozkowej tulei 72, kitéra swym stoz-
kiem opiera si¢ ma stozkowych $cianach dolnej
czesci otworu 36.

Zbiezno§¢ stozka tulei 72 jest tak dobrana, ze
przy dociaganiu $ruby mocujacej 36, tuleja od
dotu, jest wciggana w glgb otworu 36.

Zamiast stozkowej dulei 72 z wewnetrznym
gwintem 71 dla §ruby mocujacej 35 bezpo$rednio
w otworze 36 wykomany jest gwint wewnetrzny.

We wszystkich przykladach wykonania, o§ Sruby
mocujgcej 35 po zmontowaniu, jest prostopaldia
do powierzchni 64 wzglednie 64’ lamacza wiéra 25
wzglednie 25°.

Jak jest to przedstawione mna fig. 3 do 8, teb
Sruby mocujacej 30 po zmontowaniu wchodzi w wy-
cigcie 56 plytki skrawajgcej 24, wzglednie — we
wpust 62, 62’ lamacza wiéra 25, 25" i zabeZzpiecza
ja przed obrotem woké6l osi gtéwmej Sruby mocu-
jacej 35.

Przy zamocowaniu ptytki skrawajgcej 24 leb 70
Sruby mulcujacej 35, jak przedstawia fig. 4, mocno
dociska plyte skrawajaca poprzez podkladke 44
i lamacz wi6éra 25 do trzonka 54 plytki skrawajg-
cej 24, trzonek 54 jest przy tym mocno dociskany
do zlobkowania 39 Iub do kolc6w 45, 46, na skutek
czego wystajagce ponad plaszczyzne powierzchni
stykowej 38 wierzchotki 40 zZlobkowania 39 wzgled-
nie ostrza 47, 48 kolc6w 45, 46 wrzynajg sie¢ w trzo-
nek 54 plytki skrawajacej, powodujac polgczenie
ksztattowe pomiedzy plyta podkiadkows 23 i plyt-
ka skrawajaca 24. To potgczenie ksztaltowe zabez-
piecza plytke nozowa przed jej przesuwaniem,
zwilaszcza na skutek dzialajgcego na nig, w czasie
pracy, wstecznego nacisku.

Zastrzezenia patentowe

1. Tokarski néz oprawkowy z wymienng pilytka
skrawajaca z twardego materiiatu, majacg ré6wno-
legla powierzchnie podstawy i powierzchnie gérna,
zamocowang nastawnie w wybraniu tworzacym
gniazdo w korpusie noza, przy czym piytka skrawa-
jaca posiada wybranie przechodzace na wskro$§ od
powierzchni gléwnej trzonu piytki skrawajacej do
powierzchni stykowej (przylegamnia) z gniazdem,
przez ktéry przetkmieta jest Sruba mocujaca, wkre-

-cona w trzon tokarskiego noza, przy czym pomie-

dzy lbem S$ruby mocujacej -a piytka skrawajgca
jest umieszczony lamacz wi6éréw, a Sruba mocu-
jaca przebiega pionowo do powierzchmni stykowej
(przylegania) lamacza wi6ré6w, znamienny tym, ze
nakiadka skrawajgca (563) i trzon plytki skrawa-
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jacej (54) s3 w znany sposéb =zlgczone w jeden
element tworzacy plytke skrawajacy (24), a po-
wierzchnia podstawy lamacza wi6ra (25) i po-
wierzchnia styku 1ba (70) Sruby mocujgcej (35)
z lamaczem wibra (25), sg zbietme klinowo w kie-
runku tylnego kofica lamacza widréw, natomiast
powierzchnia stykowa (38) trzonu noza oprawko-
wego (21), z ktéra styka sie piytka skrawajgca (24),
jest wyposazona w poblizu trzonka. plytki skrawa-
jacej (54) w ostrokrawedziowe karby (40, 47, 48)
wystajace w kierunku piytki skrawajacej, ktoére
przy dokreceniu §ruby mocujacej (35) wzZynaja sie
w trzon (54) plytki skrawajacej.

2. Tokarski n6z wedlug zastrz. 4, znamienny tym,
ze karby (40) sa utworzone jako rowki pilnikiem
lub tarnikiem.

3. Tokarski n6z wediug zastrz. 2, znamienny tym,
ze powierzchnie oporowe (41) karbéw rowkowania
przejmujgce nacisk wsteczny, powstajacy przy skra-
waniu, tworzg z powierzchinia stykowsa (38) kat
wiekszy niz powierzchnie (42), na ktére nacisk nie
jest wywierany. .

4. Tokarski n6z wedbug zastrz. 1, znamienny tym,
ze z powierzchni stykowej (38) piytki podktadko-
wej (23) wystajg ostre konce (47, 48) kolcow (45, 46),
wykonanych w poréwnaniu z trzonkiem (54) plytki
skrawajacej z twardszego materialu, i ktére to
kolce sa wpuszczone pod powierzchnie styko-
wa (38).

5. Tokarski n6z wediug zastrz. 4, znamienny {ym,
ze kolce (45, 46) i otwory, w ktérych sa ustalone
zwezaja sie od dotu stoZzkowo w kierunku po-
wierzchni stykowej (38").

6. Tokarski n6z wediug zastrz. 1—5, znamienny
tym, ze ta cze§é powierzchni stykowej (88), ktoéra
jest wyposazona w ostrokrawedziowe karby, znaj-
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lam 8, wiersz 57

jest: powierzchni glownej
p. byé: powierzchni gérnej
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duje sie z tylu noza poza osig (37) otworu wustala-
jacego (34), stuzacego do przepuszczenia Sruby mo-
cujacej (35).

7. Tokarski néz wediug zastrz. 6, znamienny tym,
ze karby znajdujg sie tylko w zasiggu sil Sciskajg-
cych wywieranych przez ieb §ruby mocujacej i roz-
ciggajg sie w kierunku kofica wpustu przeciwnego
do krawedzi skrawajacej z tyhi osi (37) otworu
ustalajacego (34).

8. Tokarski néz wediug zastrz. 1—7, znamienny
tym, ze karby sa umieszczone na powierzchni ply-
ty podkladkowej (23), zamocowanej wymiennie na
trzonie (21) tokarskiego noza oprawkowego, pod
plytka skrawajacg (24).

9. Tokarski néi wediug zastrz. 6, z plyta pod-
zamocowang Wwymiennie za pomocg
dwo6ch wkreté6w mocujacych, znamienny tym, ze
jeden wkret mocujacy (30) piyty podkiadkowej (23)
przechodzi swym lbem przez wybranie (56) plytki
skrawajacej (24) i przylega do powierzchni bocz-
nych wybrania (56). ‘ »

10.Tokarski néz wedlug zastrz. 9, znamienny
tym, ,,ie trzon lamacza wiéra (25) ma wybranie (62),
odpowiadajace wybraniu (56) piytki skrawajacej,
a w ktére wchodzi leb Sruby mocujacej (35) piyte
podkladkowy (23) przylega do powierzchni bocz-
nych wybrania.

11. Tokarski n6z wediug zasirz. 1—10, znamienny

tym, ze pomi_e;dzy S§rubg mocujaca (35) a tamaczem
widra (25) jest umieszczona podkiadka (44).
" 12. Tokarski néz wedlug zastrz. 11, znamienny
tym, ze pod lbem (70) Sruby mocujacej (35) jest
umieszczona podkladka (44) polaczona obrotowo ze
$rubg, lecz ‘nie przesuwnie w kierunku osiowym
sruby (35).
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