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w kierunku poprzecznym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
skladania wyrobéw wldkienniczych w Kkierunku
poprzecznym, za pomocg ktérego mogg byé prze-
noszone wyroby wldkiennicze, po uprzednim ich
zlozeniu w Kkierunku wzdluznym, na urzgdzenie
skladajgce towar w Kkierunku krzyzowym. Skla-
danie jest takze mozliwe do przeprowadzenia w
przypadku, kiedy skladane wyroby wldkiennicze
majag rozng dlugosé i grubosé¢ oraz roznag jakosé
i rodzaj materialu, przy czym skladanie jest moz-
liwe do przeprowadzenia na okreslony uprzednio
wymiar i bez wzgledu na jako§é wyrobu, przy
zastosowaniu dowolnej liczby skladan.

Znane sg tego ‘rodzaju- urzgdzenia skladajgce.-
wyroby wlékiennicze, ktére moga przeprowadzaé-

skladanie nie tylko w Kkierunku wzdluznym, lecz
takze w kierunku poprzecznym. Te znane urza-
dzenia zlozone sg z jednostek skladajgcych w kie-
runku wzdluznym i skladajgcych w kierunku po-
przecznym, przy c<zym wyroby wlékiennicze zlo-
zone w kierunku wzdluznym muszg byé przeno-
szone mna jednostke skladajacg w Kkierunku po-
przecznym. .

Zadna ze znanych konstrukcji nie nadaje sie
jednak do przenoszenia wyrobu wldkienniczego
z maszyny posiadajgcej odmienng lub takg samg
konstrukcje.

Wyréb wldkienniczy nie moze byé mnaniesiony

na tasme zasilacza jednostki maszynowej w ten

sposob, aby przylegal on do tej tasmy swym przed-
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nim prawym obrzezem oraz aby pozostal on bez
zgniecenia i nie nastgpiloby zagiecie zadnego na-
roza wyrobu wldkienniczego. Wskutek tego nie
moze byé przeprowadzone skladanie w Kierunku
poprzecznym o wymaganej jakosci.

Przyczyna tej wady polega w szczegélnosci na
tym, ze w znanych konstrukcjach wyrdb jest
chwytany w czasie jego przenoszenia z jednego
urzgdzenia skladajagcego mna drugie urzadzenie
skladajace mnie tylko obustronnie, lecz takze nie-
pewnie. Wskutek tego powstaje mozliwos¢ od-
dzialywania na poszczegélne czesci wyrobu skla-
danego w kierunku wzdluznym sil dynamicznych

i -sit.. drgajacych. Powoduje.  to. opadanie czesci

tasmy - przenos$nika, wynikajgce- 2z réznego- ciezaru,
z réznej twardos$ci i jakodci powierzchni wyrobéw
wldkienniczych oraz z roéznej ich struktury lub
predkoéci przesuwu, co W konsekwencji dopro-
wadza do zaginania brzegéw skladanego wyrobu
i do krzywego jego polozenia.

W znanych tego rodzaju maszynach przestawia
sie lub wylgcza zasilacz maszyny przy przekla-
daniu wyrobu z jednej maszyny skladajacej go
w kierunku wzdluznym na maszyne skladajaca
w kierunku poprzecznym, co uniemozliwia prace
ciggly. Wskutek tego zwieksza sie réwniez znacg-
nie czas przelotu wyrobu przez maszyne sklada-
jaca. Powstale wskutek tego obniZzenie zdolnodci
produkeyjnej nie- moze by¢é wyeliminowane przez
zwiekszenie predkosci maszyny, poniewaz zaréwno
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cze$ci maszyny jak i ich lozyska wprawione nagle
ze stanu spoczynku w duza predko§é i ponownie
z duzej predkoSei w stan ‘spoczynku juz po krét-
kim czasie ulegajq zuzyciu lub uszkodzeniu.

Znane sg roéwniez konstrukc:e w ktérych do
przekazywania wyrobu ‘wldkienniczego ma zasilacz
maszyny skladajacej w Kkierunku poprzecznym sto-
suje sie skomplikowane, urzadzenia. Urzadzenia te
sa jednak kosztowne i uszkadzajga czesto towar
oraz powodujg: nieraz postoae

W znanych urza‘;dzemach przenosze'me Wyrobu
wlékienniczego z urzquenla sktadajacego w kie-
runku wzdluznym na uﬁadee skladajgce w kie-
runku poprzecznym nastepuje W tej samej plasz-
czyznie, tak, ze skladanie wyrobéw wlékienniczych
odbywa sie tylko w dlugich okresach czasu.

Przy pracy za pomocg znanych maszyn w przy-
padkach, kiedy doprowadza sie do urzgdzenia dluz-
sze niz oczekiwano sztuki nastepuje zmiecie i
spietrzenie skladanego materialu, co moze spowo-
dowaé przymusowy posté] maszyny, wzglednie jej
pekme(ne

Zadne ze znanych urza,dzen nie nadaje sie jed-
nak do skladania wyrob6éw wldkienniczych ponizej
lub powyzej okreSlonego wymiaru z uwzglednie-
niem ich dlugo$ci i okreSlonej masy koncowej.
Nie mogg by¢é réwniez skladane wyroby o réznej
grubosci, poniewaz w. przypadku dostania sig .ich
pomiedzy skladajgce elementy konstrukcyjne nie

osigga sie po zlozeniu zadowalajgcej jakos$ci i zg-

danego ksztaltu wyrobu gotowego.

W znanych maszynach nie mogg byé w sposéb
pewny mocno przytrzymywane wyroby wildkien-
nicze o w1e'k:sze] grubos$ci przez. czeSci konstruk-
cyjne skladajace te wyroby, wskutek czego zlo-
zone wyroby nie majg ksztaltu regularnego czwo-
rokata, tylko majg inny nieregularny ksztalt.

W znanych maszynach skladajagcych mnie jest
w ogoéle przewidziane urzgdzenie odbiorcze lub
urzgdzenie do skladania zlozonego materialu wié-
kienniczego. Wyrdb - wldkienniczy jest odbierany
przez maszyne i jest ewentualnie przez nig skla-
dany.

‘W maszynach wyposazonych w urzgdzenie od-
biorcze proces odbioru jest tak przeprowadzany,
ze wyrdb wlokienniczy porusza sie¢ przy tym za-
nim nie zostanie on przeniesiony w-* prawldIQWe
polozenie.

Wspélny blad urzadzen odbiorczych polega na
tym, ze wyrdb wldkienniczy spada w czasie od-
bioru bez stosowania S$rodka eliminujgcego lub
regulujgcego ruch tego wyrobu, najczesciej wazdluz
toru hukowego, tak, Ze bele nie znajdujg sie po
odbiorze i przed ich dalszg obrébkg w idealnym,
regularnym polozeniu.

Celem wynalazku jest skonstruowanie maszyny
do skladania w kierunku poprzecznym zlozonego
juz w kierunku podluznym towaru, za pomocg
ktérej material wldékienniczy zlozony juz w. kie-
runku wzdluznym jest ukladany w stosy na za-
silaczu maszyny skladajgcej ten material w kie-
‘Trunku poprzecznym, a mnastepnie material ten‘,p’_o
jego zlozeniu jest ukladany na przenosniku tasmo—
wym w stosy o odpowiedniej wysokodci. '

Cel ten osiggnieto zgodnie z wynalazkiem dzieki
temu, ze na zasilaczu lub odkladaczu posiadajgcym
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skierowane w gére wybrzuszenie 53 umieszczone
wystajace naprzéciwko siebie z jego przegubow
mocujacych pary listew wahliwych, obracajace sig
jednocze$nie za pomocg ramion woko6l swych prze-
gub6w i osadzone na tasmie zasilajacej lub wy-
ladowczej, a .do - goérnej powierzchni tych par
listew, tasmy bez konca dociskajg wyréb widkien-
niczy, przechodzacy przez pare walc(jw skladajgcg
ten wyréb i posiadajaca powierzchnie elastyczng

.oraz zmieniajgca samoczynnie wielko$é szczeliny

przelotowe] odpowiednio do grubosci materialu
wlékienniczego, oraz dzieki temu, Ze urzadzenie
posiada jezyk do skladania, ustawiony samoczyn-
nie w $rodku szczeliny przelotowe]j, ,znajdujace]j
sie pomiedzy walcami skladajgcymi i wustalany
obrotowo mna kohcu zewnetrznym ramienia przy-
trzymujacego, obracajacego sie wokél trzpienia
oraz jest wyposazone W czujnik ustalajgcy wy-
soko$é stosu skladanego wyrobu wldékienniczego
oraz sterujgcy rytmicznie ruchem tasmy wyladun-
kowej i umieszczony - na dolnym koncu ramienia
obrotowego.

Dalsza cecha charakterystyczna wynalazku po-
lega na tym, ze ramiona par listew wahliwych
83 polgczone sztywno z tymi listwami oraz ze
urzadzenie posiada pret, lgczgcy konce ramion,
zamocowane przegubowo do zewnetrznych ich kon-
coOw oraz jest wyposazone w jedno ramie, przy-
legajace w dolriym polozeniu skrajnym do nasta-
wianego zderzaka i obracajgce na trzpieniu wsku-
tek ciezaru wlasnego pare walcéw, skladajgcg wy-
réb wldkienniczy i w goérny zamocowany obro-.
towo walec, a ponadto w dolny walec obracajacy
sie wokél umocowanego na stale walu.

Na dolnym i na goérnym walcu skladajgcym
jest przewidziana elastyczna okladzina wyréwnu-
jaca nieréwnosci skladanych wyrobow wldkienni-
czych.

Urzgdzenie jest wyposazone w mikroprzelacz-
niki par przelgcznikéw, sterujgce skrecaniem ra-
mienia nosnego, jezyka skladajgcego w kierunku
ruchu gornego odcinka tasmy zasilajgcej, znajdu-
jacej sie przed parg walcow skladajgcych, oraz
posiada z przodu pierwszy mikroprzelagcznik do
okres§lania dlugo$ci wyrobu wldkienniczego i wy-
miaréw skladania oraz pierwszy mikroprzelgcznik
pary mikroprzelacznikéw, sterujacy--skladaniem na
wiekszy wymiar "kohcowy Kkazdej skladki wyrobu,
a ponadto jest zaopatrzone w pierwszy mikroprze-
lgcznik pary mikroprzelgcznikéw, sterujgcy skia-
daniem wyrobu na Kkrétszy wymiar kohcowy i w
drugi mikroprzelgcznik pary mikroprzelgcznikéw,
sterujagcy skladaniem wyrobu na dluzszy wymiar
koncowy.
~‘Wynalazek ponadto charakteryzuje sie tym, ze
przeciwramie jest zamocowane na takim samym
trzpieniu jak ramie nosSne jezyka skladajacego
oraz posiada na swej gornej czeSci konca zewne-

_trznego, odcinek lukowy.

Przedmiot wynalazku jest uw1doczn1ony W przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

vpx:zedstawxa .konstrukcje maszyny, ktéra nakiada

Wyrob. wloklenmczy zlozony przez maszyne skla-
dajacag w kierunku wzdluznym, na zasilacz ma-
szyny, skladajgcej ten wyrdéb w kierunku poprzecz-
nym, w widoku z boku, fig. 2 — maszyne skla-
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dajagcg w kierunku poprzecznym, w widoku z przo-
du, a fig. 3 — tasme wyladunkows, na ktorej

jest ukladany w stosy zlozony wyréb wiodkienniczy,
w widoku z boku.

Wyréb  wldkienniczy opuszczajgcy urzadzenie
skladajgce go w kierunku wzdluznym jest prze-
kazywany na tasme bez konca 3, rozpieta pomig-
dzy walcami 1 i 2, ktéra przesuwa wyréb wio-
kienniczy w Kkierunku strzalki 4. Tasma 3 sklada

sie z wielu tasm, a odleglo$¢ miedzy nimi jest

utrzymywana stale za pomocg wchodzacego po-
miedzy nie grzebienia 5. Takie grzebienie sg prze-
widziane przy wszystkich tasmach znajdujacych
sie w maszynie.

Jeden koniec tasmy bez konca 8, naprezonej
Z kolei za pomocg walcéow 6 i 7 znajduje sie nad
géornym odcinkiem tasmy 3. Pod tasme 8 sg prze-
widziane listwy wahliwe 11 i 12, wychylane wokot
przegubow 9 i 10 z ich polozenia przedstawionego
na fig. 1, w skierowane w doél! polozenie pionowe,
przy czym listwy te wystajg nad swe przeguby
i sg w polozeniach przedstawionych na fig. 1 nie-
co wybrzuszone w goére oraz majg jednakowg dlu-
g0s¢.

Prowadzenie wyrobu wildkienniczego, umieszczo-
nego na tasmie 3 przejmuje dolny odcinek tasmy
8, znajdujgcy sie nad walcem 2, ktéra dociska
wyréb wldékienniczy do goérnej powierzchni listew
wahliwych 11 i 12 i prowadzi go dalej w kierunku
strzalki 4.

Do listew wahliwych 11 i 12 w ich przegubach 9
lub 10 sg zamocowane ramiona 13 lub 14, ktére
sg polgczone sztywno z przynaleznymi do nich
listwami wahliwymi 11 lub 12.. Konce ramion 13,
14 sg polaczone ze soba przegubowo za pomoca
preta 15, w jednym punkcie czeSci konstrukcyjnej,
skladajgcej sie z ramion i z preta, na przyklad
do koncéw ramienia 13 i preta 15 polaczonych ze
sobg przegubami jest jednoczeSnie zamocowany
przegubowo dalszy pret 16, ktory po zadzialaniu
pneumatycznego lub hydraulicznego tloka cylin-
drowego porusza cze$¢ konstrukcyjng, skladajaca
sie z ramion i preta, w Kkierunku pokazanym
strzalky.

Pomiedzy walcami 6 i 7 i pomiedzy odcinkami
tasmy 8 przechodzg ramiona mikroprzelgcznikéw
17 i 18. Kiedy wyréb wlékienniczy przedostanie
sie do mikroprzelgcznika 17, to wéwczas wskutek
zadzialania mikroprzelgcznika 17 pret 16 prze-
kreca listwy wahliwe 11 i 12, znajdujgce sie do-
tychczas w pionowym polozeniu Ww polozenie,
przedstawione na fig. 1. Z chwilg natomiast opu-
szczenia mikroprzelgeznika 17 przez tylny brzeg
wyrobu wldékienniczego, mikroprzelgcznik ten zwal-
nia listwy 11 i 12 w ich polozenie pionowe i listwy
te pozwalajg woéwcezas na opadniecie lezgcego na
nich wyrobu wldékienniczego na poczgtek zasilacza
19, ktéry z kolei transportuje ten wyréb do urzg-
dzenia, skladajgcego wyrob w kierunku poprzecz-
nym. '

Odleglo$¢ pomiedzy przegubami pary. listew
wahliwych, skladajacej sie z listew 11 i 12, jest
wieksza niz wymiar w tym samym kierunku wy-
rabu skladanego. Para listew wahliwych obraca
sig tylko wtedy w jej polozenie pionowe, kiedy
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6
wymiar mierzony w kierunku ruchu wyrobu wté-
kienniczego poruszajacego sie nad tg parg listew
jest mniejszy niz odleglo§é pomiedzy cbydwoma
mikroprzelgcznikami 17, 18.

Jezeli wymiar ten jest wiekszy niz odleglosé
pomiedzy mikroprzelgcznikami 17, 18, to wowczas
wyréb widkienniczy naciska mikroprzelgcznik 18
dopdty, dopoki tylny brzeg wyrobu wildkienniczego
nie opusci mikroprzelgeznika 17. Wskutek tego
mikroprzelgeznik 17 moze nie udzielié impulsu do
obrotu pary listew wahliwych w polozenie piono-
we, co z kolei uniemozliwia poruszanie sie wyrsbu
wlékienniczego nad listwg i jego opadniecie do
koryta zbiorczego 20. Takie towary nie podlezaia
skladaniu w kierunku poprzecznym i sg z maszyny
usuwane.

Tasma zasilajgca 19 do skladania wyrobéw w
kierunku poprzecznym jest naprezona na walcach
21 i 22 i porusza sie w Kkierunku pokazanym
strzatkag 23. Gorny odcinek tasmy =zasilajgcej 19
jest podparty przed jego ugieciem lub drganiami
za pomocg plyty 24. Pomiedzy odcinkami tasmy
zasilajgcej wystajg z dolu w goére czu3mk1 mikro-
przelgcznikéw 25, 26 i 27.

W poblizu walca 22 tasmy =zasilajgcej 19 jest
przewidziany walec 30, mapedzajgcy dolny koniec
ramienia nosnego, obracajgcego sie wokél trzpie-
nia 28, a pod tym walcem 22 Jest przewidziany
drugi walec napedowy 32.

Walec 10 i przynalezne do niego ramie nosne 29
obracajg sie w dot wokél trzpienia 28 wskutek ich
cigzaru, a dolne polozenie skrajne tego obrotu jest
ustalone za pomoca nastawnego zderzaka 33, pod-
pierajgcego ramie nosne 2J.

Gérna warstwa walcow 30 i 32 jest utworzona
przez elastyczny, stosunkowo lekko dociskany i od-
ksztalcalny material, np. przez tworzywo sztuczne
o strukturze gabczastej. )

Pomiedzy i pod parg walcow skiadajgcych, kto-
rg stanowi walec 22, a takze walce 30, 32, znaj-
duje sie ramie no$ne 35, obracajgce sie wokol
trzpienia 34, a na gérnym, wolnym koncu tego
ramienia znajduje sie zamocowany mna nim jezyk
skladajgcy 36.

Pret 37 zamocowany przegubowo do ramienia
nosnego 35 porusza to ramie wskutek dzialania
pneumatycznego cylindra tlokowego lub tym po-
dobnego elementu.

Na trzpieniu 34 jest zamocowane jednoczesnie
obrotowo przeciwramie 38, na gérnej czesci ktd-
rego jest wykonane zagiecie lukowe 39. Przeciw-
ramie 38 jest odciggane stale przez sprezyne 40
w kierunku ramienia nos$nego 35. Boczne polozenie
krancowe przeciwramienia 38 jest okreslane przez
zderzak 41.

Pod i za parg walcéw skladajgcych 30 i 32 jest
umieszczona zgieta plyta prowadzaca, ktérej gérna
krawedZz znajduje sie nad szczelina, przewidziang
pomiedzy walcami, a dolna krawedZ znajduje sie
nad gérnym odcinkiem tasmy przeno$nika 45, u-
mieszczonej na walcach 43 i"44. = '

Tasma przenosnika 45 spelnia podobng funkcje
jak taSma 3 i posiada podobny uklad konstruk-
cyjny, przedstawiony na fig. 1, z ta jednak roz-
mca, ze para listew wahhwych przewidziana za
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urzqdzemem skladajacym wyroby v_vléiklenmae w
kierunku ‘poprzecznym, pozwala na spadanie wy-
robu \vléklennlczego zlozonego takze w kierunku
poprzecznym, na tasme wyhadunkowa 46 oraz, e
przewidziany jest tu réwniez organ ustalajgcy wy-

sokosé stosu -wyrobu wléklenmczego spadajgcego’

na taéme wyladunkowq

Organ ten sklada sie z ramienia 48, obracajgcego
sie wokél trszema 47 oraz z umieszczonego na
dolnym koﬁcu tego ramlema elementu 49, czulego
na, wysokosé stosu materiatu wlékienniczego.

- Sztuka towaru, zlozona juz w kierunku wzdluz-
nym i spadajqca na poczgtek taSémy zasilajgcej 19,
nie pokrywa w momencie- jej spadania mikroprze-
lacznika wstecznego 25 pary przekaZnikéw i nie
wywiera wskutek tego na niego zadnego docisku.
Przelaczniki pary 28 mikroprzelgcznikéw sluzg
przy skladaniu diluzszych wyrobow wildkienniczych
na dluzszy wymiar konicowy, a mikroprzelgczniki
pary 27 mikroprzelgcznikéw sluzg przy skladaniu
krétszych wyrobéw widkienniczych na krétszy wy-
miar koncowy do sterowania tym wymiarem. Para
25 mikroprzelacznik6w rozstrzyga, ktéry z mikro-
przelgcznikéw 26 i 27 powinien sterowaé¢ ruchem
skrecajgcym ramienia noénego 35. W przypadku
wigikszego oddalenia - mikroprzelgcznik6w pary 25
migdzy sebq, dziala przy dluzszych wyrobach wid-
kienniczych para 25 mikroprzelgcznikéw i para 26
mikroprzelgcznikéw, a w przypadku krétszych wy-
robéw para 27 mikroprzelgcznikéw.

Wyr6b wlbkienniczy spadajgcy na tasme zasila-
jacg opuszcza walec 22, poruszajgc sie w Kkierun-
ku strzatki 23, a nastepnie porusza sie do przo-
du swym zwisajgcym brzegiem. Wyréb wldékien-
niczy, ktérego krawedz przednia zwisa, przesuwa
si¢ pomiedzy elementem lukowym 39 i jezykiem
skladajacym 36, poniewaz rami¢ przytrzymujgce
znajduje si¢ w -tym polozeniu wyrobu w swej
skrajnej pozycji prawobocznej, a jezyk skladajacy
znajduje sie w szczelinie, przewidzianej pomie-
dzy walcami 30 i 32.

Jezyk skladajgcy mnie dotyka teraz walcow, po-
niewaz skrajne jego polozenie jest tak usytuowa-
ne, ze jego dolna powierzchnia moze byé oddzie-
lona od walca 32 nad jego plaszczem przez prze-
strzenn posrednig.

Jezyk skladajacy moze sie obracaé w  gore,
przy czym przeciwramie 38 znajduje sie wéwczas
jednoczesnie w polozeniu przylegajgcym do zde-
rzaka 41, a krawedz jego elementu lukowego 39 nie

osigga teraz prostopadlej plaszczyzny stycznej
walca 22. ‘
J ezeh tylna krawedz wyrobu wldékienniczego

odsunie sie¢ od czujnika mikroprzelacznika pary
mlkropmelacmﬂmw znaJduJaceJ si¢ -z tylu na
tasmie zasilajacej. 19, to wodwczas mlkropne-lacz-
nik daje rozkaz . skretu ramienia przytrzymujaces-
go 3% w- tyl i rami¢ to docxska wowczas wyrob
wloklenmczy do elementu lukowego 39 oraz do—
ciska przeciwramie 38 wbrew dzlalamu sprgzyny
40w takim 2asuggu do’ tylu, ze jezyk sklada]a,cy
38" chowa $ie pod Walec 22 Nastepna cz¢sc ‘wyro-
bu wloklenmcaego poruszajacego 51e na’ tasmle
zasitijace], tworzy’ -Wéwezas opusiczalac walec
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22 luk pod “wplywem swego wlasnego ciezaru,
tak, Ze wyrob ten ulega przed Jezyk:em sklada-
jacym 36, zdwojeniu. :
. Jezeli tylna krawedZ wyrobu wldkienniczego
opusci  zestyk mikroprzelacznika, odpowiedniej
pary mikroprzelacznikéw, umieszczony blizej wal-
ca 22 i przewidziany do sterowania, to wéwczas’
jezyk skladajacy 36 wciska zdwojony wyréb wl6-
kienniczy pomiedzy walce 30 i 32. Grubo$é wyro-'
bu wldkienniczego, wciskanego przez jézyk skila-
dajacy 36 pomiedzy walce 30 i 32, mapedzane
z taka samg prekoscia obwodowsa, jest wieksza’
niz szeroko$é szczeliny, zawarta pomiedzy wal-
cem obracajacym sie wok6l watu 31 i niesionym
przez rtamig przytrzymujace 28, przylegajace do

zderzaka 33. 'Wskutek tego wyréb widkienniczy

podnosi przy jego wejéciu pomiedzy walce 30,
32 walec 30. Walce 30, 32 obejmujg wyréb wi6-
kienniczy z obu stron z takim samym dociskiem
i z takim samym wspélczynnikiem tarcia, a mia-
nowicie woéwezas, kiedy grubosé i powierzchnia
wyrobu® wlékienniczego =83 mieréwne. Wskutek
opisanego zamocowania jezyka sktadajacego 36
jezyk ten ustawia sie Pprzy nacisku wyrobéw
wiékienniczych o réznej grubosci pomiedzy wal-
ce 30, 32, w sSrodku szczeliny, - znajdujacej sie
pomiedzy tymi walcami.

Zlozony wyrdb wldkienniczy przechodzi z wal-
céw 30, 32 na wewnetrzng powierzchnie wygiete]
plyty wychylnej 42, a stad wchodzi §lizgowo ma
taéme przenosnika 45. Z tasmy przenosnika wy-
rob. ten przesuwa sie na goérng powierzchnie wy-
chylnej pary ptyt, a z kolei stad na tasme wy-
ladowczg 46 w sposob podany przy omawianiu
fig. 1.

Wyréb wlékienniczy spada na tasme wyladow-
cz3 46 jeden ma drugi .i tworzy tu stosy. Do-
puszczalna wysoko$§é stosow jest okreSlana przez
urzgdzenie 47—49. Ramie 48 tego urzadzenia
obraca sie wok6l swego trzpienia jednocze$nie
z parg listew wahliwych, tak, ze wychylajgca sie
para plyt przy przechyle w dél wychodzi z prze-
strzeni lezgcej pod tymi plytami i przy obrocie
w polozenie poziome wchodzi do przestrzeni,
znajdujacej ‘sie pod jedng z plyt wychylnych, to
jest tam, gdzie znajduje sie stos zlozonego ]uz
wyrobu., 'W czasie tego obrotu zwrotnego czu]mk
49 uderza o wyréb wildkienniczy, co oznacza, ze
w stosie jest wystarczajgca ilo§é ztozonego wy-
robu. Czujnik 49 daje woéwczas do urzgdzenia
uruchamiajgcego 46 rozkaz, ktdry. powcduje, 2ze
wyréb wldkienniczy przesuwa sie w  kierunku
strzatki 50 o nieco wigkszy odcinek niz wynost
szeroko$é stosu. Czujnik 51 sluzy do dawania
obslugujgcemu maszyne sygnalu o tym, ze ze
stoséw = znajdujgcych  sie. na tasmie wyladorwmj
nalezy ‘usungé z maszyny pierwszy stos.

Urzadzeme wedlug wyna‘Laﬁku ma szereg wtod;-
nych zalet.  Wyréb wilékienniczy - jest nakladany
na tasme zasilajgcg maszyny, sklada]aceJ
W klerun'ku poprzecznym w dokiadmer takiny - sa-
mym poloteniu, w ~jakim zostal “on ‘uptZednfo
zlozony - wzdluznie. - Na ‘maszynte" moga “byé skiac
dane 'dluzsze i* krotsze  wyroby wloklenmtze na
dluzszy 1 krétszy -wymiar koficowy. W ‘przypids
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ku dysponowania wyrobami o nieodpowiedniej
dlugosci wyroby te nie pozostaja w maszynie
i nie powoduja jej uszkodzenia. Wyreby te bo-
wiem $lizgaja sie gltadko i samoczynnie z ma-

szyny.
Jako$¢é skladania zadowala kazde wymaganie,
poniewaz  uksztaltowanie jezyka skladajgcego

i pary walcéw skladajacych umozliwiajg row-
nomierne, dwustronne mnaprezenie wyrobéw wlo-
kienniczych o réznej grubosci i jakosci wzdluz
calej szerokosci oraz pozwalaja ma powstawanie
z obu stron skladanych wyrobow takich samych
sil tarcia. : i

Zlozony wyréb wildkienniczy wychodzi z ma-
szyny o ksztalcie zgodnym z przepisami oraz jest
ukladany w stosy o wlasciwym Kksztalcie i wy-
miarze. Maszyna gromadzi samoczynnie duzo wy-
robéw  wlokienniczych, tak, ze odprowadzanie
towaru z maszyny moze odbywaé sie latwo i zg-
danym czasie.

Wynalazek nie ogranicza sie do postaci wyko-
nania czesci skladowych maszyny skladajgcej, -opi-
sanej przykladowo, poniewaz mogg one byé za-
stgpione przez czeSci inaczej wykonane, lecz
wykonujgce podobne czynnos$ci i majgce pod(_)‘b¥

ny sposob <dzialania. I tak ma przyklad =zamiast .

przeciwramienia sluzacego do zdwojania moze
znalezé zastosowanie szereg par walcéw i kilka
jezykow, odpowiednio do liczby skladan, do skila-
dania wyrobéw w Kkierunku poprzecznym.
Polaczenie pomiedzy listwami wahliwymi pary
listew 1lub konstrukcja poruszajgca te listwy,
a takze polaczenie listew moze byé uzupelnione
przez zastosowanie posrednich $rodkow elastycz-
nych. Ustalenie dolnego polozenia krancowego
walca, skrecajgcego sie wskutek ciezaru wlasne-
go moze by¢é rozwigzane zamiast za pomocg zde-
rzaka rowniez w inny sposob. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do skladania wyrobéw wldkien-
niczych w  kierunku poprzecznym, znamienne
tym, ze jest wyposazone w pary. lukowych wah-
liwych listew (11, 12), umieszczonych nad tasma
zasilajaca lub wyladowczg (19, 46) i skrecanych
lub wychylanych jednocze$nie wokol ich przegu-
béw (9, 10) za pomocg ramion (13, 14) oraz w
tasmy bez korica (8), dociskajace wyréb wiékien-
niczy do goérnej powierzchni par listew wahli-
wych (11, 12) i w pare walcow skladajgcych (30,
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32), o elastycznej powierzchni, jak réwniez w
zamocowariy do konca ramienia przytrzymujacego
(35) obracanego wokol trzpienia (34), jezyk skla-
dajacy (36), nastawiany samoczynnie w S$rodku
szczeliny przepustowej, pary walcéw skladajgcych
(30, 32) i w umieszczony na koncu obracajgcego
sie ramienia (48) czujnik (49), regulujacy wysokosé
stosu zlozonego wyrobu i uruchamiajgcy cyklicz-
nie taSme wyladowczg (46).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne

‘tym, ze jego ramiona (13, 14) sg poigczone sztyw-

no z listwami wahliwymi (11, 12), a do koncow
zewnetrznych ramion (13, 14) sg zamocowane
przegubowo prety (15), lgczgce ze soba konce tych
ramion.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
ze para walcow skladajgcych (30, 32)
sklada sie z gornego walca (30), zamocowanego
w dolnym polozeniu skrajnym mna ramieniu
przytrzymujgcym (29), przylegajacym do nastaw-
nego zderzaka 1(33) i obracanego woko! trzpienia
(28) wskutek ciezaru wlasnego oraz z walca dol-
nego (32), obracajacego sie na wale (31).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze dolny i gérny walec (30, 32) pary wal-
cé6w  skladajgcych posiada okladzine elastyczng

do usuwania nieréwnomiernosci skladanego wy-
robu wlékienniczego.

5. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1—4, zmamienne
tym, Ze jest wyposazone W umieszczone parami
mikroprzelaczniki (25, 26, 27), sterujace skreca-
niem ramienia nos$nego (35) w Kkierunku Ttuchu
gornego odcinka tasmy zasilajgcej (19), znajdujg-
cej sie przed parg walcow skladajacych (30, 32)
oraz posiada z przodu pierwszy mikroprzelgcznik
pary (25) mikroprzelgcznikéw, okreslajgcy dlugosé
wyrobu wlokienniczego i wymiar skladania oraz
pierwszy mikroprzelgcznik pary (26) mikroprze-
Iacznikéw, sterujgcy skladaniem mna wiekszy wy-
miar koncowy, a ponadto jest .zaopatrzone w
pierwszy mikroprzelgcznik pary (27) mikroprze-
lacznikéw, sterujgcy skladaniem wyrobu mna
krétszy wymiar koncowy i w drugi mikroprze-
Iacznik pary (26) mikroprzelgcznikéw, sterujacy
skladaniem wyrobu na dluzszy wymiar koncowy,
oraz w drugi mikroprzelgcznik pary (29) mikro-
przelgcznikow, sterujgcy skladaniem wyrobu na
krotszy wymiar koncowy, a ponadto posiada dru-
gi “mikroprzelgcznik pary (25) mikroprzelgczni-
kow, sterujacy dlugoscia wyrobéw widkienni-
czych.
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