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ELJARAS ES BERENDEZES BORDAZOTT KONZERVDOBOZFEDEL KIALAKI-

TASARA

KIVONAT

A taldlmany targya eljaras és berendezés bordazott konzervdobozfedél
kialakitaséara lemezanyagbdl egyutem( sajtéban, amelynek régzitett alapja
(104), tovabba mozgathato felsé kivagd szerszamelrendezése (102) van, ahol
az eljaras soran eljaras soran munkadarabot (W) vagunk ki a lemezanyagbél, a
munkadarabot (W) a kivago szerszéamelrendezésben (102) elrendezett kivagé
szerszam (120) és a rogzitett alapban (104) elrendezett htizogy(irl (128) kézott
régzitjuk, tovabba a munkadarab (W) kerlletmenti peremét a kivagd szerszam-
elrendezésben (102) elrendezett kivetébélyeg (116) és a régzitett alapban el-
rendezett koronagyrd (130) kézétt alakitjuk és ezzel koronaperemet (C) alaki-
tunk ki a W munkadarab kerlletmenti peremén, majd a kivagé szerszamelren-
dezésben (102) elrendezett bordahuzé szerszamot (112) mélyitink a munkada-
rabba (W) és koronaperemtdl (C) a munkadarab (W) kézepéig hizdédé héjfeli-
letet (S) képezlink, majd a bordahuizé szerszam (112) mikodtetésével legaldbb
egy bordat (B) alakitunk ki a héjfeltleten (S) Ggy, hogy a héjfeltletet (S) rész-
ben bordava (B) folyatjuk meg, mikézben a peremes konzervdobozfedélre eldirt
értékhatar ala csokkentjiuk a héjfeltlet (S) mélységét, majd a sajto felfelé tartd
Uteme soran a héjfelilet (S) mélységét az eldirt értékhatarokon beldli értékre

néveljuk. (8. abra)
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ELJARAS ES BERENDEZES BORDAZOTT KONZERVDOBOZFEDEL KIALAKI-

TASARA

A taldlmany targya eljaras és berendezés bordazott konzervdobozfedél
kialakitasara lemezanyagbol egyitemd sajtéban, amelynek régzitett alapja, to-
vabba mozgathaté felsé kivago szerszamelrendezése van.

A konzervdobozokat, példaul az élelmiszert tartalmazé konzerveket leza-
ré fedelek jol ismertek a szakmai gyakorlatban. Ezek a fedelek altalaban acélbél
készulnek és koncentrikus bordakkal vannak kialakitva, amelyek lehetévé te-
szik, hogy a konzervdoboz palastjahoz csatlakoztatott konzervdobozfedelek bi-
zonyos rugalmassagot mutassanak azzal a nyomassal szemben, amely a kon-
zervdobozban elhelyezett élelmiszer feldolgozasaval ¢sszefliggésben valtozik.
A hagyomanyos konzervdobozfedelek példaul a harombordaju fedelek, ame-
lyen a bordak a konzervdobozfedelet a konzervdoboz palastjahoz csatlakoztatd
koronahoz kézel vannak kialakitva. Ezek a fedelek munkadarab kivagasaval
készulhetnek acéllemezbdl ugy, hogy a munkadarabot mélyhtizzak és ezzel se-
kély csészét alakitanak ki, peremén koronaval, tovabba bordakat képeznek po-
zitiv és negativ profild szerszamokkal, amelyek egymasba hatolnak.

Az anyagot mindegyik bordaprofilon egyszerre hizva el6fordulhat, hogy
jelentés fesziltség alakul ki, vagy anyagelvékonyodas, tovabba az anyagon 1é-

v bevonatok elvékonyodasa kévetkezik be, kllénésen ott, ahol a borda kezdb-
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dik. Az anyag ilyen elvékonyodasa a konzervdobozok fedélének bordai korul,
egyenetlen feszultségeloszlast hoz Iétre az anyagban, amely a konzervdoboz-
fedél hullamosodasat, tovabba a bordakon belllli téréseket okozhat, amelyek a
konzerv szivargasahoz, valamint azoknak a lakkbevonatoknak a téréséhez ve-
zethetnek, amelyeket azért alkalmaznak az anyagon, hogy megakadalyozzak a
konzervdoboz fedelének anyaga és a konzervdobozban elhelyezett élelmiszer
kozotti kbzvetlen érintkezést.

Ezeket a gondokat csak tetézi, hogy a konzervipar egyre vékonyabb és
vékonyabb anyagokbdl igyekszik eléallitani a konzervdobozok fedeleit. Napja-
inkban kétségbeesett eréfeszitéseket tesznek arra, hogy a konzervek fedelei-
nek elballitasahoz fele olyan vastag acéllemezt hasznalhassanak, mint eddig.
Ezeknél a csokkentett vastagsagu anyagoknal anyagtdrés is felléphet, mivel az
anyag nagyon vékony, illetve nagyon felkeményedik a megmunkalas soran.
ezen kivUl sokkal nagyobb erd szikséges a konzervdobozfedelek kialakitasa-
hoz és a fele akkora falvastagsagu acél nagyon erés emlékezé tulajdonsaggal
rendelkezik, ami az elvékonyodasi probléman tul visszarugézashoz, veteme-
déshez és tul sekély bordak kialakulasahoz vezet.

Szukség van tehat olyan eljarasra és berendezésre, amely bordazott
konzervdobozfedelek kialakitasara szolgal igen vékony lemezanyagbdl, mint
amilyen a felére csokkentett falvastagsagu acél, és amellyel megoldhatok azok
a problémak, amelyekkel a szakmai gyakorlatban manapsag szamolnunk kell.
Az elény6s eljarasok és berendezések egyetlen GUtemben dolgoznak, és a be-

rendezés rogzitett alapbdl, valamint mozgathaté fels6 kivagd szerszamelrende-

zésbél all.



Talalmany szerinti célkitlizésunk tehat olyan eljaras és berendezés kiala-
kitasa, amellyel és amelynek sorén el6széris koronaperemet és kivagott mun-
kadarab kézponti részét dsszekotd héjfellletet, majd ezt kévetéen hidegfolya-
tassal bordakat alakitunk a héjfeltilet mentén gy, hogy a bordak nem tulzottan
feszlinek vagy vékonyodnak el. A bordakialakitas folyaman a héjfelilet ugyan
sekélyebb lesz, de a sajtoléberendezés felfelé mozdulé Utemében mélysége
megnd és a gyartandé konzervdobozfedélre iranyadd értékhatarokon belllre
kerul.

Celkitlizéstnket olyan eljaras kidolgozasaval értik el, amely peremes
konzervdobozfedél kialakitasara szolgal lemezanyagbdl, olyan egyutem( saijto-
ban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathaté felsé kivagé szerszamel-
rendezése van és az eljaras soran munkadarabot vagunk ki a lemezanyagbdl, a
munkadarabot a kivagé szerszdmelrendezésben elrendezett kivagd szerszam
és a rogzitett alapban elrendezett hlizégydrii k6z6tt régzitjuk, tovabba a mun-
kadarab kerlletmenti peremét a kivagdé szerszamelrendezésben elrendezett
kivetébélyeg és a régzitett alapban elrendezett koronagytirli kézétt alakitjuk és
ezzel koronaperemet alakitunk ki munkadarab keruletmenti peremén, majd a
kivagd szerszamelrendezésben elrendezett bordahiizé szerszamot mélyitink a
munkadarabba és koronaperemtél a munkadarab kézepéig hlizodé héjfeltletet
képezink, majd a bordahuzd szerszam mikodtetésével legaldbb egy bordat
alakitunk ki a héjfeltleten gy, hogy a héjfellletet részben bordava folyatjuk
meg, mikézben a peremes konzervdobozfedélre elbirt értékhatar ala csékkent-
juk a héjfelllet mélységét, majd a sajtd felfelé tarté Uteme soran a héjfeliilet

mélységét az eldirt értékhatarokon beluli értékre néveljik.



A bordahuzé szerszam mukddtetesét elényésen ugy végezzik, hogy a
bordahl(z6 szerszamot a régzitett alapon elrendezett bordazoullében elfoglalt
alsé végallasaig nyomjuk, és a bordahuzé szerszamot meghatarozott helyzetbe
engedjik.

A sajto felfelé tartdé Uteme soran a héjfelllet mélységét célszeriien a
konzervdobozfedél széma’ra elbirt értékhatarokon bellli értékre ugy néveljuk,
hogy a bordahuzé szerszamot meghatarozott ideig az alsé végallasban tartjuk,
ekdzben a kivetdbélyeget és a koronagydriit a bordahtzé szerszamhoz viszo-
nyitva mozgatjuk.

A bordahtizé szerszam mulkddtetése soran kedvezéen szamos bordat
alakitunk ki a héjfelulet mentén ugy, hogy a héjfellletet részben megfolyatjuk,
mikézben a héjfellet mélységét a peremes konzervdobozfedélre el6irt érték-
hatar ala csékkentjuk.

A bordahuzé szerszam mulkodtetése soran célszerlien szamos bordat
alakitunk ki a héjfelulet mentén ugy, hogy ekézben a héjfelulét mélysége
3,05 mm-rél (0,12") 2,67 mm-re (0,105") csékken és a héjfelllet anyagat rész-
ben legalabb egy bordava folyatjuk meg.

Célkitizésunk megvalésitasat szolgélja tovabba az az eljaras is, amely
peremes konzervdobozfedél kialakitasara szolgal lemezanyagbdl, olyan egyute-
mU sajtoban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathaté felsé kivagoé szer-
szamelrendezése van és az eljaras soran munkadarabot vagunk ki a lemez-
anyagbol, a munkadarabot a kivagé szerszamelrendezésben elrendezett kivagd
szerszam és a rogzitett alapban elrendezett huzégylri kézétt régzitjuk, tovab-

ba a munkadarab keruletmenti peremét a kivagdé szerszamelrendezésben el-



rendezett kivetbélyeg és a rogzitett alapban elrendezett koronagy(irii kézétt
alakitjuk és ezzel koronaperemet alakitunk ki a W munkadarab keriletmenti pe-
remén, majd a kivagd szerszamelrendezésben elrendezett bordahizdo szer-
szamot mélyitink a munkadarabba és koronaperemtdl a munkadarab kézepéig
huzodo heéjfellletet képezink, és a munkadarabot a régzitett alapban elrende-
zett bordazéullével érintkeztetjik, majd a bordahizé szerszamot tovabbmoz-
gatjuk a munkadarabba és bordazéullébe ugy, hogy legalabb egy bordat alaki-
tunk ki a héjfelulet mentén, majd ezt kévetden a bordahizé szerszamot meg-
hatarozott helyzetbe engedjuk, és ezzel a héjfellletet részben legalabb egy
bordava folyatjuk meg, mik6zben a peremes konzervdobozfédélre elirt érték-
hatar ala csékkentjik a héjfelllet mélységét, majd a sajto felfelé tarté Gteme so-
ran a bordahuizé szerszamot eredeti helyzetébe visszatéritve, a héjfeltilet mély-
ségét az eldirt értékhatarokon beluli értékre néveljuk.

Célkitizésunket ezen tulmenden olyan eljaras kidolgozasaval értuk el,
amely peremes konzervdobozfedél kialakitasara szolgal lemezanyagbdl, olyan
egyutem( sajtoban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathaté felsé kivagé
szerszamelrendezése van és az eljaras soran kdzponti résszel, valamint koro-
naperemmel és a kéz6ttik elrendezett héjfeltlettel ellatott préscsészét alakitunk
ki, majd szamos bordat képezunk ki a héjfelulet mentén gy, hogy a préscsésze
kdézponti részét a kivagd szerszamelrendezésben elhelyezkedd bordahtizo
szerszam és a rogzitett alapon elrendezett bordazoéullé kozétt befogjuk, és a
héjfelllet szamos borda kialakitasara szolgalé anyagat megfolyatjuk, valamint a

héjfeltlet mélységét a peremes konzervdobozfedélre elbirt értékhatar ala csok-



kentjiik, tovabba a sajtd felfelé tartd Uteme soran a héjfelllet mélységét az elbirt
értékhatarokon beluli értékre néveljuk.

A héjfelilet mentén elrendezendé szamos borda kialakitasa soran a
bordahtizd szerszamot célszeriien a bordazoullében elfoglalt alsé végallasaig
nyomjuk, majd a bordahtizé szerszamot meghatarozott helyzetbe engedjuk.

A sajtd felfelé tartd teme soran a héjfelilet mélységét célszerlen az
eléirt értékhatarokon bellli értékre ugy néveljuk, hogy a bordahizd szerszamot
eredeti helyzetébe visszatéritjuk.

Célkitizésunk megvaldsitasat szolgdlja az a taldlmany szerinti berende-
zés is, amely peremes konzervdobozfedél kialakitasara alkalmas lemezanyag-
bél, egyutem( sajtoban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathaté felsé
kivago szerszamelrendezése van és a régzitett alapon elmozdithatdan illesztett
és felsé feltletén konzervdobozfedél koronaperemének megfeleld profillal ella-
tott koronagy(iri van elrendezve, tovabba a felsd kivago szerszamelrendezés-
hez, a fels6 kivagd szerszamelrendezés rogzitett alap felé torténd elmozdulasa
soran munkadarabbal érintkezdé és a munkadarab keruletmenti részén korona-
peremet létrehozo kivetobelyeg van illesztve, amely egyvonalban van a korona-
gytrivel, valamint a felsé szerszamelrendezésre, a koronaperem és a munka-
darab kdzponti része kézott elrendezett héjfelulet és a héjfelllet mentén lega-
l4bb egy perem kialakitasara alkalmas, a munkadarabot bordazéulléhéz nyomd
bordahuizd szerszam van régzitve, amely a felsé kivagé szerszamelrendezés-
hez képest meghatérozott helyzetbe mozdithatéan van elrendezve, és az egy-
Utemi saijtd alsé holtpontjaban a héjfeltlet anyaganak egy része a legaladbb egy

perembe van folyatva ugy, hogy a héjfelulet mélysége a peremes konzervdo-



bozfedélre eldirt értékhatar ala van csékkentve, és a sajtéd felfelé tartd temé-

ben a héjfeltlet mélységét az elirt értékhatarokon beluli értékre van névelve.

A bordahuzé szerszam célszerlien elmozdithatéan, a bordazéullével

érintkezésbe kerllésre alkalmasan van felszerelve a fels6 szerszamelrendezés-

re.

A kivetébélyeg elénydsen a felsé szerszamelrendezésben kialakitott ru-

gbés mikaodtetési nyométiske elrendezéssel a régzitett alap irényaban rugal-

masan el6 van feszitve.

A talalmanyt a tovabbiakban példakénti kiviteli alakok kapcsan, a csatolt

rajzra hivatkozassal ismertetjik részletesen. A rajzon az

1. abra

2. abra

3. abra

4. abra

5. abra

6. abra

a talalmany szerinti berendezés résznézete, amely egyltemti
sajtét abrazol és also, régzitett kézpontjat is mutatja, a

az 1. abran lathaté berendezés oldalnézete nagyitott résznézet-
ben, kézvetlenil kivagas elétt, a

az 1. abran lathaté berendezés részletét mutatjia kivagas utan,
ahol a munkadarab kulsé pereme kivagokés és kivagd perem
k6zé van befogva, a

az 1. abran lathaté berendezés résznézete nagyitva, ahol a
munkadarab éppen koronagydrtvel kerll érintkezésbe, az

az 1. abran lathaté berendezés nézete metszetben és nagyitva,
ahol az anyagbdl éppen kialakul a koronaperem kidudorodé kon-
tarja, a

az 1. abran lathatdé berendezés résznézete nagyitva, ahol a ko-

ronaperemnek mar teljesen kialakult formaja van és a kidudoro-
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das le van szélezve, a kivetdbélyeg alsé hatarhelyzetébe érke-
zett a felsd® szerszamelrendezésben, tovabba a fels6 szerszam-
elrendezés bordahliz6 szerszama éppen mukddésbe Iép, hogy
leereszkedjen és csokkentse a héjfelulet mélységét, a

7. abran az 1. abran lathaté berendezés egy részének részmetszete lat-
haté nagyitva, ahol a sajténak alsé régzitett kézpontja van bor-
dazoullbvel és a felsé szerszamelrendezés bordahuzd szersza-
ma elére meghatarozott helyzetben van azért, hogy a felesleges
anyagot a bordékba tudjuk folyatni, amelyek éppen kialakulnak a
munkadarabban és ennélfogva sekélyebb héjfeltlet mélység
alakul ki, és a

8. dbra az 1. abran lathaté berendezés egy részének részmetszetét
mutatja nagyitva, ahol a sajté6 éppen felfelé mozgé helyzetben
van, lehetévé téve, hogy a pneumatikus erék kitagitsak a héjfe-
luletet ugy, hogy a fedél a gyartandé konzervdobozfedél eseté-
ben megkivant mérethatarokon beltlre kertljén.

Az 1. dbra egyutem(i 100 sajté szerszamozasat mutatja, amelynek része
egy mozgathatd felsé 102 szerszamelrendezeés, valamint egy régzitett 104 alap.
A fels® 102 szerszamelrendezésben 106 szerszamdugattyl van, amely fels
108 szerszampapucsra van szerelve, mig a régzitett 104 alapon alsé 110 szer-
szampapucs van elrendezve. 112 bordahl(zé szerszam van régzitve a 106
szerszamdugattyuhoz 114 peremszerszam betéttel, amely viszont a 112 borda-
hizd szerszamban van rogzitve. A 112 bordahlzé szerszam alsé fellilete és a

114 peremszerszam betét ugy vannak kialakitva, hogy magukon hordozzak a



kialakitandé borda és a konzervdobozfedél szerkezeti kialakitasat, amelyet W
munkadarabra tudnak atvinni (lasd 2. — 8. abrak), amelyet lemezanyagbdl va-
gunk Ki.

A bejelentéstinkben feltart talalmanyt kezdetben a szokasosnal kétszer
vékonyabbra hengerelt acéllemezzel hasznaltuk, amelyek vastagsaga 0,15 mm.
Mindazonaltal ami az anyagot illeti, a talalmany rugalmasan hasznalhatd, téb-
bek k6zétt aluminium és egyszeres hengerlés(i lemez felhasznalasaval is. A W
munkadarab altalaban koér alaku, mindazonaltal kulénféle alakja lehet, elliptikus,
szdgletes, négyzetes, stb., a kialakitandd konzervdobozfedél alakjanak megfe-
leléen. Tovabba feltindé lehet, hogy a talalmany szerint kialakitott konzervdo-
bozfedelek nem csak olyan dobozok vagy konzervdobozok lezarasara alkalma-
sak, amelyek kulénb6z6 alakuak, hanem kllénbézé anyagbdl is lehetnek. Mig
az ilyen konzervdobozok &altalaban fémbél készlltek, a jelen talaimany szerinti
konzervdobozfedelek Uvegszalbdl, mianyagbdl, vagy méas anyagbdl elballitott
konzervdobozok lezarasara is alkalmazhatok. Mig élelmiszertartalmu konzerv-
dobozokrdl és az ezeken haszndlatos fedbkrél ejtettunk szét fentebb, a talal-
many szerinti konzervdobozfedelek olyan konzervdobozokon is alkalmazhatdk,
amelyek italokat, tovabba szdmos masfajta széraz, vagy folyadékterméket tar-
talmaznak.

Az 1. abran a 100 sajté lathato alsé kézponti régzitett részénél, tovabba
106 szerszamdugattyu is lathatd lehuzott helyzetben ugy, hogy a fels6 102
szerszamelrendezés pneumatikus erével 115 nyomaskamraba vissza van huz-
va. A 106 szerszamdugattyl mozgasa a fels6 102 szerszamelrendezésben

meghatarozott helyzetig mehet végbe, amelyet 115S Utk6z6 hataroz meg a 115
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nyomaskamraban. A kialakitandd konzervdobozfedéltdl fuggden az elére meg-
hatarozott helyzet és az utés nagysaga meghatarozhaté a 115S utk6z6 kiva-
lasztasaval, tovabba 117 tavtartok megvalasztasaval a fels6 102 szerszamel-
rendezésen belll. Ahogy az a szakember szamara is nyilvanvalo, a fels 102
szerszamelrendezésben szikségképpen olyan jaratrendszer van, amely sUritett
levegd vagy vékuurﬁ bevezetésére és cirkulaltatdsara szolgal a felsé 102 szer-
szamelrendezésben.

A felsd 102 szerszamelrendezés tovabba 116 kivetdbélyeggel is el van
latva, amely egy sor rugéval eléfeszitett 118 csapegyuttessel van aladtamasztva
és lefelé eléfeszitve (csak egy lathaté). Ahogy aztaz 1. abran latjuk, a 116 kive-
tobélyeg a felsé 102 szerszamelrendezésnek van tkoztetve. 120 kivago szer-
szam ereszkedhet le egy gy(ri alaka 122 kivago perembe, amely a 104 régzi-
tett alap als6 110 szerszampapucsahoz van rogzitve, és ezzel kivaghatunk egy
fém W munkadarabot. 124 kivagokés, amelyet egy sor rugéval eléfeszitett 126
nyomotiske elrendezes tart lefelé el6feszitve (csak egy lathaté az dbran), hor-
dozza azt a lemezt, amelybdl a W munkadarabot ki akarjuk vagni.

128 huzogy(ir(, amelyet a régzitett 104 alapon légpéarna tamaszt ala, a
120 kivagd szerszammal szemben van beadllitva azért, hogy megfogja a W
munkadarabot a 120 kivagd szerszam és a 128 hazogyura kézott, mikézben a
W munkadarabot feldolgozzuk. Gydrd alakua 130 koronagyL’irL’i van megtamaszt-
va a régzitett 104 alapon egy sorozat suritett levegbvel elbfeszitett 132 gytrdvel
(kettd lathatd). A 130 koronagytirii felsé felulete, amely a 116 kivetdbélyeggel
szemben van elrendezve olyan, hogy C koronaperem konturjat utanozza, amely

a konzervdobozfedd peremén alakul ki, és amelyet a W munkadarabbdl készi-
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tink el. Peremez6 136 szerszambetéttel 134 bordazéullé van régzitve a rogzi-
tett 104 alap alsé 110 szerszampapucsahoz. A 134 bordazoullé és a peremez6
136 szerszambetét illeszkedik a 112 bordahizé szerszamhoz és a 114 perem-
szerszam betéthez, hogy konzervdobozfedél alakulhasson ki a W munkadarab-
bol.

A 2. —8. abrakon a taldlmany szerinti berendezésben megvalosulé ta-
lalmany szerinti eljaras folyamatat kisérhetjuk figyelemmel. A 2. abran a felsé
102 szerszamelrendezés lefelé mozog, mig a 124 kivagokés, a 120 kivago
szerszam és a 116 kivetébélyeg érintkezésbe nem kerul a lemezzel, amelybél a
W munkadarabot ki kell vagnunk. Ekkor a 124 kivagokés az lemezdarabot a
122 kivago peremhez szoritja és egy darabig igy is marad. A 120 kivagd szer-
szam is kezdi elnyirni a lemezt, hozzanyomva azt a 122 kivagd peremhez, hogy
kialakuljon a W munkadarab.

A 3. abran a W munkadarab keruletmenti pereme szorosan régzil a 120
kivagd szerszam és a 128 huzdgylria kézétt, amelyek egyarant lefelé mozog-
nak a 116 kivetébélyeg mentén, a 112 bordahuzé szerszam és a 114 perem-
szerszam betét mentén. A 4. abran lathatd, hogy a W munkadarab keruletmenti
pereme még be van zarédva a 120 kivago szerszam és a 128 huzégylri kézé
és a W munkadarab érintkezésbe kerul a 130 koronagytrivel. Az 5. abran lat-
hatd, hogy a W munkadarab keruletmenti része, amely a 116 kivetdbélyeg és a
130 koronagyUr(i kézétt van, ugy megmunkélédik meg, hogy kialakul a C koro-
naperem konturja, és a 130 koronagyuru felsd felulete a C koronaperem belsé

konttrjat képezi ki. Ebben a pillanatban a 116 kivetébélyeg nyugalmi periédus-
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ba kertl, mikézben a 120 kivagd szerszam, a 128 huzégylrd és a 112 borda-
huzé szerszam, valamint a 114 peremszerszam betét tovabb mozog lefelé.

A 6. abran lathaté, hogy a C koronaperem geometrigja teljesen kialakult
a W munkadarab legkuls6 részén, amelyet a 120 kivagé szerszam és a 128 hu-
z6gy(ird folyamatos lefelé mozgasa kévetkeztében a 130 koronagydirti felsé fe-
luletének kuls6é pereme surol. S héjfellet is kialakul a C koronaperemen belul a
112 bordahtizé szerszam legkulsé pereme és a 130 koronagytri kézétt. Ebben
a pillanatban a 116 kivetébélyeg nyugalmi helyzetének végén nekiutkézik a fel-
s6 112 bordahtizé szerszamnak és folytatja a lefelé iranyulé mozgast a 130 ko-
ronagyurlvel egyutt. A C koronaperemet és a W munkadarab kézponti részét
dsszekoté S héjfeltletre alakitd erd hat. A 106 szerszamdugattyu az elére meg-
hatarozott helyzet felé mozog, amelyet a 115S utk6zd hatédroz meg, és B bor-
dak kialakulasa kezdddik meg a 112 bordahizd szerszam és a 114 peremszer-
szam betét k6zott, valamint a 6. abran lathatd 134 bordazaullé és a peremezé
136 szerszambetét kozott. A jelen talaimany szerint a B bordak az S héjfeltlet
egy részének megfolyatasa kévetkeztében alakulnak ki.

A 7. dbran a 100 sajtd alsé holtpontban van, a 112 bordahuzé szerszam
és a 114 peremszerszam betét teljesen lent vannak, mégpedig a 106 szer-
szamdugattyu lefelé, a 115 nyomaskamraban uralkodd pneumatikus nyoméerd
iranyaban térténd elmozdulasa kévetkeztében az 115S Utkézdvel hatarolt hely-
zetbe, vagyis a 106 szerszamdugatty( elmozdul egy bizonyos helyzetbdl a 115
nyomaskamra 115B aljatdl, és felltk6zik a 115S Utk6zéhéz. Ez a szabalyozas
és a 112 bordahuzé szerszam mozgasa, tovabba a 114 peremszerszam betét

és a 106 szerszamdugattyd mozgasa meghatarozott helyzetben legalabb egy B
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bordat alakit ki az S héjfeltlet mentén, mikézben az S héjfelllet meélysége ki-
sebb lesz, mint a W munkadarabbdl kialakitott konzervdobozfedélre meghata-
rozott kévetelmény. Példaul egy konzervdobozfedél esetében az S hejfelllet
mélysége 3,05 mm kell legyen, az S héjfellet mélysége kb. 2,67 mm-re csok-
ken a B peremek kialakuldsa kézben. Ahogy az a 7. abran is lathaté, a 112 bor-
dahuzé szerszam és a 114 peremszerszam betét a 106 szerszamdugattyu k6z-
vetitésével felfelé nekiutkéztek az elére meghatarozott helyzetl a 115S Utkézo-
héz, kb. 0,038 mm-re a konzervdobozperemtdl, ezzel megkoénnyitve, hogy a 6.
abran lathatd S héjfelulet anyaga megfolyjon, és B bordék alakuljanak ki a W
munkadarabban.

A konzervdobozfedél B bordainak kialakulasa befejezédik, ha a 100 sajtd
eléri az alsé holtpontot és a sekély S héjfelulet e pillanatban nem felel meg az
eléirasoknak. Ahhoz, hogy kiigazitsuk az S héjfeltlet mélységét, a 100 sajto
felfelé torténd mozgasa soran a 115 nyomaskamraban uralkodd pneumatikus
nyomassal az S héjfeltletet kimélyitjuk. Amint a fels6 102 szerszamelrendezés
felemelkedik, a 106 szerszamdugattyt, a 112 bordahizé szerszam és a 114
peremszerszam betét nyugalmi periédusba |ép, amelynek hossza a 106 szer-
szamdugattyl visszatéréséhez szikséges idével egyenlé eredeti helyzetébe és
ekkor a 130 koronagy(ir(i és a 116 kivetdbélyeg elmozdul a 106 szerszamdu-
gattyihoz, a 112 bordahtzé szerszamhoz és a 114 peremszerszam betéthez
viszonyitva. igy ez alatt az id6 alatt a 130 koronagy(rl és a 116 kivetobélyeg
felfelé mozdul el, de a 112 bordahuzé szerszam/114 peremszerszam betét
nem, ahogy az a 8. abran is lathato, igy az S héjfeltlet kimélyul tovabbi anyagot

hizva a 130 koronagy(iri és a 116 kivetdbélyeg kéz6tti résbal.
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A kialakulds utan a fedél a 112 bordahuzé szerszam belsejében marad
és felfelé mozog a felsé kivagd 102 szerszamelrendezéssel. A 116 kivetébélyeg
a fedelet kinyomja a 112 bordahuzé szerszambdl ugy, hogy a fedél kilokddik és
eltavozik. A fedél eldallitasanak ez a része megfelel az ismert és kereskedel-
mileg beszerezhetd feldolgozd berendezések mikddésének és ennek megfe-
leléen tovabb nem taglaljuk.

Az abrazolt, talalmany szerinti berendezés megfelelé6 mikddése érdeké-
ben az egyutem( 100 sajtét hidraulikus tulnyomas elleni védelemmel kell ellatni,
hogy kompenzaljuk a termikus és dinamikus tulterhelést a rendszerben. Tébb
olyan 100 sajté létezik, amely hidraulikus tiinyomasvédelemmel van ellatva, és
a kereskedelmi forgalomban beszerezheté az Alfons Haar Maschinenbau
Gmbh & Co. of Hamburg cégtél (Németorszag). Elképzelhetd az is, hogy a ter-
mikus}és dinamikus tulterheléssel szembeni védelmet a szerszamnak a techni-

ka allasa szerinti, ismert médon alakitjuk Kki.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljdrds bordazott konzervdobozfedél kialakitdsara lemezanyagbol
egyutem( sajtoban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathato felsé kivagd
szerszéamelrendezése van, azzal jellemezve, hogy az eljaras soran munkada-
rabot (W) vagunk ki a lemezanyagbdl, a munkadarabot (W) a kivagd szerszam-
elrendezésben (102) elrendezett kivagd szerszam (120) és a rogzitett alapban
(104) elrendezett hlzogydrt (128) kozott régzitjiik, tovabba a munkadarab (W)
kerUletmenti peremét a kivagé szerszamelrendezésben (102) elrendezett kive-
tébélyeg (116) és a régzitett alapban elrendezett koronagy(r(i (130) k6zétt ala-
Kitjuk és ezzel koronaperemet (C) alakitunk ki a W munkadarab kerUletmenti
peremén, majd a kivagd szerszamelrendezésben (102) elrendezett bordahuzé
szerszamot (112) mélyitunk a munkadarabba (W) és koronaperemtél (C) a
munkadarab (W) kdézepéig huzddo héjfeltletet (S) képezink, majd a bordahtzé
szerszam (112) mdkodtetésével legalabb egy bordat (B) alakitunk ki a héjfelil-
leten (S) ugy, hogy a héjfeltletet (S) részben bordava (B) folyatjuk meg, mik6z-
ben a peremes konzervdobozfedélre eldirt értékhatér ala csokkentjuk a héjfe-
lalet (S) mélységét, majd a sajtd (100) felfelé tarté uteme soran a héjfeltlet (S)
mélységét az eldirt értékhatarokon bellli értékre néveljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a bordahtiz6
szerszam (112) mikodtetését ugy végezzik, hogy a bordahizé szerszamot

(112) a rogzitett alapon (104) elrendezett bordazéullében (134) elfoglalt alsé
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végallasaig nyomjuk, és a bordahuzé szerszamot (112) meghatarozott helyzet-
be engedjuk.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a sajtdé (100)
felfelé tartd Uteme soran a héjfeltlet (S) mélységét a konzervdobozfedél szama-
ra el6irt értékhatarokon beluli értékre ugy néveljuk, hogy a bordahuzoé szersza-
mot (112) meghatarozott ideig az alsé végallasban tartjuk, ekézben a kivetébé-
lyeget (116) és a koronagylr(t (130) a bordahuzd szerszamhoz (112) viszo-
nyitva mozgatjuk.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a bordahuzé
szerszam (112) muikdodtetése soran szamos bordat (B) alakitunk ki a héjfeltlet
(S) mentén ugy, hogy a héjfellletet (S) részben megfolyatjuk, mikézben a héj-
felulet (S) mélységét a peremes konzervdobozfedélre eldirt értékhatar ala csok-
kentjuk.

5. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a bordahuzé
szerszam (112) mikodtetése soran szamos bordat (B) alakitunk ki a héjfeltlet
(S) mentén ugy, hogy ekézben a héjfelulet (S) mélysége 3,056 mm-rél (0,12")
2,67 mm-re (0,105") csokken és a héjfelllet (S) anyagat részben legalabb egy
bordava (B) folyatjuk meg.

6. Eljaras peremes konzervdobozfedél kialakitasara lemezanyagbdl egy-
Utem( sajtéban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathat6 felsé kivagé
szerszamelrendezése van, azzal jellemezve, hogy az eljaras soran munkada-
rabot (W) vagunk ki a lemezanyagbdl, a munkadarabot (W) a kivagé szerszam-
elrendezésben (102) elrendezett kivagd szerszam (120) és a régzitett alapban

(104) elrendezett huzégydra (128) kézott régzitjlk, tovabba a munkadarab (W)



—17 -

kertletmenti peremét a kivagd szerszamelrendezésben (102) elrendezett kive-
tobélyeg (116) és a régzitett alapban elrendezett koronagydiri (130) kézétt ala-
kitjuk és ezzel koronaperemet (C) alakitunk ki a W munkadarab kertletmenti
peremén, majd a kivagd szerszamelrendezésben (102) elrendezett bordahuzé
szerszamot (112) mélyitink a munkadarabba (W) és koronaperemtél (C) a
munkadarab (W) kézepéig huzddé héjfellletet (S) képezink, és a munkadara-
bot a régzitett alapban elrendezett bordazoéullével (134) érintkeztetjuk, majd a
bordahtizé szerszamot (112) tovabbmozgatjuk a munkadarabba (W) és borda-
zoullébe (134) ugy, hogy legaléabb egy bordat (B) alakitunk ki a héjfeltlet (S)
mentén, majd ezt kévetden a bordahuizo szerszamot (112) meghatarozott hely-
zetbe engedjuk, és ezzel a héjfellletet (S) részben legalabb egy bordava (B)
folyatiuk meg, mik6zben a peremes konzervdobozfedélre el6irt értékhatar ala
csokkentjuk a héjfelulet (S) mélységét, majd a sajté (100) felfelé tartdé uteme so-
ran a bordahuizé szerszamot (112) eredeti helyzetébe visszatéritve, a héjfeltlet
(S) mélységét az eldirt értékhatarokon belli értékre néveljuk.

7. Eljaras peremes konzervdobozfedél kialakitasara lemezanyagbdl egy-
atem( sajtéban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathaté felsé kivagd
szerszamelrendezése van, azzal jellemezve, hogy az eljaras soran kdzponti
résszel, valamint koronaperemmel (C) és a kdzéttiuk elrendezett héjfeltlettel (S)
ellatott préscsészét alakitunk ki, majd szamos bordat (B) képezunk ki a héjfelu-
let (S) mentén ugy, hogy a préscsésze kdzponti részét a kivagd szerszamelren-
dezésben (102) elhelyezkedd bordahuzé szerszam (112) és a régzitett alapon
(104) elrendezett bordazoulld (134) kézott befogjuk, és a héjfelllet (S) szamos

borda (B) kialakitasara szolgalé anyagat megfolyatjuk, valamint a héjfellet (S)
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mélységet a peremes konzervdobozfedélre eldirt értékhatar ala csékkentjik, to-
vabba a sajt6é (100) felfelé tarté Gteme soran a héjfeltlet (S) mélységét az el6irt
értékhatarokon beluli értékre néveljuk.

8. A 7. igenypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a héffeliilet (S)
mentén elrendezendd szamos borda (B) kialakitasa soran a bordahizd szer-
szamot (112) a bordazoullében (134) elfoglalt alsé végallasaig nyomjuk, majd a
bordahuzé szerszamot (112) meghatarozott helyzetbe engedjuk.

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a sajté (100)
felfelé tartd uteme soran a héjfeltlet (S) mélységét az eldirt értékhatarokon be-
lali értékre ugy néveljuk, hogy a bordahuzd szerszamot (112) eredeti helyzeté-
be visszatéritjuk.

10. Berendezés peremes konzervdobozfedél kialakitasara lemezanyag-
bél egyutemd sajtéban, amelynek régzitett alapja, tovabba mozgathatd felsé ki-
vago szerszamelrendezése van, azzal jellemezve, hogy a régzitett alapon el-
mozdithatdan illesztett és fels fellletén konzervdobozfedél koronaperemének
(C) megfelel6 profillal ellatott koronagydri (130) van elrendezve, tovabba a fel-
s6 kivagd szerszamelrendezéshez (102), a fels6 kivagdé szerszamelrendezés
(102) rogzitett alap (104) felé tértén6é elmozduldsa soran munkadarabbal (W)
érintkezd és a munkadarab (W) keruletmenti részén koronaperemet (C) létre-
hozo kivetobélyeg (116) van illesztve, amely egyvonalban van a koronagytir(ivel
(130), valamint a fels6 szerszamelrendezésre (102), a koronaperem (C) és a
munkadarab (W) kézponti része kézétt elrendezett héjfelllet (S) és a héjfeliilet
(S) mentén legalabb egy perem (B) kialakitasara alkalmas, a munkadarabot (W)

bordazéalléhéz (134) nyomo bordahtizé szerszam (112) van régzitve, amely a
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fels6 kivago szerszamelrendezeshez (102) képest meghatarozott helyzetbe
mozdithatéan van elrendezve, és az egyutem( sajt6 als6 holtpontjaban a héj-
felllet (S) anyaganak egy része a legalabb egy perembe van folyatva tgy, hogy
a héjfeltlet (S) mélysége a peremes konzervdobozfedélre eldirt értékhatar ala
van csokkentve, és a sajté (100) felfelé tartd Gtemében a héjfelllet (S) mélysé-
gét az el6irt értékhatarokon bellli értékre van névelve.

11. A 10. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a bor-
dahuzé szerszam (112) elmozdithatéan, a bordazoullével (134) érintkezésbe
kerulésre alkalmasan van felszerelve a fels6 szerszamelrendezésre (102).

12. A 11. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
kivetobélyeg (116), a felsé szerszamelrendezésben (102) kialakitott rugdés mui-
kodtetésii nyomotuske elrendezéssel (126) a rogzitett alap (104) iranyaban ru-

galmasan el6 van feszitve.

A bejelento helyett
at Im\y\ﬂ)

DANUBIA Szabad\ i és Vedjegy Iroda Kft.

Aktaszamunk: 94366-3068C/FT-Ko
Ugyintézénk: Farkas Tamas
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