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napedowi i czyn‘nemu dzialaniu cztonow

Przy stosowaniu samoczynnie pracuja-
cych, przeznaczonych do pracy o duzej
szybkos$ei maszyn do wycinania dziurek do
guzikow i do szycia pozadane jest, aby prze-
biegi robocze.rozmaitych faz 1oboty rozwi-
jaty sie w mozliwie bliskiem po sobie nastep-
stwie i zeby ruchy mialy taki stopniowy
przebieg, aby -usuniete byly nagle napedy
poszezegolnych czesci. Jest to szezegdlnie
" waine ze wzgledu na czlony do przecinania

dz.urek do guzikéow, ktore maja obrabiaé
materjat piod stosunkowo wysckiem cidnie-
. miem i przeto muszg mieé¢ stosunkowo krot-
kie ruchy otwierania i zamykania, by ruchy
“te mogly by¢ wyprowadzane od paluchow
albo innych elementéw uruchamiania, a kto-
re w dzialaniu swem mie sg o tyle raptowne
albo nagte, by przeszkodzi¢ prawidtowemu

.kich materjatow,

przecinajgcych.

W tym celu, azeby czlony przecinajgce
nie wywieraly szkodliwego wplywu na czio-
ny do wytwarzania Seiegéw i zeby nie prze-
szkadzaly obserwacji robotnika nad obra-
bianym - przedmioctem, mnadawano czionom
tngeym ruch posuwisty do i z miejsca prze-
cinamia. ‘

Dla uczynienia maszyny tego rodzaju
odpowiednig do obrabiania grubyeh i cien-
gome czlony, zacizkajace
obrabiany mate: jal, mialy by¢ dla przyjecia
obrabianego przedmiotu podnoszone z nor-
malnego miejsca otwarcia gornego cziona
do przecinania, przyczem zacisk przy prze-

.sunigciu- czlona tngecego w polozenie ciecia

mial byé przymaimniej czesciowo zamkniety



dla unikniecia spotkania z goémym czionem
zaciskowym. )

Glownym celem niniejszego wynalazku
jest wytworzenie zamkniecia zacisku przez
stopniowo w ten sposob. dzialajgce Siodki,
76 raptowny naped przez paluch zostaje usu-
nigty, ale naped ten jest dostatecznie przed

przebiegiem roboczym czlonéw do wycinania

dziurki do guzika wykonany dla zabezpie-
czenia przesunigcia w odpowiednim czasie
gérnych czlonéow zaciskowych i ochronienia
od ich spotkania si¢ z gérnym czionem do
przecinania. Wymalazek ma réwniez na celu
wytworzenie prostych i czynnych $iodkow
do otwarcia zacisku obrabianego przedmio-
tu natychmiast po ukonczeniu obszycia.

W przewaiznie stosowanej formie wyko-
nania maszyny, czlony do przecinania dziu-
rek do guzika sg niesione przez ruchome na
podobienstwo nozyc diwignie, ulozyskowa-
ne na $lizgowym bloku obrotowo, otrzymu-
jace swoje Slizgowe i otwierajgce i zamyka-
jace Tuchy od paluchéw, umocowanych’ na
wale napednym, ktorego polgczenie ze Srod-
kami napednemi uregulowane jest w ten spo-
s6b, e wykonywa przed kazdem obszyciem
dziurki do guzika tylko jeden obrét. Na tym
wale napednym jest dalej umocowany od-
dzielnie od palucha napednego’ dla tngcej
dzwigni paluch do zamykania zacisku, dzia-
lajacy nieruchomym czopem stopowym na
dzwignie wahadlowg, ktora jest w stanie
poruszania palucha na wale, uruchamiaja-
cym zaciski i przez to jest w stanie zamy-
kaé zacisk.

Wal uruchamiajgey zacisk niesie celowo
dragi paluch, przyjmujacy w stosunku do
pierwszego inne katowe polozenie, a na ten
paluch moze wywiera¢ dziatanie poruszajacy
sie tam i zpowrotem czton zderzakowy,

“urzgdzony na drazku $lizgowym i potgezony

z jednym ramieriem wabtu wahadlowego,
nicsgcego drugie ramie, znajdujgce sig w po-
Igczeniu z kolem przesuwnem, od ktorego
zostajg wyprowadzane ruchy zacisku -mate—
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rjatu, skierowane na lewo i poprzecznie do
otworu dziurki guzika.

Paluch do zamykania zacisku jest w sto-
sunku do palucha napednego dla dzwigni
tngeej na wale napednym w ten sposéb po-
lozony, Ze przez jego polaczenie z watem,
uruchamiajgcym zacisk, gorne czlony zaci-
skowe rozpoczynajsg swoéj ruch zamykajacy
celowo tuz przed rozpoczeciem przebiegu
czlonéw tngcych, dzieki czemu te ostatmie
maja wolng droge do potozenia przecinamia
1 wykonywujg swoje ruchy przecinajace, gdy
obrabiany przedmiot jest zatrzymany w swo-
im polozeniu. Poniewaz obszycie krawedzi
przeciecia dziurki do guzika nastepuje przed
zatrzymaniem przesuwnego kota, powodu-
je jego wystep przez opisane polgczenia
przebieg elementu zderzeniowego w zetknie-
cie z paluchem do uwalniania zacisku na
wale do uruchamiania zacisku, przez co wat
zostaje obracany i umozliwione jest wzno-
szenie goérnych czlonéw zaciskowych pod
dziataniem sprezyn do podnoszenia.

Zalgczony rysunek przedstawia przed-
miot wynalazku.

Fig. 1 jest widokiem bocznym dolnej
czesci zbudowanej podiug wymnalazku ma-
szyny do przecinania i obszywania dziurek
do guzikéw, fig. 2 jest planem, fig. 3 —
perspektywicznym widokiem przyrzgdu do
otwierania i zamykania zaciskoéw z ich
srodkami napednemi, fig. 4 — podobnym
widokiem cze$ci watu napednego z palucha-
mi, otwierajacemi diwignie tnace i zamy-
kajgeemi zaciski, a fig. 5 jest: widokiem dol-
nym kola przesuwnego ze $rodkami na-
pednemi.

Kadiub maszyny posiada prézny prosto-
katny filar 7 z tworzaca plyte 2 goérng cze-
Scig. Przednia czeSé 3 filara jest ruchoma
dla moznoéci przenikania do mechanizmu
chwytacza, wspotpracujgcego z podnoszgea
sie i opuszezajgca sie i bocznie poruszajaea
sie igly 4. :

W filarze I jest ulozyskowany zaopa-
trzony w korby 6 wat gtowny 5, znajdujacy



si¢ w polgczeniu przez - drazki korbowe 7
.z ‘walem gornym do napedzania iglty. Wat
glowny .5 niesie wyilobiony . cylinder &,

w.ktorego krzywy -zlobek 9 przemika sztyft .

krgzkowy, umocowany na utozyskowanem
pod piyta filara ramieniu wahadlowem. 10,
Pletaczonem  zapomocy wodzika 11- (fig. 1
i 5) z diwignig 12, uruchamiajacy sprzego-
wg szpong 13, obejmujgcag zwisajacag kryze
kola przesuwnego 14. Kolo przesuwne jest
na goérnej stronie zaopatrzone w krzywe
zobki 151 16. W ilobek 15 wchodzi sztyft
kragzkowy 17 (fig. 2), zwisajacy z przylaczo-
nego przy 19 ramienia I8, zaopatrzonego
we wechodzaey w poprzeczny otwdr. plyty
Slizgowej 22, przestawialny sztyft - 20.
W krzywy ztobek 16 wchodzi sztyft, zwie-
szajacy sig z dzwigni wahadlowe] 23, kiora
ze zwyklg poprzeczng §lizgows ptyta, na kto-
rej przesuwalna jest-w podluznym kierunku
plyta Slizgowa 22, znajduje 51(; w polaczeniu
przegubowem.

Plyta Slizgowa 22 niesie ruchome wzdiuz
krawedzi i oddalajace sie i zblizajace ku so-
bie ptyty zaciskowe 24 i 25, tworzgee dolne
czlony zaciskowe trzymadia obrabianego

" przedmiotu. Na kaidej z tych ptyt jest umo- -

cowany blok lozyskiowy 26, niosgey w swo-
jej dolnej czesci czop stopowy 27, gbérnego
skierowanego ku przodowi ramienia zacisko-
wego 28. Kaide takie ramie ‘niesie przegu-
bowo, shuzaca jako goérny czion zaciskowy
nozke 29.-Nad przylegajaca cze$cig ramie-
nia zaciskowego 28 jest utoiyskowany w blo-
ku lozyskowym 26 wat 30, wuchamiajgcy
zacisk, a zaopatrzony po jednej stronie w mi-
mosérodowy wyskok 31, przeznaczony do
uchwytu z zaciskowem  ramieniem w celu
naciskania go wtyl i zamykania zacisku
wbrew dzialaniu sprezyny -32.

Wat wahadlowy 30 sklauda %1Q z dw och

czeéei dla umozliwienia - wzajemnego prze-

suwania wzgledem siebie oddzielnych - za-
ciskowych czeSci i obie eze$ei walu w robo-
czym poloZeniu sg ze sobg sprzeione zapo-
‘mocy umocowanego na jednej czeei ‘watu
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i zaopatrzonego w koncowy, ezop 34 ramie-
nia korbowego 33, przenikajgcego w widetki
urzgdzonego na drugiej czeSei watu ramie-
nia- korbowego 36. Prawa czeS¢é 30 walu
(widziana z przedniego konca maszyny). jest
zaopatrzona w rozciggajacy si¢ bocznie pa-
luch 37 i w skierowany ku goérze paluch 38
1 zapomocg tych paluchow wal 30 moze byé
obracany w. przeciwnych kierunkach dla
zamykania i otwierania zacisku. Dzwignig
39, umocowans na wale 30, moze byé za-
cisk uruchamiany odrecznie; przyczem ruch
jednej czesci walu zostaje przenoszony przez
opisane polaczenie ma drugs czesé watu.
Nad ptyts 2 filara jest utozyskowany: wat
napedny 40. Umieszezony, luzno na jednym
koncu tego walu krazek sznurowy 41 otrzy-
muje ze zrodia sity. naped niezaleznie od
walu 5. Pomu;dzy piasta krazka 47 i wno-
cowanym na wale 40 kraikiem 43 jest urzg-
dzone sprzegto, ktore zwykle bywa urucha-
miane przez sprezyny 47 diwigni 45 przez
kryze 44, obracalne kolo ‘czopa 46, i zwykle
umieszezone pomiedzy kryzg 44 i pochwa 48.
Sprzeglo to powoduje polgezenie walu na-
pednego z jego orgamami napednemi w taki
sposob, ze wal przed kazdem »ubézylcﬁem

dziurki guzika wykonywa tylko jedem obrot.

- Przedstawione urzgdzenie do przecinania
posiada blok §lizgowy z odleglemi od siebic
rownolegtemi kryzami 49, pomiedzy ktore-
mi zapomoeg czopa 50 s3 obracalnie ulozy-

skowane dolna 51 i gérna diwignia 52 do

przecinamia. Diwigmia 51 miesie noz przeci-
najacy 53, a dolna diwignia spotdziala-
iacy z nozem blok 54. Blok Slizgoww jest
wpasowany w prowadnicy plyty filara.
Dolne konice diwigni do przecinania zo-
staja przez sprezyne 55 utrzymane w sto-
sunku do siebie i -do umocowanych na wale.
40, uruchamiajacych paluchéw 56 -i 57.
Umocowana rowniez na wale 40 tarcza 58
z ‘krzywemi ztobkami posiada po . jedmej
stronie krzywy zlobek 59, w ktoéry przenika
boczny -sztyft 60 drgzka 61, ktorego dolny
koniec posiada, obejmujacg wat 40,.. prze-




leez 62. W przedni przedziurawiony koniee

. drgzka 61 przenika, wychodzgcy ze skiero-
wanego ku dolowi przediuzemia kryzy 49,
sztyft 63. W ten sposob lozyskowemu blo-
kowi mogg byé udzielane przesunigcia
w stosunku do czlonéw do wytwarzania
fciegow przed i po kaidym przebiegu-prze-
ciecia dziurki guzika.

Na wale 40 dalej umceowany jest pier-
gcieni 64 z zamykajacym zacisk paluchem 65,
a na plycie 2, — lozysko 66, niosace czop
stopowy 67 diwigni, -zamykajacej zacisk.
Ramie 68 tej dzwigni zostaje uruchamiane
przez pierfeien 64 i palweh 65, natomiast
ramic 69 tej samej dzwigni lezy swoim za-
okraglonym koiicem mnieco nad goérng po-
‘wierzehnig palucha 37 (fig. 11 3).

(,)'w:i:nieta, ckoto czopa stopowego 67,
umccowana jednym koincem przy loiysku
66, a drugim koncem naciskajgca dolng
st one ramienia 69 sprezyna ‘70 trzyma
dzwignie 68, 69 do zamykania zacisku w ze-
tknieciu z pierScieniem 64.i paluchem 65.
Obrot tego ostatniego powoduje kotysanie
dzwigni 68, 69 i oddzialywanie na paluch
-37 w celu cbrotu watu mapednego 30 i za-
mk*rliecsia'. zacisku. Przez dajgce sie latwo
cbracaé z upo%mie_mﬁa martwego mimosrodowe
wyskoki 31 zostaje zacisk materjau utrzy-
many w zamknietem polozeniu whrew dzia-
lamiu sprezyn 32.

W. prowadnicy w gornej ezesei plyty fi-
lara jest pizesuwalnie . umieszezony drag
flizgowy 71, na ktéorym srubg 72 (fig.- 3)
umocowana jest podstawa 73, niosacego
przy- gérnym - koncu: oczko 75, stupa -74,
W oczku 75 jest nastawialnie utozyskewany
Szbyfit z-dérrz:emiiorviry 76 7 gwintem, przyczem
opierajace si¢ o czolowe plaszczyzny oczka
75 nakretki 77 1 78 utrzymuja sztyft 76
w nastawionem riotozeniu. Sztyft 76 ‘jest

skierowany - naprzod -i- umieszezony w ten

sposob, ze moze udzielaé paluchowi 78 od-
powiedniego’ obrotu. - Umocowana z jednej
strony przy stupie 74, a z drugiej. — przy

tozysku - 66 -sprezyna 79 -cdeigga”zwykle
sztyft 76 od palucha 38. N
W bliskosci stipa 74 jest przymocowany
przegubowo Srubg 80 jeden koniec wodzikd
81, ktérego drugi komniec jest polaczony
przegubowo $rubg 82 z oczkiem 83 dZwigni
84. Piasta 83 diwigni 84 jest nieruchomo
umieszczona na ulozyskowanym w plycie 2
walé picnowym 86; ma ktorego dolnym: kon-
cu umieszezona jest diwignia 87, spoczywa-
jaca w zwyklych warunkach na ' obwodzie
kola przesuwnego 14 i na ktorg moze dzia-
laé niesiony pizy obwodzie przez koto prze-
suwne ksiuk &88. Sprezyna 79 utrzymuje
w czasie obszycia dziurki guzika.dZiwignie
87 w podatnem zetknieciu z kotem przesuw-
nem. Przy koncu obszywania dziurki guzika
ksiuk 88 przez oddziatywanie na - dzwignie
87 wywoluje obrot walu 86 i, odpowiednio
do tego, przesuniecie sztyfta 76 do zetkmie-
cia z paluchem 38, zdpomocy ktérego wal
30 zostaje obrécony, a mimosrodowe Wwy-
skoki 31 rozljezone z odpowiedniemi ra-
micnami zaciskowemi. Te ostatnie zostaja
podnoszone sprezynami 32. : .
Magszyna zostaje uruchomiona przez prze-
sunigeie diwigni 45, przyczem zostaje utu-
chomione sprzegto watu napednego dla umoz.-
liwienia sprzezenia tego walu ze stale krg-
igeym krgikiem sznurowym 41. . Po ukof-
czeniu jednego obrotu zostaje naped watu
wylgezony. W poczgtku -obrotu -wahi na-
pednego paluch 65 wywiera ciSnienie na ra-
mie 68 driwigni zamykajgce] zacisk ! i wpro-
wadza je w zetkniecie z paluchem 37. W tym
ezasie rozpoczyna sie przesuw czlondéw prze-
cinjgeych do miejscai- przecinania, . pray-
czem gome - czlony : zaciskajgee zostajy na-
cinigte dla zapobiezenia zderzemiu z- prze-
suwajacym sie¢ mnaprzéd- gérnym - trzomein
tngcym. Po uzgodnieniu cztonéw tngcych
z otworem igielnym zacisku ‘materjatu zo-
stajg diwignie 57 1 52 uruchomione przez
odpowiednie paluchy 56 i 57, przez co ze-
stajg zamkmigte -czlony przecinijgee i ma-
terjat przécinaja:. Potem zostajy te: czlomy



dziataniem = sprezyny 65 doprowadzone “do
dzwigni 51 i 52, a te odsunigte zpowrotem
dziataniem zlobkowego krgzka 58 do po-
czatkowego polozenia. W praktyce jest kra-
zek zlobkiowy 58 zaopatrzony w plyte wy-
stepujacyg 58" (fig. 2), ktéra przy ukorcze-
niu przebiegu przecinania uruchamia przy-
rzad napedny watu gtéwnego 5 i wprowadza
ten wal w dziafanie dla uruchomienia me-
chanizmu do wytwarzamia Sciegoéw w celu
obszyeia bokow i koneoéw dziurki do guzika.
Przy kofieu procesu wytwarzamia $ciegow
naciska wystep 58 na rami¢ 87 watu wa-
hadtowego 86, przez .co sztyft 76 zostaje
" wiprowadzony w zetkniecie z paluchem 38
watu 30 i <zacisk 7zostaje samoczynnie
- otwarty.

Przy maszynach do obszywania dziurek
do guzikéw niniejszego rodzaju s§ przewi-
dziane $rodki dlaj wywotamja wzajemnych
przesunigé pomigdzy trzymadiem obrabiane-
go przedmiotu i moboczem polozeniem pod-
noszacych sie i opuszezajycyeh sig i bocznie
poruszajacych sig dgiet. Srodki te dotyezg
rozmaitych cze$ci mechanizmow, polgczo-
nych i uruchamianych z kotem przesuwnem.

Jeden zestaw tych §rodkéw wywoluje stop- .

niowe podiuzne i boczne ruchy do obszyeia
prostej czeSei dziurki guzikowej i rozbiez-
" nych czedci oczka, a drugi zestaw wytwarza
- Tuchy obrotowe elementow do wytwarzania
Sciegéw, matomiast trzymadio obrabianego
przedmiotu przy obszyciu potokragle]j czesci
oczka pozostaje w potozeniu spiokoju.
Srodki do obracania mechanizmu do wy-
twarzania Sciegu przy obszywaniu oczka
przy koncu dziurki guzika otrzymuja gorne
Tozprzestrzeniajgce sie bocznie ogniwo 89
.1 takiez dolne ogniwo 90, potgczome przez
ogniwo posrednie 97 z gbérmmem ogniwem.
Dolne ogniwo 90 miesie, przenikajacy w zto-
bek 93 ma dolnej stromie kota przesuwmego
14, sutyft krazkowy 92, przez co udzielane
83 ramie ruchy tam i zpowrotem. Goérne
i dolne ogniwa ramy sg w praktyce zaopa-
trzone w podobny sposéb w mechanizmy

dragzkow zebatych, zapomocag ktoérych gor-
ne i dolne organy do wytwarzania Sciegow
sg wprowadzane w_jednoczesne ruchy o tym
samym kierunku. Jak wskazuje fig. 1, na
przednim koncu ogniwa 89 umocowany jest
drgzek zebaty 94, przenikajacy do zazebio-
nego tloka 95, umieszczonego ma pochwie
96, w ktorej utozyskowany jest drazek igiel-
ny, z ktérym razem obraca sie pochwa. .
Widoczne jest, ze przy opisanej formie
wykonamia ezton zderzeniowy przez polgcze-
nie z kolem przesuwnem zostaje uruchomio-
ny do otwarcia zacisku przedmiotu obrabia-
nego, przyczem jest ono niezaleine od wza-
jemnych $rodkéw przesuwu pomiedzy, me-

‘chanizmem do wytwarzania $Seiegu i zaci-

skiem obrabianego przedmiotu, przez co
$ciegi sg utozone w odleglosci od siebie.
Jak juz bylo wskazane, wazna cecha wy-
nalazku polega ma uruchamianin czionoéw
przecinajacych i zacisku materjatu w taki
sposdb, ze uzywane paluchy wykonywujs
stosunkowo krotkie suwy, przez co usuniete
sg raptowne napedy czesSci, natomiast sto-
sowanie specjalnego wystepu do zamykania
zacisku materjatu umozliwia stopniowe wol-
ne od uderzen zamykanie. Druga zaleta sto-
sowania kilku paluchéw do przesuwania
i zamykamia organéw zamykajagcych i do
zamykania zacisku materjalu polega na tem,
e poczgtkowe impulsy dla rozmaitych prze-
biegéw s3 rozkladane przez cze$é obrotu
wali napedmego bez nadmiernego obcigze-
mnia tego walu w jakiemkolwiek katowem
potozeniu. ' )
W opisanym przyktadzie maszyny wat
napedny w zwyktych warunkach pozostaje
w spokoju, gdyz zostaje wprowadzony
w ruch tylko dla wykonania jednego obrotu
bezposrednio . przed uruchomieniem, mecha- .
nizmu do wytwarzania $ciegéw; jednak
w stosunku do wynalazku nie jest zasadni-
czy rzeczy, czy wat krazy stale, czy przery-
wanie, dopoki dziatanie jego ma miejsce ma
przyizad rozcinajgey i $rodki do zamykania

- przycisku przed wytwarzaniem S$ciegu.



W ‘opisanym przyktadzie jest przedsta-
wiony sztyft do otwierania zacisku przed-
miotu obrabianego niezaleznie od tego zaci-
. sku, urzgdzony do bezposredniego oddzia-
tywania na paluch watu do uruchamiania
zaciskow. Sztyft zderzeniowy moze rowniei
byé¢ inaczefj
.wspomniany paluch przez ogniwa. pofrednie
z warunkiem, by tylko przenosit swéj ruch,
wyprowadzony od przesuwnego mechanizmu
na wal, uruchamiajgey zacisk.

Zastrzezienia patentowe,

1. Maszyna do wycinania i obszywania
dziurek do guzikéw z walem napednym,
wykonywujagcym przed obszyciem dziurki
do guzika tylko jedem wobrdt i niosgeym
srodki do uruchamiania przyrzgdu do przeci-
nanija, tem znamienna, Ze na wspomnianym
wale, niezaleinie od wspomnianych §rodkow,
s3 urzgdzone Srodki do zamykania zacisku
materjatu przed przebiegiem rozcinamia.

2. Maszyna do przecinania i obszywania
dziurek do guzikéw podiug zastrz. 1, przy
ktérej wat napedny niesie paluchy do obra-
cania bloka §lizgowego, niosgcego czop sto-

urzagdzony i oddzialywa¢ na

powy dzwigni i do obracania tych diwigni
okolo czopa stopowego, tem znamienna, ze
wal napedny niesie procz tego jeszcze pa-
luch do uruchamiania dzwigni wahadtowej
z mieruchomym czopem stopowym, 'przycwm
dzwignia ta moze byé w ten sposob pota-
czona z zaciskiem materjatu, ze jest w sta-
nie powodowaé zamkmiecie zacisku.

3. Maszyna do wycinania i obszywania
dziurek do guzikéw, podlug zastrz. 1, -z ko-
lem przesuwnem, napedzanem niezaleinie
od watu mnapednego i wywolujgcem prze-
suwne ruchy wzajemme pomiedzy zaciskiem
matenjatu i mechanizmem do wytwarzania
Sciegu, tem znamienna, ze posiada $rodki do
otwierania zacisku, potgczone z kotem prze-
suwnem i przez nie uruchamiane.

4. Maszyna do przecinamnia i obszywania
dziurek do guzikéw podlug zastrz. 1 i 3
z watem do uruchamiania zacisku, na kto-
rym umocowany jest paluch, tem znamien-
na, ze niezaleznie od zacisku materjatu
urzgdzony jest na drgzku §lizgowym ele-
ment, nadajacy sie do -uruchamiamia palu-
chla do otwieramia zacisku, polgczony z jed-
nym ramieniem watu wahadfowego, niosa-
cego drugie ramie, znajdujace sie w polg-
czeniu z kotem przesuwnem.

The Singer Manufacturing Company.

Zastepca: M. Brok m an,
rzecznik patentowy.
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