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"(54) 'Verfahren und Einrichtung zur'dynamischen Messung des Feuchtmittels iny Druckmaschinen |

* (57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zur dynamischen Messung des Feuchtmittels an farbe-
und feuchtmittelflihrenden Walzen. Das Ziel der Erfindung ist die Erhdhung der Genauigkeit derartiger Messungen

~ und damlt eine weitere Voraussetzung fiir Druckprodukte mit einer héheren Qualitat Zu schaffen. Aufgabe der ‘
Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens und einer Einrichtung zur dynamlschen Messung der vorkommenden
Feuchtmittelzusténde an farbe- und feuchtmittelfihrenden Walzen. Geidst wird die Aufgabe dadurch, daB der Anteil
des emulgaer‘cen und adsorbierten Feuchtmittels getrennt gemessen wird, die MeRwerte durch die den
MeRBwertaufnehmern nachgeordnete Auswerteeinrichtung getrennt ausgewertet werden und die MeRwerte'in
Signale fir eine Korrektur der Feuchtmittel- und Farbzufiihrung umgewandeit werden,.Die Einrichtung zur Messung
des adsorbierten Feuchtmittels besteht aus MeRmitteln zur Messung der Luﬁfeuchtlgkext in unmittelbarer Umgebung :
des MeRbereiches, zur Messung der Luftfeuchtigkeit; der Lufttemperatur, der Walzentemperatur und
Walzendrehzahl. Die Einrichtung zur Messung des emulglerten Feuchtmittels besteht aus einem speziellen

: kapazmven MeRwertgeber. : '
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. Erfindungsanspriiche:
1. Verfahren zur dynamischen. Messung des Feuchtmittels in Druckmaschmen durch Messung des Feuchtmittelanteiles der -
Farbschicht, gekennzeichnet dadurch, da® A .
a) der Anteil des emulgierten und adsorbierten’ Feuchtmlttels getrennt gemessen wird,
b) die MeBwerte durch die den MefSwertaufnehmern nachgeordnete Auswerteeinrichtung getrennt ausgewertet werden-
und .
- c) die MeBwerte in Signale fiir eine e Korrektur der Feuchtmittel- und Farbfuhrung umgewandeit werden

2. Verfahren zur dynamischen Messung des Feuchtmittels nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die Messung des -
emulgierten Feuchtmittelanteiles kapazitiv auf der Oberflache einer mit der das Feuchtmitte! tragenden Walze {11)in
Berlihrung stehenden Ubertragerwalze (12) erfolgt.

3. Verfahren zur dynamischen Messung des Feuchtmittels nach Punkt 1 gekennzeichnet dadurch, daf die Messung des
adsorbierten Feuchtmittelanteiles durch Messung der Luftfeuchte in unmittelbarer Umgebung der farbschichttragenden
Walze, der Temperatur der Farbschicht (Walzentemperatur) und der Luft, der Waizendrehzahi und der Luftfeuchtigkeit
vorgenommen wird.

4. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch, daR die zZur Messung emulgierten
Feuchtmittels und/oder fur die mittels Messung der Luftfeuchte in unmittelbarer Umgebung der farbschichttragenden
Walze sowie der Luftfeughtigkeit durchzufiihrende Messung des adsorbierten Feuchtmittels dienenden kapazitiven
MeRBwertaufnehmer jeweils innerhalb eines Schwingkreises angeordnet sind sowie digsen und einem weiteren festen
Schwingkreis (5) ein Frequenzgenerator (4) zugeordnet ist und die Ausgéange aller Schwingkreise (iber eine Torschalturig |
mit einer Auswerte-, Steuer- und Anzeigeeinrichtung verbunden sind, die zudem mit einer die Temperatur der Luft, die
Drehzah! und Temperatur der Waize erfassenden Einrichtung verbunden ist. ,

8. Einrichtung nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daf der zur Messung des emuigierten Feuchtmittels dlenende kapazutlve
MeRwertaufnehmer aus einer auf ein Basismaterial aufgetragenen kammfdrmigen Leiterstruktur besteht und eine die
Emuision tragende Ubertragerwalze (12) mit einer seiner Randzonen beriihrt sowie die gegeniberliegende Randzone auf
eine die Walze (11) beriihrende und die angesammelte Emulsion zwischen MeRwertaufnehmer und Waize (11) rnckfuhrende
Ruckfihrwalze (10} aufliegt.

6. Einrichtung nach Punkt 4, gekennzelchnet dadurch daB in der Auswerte-, Steuer- und Anzeigeeinrichtung mmdestens ein
Rechner angeordnet ist. :

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen.

Anwendungsgebuet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zur dynamlschen Messung des Feuchtmlttels an farbe- und
feuchtmittelfihrenden Walizen in Bogenrotations- und Rollenrotationsoffsetdruckmaschinen.

- Charakteristik der bekannten technischen Lésungen -

Bekannt ist nach der DE-0S2362258 eine Vorrlchtung zum Messen des Feuchtlgkeltsgehaltes, eines Matenals msbesondere
einer Papierbahn durch Bestimmung der durch den Feuchtigkeitsgehait bewirkten Ddmpfung von Mikrowellenenergie. Dazu
wird ein Mikrowellensender (iber einen ersten Wellenleiterkoppler mit einem Teil eines aus dielektrischem Materiai bestehenden
Oberflachenwellenleiters verbunden. Gegeniiber der Einkopplungsstelle ist der Oberflachenwellenleiter (ber einen weiteren.

- Wellenleiterkoppler mit den die Dampfung bestimmenden Empfangseinrichtungen verbunden. Durch die Anwendung von

" Oberflachenwellenleitern aus dielektrischem Material in der beschriebenen Anordnung kann der Einflu der Dicke des zu

- messenden Materials mittels einer bekannten Nullpunktkorrektur eliminiert werden.

Nachteilig ist jedoch, daB diese Einrichtung fiir Messungen der vorkommenden Feuchtmittelzustande an farbe- und
feuchtmittelfthrenden Walzen im dynamischen Zustand nicht geeignet ist, da sie nur die gesamte Feuchtigkeit innerhalb des
MeRfeldes erfassen kann.

Weiterhin sind zur Bestimmung des Feuchtlgkestsgehaltes sogenannte DK-Meter bekannt, die fiir Messungen im statlschen L
Zustand angewendet werden. i
Nachteilig an diesen MeRinstrumenten ist, daR sie eine Probenentnahme erfordern und dadurch d|e verschiedenen
Feuchtmittelzustande verdndern. Eine genaue Bestlmmung der Zustande ist dadurch nicht mdglich.

Es sind auch MeRverfahren wie beispielsweise die infrarotmessung bekannt die zur Kontrolle der Feuchtmnttelmenge direkt
auf der Druckplatte angewendet werden.

Nachteilig an diesen Verfahren ist die starke Abhéangigkeit der MeRergebnisse vom Reflektionsgrad der P!at‘tenoberﬂache und
die damit verbundene Ungenauigkeit der Messung.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfmdung, die Genauigkeit derartiger Messungen zu erhohen und damit eine weitere Voraussetzung fr
Druckprodukte mit emer héheren Qualitat zu schaffen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe der Erfmdung ist die Schaffung eines Verfahrens ynd einer zur Durchfuhrung des Verfahrens d»enenden
Einrichtung zur Messung des Feuchtmittels, die die dynamische Messung der vorkommenden Feuchtmittelzustinde an farbe-
und feuchtmittelfihrenden Walzen ermdglichen. Geldst wird die Aufgabe mit dem Mef3verfahren, daR der Anteil des
emulgierten und adsorbierten Feuchtmittels getrennt gemessen wird, die MeRwerte durch die den MeBwertaufnehmern
nachgeordnete Auswerteeinrichtung getrennt ausgewertet werden und die MeRwerte in Signale fiir eine Korrektur der
Feuchtmittel- und Farbfihrung umgewandelt werden. Vorteilhaft wird das Verfahren so durchgefiihrt, da die Messung des -
emuligierten Feuchtmittelanteiles kapazitiv auf der Oberfldche einer mit der das Feuchtmmel tragenden Walze in Beruhrung
stehenden Ubertragerwalze erfolgt. :
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Effektiv wird die Messung des Feuchtmittels dadurch, dafl die Messung des adsorbierten Feuchtmittelanteiles durch Messung--
der Luftfeuchte in unmittelbarer Umgebung der farbschichttragenden Walze, der Temperatur der Farbschicht
* (Walzentemperatur) und der Luft, der Waizendrehzahl und der Luftfeuchtigkeit vorgenommen wird.
Weiterhin wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in der Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens die zur Messung des .
emulgierten Feuchtmittels und/oder fiir die mittels Messung der Luftfeuchte in unmittelbarer Umgebung der
farbschichttragenden Waize sowie der Luftfeuchtigkeit durchzufiihrende Messung des adsorbierten Feuchtmittels d|enenden,
kapazitiven MeBwertaufnehmer jeweils innerhalb eines Schwingkreises angeordnet sind, sowie diesen ur3d einem weiteren
~ festen Schwingkreis ein Frequenzgenerator zugeordnet ist und die Ausgédnge éller‘ Schwingkreise Gber eine Torschaltung mit
giner Auswerte-, Steuer- und Anzeigeeinrichtung verbunden sind, die zudem mit einer die Temperatur der Luft, die Drehzahl
und Temnperatur der Walze erfassenden Einrichtung verbunden ist. Ginstig fiir die Einfachheit dér Einrichtung ist es, daR der
2ur Messung des emulgierten Feuchtmittels dienende kapazitive MeBwertaufnehmer aus einer auf ein Basismaterial -
aufgetragenen kammférmigen Leiterstruktur besteht und eine die Emulsion tragende Uberrtragerwalze mit einer seiner
Randzonen beriihrt sowie die gegentiberliegende-Randzone auf eine die Waize berlihrende und die angesammeite Emulsion
2wischen MeBwertaufnehmer und Walze riickfiihrene Rickfiihrwalze aufliegt. Fir eine optimale MeBwertverarbeitung ist es
. effektvoll, daR in der Auswerte-, Steuer- und Anzelgeemnchtung mindestens ein Rechner angeordnet ist.
~ ‘Durch die Erfindung wird eine Optimierung der Feuchtmittelfihrung méglich und damit die Qualitat der Druckerzeugmsse
. verbessert sowie der durch die blshenge Feuchtmlttelfuhrung verbundene Makulaturanfall gesenkt.
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: Die Erfindung soll nachfolgend an Hand emes Ausfuhrungsbmsp:eles naher erldutert werden. In der Zeichnung zeigt
_ Fig.1: die schematische Darstellung der Einrichtung und :
Fig.2: die schematische Anordnung des kapazitiven MeBwertgebers auf der Ubertragerwalze
. Bei der Messuing des adsorbierten Feuchtmittelanteiles wird von der Tatsache ausgegangen, daR die Feuchtigkeit der
. oberflichennahen Luftschicht Uber der zu messenden Mef3zone mit dem Anteil des adsorbierten Feuchtmittels korrehert Sie
. kann daher zu dessen Messung genutzt werden.
" Weiterhin ist sie von der Temperatur der Farbschicht (Wa(zentemperatur), der Lufttemperatur und -feuchtlgkext und der
- Walzendrehzah| (Stromungsgeschwmdugke:t der umgebenden Luft) abhéngig.
Bei der in F|g T dargestellten schematischen Ansicht der Emnchtung zur Messung des adsorbterten Feuchtmmels ist mnerhalb
-eines verénderlichen Schwmgkrelses 1 der zur Messung der Luftfeuchtigkeit der umgebenden Luft dienende Kondensator 2
) angeordnet In einem weiteren Schwingkreis befindet sich der MeBkondensator 3, der die Feuchtigkeit der oberfidchénnahen.
Luftschicht mift. Durch Bildung des Differenzsignales an den Ausgéngen beider Schwnngkrelse erhalt man das Signal
~ entsprechend der durch Verdunstung des adsorbierten Feuchtmittels hervorgerufenen Anderung der Luftfeuchtigkeit der
“.oberflichennahen Schicht. Diese Schwingkreise sowie ein weiterer fester Schwingkreis 5 werden von einem Frequenzgenerator
4 gespeist. An die Eingdnge des UND-Glied 6 sind die Ausgénge der Schwingkreise 1 und 5 geschaltet. Durch die Funktion des
. UND—GIleges 6 erscheint an dessen Ausgang das Vergleichssignal zwischen dem durch den festen Schwingkreis 5 vorgegebenen
.Sollsignales und dem vorhandenen Istsignal des variablen Schwingkreises 1. Das Vergleichssignal wird dber bekannte
Emgangsschaltungen giriem Rechner 7 zugeleitet. In dem Rechner 7 wird durch die Auswertung des Vergleichssignales, der
Walzentemperatur, der Lufttemperatur, und der Walzendrehzahl der absolute Wert der Anderung des adsorbierten Feuchtmittels
- ermittelt. - - -
Die Walzentemperatur, dle Lufttemperatur und dle Walzendrehzahl werden durch bekannte huer mcht naher beschnebene
Mittel gemessen,
" Der Ausgang des Réchners 7 wird mit einer bekannten Steueremrlchtung 8 zur Steuerung des Feuchtmltte!s verbunden
Gleichzeitig werden die Werte durch das Anzeigedispiay 9 angezeigt.
. An Stelle des MeRkondensators 3 konnen auch bekannte MeRsysteme mit Absaugemnchtung und plezoelektnschen Kristailen
* angewendet werden. , o
Fir die Messung des Emulglerungsantelles des Feuchtmlttels findet der in Figur 2 dargestellte kapazitive MeRwertgeber
Anwendung.
* Die Emuision wird dabel von der Walze 11 mnttels giner aus Gumml bestehenden Ubertragerwalze 12 auf den kapazitiven
~MeRwertgeber bertragen. Der die Ubertragerwalze 12 mit einer Kante berithrende kapazitive MeRwertgeber besteht aus
' kubfe’rkas'chner'tem Leiterplattenmaterial und ist mit einer kammartig ausgebildeten Leiterstruktur versehen. Zum Schutz gegen
. eindringende Feuchtigkeit ist die Lelterstruktur mit einer dunnen P!astfohe bedeckt. Die zu.messende Emulsxon bedeckt die
Leiterstruktur-wéhrend der Messung vollstandig
Damit von der Ubertragerwaize 12-standig Emulsion nachgefordert werden kann, wird die sich auf dem MeBwertaufnehmer
stauende Emulsion durch eine Rickflhrwalze 10 auf die Gummiwaize zurickgefordert.
Die Auswertung der MeBwerte erfolgt in der Einrichtung nach Fig. 1. Dabel dient der kapazrtlve MeBwertgeber als
MeRkondensator 3. Der Kondensator 2 wird nicht bendtigt.
_-Nachdem deér Vergleichswert durch das UND-Glied 6 gebildet wurde, W|rd dieser im Rechner7 ausgewertet. Durch Subtraktlon
des Wertes des adsorbierten Feuchtmittels vom Wert des Vergleichssignales erhilt man den tatsachlich emulg:erten
Feuchtmittelanteil, da sich im kapazitiven MeBwertaufnehmer beide Anteile befinden. :
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