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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu ptyt tupkowo - azbestowych o po-
lyskujacej powierzchni zewnetrzne;j.

Znany jest sposéb wyrobu ptyt tupko-
wo - azbestowych o powierzchni polysku-
jacej, przy - ktorym mnaklada si¢ na $wiezo
przygotowane plyty azbestowo - cemento-
we najpierw warstwe mieszaniny papki
wapiennej i maczki z marmuru z dodat-
kiem farby, a po polaczeniu si¢ wapna z
cementem, naklada si¢ druga warstwe
mieszaniny mleka wapiennego i rozczynu
mydla, ktéra po wyschnigciu wygladza sig
rozzarzonym zelazem. W ten sposéb wy-
konane plyty wymagaja wielu tygodni do

osiagniecia mozliwie najwigkszego stopnia
twardosci i nie moga prawie wcale by¢ za-
opatrywane w warstwe lakieru, poniewaz
warstwa wapna, zawierajaca mydlo, nie
absorbuje dostatecznie lakieru, wskutek
czego lakier latwo schodzi z gornej po-
wierzchni, przy czym plyty takie moga byé
z powodu ich zasadowosci malowane tylko
niektérymi farbami orgamicznymi.

Najwieksza wade tych ptyt stanowi, ze
po natozeniu ma $ciany krzywia si¢ one i
wyginaja na zewnatrz.

Wedtug innego znanego sposobu nakla-
da si¢ na $wiezo przygotowane plyty azbe-
stowo - tupkowe za pomoca plyty formuja-




cej z celuloidu warstwe ciastowatej masy
z kamienid §ztiicznego, zawierajacej ce-
ment. Taka plyta, tak samo jak wyzej opi-
sana plyta z warstwa wapna na zewnetrz-
nej stronie, ma te wade, Zze po malozeniu
na $ciang krzywi si¢ i wygina.

Obecnie stwierdzono, ze nastepujace z
biegiem czasu wyginanie si¢ plyt jest po-
wodowane tym, iz plyta posiada z jednej
strony powloke o innym cigzarze wlasci-
wym i innych wlasciwosciach fizycznych
niz powloka drugiej strony plyty z azbe-
stu i cementu. Pokrywajac réwniez druga
strone plyty taka sama warstwa materia-
tu nieorganicznego, najlepiej przy zacho-
-waniu jednakowych stosunkéw sktadu mie-
szaniny, otrzymuje si¢ plyty nie wyginajace
sig, jesli oczywiscie nie popelniono biedu
przy ich wyrobie.

Okazalo si¢ skutecznym przy uzyciu
powloki wapiennej mie zadawaé wapna
mydiem, lecz przeprowadzaé utwardzanie
wapna w atmosferze bezwodnika kwasu
weglowego, co trwa okolo osmiu dni, przy
czym na powierzchni plyt otrzymuje sie
znacznie twardsza warstwe, - niz przy u-
twardzaniu ich za pomoca mydla.

Ta twarda warstwa wchlania lakiery,
wskutekl czego mozna ja wygodnie powle-
kaé eterowymi lub estrowymi lakierami
celulozowymi, jak réwniez lakierami zywi-
cowymi i olejowymi, a tym samym nada-
waé tej warstwie odpornosé na dziatanie
kwaséw. Roéwniez farby organiczne nie
zmieniaja si¢ pod dzialaniem weglanu
wapniowego, powstajacego przy utwardza-
niu, wskutek czego plyty po ich zewnetrz-
nej stronie mozna malowaé lub nadawaé
im wyglad drzewa.

Do masy warstwy nakladanej na druga
strone plyty mozna dodaé dowolnego $rod-
ka uszczelniajacego, np. cerezytu, w celu
zabezpieczenia jej przed nagryzaniem przez
saletre, dzwla]aca, si¢ z muru, lub kwa-
sna wode.

Mieszaning 70 czesci wagowych wegla

Druk L. Bogustawskiego i Ski,

" towanej

gaszonego i 30 czesci wagowych bezwodni-
ka kwasu weglowego z mala iloscia farby
naklada si¢ na obie strony $wiezo przygo-
plyty azbestowo - cementowej,
przy czym do mieszaniny, nakladanej na
tylng strone, dodaje si¢ cerezytu. Po po-
laczeniu si¢ wapna z podkladem azbesto-
wo - lupkowym, zawierajacym cement, za-
wiesza si¢ plyty na okres mniej wiecej jed-
nego tygodnia w komorze wypelnionej bez-
wodnikiem kwasu weglowego. Potem moz-
na przez powlekanie lakierami nitrocelulo-
zowymi nadaé plytom odpornosé na dzia-
tanie kwaséw lub za pomoca dowolnego
tluszczu, np. ‘wosku do podlég, uodpornié
je na dziatanie wody.

Przy powlekaniu ptyty z azbestu i tup-
ku z obydwéch stron sztuczna masa ka-
mienna, zawierajaca cement, nalezy do
malowania i lakierowania uzywaé tylko
materialéw odpornych na dziatanie soli po-
tasowcowych.

.
Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb wyrobu niepaczacych sie
plyt tupkowo - azbestowych o potyskuja-
cej powierzchni zewnetrznej, znamienny
tym, ze w celu otrzymania plyt niepacza-
cych sie powleka si¢ obie ich strony war-
stwa masy zawierajacej te same skladniki
nieorganiczne, mozliwie takze w tych sa-
mych stosunkach ilosciowych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, przy uzy-
ciu warstw wapiennych, znamienny tym, ze
warstwy te utwardza sie bezwodnikiem
kwasu weglowego zamiast mydtem, dzieki
czemu plyty mozna powlekaé lakierami od-
pornymi na dzialanie kwaséw wzglednie
farbami organicznymi i nadawaé plytom
wyglad drzewa.

Gertrude Schless, ur. Winkler.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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