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(57)摘要

本发明涉及一种混合机混合转子，包括中心

转轴，中心转轴上部设置紧固环，紧固环中竖直

均布压紧螺栓，中心转轴中部外周安装数个搅拌

片座，搅拌片座中安装搅拌片，中心转轴下部安

装刀片座锁紧环，数个搅拌片座中位于下部的一

个外周安装底部搅拌片。本发明，结构简单，能实

现上下物料的搅拌，刀片更换方便，便于维修，上

部有保护套，防止螺栓磨损及杂物进入，使用时

间更长。
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1.一种混合机混合转子，其特征在于：所述转子包括中心转轴（1），所述中心转轴（1）上

部设置紧固环（11），所述紧固环（11）中竖直均布压紧螺栓（2），所述中心转轴（1）中部外周

安装数个搅拌片座（6），所述搅拌片座（6）中安装搅拌片（7），所述所述中心转轴（1）下部安

装刀片座锁紧环（10），所述数个搅拌片座（6）中位于下部的一个外周安装底部搅拌片（9）。

2.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述中心转轴（1）中部为刀片座

安装部，所述刀片座安装部为棱柱形，所述搅拌片座（6）中开有搅拌片座安装孔。

3.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述搅拌片座（6）上端抵住所述

压紧螺栓（2）下端，所述搅拌片座（6）下端抵住所述刀片座锁紧环（10）顶部。

4.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述搅拌片座（6）中开有搅拌片

定位槽，所述搅拌片（7）包括搅拌部和安装部，所述安装部外周与所述搅拌片定位槽设配。

5.如权利要求4所述的混合机混合转子，其特征在于：所述搅拌片定位槽为异型槽。

6.如权利要求4所述的混合机混合转子，其特征在于：所述搅拌片定位槽为直槽结构，

所述搅拌片定位槽中设置定位销子（8），所述搅拌片（7）安装部中开有定位销子安装孔。

7.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述搅拌片（7）水平面夹角为25

度。

8.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述压紧螺栓（2）与所述搅拌片

座（6）之间设置导向垫片片（4）。

9.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述压紧螺栓（2）与所述搅拌片

座（6）之间设置缓冲弹簧。

10.如权利要求1所述的混合机混合转子，其特征在于：所述中心转轴（1）上部套设保护

套（3）。
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一种混合机混合转子

技术领域

[0001] 本发明属于混合机技术领域，涉及混合机混合转子。

背景技术

[0002] 转子安装在混合机的混合腔中，负责将各种物流进行混合，为了使物料混合均匀，

搅拌转子需要尽量贴合混合腔底部和顶部，但这样的设置导致搅拌转子上的搅拌片磨损后

更换困难。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种混合机混合转子，能解决搅拌片磨损后更换困难的问

题，且底部搅拌片能使底部的物料混合更均匀，使用寿命更长。

[0004] 按照本发明提供的技术方案：一种混合机混合转子，包括中心转轴，所述中心转轴

上部设置紧固环，所述紧固环中竖直均布压紧螺栓，所述中心转轴中部外周安装数个搅拌

片座，所述搅拌片座中安装搅拌片，所述所述中心转轴下部安装刀片座锁紧环，所述数个搅

拌片座中位于下部的一个外周安装底部搅拌片。

[0005] 作为本发明的进一步改进，所述中心转轴中部为刀片座安装部，所述刀片座安装

部为棱柱形，所述搅拌片座中开有搅拌片座安装孔。

[0006] 作为本发明的进一步改进，所述搅拌片座上端抵住所述压紧螺栓下端，所述搅拌

片座下端抵住所述刀片座锁紧环顶部。

[0007] 作为本发明的进一步改进，所述搅拌片座中开有搅拌片定位槽，所述搅拌片包括

搅拌部和安装部，所述安装部外周与所述搅拌片定位槽设配。

[0008] 作为本发明的进一步改进，所述搅拌片定位槽为异型槽。

[0009] 作为本发明的进一步改进，所述搅拌片定位槽为直槽结构，所述搅拌片定位槽中

设置定位销子，所述搅拌片安装部中开有定位销子安装孔。

[0010] 作为本发明的进一步改进，所述搅拌片水平面夹角为25度。

[0011] 作为本发明的进一步改进，所述压紧螺栓与所述搅拌片座之间设置导向垫片片。

[0012] 作为本发明的进一步改进，所述压紧螺栓与所述搅拌片座之间设置缓冲弹簧。

[0013] 作为本发明的进一步改进，所述中心转轴上部套设保护套。

[0014] 本发明与现有技术相比，具有如下优点：

1、本发明结构简单，占用空间小；能实现上下物料的搅拌。

[0015] 2、本发明，刀片更换方便，便于维修，上部有保护套，防止螺栓磨损及杂物进入，使

用时间更长。

附图说明

[0016] 图1为本发明的结构示意图。
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具体实施方式

[0017] 下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步的说明。

[0018] 图1中，包括中心转轴1、压紧螺栓2、保护套3、导向垫片片4、蝶形弹簧5、搅拌片座

6、搅拌片7、定位销子8、底部搅拌片9、刀片座锁紧环10、紧固环11等。

[0019] 如图1所示，本发明是一种混合机混合转子，包括中心转轴1，中心转轴1上部设置

紧固环11，中心转轴1中部为刀片座安装部，中心转轴1下部为刀片座锁紧端。紧固环11中竖

直均布压紧螺栓2，刀片座安装部外周轴向方向安装数个搅拌片座6，搅拌片座6中安装搅拌

片7，刀片座锁紧端安装刀片座锁紧环10，位于下部的一个搅拌片座6中安装底部搅拌片9，

底部搅拌片9通过螺纹结构安装于其搅拌片7的外端。

[0020] 在本实施例中共有11个搅拌片座6安装在中心转轴1中部的刀片座安装部，其第3

个搅拌片座6上安装底部搅拌片9（从下往上）。

[0021] 刀片座安装部为棱柱形，搅拌片座6中开有与之适配的搅拌片座安装孔。棱柱形结

构可以使搅拌片座6径向固定于刀片座安装部外周。位于最上面的一个搅拌片座6上端抵住

压紧螺栓2下端，位于最下面的一个搅拌片座6下端抵住刀片座锁紧环10顶部，搅拌片座6轴

向固定于刀片座安装部外周。

[0022] 搅拌片座6中开有搅拌片定位槽，搅拌片定位槽中设置定位销子8。搅拌片7包括搅

拌部和安装部，安装部外周与搅拌片定位槽设配，安装部中开有定位销子安装孔。搅拌片7

安装部嵌于搅拌片定位槽，定位销子8位于定位销子安装孔内。定位销子8防止搅拌片7移

动，在本实施例中，搅拌片定位槽为直槽结构，防止搅拌片7移动，这样就完成了搅拌片7与

搅拌片座6的固定。在其他实施例中，搅拌片定位槽也可以为异型槽，这样既可以防止搅拌

片7移动又可以防止其转动，但是加工要求较高。

[0023] 搅拌片7水平面夹角为25度，可将物料向上，翻转运动使物料的运动性更大，提高

混合效率。

[0024] 刀片座锁紧端通过螺纹结构连接刀片座锁紧环10。

[0025] 底部搅拌部为板状，下端斜向朝下，与水平夹角在20°-30°之间，这样可使最底部

物料向上翻动，可提高混合均匀度。

[0026] 为了增加压紧螺栓2与搅拌片座6之间的接触面积，在压紧螺栓2与搅拌片座6之间

设置导向垫片片4。

[0027] 为了使搅拌片7和底部搅拌片9在搅拌过程中能承受径向冲击，在压紧螺栓2与搅

拌片座6之间设置缓冲弹簧，在本实施例中缓冲弹簧为蝶形弹簧5。

[0028] 为了防止搅拌物料破坏压紧螺栓2，在中心转轴1上部套设保护套3，保护套3位于

压紧螺栓2、导向片4、蝶形弹簧5、紧固环11外部。

[0029] 刀片更换的工作过程如下：

搅拌片7或底部搅拌片9更换只需将保护套3拆除，松开压紧螺栓2，大概拧松30mm，使导

向片4蝶形弹簧5松懈，使每个搅拌片座6之间都有间隙，最后用撬棒把两搅拌片座6撬开

20mm左右，使销子8与搅拌片7分开即可取出搅拌片7或底部搅拌片9，并且更换新的即可。

说　明　书 2/2 页

4

CN 111266034 A

4



图1
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