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(57) Resumo: COPO ISOLANTE. A presente invengéo refere-se a
um copo (1) com uma parede interna (2) e uma luva externa (5), a luva
sendo formada a partir de uma pe¢a em bruto (10) de material
corrugado compreendendo uma camada corrugada (6) e uma camada
de substrato (7) e sendo disposta de tal modo que a camada de
substrato (7) fique virada para a parede interna do copo. Uma primeira
extremidade (12) da peca em bruto (10) é sobreposta, pelo menos
parcialmente, por uma segunda extremidade (14) da peg¢a em bruto em
uma area de sobreposi¢ao (19). Além disso, a luva (5) é adesivamente
conectada a parede interna do copo (1) por pelo menos uma primeira
area (15) de adesivo que é provida em um lado interno da luva em
uma primeira extremidade da pega em bruto e por uma segunda area
(17) de adesivo que é provida em um lado interno da luva na segunda
extremidade da peg¢a em bruto. A segunda area (17) de adesivo é
provida distante da borda sobreposta (13) da pega em bruto,
conectando assim cada extremidade da pega em bruto (10)
separadamente a parede interna do copo (1).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "COPO ISO-
LANTE".

A presente invengdo refere-se a um copo de acordo com o pre-
ambulo da reivindicagdo 1. '

Tal copo € conhecido, por exemplo, a partir da Patente DE 100
54 727 A1. A finalidade principal destes copos é a de armazenar bebidas
frias e quentes. O material corrugado da luva externa confere o isolamento

- térmico do copo. Por meio deste isolamento térmico, o liquido no copo pode

manter sua temperatura por.um tempo mais longo, e 0 consumidor pode
manipular o copo mais facilmente, uma vez que o lado externo do copo nédo
fica quente demais, nem frio demais.

O copo da Patente DE 100 54 727 A1 é fabricado provendo-se
adesivo nas duas bordas opostas da pe¢a em bruto de material corrugado.
Depois da conexdo da primeira borda da peca em bruto a parede interna do
copo, a pega em bruto é estirada em torno da parede interna, até que a se-
gunda borda se sobreponha a primeira borda e seja adesivamente conecta-
da a primeira borda. Preferivelmente, este copo convencional é fabricado de
tal modo que a camada de substrato plana da luva fique virada para fora,
facilitando assim a impressao na luva. ' |

Outro recipiente € conhecido da Patente US 5.772.111. Este re-
cipiente, contudo, € um tanto diferente do copo da Patente DE 100 54 727
A1, uma vez que é desprovido de uma parede interna. Em vez disso, o reci-
piente é formado meramente através do fechamento de uma peca em bruto
de material corrugado em uma forma cénica e provendo um fundo de recipi-
ente. Este recipiente é formado de tal maneira que a camada corrugada fi-
que virada para fora. Entreténto, comparado ao copo da Patente DE 100 54
727 A1, o recipiente da Patente US 5.772.111 € menos estavel e dferece um
menor grau de isolamento térmico devido ao numero reduzido de camadas.

O objetivo da presente invengéo é o de aperfeicoar o copo co-
nhecido quanto a sua estabilidade, a sua aparéncia estética e a uma forma
facil de fabricagao. |

Este objetivo é solucionado por um copo com as caracteristicas
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da reivindicagdo 1. Concretizagdes vantajosas da invengdo sao indicadas
pelas reivindicagoes dependentes. _

De acordo com a invengéo, a segunda area de adesivo, isto é, a
area de adesivo na extremidade sobréposta da peca em bruto para aluva, é
provida distante da segunda borda preferivelmente sobreposta da pega em
bruto. Isto esta em contraste claro ao copo da Patente DE 100 54 727 A1, de
acordo com o qual esta segunda area de adesivo é provida exatamente na
borda sobreposta da pe¢a em bruto a fim de diretamenté conectar esta bor-
da sobreposta a borda subjacente da peg¢a em bruto e assim fechar a luva. A
presente invengao, po’r outro lado, ensina a localizar a segunda area de ade- -
sivo distante da borda sobreposta, permitindo assim diretamente conectar a

borda sobreposta da pega em bruto a parede interna do copo. Em outras

- palavras, em vez de fechar a luva por uma junta adesiva, as duas extremi-

dades da peg¢a em bruto sao separadamente conectadas a parede interna.
Isto oferece diversas vantagens. A estabi'lidade do copo é aumentada por
meio da fixagdo de cada extremidade da pega em bruto separadamente 2
parede interna. No caso de uma junta adesiva ficar enfraquecida, a luva ira
ainda permanecer estavelmente fixada a parede interna do copo. Além dis-
S0, a largura da sobreposicao pode ser reduzida significativamente, uma vez
que esta drea de sobreposicdo ndo é mais necessaria para uma conexio
mutua das duas extremidades da peg¢a em bruto. Com a redugao da sobre-
posigdo, por exemplo, a um valor menor do que 1 mm ou do que meramente
alguns milimetros, o material da luva é economizado, reduzindo assim tam-
bém os custos de fabricagdo. Além disso, a aparéncia estética do copo é
aperfeigoada, uma vez que a remog¢éao do adesivo da sobreposicdo tem que
impedir o vazamento indesejado do adesivo.da sobreposi¢éo para o exterior
do copo. Ademais, com a possivel reducdo da largura da sobreposi¢édo e
com o possivel impedimento de uma camada adicional de adesivo na sobre-
posic¢ao, a espessura do copo na sobreposi¢ao pode ser reduzida, o que, por
sua vez, facilita o empilhamento dos copos sem obstrugdao. Desse modo, o
desaninhamento dos copos é aperfeigoado. Isto facilita a manipulagdo dos
copos e reduz os custos de armazenamento.
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Em uma concretizacao preferida, a distancia da segunda area de
adesivo a partir da borda sobreposta é pelo menos tdo grande quanto a lar-
gura da area de sobreposigado. Isto ga}rante manter a sobreposicao livre de
adesivo, restringindo assim a espessura da parede da sobreposi¢éo e adi-
cionalmente impedindo o vazamento de adesivo.

Dependendo do corte da pega em bruto de material corrugado, a

sobreposi¢do pode ter uma largura invariavel, embora a largura ndo tenha

- que necessariamente ser invariavel. Em particular, esta largura da area de

sobreposi¢do pode ter um valor entre 0 e 4 mm, preferivelmente entre 0,5 e
2,5 mm. Dependendo do tamanho do copo, esta sobreposicdo pode, natu-
ralmente, também ser mais larga. |

Para a distancia da segunda area de adesivo a partir da borda
sobreposta, um valor de 0,5 mm a 8 mm, e, mais particularmente, um valor
de 0,5 a 5 mm é preferido. Em particular, esta distancia deve ser escolhida
para ser grande o suficiente para assegurar que nenhum adesivo vaze atra-
vés da area de sobreposigdo para o exterior do copo.

Em uma concretizagao vantajosa da invengdo, a area de sobre-
posi¢cao estd completamente sem adesivo entre as duas extremidades de
sobreposi¢ao da pega em bruto. Em tal concretizagao, o risco de vazamento
de adesivo é adicionalmente reduzido. _

Também pode ser contemplado prover a outra primeira area de
adesivo distante da borda correspondente da pe¢a em bruto. Quando da
escolha apropriada desta distancia da primeira area de adesivo a partir da
area de sobreposigédo, por exemplo, pelo menos tao grande quanto a largura
da area de sobreposicdo, a presenca de adesivo entre a parede interna do
copo e a luva pode ser impedida abaixo da sobreposi¢ao. Isto ira ajudar adi-
cionalmente a reduzir a éspessura de parede resultante na sobreposicao,
facilitando assim o empilhamento. o

De acordo com uma concretizagdao da presente invencgdo, a ca-
mada corrugada do material de luva apresenta picos de onda espagados
entre si a partir da camada de substrato, estes picbs de onda se estendendo

em linhas retas ou em um padrao ondeado ou em um padrdo em zigueza-
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gue. O volume entre a camada de substrato e os picos de onda apresentam
uma maior influéncia sobre o isolamento térmico do copo. Caso desejado,

este volume pode também ser enchido com um certo material, por exemplo,

_por espuma, a fim de adicionalmente intensificar as propriedades de isola-

mento térmico. |
- Com os picos de onda adjacentes do material corrugado dispos-
tos em uma distancia invariavel, os custos de fabricagdo do copo podem ser
adicionalmente reduzidos, uma vez que a peca em bruto para a luva pode
ser cortada de qualquer porgdo do material corrugado sem qualquer preocu-
pacao da exata localizagao do corte.
A largura da area de sobreposicao da luva é preferivelmente es-

colhida para ser menor do que trés vezes a distancia media entre os picos

de onda adjacentes do material corrugado, mais preferivelmente, menor do

que duas vezes a distancia média entre os picos de onda adjacentes. Tal
sobreposi¢ao comparativamente curta ajuda a economizar material, reduzin-
do assim os custos de fabricagao, e a impedir que a borda externa sobrepos-

- ta seja desprendida do copo.

A primeira area de adesivo e/ou a segunda area de adesivo van-
tajosamente compreendem pelo menos uma tira de adesivo a fim de formar
uma ligagéo resistente entre a extremidade correspondente da peca em bru-
to e a parede interna do copo. '

A tira de adesivo pode, por exemplo, ser disposta paralela & bor-
da correspondente da pega em bruto. Isto pode assegurar que nenhuma
porgao da borda se desprenda adicionalmente da parede interna do que ou-
tras porgdes.

Adicional ou alternativamente a uma tira de adesivo, a primeira
area de adesivo e/ou a segunda area de adesivo podem compreender pelo
menos uma pinta ou um ponto de adesivo. Sem significativamente afetar a
estabilidade do copo, isto pode reduzir a quantidade de adesivo usado, adi-
cionalmente reduzindo assim os custos de fabricagao e ajudando a impedir o
vazamento do adesivo através da sobreposig¢ao.

Em uma concretizagéo preferida, varias de tais pintas de adesi-
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vos sdo dispostas em uma linha paralela a borda correspondente da pega
em bruto, apresentando efeitos similares com relagao a estabilidade do copo
como uma tira de adesivo, mas com uma quantidade reduzida de adesivo.

Além da primeira e da segunda areas de adesivo, pelo menos
uma area adicional de adesivo pode também ser provida entre as primeira e
segunda areas em outro lugar na luva. Com a conexao da luva a parede in-
terna em uma terceira posigao ou posi¢ao extra, a estabilidade da montagem
de copo e luva pode ser adicionalmente intensificada.

Materiais vantajosos para a luva sao o material de papelao ou
plastico. Naturalmente, -outros materiais adequados podem também ser usa-
dos.

Uma vantagem significativa pode ser alcangada provendo-se a
parede interna do copo com um meio de desaninhamento. Tal meio de de-
saninhamento impede a obstru¢do dos copos quando do empilhamento de
diversos copos idénticos. Isto permite separar mais facilmente os copos em-
pilhados. ’

Por exemplo, 0 meio de desaninhamento pode ser formado co-
mo pelo menos uma projecdo que se projeta da parede interna para o interi-
or do copo. Quando do empilhamento, 0 copo superidr podera se apoiar com
sua parede inferior na projecdo de desaninhamento do copo inferior, 0 que
impede que o copo seja empilhado muito comprimidamente.

Tal projecao de desaninhamento pode, por sua vez, compreen-
der uma projegao circunferencial e/ou pelo menos uma proje¢ado em segao,
por exemplo, um degrau ou uma convinha. Quando da provisao de tal proje-
¢do apenas na parede interna do copo, a aparéncia externa do copo néao é
negativamente influenciada.

' Algumas COncfetizagées da presente invengao serao agora des-
critas em maiores detalhes com referéncia aos desenhos anexos. Em parti-
cular,

a figura 1 mostra uma vista em perspectiva de uma concretiza-
cao preferida de um copo de acordo com a presente invengao;

a figura 2 mostra a pe¢a em bruto da luva usada para o copo na
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figura 1, _

a figura 3 mostra uma se¢ao horizontal da area de sobreposicao
do copo mostrado na figura 1,

a figura 4 mostra uma vista em perspectiva de uma segunda
concretizagao, '

- a figura 5 mostra uma vista frontal de uma terceira concretiza-
cao, e

a figura 6 mostra uma vista em perspectiva de uma quarta con-
cretizagao de um copo de acordo com a presente invengao. |

Caracteristicas correspondentes sé@o indicadas pelos mesmos
numerais de referéncia por todos os desenhos.

A figura 1 mostra uma concretizagao preferida de um copo 1 de
acordo com a presénte invencao. O copo compreende uma parede interna 2,
que apresenta uma forma troncocénica, a extrevmidvade inferior sendo fecha-
da por uma base de copo 3. A extremidade 3uperior oposta do copo é provi-
da com um aro largo 4, que pode, por exemplo, ser formado como uma ex-
tremidade superior enrolada da parede interna 2.

No lado externo, o copo 1 é provido com uma luva externa 5,
que se estende sobre a completa altura da parede interna 2, isto é, a partir
do fundo do copo 3 para o aro superior 4. Esta luva 5 é formada de uma pe-
¢a em bruto de material corrugado, em particular, material de papeldo, com-
preendendo uma camada corrugada 6 e uma camada de substrato 7, de a-
cordo com a figura 3. Conforme mostrado nas figuras 1 e 3, a luva 5 é dis-
posta de tal maneira que a camada de substrato 7 fique virada para a parede
interna 2 do copo 1, enquanto a camada corrugada 6 fica virada para o lado
de fora do copo 1. Esta camada corrugada 6 compreende picos de onda 8,
nos quais a camada corrugada 6 é espagada da camada de substrato 7. Ca-
da pico de onda 8 se estende em um padrao ondeado em um angulo ligei-
ramente inclinado a partir do fundo do copo 3 para o aro 4. Cada par de pi-
cos de onda adjacentes 8 é disposto mutuamente em uma distancia invaria-
vel d. Entre os picos de onda 8 sdo providas depressdes 9 nas quais a ca-
mada corrugada 6 e a camada de substrato 7 sao conectadas entre si.
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A luva 5 do copo 1 é formada a partir de uma peca em bruto ini-
cialmente plana 10 de material corrugado, conforme mostrado na figura 2.
Este peca em bruto 10 é formada de tal maneira que, quando de seu fecha-
mento, ela forme uma luva troncoconica 5, a conicidade da qual corresponde
a conicidade da parede interna 2. Nesta forma, a pega em bruto 10 pode ser
cortada de uma area maior de material corrugado.

Conforme mostrado na figura 2, a pe¢a em bruto 10 de material
corrugado pode ser formada como uma tira ligeiramente curva de material,
apresentando uma primeira borda 11 em uma primeira extremidade 12 da
tira e uma segunda borda 13 em uma segunda extremidade oposta 14 da
tira. Paralela a primeira borda 11, mas espagada por uma distancia D1 da
primeira borda 11, uma primeira area 15 de adesivo é provida no lado inter-
no da pega em bruto 10, isto €, na camada de substrato 7. Esta primeira &4-
rea 15 de adesivo € mostrada tracejada na figura 2. Na primeira area 15 de
adesivo, o0 adesivo é provido na forma de diversos pintas ou pontos 16, que
sdo espagados em intervalos regulares na primeira area 15 de adesivo. Em
particular, estas pintas 16 de adesivo sdo dispostas em uma linha que se
estende substancialmente paralela & primeira borda 11 da pega em bruto 10.

Em relagao correspondénte a segunda borda oposta 13 da peca
em bruto 10, mas espagada desta segunda borda 13 por uma distancia D2,
uma segunda area 17 de adesivo € provida na pec¢a em bruto 10. Similar a
primeira area 15, esta segunda area 17 de adesivo também compreende
inimeras pintas distintas 16 de adesivo, que sao dispostas em uma linha
que se estende substancialmente paralela a segunda borda 13 da peca em
bruto 10. Em vez de prover inimeros pontos distintos 16 de adesivo, ou a-
Iém destas pintas 16, o ade'sivo pode também ser provido na forma de uma
tira na respectiva area 15, 17 de adesivo, ou em outras disposigées adequa-
das. Além disso, o adesivo pode ser opcionalmente também provido em &-
reas adicionais 18 de adesivo entre a primeira area 15 e a segunda area 17.
Preferivelmente, o adesivo nas primeira e segunda areas 15, 17 é colado por
fusdo a quente, que permite uma montagem rapida, enquanto o(s) adesivo

na(s) area(s) adicional(ais) 18 é(sao) colado(s) a frio, o que confere uma a-
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desdo mais resistente. Se a velocidade da montagem nao for um ponto de
discussao, a cola fria podera também ser usada como o adesivo nas primei-
ra e/ou segunda areas.

A fim de fabricar o copo 1, a peca em bruto 10 para a luva & ini-
cialmente formada separadamente do resto do copo "descoberto” 1. Em par-
ticular, a pega em bruto 10 pode ser cortada a partir de uma folha maior de
material corrugado. Depois de prover adesivo na pega em bruto 10 na pri-
meira area 15, na segunda area 17 e - opcionalmente - também na(s) a-
rea(s) adicional(ais) 18, a pega em bruto 10 é formada em torno do copo

"descoberto” 1. Para se fazer isto, a primeira extremidade 12 da pega em
- bruto 10 é pressionada contra 0 copo 1 e conectada ao exterior da parede

interna 2 por meio do adesivo 16 na primeira area 15 de adesivo. Consecuti-
vamente, a pega em bruto 10 é envolta ou estirada em torno da parede in-
terna 2 e conectada a parede interna 2 pelo adesivo nas areas 18 e, eventu-
almente, pelo adesivo 16 na segunda area 17 de adesivo. Como uma alter-
nativa para simultaneamente prover adesivo em todas as éreas na pega em
bruto 10, o adesivo pode também ser aplicado sequlencialmente durante a
formulagéo da peca em bruto 10 em torno da parede interna 2. Em outro mé-
todo alternativo, a peca em bruto primeiramente contata o copo descoberto
com seu centro, antes de as duas extremidades 12, 14 da peg¢a em bruto
serem envoltas em torno do copo simetricamente e cada extremidade conec-
tada separadamente a parede interna 2. Um grampo pode ser usado para
pressionar as duas extremidades 12, 14 entre si e no copo 1.

Eventualmente, quando a pe¢a em bruto 10 for formada em tor-
no da parede interna 2, a fim de formar uma luva 5 que cobre a parede inter-
na 2,' a segunda extremidade 14 da peca em bruto 10 ficara sobreposta a
primeira extremidade 12. Em. particular, a sobreposi¢ao 19 apresenta ma
largura W, conforme mostrado nas figuras 2 e 3. Embora esta largura W seja
preferivelmente nao maior do que a distancia d entre os dois picos de onda
8, ela pode ser também mais ampla, dependendo do valor da distancia d.

Embora a distdncia D1 que afasta a primeira borda 11 da primei-

ra area 15 de adesivo possa ser zero, ela sera preferivelmente nao-zero,
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especialmente quando na auséncia de uma sobrepdsigéo ou W = 0, mais
preferivelmente pelo menos tdo grande quanto a largura W da sobreposi¢ao.
Enquanto ainda esta préxima o suficiente a primeira borda 11 da peca em
bruto 10 a fim de impedir o desprendimento da peca em bruto 10 da parede
interna 2, a relagdo de D1 que é pelo menos tdo grande quanto W permite
que a area de sobreposi¢cao fique sem adesivo entre a primeira extremidade
12 da peca em bruto 10 e a parede interna 2. Desse modo, a espessura da
parede na sobreposicao pode ser reduzida, enquanto ainda oferece estabili-
dade suficiente da montagem.

- Também conforme mostrado nas figuras 2 e 3, a distancia D2
entre a segunda borda 13 e a segunda area 17 de adesivo é pelo menos tao
grande quanto a largura W da sobreposicéao, preferivélmente apenas ligei-
ramente maior do que a largura W, se W for ndo-zero. O resultado desta
disposicao pode ser visto na figura 3: depois da conexado entre a segunda
extremidade 14 da peca em bruto 10 a parede interna 2 na segunda area 17
de adesivo, a segunda extremidade 14 da luva 5 se abre para fora, a fim de
poder sobrepor a primeira extremidade 12 da peca em bruto 10. A area de
sobreposicéo 19 é mostrada tracejada na figura 2. Ela apresenta uma largu-
ra W entre 0 e 4 mm, preferivelmente entre 0,5 e 2,5 mm. Tal largura peque-
na W com as vantagens acima descritas de economizar material e de aper-
feicoar a aparéncia estética do copo 1 se torna possivel com a presente in-
vengao dispondo-se a segunda area 17 de adesivo em uma distancia nao-
zero D2 a partir da borda sobreposta 13 da pe¢ca em bruto 10. Em vez de
conectar as duas extremidades 12, 14 da pec¢a em bruto 10 entre si e depois
a parede interna 2, como é feito na técnica anterior, a presente invengao en-
sina conectar cada extremidade 12, 14 da peca em bruto 10 separadamente
a parede interna 2. Enquanto isto apresenta uma estabilidade exéelente da
montagem, a area de sobreposi¢do 19 pode ser formada desprovida de ade-
sivo entre a primeira extremidade 12 e a segunda extremidade 14 da peca
em bruto 10. Por sua vez, a largura W da area de sobreposi¢cao 19 pode ser
reduzida a um valor pequeno. Contudo, com a fixagao de ambas as extremi-
dades 12, 14 da peca em bruto 10 separadamente a parede interna 2, um
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desprendimento de cada extremidade 12, 14 é conseguido ainda com uma
maior garantia do que na técnica anterior. _

Como uma caracteristica adicional, que também é mostrada na
figura 1, o copo 1 da presente invencao pode ser provido com um meio de
desaninhamento 20. Na concretizagédo mostrada na figura 1, o meio de de-
saninhamento 20 é formado como um degrau ou proje¢ao que se projeta da
pafede interna 2 para o interior do copo 1. Dependendo da conicidade do
copo 1, a projecao 20 é disposta em tal altura a partir do fundo 3 que - quan-
do do empilhamento dos copos 1 - um copo superior 1 pode se apoiar na

- projecao de desaninhamento 20 de um copo inferior 1 com seu fundo 3 an-

tes de ser empilhado no copo inferior 1 muito comprimidamente. A projecéao
de desaninhamento 20 pode ser formada como uma projecao cifcunferencial
se estendendo em torno da circunferéncia do copo 1, ou como uma das va-
rias projecoes em seg¢do espagadas na mesma altura sobre o fundo 3 do
copo 1. |

A figura 4 mostra uma vista em perspectiva de uma segunda
concretizagdo de um copo de acordo com a presente invengdo. Em contras-
te a primeira concretizagao, a distéancia d entre os picos de onda adjacentes
8 é menor. '

Uma terceira concretizagdo da presente invengao é mostrada na
figura 5. A luva 5 do copo 1 mostrado na figura 5 apresenta uma altura redu-
zida, isto é, sua altura é menor do que a distancia entre o fundo do copo 3 e
oaro4. |

| Outra concretizagao do copo 1 é mostrada na figura 6. Esta con-
cretizagao difere das concretizagdes precedentes pelo fato de os picos de
onda 8 no material corrugado da luva 5 se estenderem em linhas retas em
vez de se estenderem em um padrdo ondeado. Naturalmente, a luva 5 desta
concretizagao pode também ser menor, isto é, se estendendo sobre uma
menor parte da altura do copo 1 do que sobre toda a altura do copo 1.

A partir da concretizagdo mostrada nos desenhos anexos e des-
crita com relagéo aos mesmos, o copo 1 da presente invengao pode ser va-
riado de diversas maneiras. Por exemplo, os picos de onda do material cor-
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rugado podem se estender em linhas retas, em um padrao em zigue-zague
ou com distancias variadas entre os picos de onda 8 adjacentes. O espago
entre a camada de substrato e a camada corrugada 6 ndo tem que ser vazio,
mas pode ser enchido com um material adequado para intensificar as pro- -
priedades de isolamento térmico, tal como espuma. Além disso, a parede
interna 2 do copo 1 ndo tem que ser formada de uma Unica camada apenas,
mas pode ser formada em uma forma de parede dupla. Uma versao menos

- onerosa do copo 1 pode ser formada sem o0 meio de desaninhamento 20, e

sem areas adicionais 18 do adesivo. Variagdes adicionais sdo também pos-

siveis. -
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REIVINDICACOES |

1. Copo (1), com uma parede interna (2) e uma luva externa (5),
a luva (5) sendo formada a partir de uma peca em bruto (10) de material cor-
rugado compreendendo uma .camada corrugada (6) e uma camada de subs-
trato (7) e sendo disposta de tal modo que a cam_ada de substrato (7) fique
virada para a parede interna (2) do copo (1), onde uma primeira extremidade
(12) da pega em bruto (10) é, em particular, sobreposta, pelo menos parci-
almente, por uma segunda extremidade (14) da pe¢a em bruto (10) em uma
area de sobreposicdo (19), e onde a luva (5) é adesivamente conectada 2
parede interna (2) pelo menos por uma primeira area (15) de adesivo que é -
provido em um lado interno da luva (5) na primeira extremidade (12) da peca
em bruto (10) e por uma segunda area (17) de adesivo sendo provido em um
lado interno da luva (5) na segunda extremidade (14) da pega em bruto (10),
caracterizado pelo fato de a segunda area (17) de adesivo ser provida em
uma distancia (D2) a partir de uma borda (13) na segunda extremidade (14)
da peca em bruto (10). '

| 2. Copo, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo
fato de a distancia (D2) da segunda area (17) de adesivo da borda sobrepos-
ta (13) ser pelo menos tao grande quanto a largura (W) da area de sobrepo-
sicdo (19).

3. Copo, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de a largura (W) da area de sobreposicdo (19) estar entre 0 e 4
mm. | '

4. Copo, de acordo com qualquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo féto de a largura (W) da area de sobreposi¢éo (19) estar
entre 0,5 e 2,5 mm.

5. Copo, de acordo com qualquer das reivindica¢des anteriores,
caracterizado pelo fato de a distancia (D2) da segunda area (17) de adesivo
a partir da borda sobreposta (13) estar entre 0,5 mm e 8 mm, preferivelmen-
te entre 0,5 mm e 5 mm.

6. Copo, de acordo com qualquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo fato de a area de sobreposi¢ao (19) ser isenta de adesivo
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entre as duas extremidades de sobreposicéo (12, 14)_ da pec¢a em bruto (10).
7. Copo, de acordo com qualquer das reivindicacbes anteriores,
caracterizado pelo fato de a primeira area (15) de adesivo ser provida em
uma distancia (D1) a partir da borda correspondente (11) da peca em bruto
(10). _
8. Copo, de acordo com a reivindicagdo 7, caracterizado pelo
fato de a distancia (D1) da primeira‘érea (15) de adesivo da borda sobrepos—

- ta (11) ser pelo menos tdo grande quanto a largura (W) da area de sobrepo-

sicao (19). |

9. Copo, de acordo com qualquer das reivindicagbes anteriores,
caracterizado pelo fato de a camada corrugada (6) apresentar picos de onda
(8) espagados da camada de substrato (7), estes picos de onda (8) se es-
tendendo em linhas retas ou em um padrao ondeado ou em um padrao em
ziguezague.

10. Copo, de acordo com a reivindicacao 9, caracterizado pelo
fato de a distancia (d) entre os picos de onda adjacentes (8) ser invariavel.

11. Copo, de acordo com a reivindicagdo 9 ou 10, caracterizado
pelo fato de a largura (W) da area de sobreposi¢do (19) ser menor do que
trés vezes a distancia média (d) entre os picos de onda adjacentes (8), pre-
ferivelmente menor do que duas vezes a distancia média (d) entre os picos
de onda adjacentes (8).

12. Copo, de acordo com qualquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizadd pelo fato de a primeira area (15) de adesivo e/ou a segunda
area (17) de adesivo compreenderem pelo menos uma tira de adesivo.

| 13. Copo, de acordo com a reivindicagao 12, caracterizado pelo
fato de a tira ser disposta péralela a borda correspondente (11, 13) da peca
em bruto (10). |

14. Copo, de acordo com qualquer das reivindicagbes ahteriores,
caracterizado pelo fato de a primeira area (15) de adesivos e/ou a segunda
area (17) de adesivo compreenderem pelo menos um pinta (16) de adesivo.

15. Copo, de acordo com a reivindicagao 14, caracterizado pelo
fato de varios pintas (16) de adesivo »serem dispostas em uma linha paralela
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a borda correspondente (11, 13) da peca em bruto (10). ‘

16. Copo, de-acordo com qualquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo fato de pelo menos uma area adicional (18) de adesivo
ser provida entre a primeira (15) e a segunda areas (17) de adesivo.

17. Copo, de acordo com qualquer das reivindica¢des anteriores,
caracterizado pelo fato de uma cola fundida a quente ser provida na primeira
area (15) de adesivo e/ou na segunda area (17) de adesivo.

18. Copo, de acordo com a reivindicagao 16 ou 17, caracterizado
pelo fato de cola fria ser provida em pelo menos uma éarea adicional (18) de
adesivo. .

19. Copo, de acordo com qualquer das reivindicagoes anteriores,
caracterizado pelo fato de a luva (5) ser formada de plastico ou material de
papelao. | _

20. Copo, de acordo com qualquer das reivindicacdes anteriores,
caracterizado pelo fato de a parede interna (2) do copo (1) ser provida com
um meio de desaninhamento (20). '

21. Copo, devacordo com a reivindicagao 20, caracterizado pelo
fato de o meio de desaninhamento (20) ser formado como pelo menos uma
projecéo que se projeta para o interior do copo (1).

22. Copo, de acordo com a ‘reivindicagéo 21, caracterizado pelo
fato de a projecdo (20) compreender uma projecao circunferencial e/ou pelo

menos uma proje¢cao em segao.
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_ RESUMO
Patente de Invengao: "COPO ISOLANTE". _

A presente invengéo refere-se a um copo (1) com uma parede
interna (2) e uma luva externa (5), a luva sendo formada a partir de uma pe-
¢a em bruto (10) de material corrugado compreendendo uma camada corru-
gada (6) e uma camada de substrato (7) e sendo disposta de tal modo que a
camada de substrato (7) fique virada para a parede interna do copo. Uma

- - primeira extremidade (12) da pega em bruto (10) é sobreposta, pelo menos

parciaimente, por uma segunda extremidade (14) da pega em bruto em uma.
area de sobreposicdo (19). Além disso, a luva (5) é adesivamente conectada
a parede interna do copo (1) por pelo menos uma prlmelra area (15) de ade-
Sivo que é provida em um lado interno da luva em uma primeira extremldade '
da peca em bruto e por uma segunda &rea (17) de adesivo que-é provida em

‘um lado interno da luva na segunda extremidade da pega em bruto. A se-

gunda area (17) de adesivo é ‘provida dlstante da borda sobreposta (13) da
pega em bruto, conectando assim cada extremldade da pega em bruto (10)

' separadamente a parede interna do copo (1)
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