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69 Verfahren und Einrichtung zur Kompostierung von Miill bzw. Miill-Abwasser-Schiammgemischen durch
thermische Rotte.

@ Bei dem Verfahren wird das aufbereitete Miilllmaterial
lagenweise unter Zutritt der Luft von unten gleich-

missig aufgeschiittet. Jede Lage (a,b,c,d,e) wird fiir sich 20
eine Zeit lang, d.h. bis zur Erzielung eines {iberwiegend ™~
durch Verfilzung sich ergebenden inneren Haltes der 220

Schichtung, sich selbst iiberlassen. Danach wird erst die
nichste Lage aufgebracht. Wenn diese durch Verfilzung
einen inneren Halt erhalten hat, erfolgt das Aufschichten
der nichsten Lage usw. Die Hohe der einzelnen Lagen (a,
b,c,d,e) betrdgt im Durchschnitt 1,00 bis 1,50 m. Unter-
halb der ersten Lage befindet sich ein Luftfilterbett. Bei
Zufiihrung von Luft von geringem Uberdruck erfolgt ei-
ne Abdichtung der Randzone des das Luftfilterbett auf-
nehmenden Gitterrostes (3).
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Kompostierung von Miill bzw. Mill-
Abwasser-Schlammgemischen durch thermische Rotte, bei
dem der Miill zerkleinert und die nicht kompostierbaren Be-
standteile durch Absieben des zerkleinerten Miills ausgeson-
dert werden und bei dem das aufbereitete Miillmaterial zu
einer Miete aufgesetzt und bis zur fertigen Rotte sich selbst
iiberlassen wird, dadurch gekennzeichnet, dass man das auf-
bereitete Miillmaterial zu einer Lage von vorbestimmter Hohe
unter Bewahrung des Zutrittes-der Atmosphére unter die
Fliiche der Lage und zu senkrechten Liiftungskaminen gleich-
missig schichtet, diese Lage eine Zeitlang, d.h. bis zur Erzie-
lung eines iiberwiegend durch Verfilzung sich ergebenden
inneren Haltes der Schichtung sich selbst iiberldsst, danach
eine weitere Lage vorbestimmter gleichmassig verteilter Hohe
auf die erste Lage aufbringt und diese bis zur inneren Verfe-
stigung durch Verfilzung sich selbst iiberldsst und darauf wei-
tere Lagen unter Einhaltung des gleichen Verfahrensablaufes
aufbaut, und dass frithestens nach vollendeter Verfilzung oder
Verrottung der obersten Lage das gesamte aus den Lagen ge-
bildete Hanfwerk zur weiteren Nutzung abgetragen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hohen der einzelnen Lagen bis zu 1,20 m bis 1,50
m, gegebenenfalls bis 2 m, vorgesehen sind, und dass fiir die
Verfilzung der Lagen eine Zeitdaver von mindestens drei
Wochen eingehalten wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
geringem Uberdruck in den Mittenbereich der Fliche der
Lage zu Lage nach oben hin geringer gehalten wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der natiirliche Luftzutritt zu einem Luft-
filterbett der Miete wihrend der Schichtungsvorgénge durch
eine Zufithrung von Luft von geringem Uberdruck, z.B. von
0,49 - 3,92 m bar unterstiitzt wird.

5. Verfahren nach einern der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Zufiihren von zusétzlicher Luft mit
geringem Uberdruck in den Mittenbereich der Fléche der
untersten Lage vorgenommen wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bildung des aus Lagen bestehenden
Haufwerks und das Abtragen des Haufwerkes an zwei be-
nachbarten Plitzen zeitmissig wechselseitig durchgefiihrt
wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Aufsetzen und Abtragen der Hauf-
werke auf einer in sich geschlossenen Bahn, z.B. im Kreis
oder Lang-Oval und in der gleichen Umlaufrichtung durchge-
fiihrt wird, und dass das Abtragen des Haufwerkes dem Auf-
setzen der geschichteten Lagen mit einer zeitlichen Verzoge-
rung von 3 bis 4 Monaten folgt.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schichten der jeweils ersten Lage
der zu bildenden Haufwerke bei einer vorbestimmten Anzahl
von Plitzen unmittelbar nacheinander erfolgt und darauf die
weiteren Lagen iiber die Plitze verteilt aufgeschichtet werden,
und dass das Abtragen der Haufwerke in entsprechender
Weise wie beim Bilden dieser Haufwerke schichtmissig nach-
einander iiber die Haufwerke verteilt durchgefiihrt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zur Bildung der senkrechten Liif-
tungskamine dienenden rohrformigen Einbauten aus der auf-
gesetzten Lage nach deren Verfestigung herausgezogen und
bei der Aufschichtung der darauffolgenden Lage verwendet
werden, und dass nach Vollendung des Haufwerkes in der
vorbestimmten Héhe diese Einbauten aus der obersten Lage
entfernt werden.

10. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, bei der zum Aufschichten und Abtragen fah-

bare Krananlagen, Forderanlagen, oder Becherwerke vorge-

sehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass zur Aufnahme der

ersten Lage (a) ein Luftfilterbett (2) auf einem im Abstand

{iber der Bodenfliche des Platzes (1) vorgesehenen Gitterrost
s (3) angeordnet ist.

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Randzone (26) ringsum iiber die Fliche des
Gitterrostes (3) luftdicht, z.B. durch eipe Abdeckfolie (27)
aus Kunststoff, abgedichtet ist, wobei der luftdichte Abschluss

10 an der inneren Seite der Randzone (26) bis zur Bodenfliche
(1) besteht, damit Blasluft in den Raum (30) innerhalb der
Randzone (26) eingeleitet werden kann.

12. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-

net, dass ein vorbestimmter mittlerer Bereich (30) des Gitter-
15 rostes (3) durch eine ringsum und im Abstand von dem

4usseren Rand der Auflagefliche der unteren Lage (a) ver-

laufende aufstehende Wand (31), z.B. aus Platten, umgrenzt

ist, die sich zum Boden (1) erstreckt, damit Blasluft in den

Raum innerhalb der aufstehenden Wand (31) eingeleitet wer-
20 den kann.

13. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Luftfilterbett mindestens
eine in bezug auf Temperatur nicht leitende Démmschicht
(29), z.B. aus Torf, Trockenkompost, oder luftdurchléssigem

25 Dammaterial auf Kunststoffbasis aufweist.

14. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass das Luftfilterbett (2) aus Korn-
grossenschichten (5, 6) unterschiedlicher Kdrnung aufgebaut
ist, und dass die Kérnung vom Grobkorn iiber Mittelkorn zu

30 Feinkorn nach oben hin abnimmt. :

15. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass das Luftfilterbett (2) durch
eine Schicht (7) feinster Kérnung, z.B. aus Torf, oder Trok-
kenkompost, abgedeckt ist.

16. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass als rohrférmige Liiftungsein-
bauten Drahtgitterrohre (9) vorgesehen sind, die der Hohe
einer Lage (a, b, ¢, d, ¢) entsprechen, wobei die Drahtgitter-
rohre (9) am oberen Ende eine Abdeckkappe (10) aufweisen
40 konnen.

17. Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, dass das Drahtgitter der Liiftungsrohre (9) eine Loch-
grosse von 7 bis 10 mm besitzt, und dass die Drihte an den
Kreuzungsstellen durch Kropfung miteinander verbunden

45 sind.

18. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen zwei geschichteten
Haufwerken (15, 16) bzw. Haufwerksreihen mindestens eine
fahrbare Krananlage (35) zum Aufsetzen der Schichten und

s0 zum Abtragen des Haufwerkes vorgesehen ist.

19. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass als Krananlage ein auf Schie-
nen gefiihrter Turm mit quer zur Fahrbahn (37) verlaufenden
Auslegern (38, 39) dient, an denen Fordervorrichtungen (40,

55 41) zum Zufiihren oder Abtragen und Abférdern von Gut
angeordnet sind.

20. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenfliche (1) zur Auf-
nahme der Haufwerke (15, 16) bzw. Haufwerksreihen ganz

60 oder teilweise mit einer Uberdachung (34) versehen ist.

21. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenflichen fiir die Hauf-
werke (15, 16) lings einer in sich geschlossenen Bahn (45),
z.B. als Ringfliche oder Lang-Oval, angeordnet sind, dass

65 eine Bahn zwei nebeneinanderliegende Reihen fiir die Hauf-
werke (15, 16) mit zwischen den Reihen vorgesehener Kran-
bahn (37) aufweist, und dass zwei Krananlagen (35, 46) vor- .
gesehen sind, von denen der eine Kran (35) zum Aufsetzen

35



der Lagen (a, b, ¢, d, €) und der andere Kran (46) zum Ab-
tragen der Haufwerke (15, 16) eingerichtet ist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Einrichtung zur Kompostierung von Miill bzw. Miill-Abwas-
ser- Schlammgemischen durch thermische Rotte, bei dem der
Muiill zerkleinert und die nicht kompostierbaren Bestandteile
durch Sieben des zerkleinerten Miills ausgesondert werden.

Fiir eine zuverlissige Kompostierung von zerkleinertem
Haus- und/oder Gewerbemiill durch thermische Rotte wird
das Miillmaterial einer Vorbehandlung unterworfen. Es ist
bekannt, dem Miill vor der Zerkleinerung Fliissigkeit zuzu-
fiihren, da der Miill im aligemeinen, insbesondere der Haus-
miill, etwa 25 bis 40 Gewichtsprozent Wasser enthilt, welcher
Wassergehalt fiir eine Kompostierung nicht ausreichend ist.
Vorteilhaft wird zur Kompostierung ein zerkleinertes Miill-
material verwendet, das bei einem Feuchtigkeitsgehalt von
etwa 45 bis 55 Gewichtsprozent ein Schiittgewicht von klei-
ner als etwa 0,4 g/cm? besitzt und fiir jeden sproden und
weichen Werkstoff des Miills wie Metall, Holz, Glas, Kera-
mik, Gummi, Kunststoff, Textil, Papier u.dgl. in stiickiger
oder flichiger Form eine bei vorbestimmter Korngrésse un-
tereinander annéhernd gleiche Kornigkeit u.dgl. aufweist.
Aus dem Produkt, das kleiner als etwa 15 mm sein soll, kén-
nen unmittelbar durch Absiebung, z.B. nach dem Prinzip
einer Windsichtung u.dgl., Hartstoffe wie Glas, Metalle,
Steine, Scherben u.dgl. abgetrennt werden. Man erhilt auf
diese Weise ein homogenes, lockeres, gut beliiftbares Produkt
mit ausgesprochen niedrigem Schiittgewicht, grosser Ober-
fliche und grossem Porenvolumen. Das so vorbehandelte
Produkt kann in einer Miete, vorzugsweise in einer solchen
mit lingsverlaufenden, tunnelférmigen Hohlrdumen, verhalt-
nismassig hoch, und zwar héher als etwa 4 m aufgeschichtet
werden, ohne dass es am Mietenfuss durch sein Eigengewicht
verdichtet oder vernisst. Aufgrund des freien Porenvolumens
kann die Umgebungsluft zur Verwirklichung der thermischen
Rotte allseitig durch das aufgeschichtete Material hindurch-
dringen. Das Miillmaterial ist fihig, Wasser aufzunehmen
und zu halten, ohne zu verkleben. Das Produkt bedarf nach
dem Aufsetzen zu einer Miete keiner weiteren Manipulation
wie Zwangsbeliiften, Befeuchten, Umsetzen, Absicben, Nach-
zerkleinern oder Windsichten, Das aufgeschichtete Miillmate-
rial wird bis zur fertigen Rotte sich selbst iiberlassen. Durch
das niedrige Schiittgewicht und das freje Porenvolumen in
diesem steht dem aufgeschichteten Produkt initial eine Luft-
menge zur Verfiigung, die eine spontane Reaktion zur Verrot-
tung und Verpilzung des Gutes einleiten und bis zur vollstin-
digen Rotte durchfiibren kann. Das Produkt braucht nicht
entwiésssert zu werden. Es konnen sich in der Schicht bzw. in
der Miete keine anaeroben Stellen bilden, die zur Fiulnis
fiihren. Eine Umschichtung ist nicht erforderlich.

Nach einiger Zeit weist das Rottegut durch vollstindige
Verpilzung eine ausreichende Stabilitit auf. Das Innere der
Miete wird damit zu einem selbsttragenden System, das die
sehr grossen fiir die geruchfreie aerobe Girung benétigten
Luftmengen gleichmiissig und mit niedriger Geschwindigkeit
ansaugt und abfiihrt. Die Miete ist v6llig manipulationsfrei
und in ihrer Form unbeschrinkt lagerfihig, ohne dass der
Wassergehalt unter das Rotteminimum absinkt. Der entste-
hende Kompost ist homogen, feinkornig und in seinem Ausse-
ren torfihnlich. Er kann ohne Anfbereitung unmittelbar nach
Erreichen der gewiinschten Reife an die Verbraucher, insbe-
sondere Landwirtschaft, Intensivkulturen u.dgl., abgegeben
werden.

Diese Methode der Kompostierung ist ausserordentlich
zuverldssig und in den Gebieten der europiischen Breiten-
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grade witterungsunabhéingig. Die Aufschichtung von hohen
Mieten und die Durchfiibrung der Rotte kann vollig im Frei-
en vorgenommen werden. Der in diesen Breitengraden anfal-
lende Regen stort den Rottevorgang in keiner Weise. Der

s Regen wird von der aufgeschichteten Miete entweder aufge-
nommen und verarbeitet oder durch die in der Miete durch
den Rottungsprozess sich ergebende Wirme von etwa 60 bis
800 C in dem Mieteninneren hinsichtlich der iiberschiissigen
Feuchtigkeit als Wasserdampf wieder abgegeben. Auch die

10 Sonneneinstrahlung in Gebieten der europiischen Breiten
vermag die Miete nicht auszutrocknen. Der Verrottungspro-
zess selbst fiihrt bei dem ungehinderten Zutritt der Atmo-
sphirenluft seinen eigenen Haushalt in bezug auf Feuchtig-
keit und Temperatur zuverliissig, so dass die Witterungser-

1s scheinungen in Gebieten der hiesigen Breitengrade keine

nachteiligen Wirkungen zur Folge haben. Fiir die lingsverlau-

fenden, von Einbauten freien Hohlriume in der Miete bedarf

es jedoch der Bereitstellung von Schablonen und der Hand-

habung dieser wihrend des Mietenaufbaues.

Es gibt Gebiete anderer Breitengrade, in denen die Witte-
rungserscheinungen, wie Regen, Sonneneinstrahlung oder
Frost durch Ubermass den Rotteprozess der vorstehend be-
schriebenen Art zu beeintrichtigen vermogen. Der Erfindung
liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kompostierung von Miill-
2s material der vorstehend beschriebenen Art unter Beibehaltung

einer ungestdrten aeroben Bakterientitigkeit ohne Entstehung
von Faulnestern bis zur vollstidndigen Hygienisierung des
Gutes in Mieten grosserer Héhen ohne lingsverlaufende
Hohlrdume und den dazugehdrenden fahrbaren Schablonen
30 sowie unter extremen Wetterbedigungen wie iibermissig
starken Regenfillen und/oder bei sehr starken Sonnenein-
strahlungen durchfiihren zu kénnen. Die Erfindung zeichnet
sich hierzu dadurch aus, dass man das aufbereitete Miill-
material zu einer Lage vorbestimmter Hohe unter Bewahrung
35 des Zutrittes der Atmosphirenluft unter die Fliche der Lage
und zu senkrechten oder nahezu senkrecht verlaufenden Liif-
tungskaminen gleichmissig schichtet, diese Lage eine Zeit-
lang, d.h. bis zur Erzielung eines tiberwiegend durch Verfil-
zung sich ergebenden inneren Haltes des Haufwerks, sich
40 selbst {iberldsst, danach eine weitere Lage vorbestimmter
gleichmissig verteilter Hohe auf die erste Lage aufbringt und
diese bis zur inneren Verfestigung durch Verfilzung sich
selbst liberlésst und darauf weitere Lagen unter Einhaltung
des gleichen Verfahrensablaufes aufbaut, und dass frithestens
4s mach vollendeter Verfilzung oder Verrottung der obersten
Lage das gesamte, aus den Lagen gebildete Haufwerk zur
weiteren Nutzung abgetragen wird.
Durch eine solche nacheinanderfolgende Beschichtung
unter Einhaltung bestimmter Voraussetzungen ist man in der
50 Lage, das Miillmaterial bis zu Hohen aufschichten zu kénnen,
die den sonstigen Hohen von etwa 5 bis 6 m bei den Kom-
postierungsverfahren der geschilderten Art entsprechen, ohne
dass die Gefahr besteht, dass der angestrebte Rotteprozess
versagt. Zugleich wird die Grundrissfliche fiir die Mieten in
55 gleicher Weise voll ausgenutzt. Wenn man das Miillmaterial
auf einmal in der genannten Hohe aufschiitten wiirde, wiirde
es bald schwarz werden, da ohne Anordnung von von Ein-
bauten freien Tunneln, Kanilen bzw. Kaminen in dem Mie-
tenkdrper die Zufithrung der Umgebungsluft nicht ausreichen
6 wiirde. Durch die erfindungsgeméisse Aufsetztechnik ist jedoch
die Gewihr gegeben, dass die Miete imstande ist, die Hygieni-
sierung durchzufiihren, wobei lediglich die Zeitabstinde fiir
die Aufschichtung jeweils der nichsten Lage eingehalten wer-
den miissen. Bei Einhaltung einer vorbestimmten Hohe fiir
65 jede Lage ist es dem Rotteprozess in der Lage ermoglicht,
soviel Luftsauerstoff aus der Atmosphire aufzunehmen, wie
dieser fiir die einwandfreie Verrottung notwendig ist. Durch
das zeitlich nacheinanderfolgende Aufhiufen der Lagen wird

20
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jede Form von Verdichtung bei den einzelnen Lagen vermie-
den. Das fiir die Sauerstoffzufuhr notwendige Porenvolumen
in dem Material wird nicht zerstért, sondern bleibt erhalten.
Die unterste Lage verbieibt fiir sich solange, bis sie durch
Verfilzung cine eigene Stabilitiit erreicht hat, wobei der freie
Luftzutritt zu der Lage und durch diese gewéhrleistet ist.
Wenn dann die zweite Lage aufgesetzt wird, kann keine Ver-
dichtung der ersteren Lage mehr erfolgen, da sie ihre eigene
Eigenstabilitit durch Verfilzung erreicht hat. Es ergibt sich
sodann, dass die untere Lage, in der sich der Rotteprozess bei
* entsprechender Temperatur abspielt, die dariiber liegende
Lage beheizen kann. Dies fiihrt dazu, dass in der dariiber lie-
genden Lage Wasserdampf abgegeben wird. Es entsteht ein
erheblicher Sog von unten nach oben, was mit einem hohen
Luftauftrieb durch die Lagen verbunden ist. Diese Erschei-
nungen wiederholen sich bei Einhaltung der Zeitdauer hin-
sichtlich der Beschichtungen fiir jede weitere aufgesetzte neue
Lage. Auf diese Weise ist es moglich, dass mehrere Lagen
iibereinander aufgeschichtet werden kdnnen, wobei bei allen
diesen die Durchfiihrung einer einwandfreien Verrottung ge-
sichert ist. Das erfindungsgemisse Verfahren hat den Vorteil,
dass es hierbei entbehrlich ist, in dem Mietenko6rper horizon-
tale Hohlriiume zu schaffen, die bei Hiufung des Miillmate-
rials auf etwa 5 m und dariiber fiir die Deckung des perma-
nenten Sauerstoffbedarfs bei der aeroben Rotte erforderlich
sind. Die senkrechten Kamine sind nach Erzielung der Verfe-
stigung der Lage durch Verfilzung von Einbauten frei, so
dass die Durchdringung des gesamten Haufwerkes von etwa
der gleichen Hohe mit Luft, d.h. dem Sauerstoff der Umge-

bung, fiir die Verrottung in einwandfreier Weise gewahrleistet 30

ist. In Gegenden mit iibermiissigem Regenanfail und/oder zu
starker Sonneneinstrahlung ist es zweckmassig, dass das Kom-
postierungsverfahren unter entsprechender Abschirmung ge-
gen diese Witterungserscheinungen durchgefiihrt wird.

Die Hohen der geschichteten Lagen kdnnen vorteilhaft
bis zu dem Bereich von etwa 1,20 m bis 1,50 m betragen, und
fiir die Verfilzung des Miillmaterials in den Lagen soll zweck-
miissig jeweils eine Zeitdauer von 20 bis 21 Tagen eingehal-
ten werden. Nachdem die oberste Lage bis zur ausreichenden
Verfilzung dieser aufgeschichtet geblieben ist, kann man al-

. le Lagen danach sogleich abriumen, wenn man das Material,
das dann torfihnlich geworden ist, als Brennstoff nutzen oder
das Gut in einer zweiten Stufe nochmals mit Kldrschlamm an-
reichern will. Man kann aber auch das gesamte Haufwerk
noch eine weitere Zeit dem Rotteprozess unterziehen, z.B.
etwa weitere drei Monate, um ein vollstindig hygienisiertes,
aerobes, landwirtschaftlich nutzbares Rottegut zu erhalten.
Die Hohe der einzeln aufgetragenen Lagen wird zweckmissig
von Lage zu Lage nach oben hin geringer gehalten. Die Abstu-
fung ist abhiingig von der Konsistenz des aufbereiteten Miill-
Abwasser-Schlammgemisches.

Der Luftzutritt zu der untersten Lage von unten kann auf
verschiedene Arten durchgefiihrt werden. Zur Aufnahme der
ersten Lage der Miete kann ein Luftfilterbett auf einem iiber
dem Boden angeordneten Gitterrost vorgesehen sein. Dabei
kann das Luftfilterbett aus geschichteten Teilen verschiede-
ner Grossen iiber eine vorbestimmte Hohe gebildet sein. Der
natiirliche Luftzutritt zu dem Luftfilterbett kann ferner wah-
rend der Schichtungsvorgéinge durch das Zufiihren von Luft
von geringem Uberdruck, z.B. von 0,49 bis 3,92 m bar unter-
stiitzt werden. Von Bedeutung ist, dass mit Beginn der Auf-
schichtung und wihrend des Schiittvorganges ein leichter
Luftstrom entgegen der Fallrichtung durch das Gut hindurch
strémen kann, um wihrend des Aufschiittvorganges und des
Setzvorganges ein grossporiges Volumen zu erhalten.

Der Luftzutritt durch das Luftfilterbett wihrend des
Schiittvorganges soll eine dhnliche Funktion wie die Feinbla-
senwirkung bei der biologischen Wasseraufbereitung haben.

w
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Dieser Effekt lisst sich nach dem Schiittvorgang durch spi-
teres Beatmen, Blasen oder Saugen nicht mehr erzielen. Hier-
in unterscheidet sich das Verfahren grundsitzlich von der
bekannten Beliiftungstechnik.

s Die erste Lage kann dabei in einer Hohe von 1 m - 1,20
m lose aufgeschiittet werden, wobei der beschriebene Luft-
strom einer Pressung des Materials entgegenwirkt, so dass die
Porositit weitgehend erhalten bleibt. Der aerobe Verottungs-
prozess beginnt sofort und lisst die Temperatur in der ganzen

10 Schicht innerhalb von zwei Tagen auf 60 - 70° C ansteigen.
Nach der selbsttragenden Verpilzung des Frischkompostes
durch Aktinomyceten kann eine zweite Lage Rohkompost in
einer Hohe von ca. 1 m aufgeschiittet werden usw., so dass
nach totaler Verpilzung der nacheinander einzeln aufgetrage-

15 nen Schichten die Hohe des gesamten Schichthaufwerkes
4,50 m betriigt. Die Schichtmiete bleibt in dieser Hohe sich
selbst iiberlassen, wobei der durch die Verrottungswérme re-
sultierende thermische Auftrieb einen kontinuierlichen natiir-
lichen Gasaustausch durch die Umgebungsluft erméoglicht.

20 Dadurch wird gewihrleistet, dass wihrend der ganzen Rotte-

dauer im Haufwerk aerobe Verhiltnisse herrschen. Durch die
grosse Porositiit und die Aufsetztechnik werden Sicker- und
Presswisser vermieden. Anfallendes Regenwasser veratmet
die Miete oder nimmt es aufgrund seiner wasserhaltenden

25 Kriifte auf.

Nach einer bevorzugten Methode kann hierbei eine Rand-
zone rings um die Fliiche des Gitterrostes luftdicht abgedich-
tet sein, wobei das luftdichte Abschliessen an der inneren
Seite der Randzone bis zur Bodenfliche hin erfolgen soll,
damit ein erforderlicher Staudruck zur gleichmissigen Vertei-
lung des Luftsauerstoffes entsteht. Mann kann aber auch
einen vorbestimmten mittleren Bereich der Fliche des Gitter-
rostes durch eine ringsum aufstehende Wand, z.B. aus Platten
od.dgl., umgrenzen. Diese bewirken den gleichen Staudruck.
Das Zufiihren der zusitzlichen Luft von geringem Uberdruck
erfolgt sodann in den mittleren freien Bereich der Fidche der
untersten Lage. Es geniigt im aligemeinen, wenn der Blas-
strom nur withrend der ersten Tage der Aufschichtung der
untersten Lage und gegebenenfalls der darauffolgenden er-
folgt. Die Gitterrostpaletten und das Luftfilterbett haben den
Vorteil einer Isolationswirkung zum Boden fiir das warme
Mietenhaufwerk. Das Luftfilterbett, insbesondere eine Schicht
feinster Kérnung, fiir die beispielsweise Torf, Trockenkom-
post oder auch ein luftdurchléssiges Material auf Kunststoff-
basis verwendet wird, hat die Wirkung einer ausreichenden
Wirmeddmmschicht.

Die Bildung des aus den Lagen bestehenden Haufwerks
und das Abtragen des Haufwerkes kann vorteilhaft wechsel-
seitig an jeweils zwei benachbarten Plitzen erfolgen, so dass
eine gute Nutzung des zur Verfiigung stehenden Areals er-
moglicht ist. Vorteilhaft wird das Aufsetzen und Abtragen der
Haufwerke auf einer in sich geschlossenen Bahn, z.B. im
Kreis oder Lang-Oval und in der gleichen Umlaufrichtung
durchgefiihrt. Hierbei kann das Abtragen des Haufwerkes
dem Aufsetzen der geschichteten Lagen mit einer zeitlichen
Verzégerung von mindestens etwa 3 bis 4 Monaten folgen.
Dadurch wird ein kontinuierlicher Betrieb gewdhrleistet, wo-
bei alle zur Verfiigung stehenden Plétze der Bahn genutzt
werden. Unter Ausnutzung der entsprechenden Zeitintervalle
kann das Schichten der jeweils ersten Lage der zu bildenden
Haufwerke bei einer vorbestimmten Anzahl von Plitzen un-
mittelbar nacheinander erfolgen. Danach werden die jeweils
weiteren Lagen iiber die Plitze verteilt aufgeschichtet. Das
Abtragen der Haufwerke kann in entsprechender Weise wie
beim Bilden derselben schichtenmissig nacheinander iiber die
Haufwerke verteilt vorgenommen werden. Bei Einhalten sol-
cher Arbeitszyklen ist ein kontinuierlicher Betrieb gewihrlei-
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stet, wobei fiir das Aufsetzen der Haufwerke stets Platz zur
Verfiigung steht.

Die Einrichtung ist erfindungsgemiss zweckmiissig in der
Weise gestaltet, dass zwischen zwei nebeneinander geschichte-
ten Hauiwerken bzw. Haufwerksreihen mindestens eine fahr-
bare Krananlage zum Aufsetzen der Schichten und zum Ab-
tragen des Haufwerks vorgesehen ist. Es konnen hierbei
tibliche Krananlagen verwendet werden. Vorteilhaft wird als
Krananlage ein auf Schienen gefiihrter Turm mit quer zur
Fahrbahn verlaufenden Auslegern vorgesehen, an denen For- 1
dervorrichtungen zum Zufiihren oder Abtragen und Abfor-
dern von Gut angeordnet sind. Dadurch ist es erméglicht, mit
Hilfe der Krananlage das aufbereitete Miillmaterial auf die
Flichen auf der einen Seite der Verschiebebahn des Krans
zuzufiihren, um entsprechende Haufwerke in den zeitlichen
Abstinden aufzuschichten. Auf der anderen Seite der Kran-
anlage kann bereits aufgeschichtetes Material laufend abge-
tragen werden. Auf diese Weise findet eine leistungsfihige
Ausnutzung des zur Verfiigung stehenden Platzes statt. Die
Bahn einer in sich geschlossenen Ringfliche oder eines Lang-
Ovals zum Aufsetzen und Abtragen der Haufwerke weist be-
vorzugt zwei nebeneinanderliegende Platzreihen fiir die Mie-
ten mit einer zwischen den Reihen vorgesehenen Kranbahn
auf. Fiir die Durchfiihrung des kontinuierlichen Betriebes ge-
niigen im allgemeinen zwei Krananlagen, von denen der eine
Kran zum Aufsetzen der Lagen und der andere Kran zum
Abtragen der Haufwerke eingerichtet ist. Die Krananlagen
konnen in der gleichen Umlaufrichtung arbeiten.

In Gegenden mit iiberméssigem Regenanfall oder sehr
starker Sonneneinstrahlung kann der ganze Platz durch eine
Uberdachung abgedeckt sein. Man sieht hierfiir eine offene
Halle vor, durch die der Wind von allen Seiten hindurch-
streichen kann. Da hinsichtlich der Witterung nicht das ganze
Jahr kritische Monate vorherrschen, geniigt im aligemeinen
eine Uberdachung nur fiir einen Teil des zur Verfiigung ste- 3
henden Platzes. Man kann den Arbeitszyklus so einteilen,
dass wihrend der kritischen Zeit, d.h. fiir etwa 3 oder 4 Mo-
nate, die Bildung der Haufwerke bis zur Verfilzung der
jeweils obersten Lagen unterhalb der Abdeckung stattfindet,
was bei fortschreitender Arbeit etwa 3 bis 4 Monate ein-
nimmt, wihrend das Aufsetzen und Abtragen der Haufwerke
in den anderen Monaten des Jahres bei dem Kreislauf auf der
ringfdrmigen Bahn oder dem Lang-Oval im Freien vor sich
geht. Dadurch kann erheblich an Abdeckungsfliche einge-
spart werden.

Die Erfindung wird anhand der in der Zeichnung darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele nachstehend erliutert.

Fig. 1 bis 4 veranschaulichen die nacheinanderfolgenden
Phasen des Aufbaues des Haufwerkes aus aufbereitetem Miill-
material aus vier ibereinandergeschichteten Lagen in Ansicht 5
und im Schema.

Fig. 5 stellt den Aufbau eines Luftfilterbettes als Boden
fiir die unterste Lage des Haufwerkes schematisch dar.

Fig. 6 zeigt ein bevorzugtes Bauelement zur Bildung der
senkrechten Kamine wiihrend der Schichtung der Lagen in
Ansicht, schematisch.

Fig. 7 stellt fertiggestellte Haufwerke in Nebeneinander-
lage mit einem Zwischengang fiir die Anordnung von Kranan-
lagen u.dgl. im Schema dar.

Fig. 8 stellt eine weitere Ausfiihrungsform fiir das zu be- ©
handelnde Haufwerk bei Anwendung einer zusitzlichen Be-
liiftung mit geringem Uberdruck im Schnitt und im Schema
dar.

Fig. 9 zeigt eine Draufsicht nur auf die abgedeckte Rand-
zone unter Weglassung der sonstigen Vorrichtungsteile im
Schema.

Fig. 10 veranschaulicht eine andere Ausfithrungsform der
Vorrichtung bei zusitzlicher Beliiftung mit geringem Uber-
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druck wiihrend des Aufsetzens der Lagen im Schnitt und
schematisch.

Fig. 11 veranschaulicht die Anordnung der Hautwerke
auf einem liberdachten Platz mit geeigneten Krananlagen in
Ansicht und im Schema

Fig. 12 zeigt einen Grundriss mit Haufwerksreihen und
einer Uberdachung im Schema.

Fig. 13 und 14 veranschaulichen im Aufriss und im
Grundriss eine Anlage fiir den kontinuierlichen Betrieb des
Aufsetzens und des Abtragens der Haufwerke in bezug auf
den Arbeitszyklus fiir den Jahresrhythmus im Schema.

Auf einem Platz 1 ist zur Bildung cines Haufwerkes aus
mit Klidrschlamm angereichertem und aufbereitetem Miillma-
terial in einer vorbestimmten Fliichengrosse cin Luftfilterbett
2, das auf einem Gitterrost 3, vorzugsweise in Form von Pa-
letten ruht, vorgesehen. Der Gitterrost 3 befindet sich in
einem vorbestimmten Abstand von der Bodenttiche des Plat-
zes | und kann mittels Stiitzen oder Bcke 4 abgestiitzt sein.

Das Luftfilterbett 2 dient zur Aufnahme der untersten
Schicht des Miillmaterials und kann aus Schichten verschie-
dener Kérnung zusammengesetzt sein. Auf dem Gitterrost 3
liegt eine Schicht 5 vorbestimmter Héhe aus einem Grobkorn.
Dariiber befindet sich eine Schicht 6 aus Feinkorn bestimm-
ter Korngrosse. Das Grobkorn und das Feinkorn kénnen bei-
spielsweise aus Kiesel, Schlacke u.dgl. bestehen. Uber der
Feinkornschicht ist eine weitere Schicht 7 feinster Kérnung
vorgesehen. Diese Schicht kann beispielsweise aus Torf, Trok-
kenkompost od.dgl. gebildet sein. Die Schicht 7 hat cine
Hohe, die etwa derjenigen des Grobkorns entspricht. Auf die-
sem Luftfiiterbett 5, 6, 7 wird sodann das Frischgut 8 aufge-
legt. Das Luftfilterbett kann aus mehr als drei Schichten un-
terschiedlicher Kérnung zusammengesetzt sein. Beispiclsweise
ist die Dicke der Schichten etwa wie folgt: Fiir Grobkorn
etwa 20 bis 30 cm, fiir Feinkorn etwa 10 bis 20 cm. Die
Feinstkornschicht kann eine Hohe bis etwa 30 cm erhalten.
Das Luftfilterbett dient dazu, dass bei dem aufgebrachten
feuchten Miillmaterial der Zutritt der Umgebungsluft in das
Haufwerk von unten iiber die ganze Fliche des Haufwerkes
jederzeit gewahrleistet und eine Isolationswirkung gegeniiber
der Bodenfliche 1 geschaffen ist.

Auf dem Luftfilterbett 2 wird zuniichst eine erste Lage a
aus aufbereitetem Miillmaterial in einer Héhe von etwa 1,20
m bis 1,50 m lose aufgeschiittet. Dabei werden zur Bildung
von nach oben fiihrenden kaminartigen Hohlrdumen gelochte
Rohre 9 in entsprechender Anzahl und in Reihen versetzt
zueinander aufgestellt, um eine nach oben gehende Liiftung
zu erhalten. Diese rohrformigen Liiftungseinbauten sind
zweckmiissig Drahtgitterrohre, die der Hohe einer Lage ent-
sprechen. Sie kénnen am oberen Ende eine abnehmbare Ab-
deckkappe 10 aufweisen. Das Drahtgitter der Liiftungsrohre
kann vorteilhaft eine Lochgrésse von etwa 7 bis 10 mm be-
sitzen. Die sich kreuzenden Stibe des Drahtgitteres kénnen
an den Kreuzungspunkten miteinander verschweisst sein. Vor-
teilhaft ist die Verbindung der Stéibe des Drahtgitters an den
Kreuzungsstellen durch gegenseitige Kropfung. Diese rohrfor-
migen Liiftungseinbauten sind oben und unten offen. Sie
dienen lediglich dazu, am Anfang des Aufsetzens der Schich-
tung die Liiftungskamine von dem Miillmaterial freizuhalten.
Sie bleiben nur voriibergehend in den zu bildenden Lagen.

Die bis zu der genannten Hohe aufgesetzte Lage iiberlasst
man sich selbst zur ungestérten Durchfiihrung des Rottevor-
ganges. Nach etwa 20 bis 21 Tagen hat die unterste Lage a
(Fig. 1) infolge der eigenen kontinuierlichen Sauerstoffversor-
gung unter Nutzung von mikrobiellen Umsetzprozessen eine
Verfilzung erhalten, die der ganzen Lage des Produktes einen
inneren Halt und eine gewisse Stabilitit verleiht. Hierbei be-
hilt die Lage a ein ausreichendes Porenvolumen, das ihr
durch die entsprechende Aufbereitung des Miillmaterials ge-
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geben ist, so dass die ganze Lage durch die Temperatur von
etwa 60 bis 80° C infolge des aeroben Rotteprozesses at-
mungsaktiv bleibt.

Nach Ablauf von etwa 3 Wochen ist die Lage a aus auf-
bereitetem Miillmaterial und durch den Rotteprozess so stabil
und tragend geworden, dass dann eine weitere Lage b aus
dem aufbereiteten Miillmaterial aufgeschiittet werden kann,
wobei auch diese Lage in einer Hohe von maximal etwa 1,20
m bis 1,50 m vorgesehen wird. Die rohrférmigen Einbauten
9 sind hierbei aus der Lage a herausgezogen und befinden
sich nunmehr in der Hohe der zu bildenden Lage b, so dass
die Kamine 11 in der Lage a frei von irgendwelchen Einbau-
ten sind. Nach Fertigstellung der aufgeschichteten Lage b
iiberldsst man diese wiederum ungestort sich selbst zur Durch-
fiihrung des Rotteprozesses und der Selbstbeliiftung, und
zwar in der Zeit von etwa 3 Wochen wie anfangs bei der er-
steren Lage a. Die aufgeschiittete Lage b wird durch die da-
runter liegende Lage a entsprechend beheizt, wodurch der
Girungsprozess bei der dariiber liegenden Lage gefordert
wird. Die sonstigen Erscheinungen des Rotteprozesses sind
innerhalb der 21 Tage dieselben wie bei der Lage a. Nach
Ablauf dieser Zeitdauer hat die Lage b durch die Verfilzung
einen solchen inneren Halt erhalten, dass danach eine weitere
Lage c aus aufbereitetem Miillmaterial aufgebracht werden
kann (Fig. 3). Fiir das Aufsetzen der Lage c hat man die
Drahtgitterrohre 9 aus der Lage b herausgezogen und bei der
Lage c in Position gebracht, so dass die Kamine 12 in der
Lage b frei von Einbauten sind. Die Lage ¢ wird ebenfalls
wieder 3 Wochen sich selbst iiberlassen, damit der aerobe
Umsetzvorgang ungestort verlaufen kann, bis nach 3 Wochen
eine ausreichende Verfilzung stattgefunden hat, die es erlaubt,
danach eine weitere Lage d in derselben Weise wie bei den
vorangegangenen Lagen aufbauen zu konnen. Die Drahtgit-
terrohre 9 sind hierbei aus der darunter liegenden Lage c
herausgezogen und nunmehr bei der aufzubauenden Lage d
in Position gebracht. Die Kamine 13 der Lage c sind sodann
frei von Einbauten. Sobald die oberste Lage d durch Verfil-
zung einen entsprechenden Halt im Innern erreicht hat, wer-
den die Drahtgitterrohre 9 aus der Lage d herausgezogen und
entfernt, so dass die gebildeten Kamine 14 wiederum ohne
Einbauten sind.

Fiir die Durchreifung des Haufwerkes bendtigt man also
4 X 3, d.h. 12 Wochen, ohne dass die Gefahr besteht, dass
sich in dem Haufwerk anaerobe Stellen ergeben konnen.
Wenn das Haufwerk in dieser Hohe weitere 6 Wochen sich
selbst iiberlassen bleibt, wobei durch den aus der Garungs-
wirme resultierenden Auftrieb ein kontinuierlicher Gas-
austausch ermoglicht ist, ohne dass das Gut bewegt oder die
Luft mit Ventilatoren od.dgl. zwangsweise gefordert werden
muss, ergibt sich ein vollstindig hygienisiertes Endprodukt,
das in vollem Umfang lagerfahig ist. Das Haufwerk kann
aber auch schon nach Ablauf von 3 Wochen fiir die oberste
Lage d von dem Platz abgerdumt werden. Das gesamte Mate-
rial in dem Haufwerk hat dabei torfdhnliche Qualitit. Es
kann beispielsweise als Heizmaterial verwendet werden.

Bei der Ausfithrungsform der Fig. 7 sind die Haufwerke
15 und 16 aus aufbereitetem Miillmaterial vorgesehen, die
hintereinander und nebeneinander angeordnet sein kénnen,
wobei in der Lingsrichtung der Haufwerksreihen ein freier
Gang 17 zur Aufnahme und Anordnung von Krananlagen
u.dgl. vorgesehen ist. )

Die Ausfiihrungsformen der Fig. 8 bis 10 dienen bevor-
zugt bei Verwendung einer Zufiihrung von Luft von geringem
Uberdruck zu der Unterseite des Gitterrostes iiber dem die
Lagen aufgeschichtet werden. Bei der Ausfiihrungsform 20
der Fig. 8 und 9 sind in hohem Masse luftdurchlissige Boden-
paletten 21 vorgesehen, die durch die Bocke 4 abgestiitzt
sind. An den Seiten befinden sich Seitenwandpaletten 22,

deren Wandteile 22a luftdurchlissig sind, z.B. aus Drahtge-
flecht bestehen konnen. Fiir die Zufiihrung einer Zusatzluft
mit geringem Uberdruck wihrend des Aufsetzens der Lagen
kann von einem Gebliise 23 eine Zufiihrungsleitung 24 zu

s einer Ringleitung 25 od.dgl. fithren, die im mittleren Bereich
der von dem Gitterrost 3 bedeckten Fliche vorgesehen ist.
Eine ringsum verlaufende Randzone 26 ist nach unten luft-
dicht abgeschlossen. Dies kann beispielsweise mittels einer
Folie 27 aus Kunststoff od. dgl. erfolgen, die an dem inneren

10 Rand mit einem nach unten abgebogenen Schenkel 28 verse-
hen ist, der bis zur Bodenfliche 1 reicht. Man kann auch
jede andere geeignete Abdichtung der Randzone 26 vorsehen.
Es kommt darauf an, einen Staudruck in dem Haufwerk zu
erhalten, der so gross ist, dass die eingetragene Luft senkrecht

" 15 durch das Haufwerk zieht und nicht seitlich abstrémt. Ober-

halb des Gitterrostes 3 befindet sich eine in bezug auf Tem-
peratur nicht leitende Dammschicht 29 von entsprechender
Hohe, die sich iiber die ganze Fliche zwischen den Seiten-
wandpaletten 22 erstreckt. Die Ddmmschicht 29 besteht vor-

20 teilhaft aus feinkdrnigem wirmeddmmenden Material wie
Torf, Trockenkompost oder auch aus einem Materijal auf’
Kunststoffbasis, z.B. Styropor, das luftdurchlissig ist. Auf der
Dimmschicht 29 wird zunichst die unterste Lage a mit
gleichmissig verteilter Hohe aufgebracht, wobei auch im vor-

25 liegenden Fall die Drahtgitterrohre 9 verwendet werden kon-
nen, die der Hohe einer Lage entsprechen und nach Verfil-
zung der Lage wieder herausgezogen werden. Vorteilhaft
wird die Miete mit abnehmender Hohe der Lagen a, b, ¢, d
und e aufgeschichtet. Beispielsweise kann die unterste Lage a

30 bei zusitzlicher Beliiftung eine Hohe von 1,50 m bis 2 m
haben, wihrend die oberste Lage nur etwa 50 cm betrigt.

Die dazwischen befindlichen Lagen haben eine entsprechende
Abstufung in der Hohe. Die Abstufungen bei der Verringe-
rung der Lagenhéohe richten sich je nach der Art des aufbe-

3 reiteten Miillgutes, z.B. ob es mehr trocken und luftig oder
feinkérnig und dicht ist. Die Verwendung einer abgedichteten
Randzone 26 bewirkt eine dusserst gleichmissige Verteilung
und Ausbreitung der in die Lagen eingedrungenen Luft bzw.
des Sauerstoffes iiber die ganze Fliche der Dammschicht in

4 der Breite und Linge, wobei geniigend Luft an den Seiten-
flichen des Haufwerkes hinzutreten kann. Zugleich ist eine
einheitliche Verrottungswirme innerhalb der Lagen und des
ganzen Haufwerkes gewihrleistet.

Bei der Ausfiihrungsform der Fig. 10 ist der mittlere Be-

45 reich 30 fiir die zuzufiihrende Luft geringen Uberdrucks da-
durch geschaffen, dass eine ringsum und im Abstand von dem
dusseren Rand der Auflagefliche der Lagen verlaufende auf-
stehende Wand 31 vorgesehen ist, die bis zur Bodenfliche 1
herunterreicht und sich in der Hohe bis etwas iiber die

50 Dimmschicht 2 bzw. 29 erstreckt. Der Abstand der Wand 31
von der dusseren Seite des Haufwerkes kann, wie auch bei
der abgedichteten Randzone 27 der Ausfiihrungsformen der
Fig. 8 und 9, etwa ein Fiinftel der Gesamtbreite des Hauf-
werkes betragen. Auch bei dieser Ausfiihrungsform ergibt

55 sich die vorteilhafte Verteilung des Stromes der Luft bzw. des
Sauerstoffes innerhalb der aufgesetzien Lagen bzw. des gan-
zen Haufwerkes.

Wie die Figuren 11 bis 14 zeigen, kann der zur Verfii-
gung stehende Platz so eingeteilt werden, dass zu beiden Sei-

% ten des Lingsganges 17 Luftfilterbetten 2 bzw. 29 vorbe-
stimmter Grosse fiir eine Reihe von Haufwerken angeordnet
sind, so dass, wenn die einen Haufwerke aufgebaut werden,
die anderen Haufwerke der anderen Reihe wihrend der Zeit
der Reifung der ersteren Haufwerke abgeraumt werden kon-

& nen.

Fig. 12 veranschaulicht die Einrichtung der Haufwerke
unter einer gemeinsamen Uberdachung 34. In dem Léngs-
gang 17 kann eine Krananlage 35 angeordnet sein, die mittels



der Laufriider 36 auf Schienen 37 fahrbar vorgesehen ist. Der
Kran 35 kann zu beiden Seiten mit Auslegern 38, 39 ausgerii-
stet sein, die zugleich Forderbinder enthalten konnen. Lings
der Ausleger konnen verfahrbare Forderbandeinrichtungen
40, 41 angeordnet sein. Das Gut kann mittels eines (nicht
dargestellten) Schriigférderbandes in Lingsrichtung des Gan-
ges 17 zu der Forderbandeinrichtung der Ausleger 38, 39 zu-
gefiihrt bzw. abgefiihrt werden. Die Uberdachung 34 ist an
ihren Seiten durch Stiitzen 42, 43 oder Siulen abgestiitzt. Die
Seiten der sich dadurch ergebenden Halle od.dgl. bleiben of-
fen und ermdglichen auch ein Abriumen und gegebenenfalls
auch ein Auftragen der Haufwerke von der Seite des Platzes
her.

In den Fig. 13 und 14 ist ein weiteres Beispiel fiir einen
kontinuierlichen Betrieb in bezug auf Aufsetzen und Abtra-
gen der Haufwerke veranschaulicht. Auf dem Lang-Oval 45
sind acht Felder I bis VIII vorgesehen. Jedes Feld ist nach
Art der Einrichtung der Fig. 12 vorgesehen, d.h. in jedem
Feld sind Haufwerksreihen 15 und 16 angeordnet, zwischen
denen ein Gang 17 mit einer Krananlage 35 bzw. 46 vorge-
sehen ist. Das Abtragen des Kompostes nach drei- bis vier-
monatiger Rottezeit erfolgt mittels der zweiten Krananlage
46. Diese Krananlage kann mit einer Katze bzw. einem ent-
sprechenden Fahrwerk 47 und einem Zweischalengreifer 48
ausgeriistet sein. Statt dessen kann auch ein Becherwerk oder
ein Frisbalken verwendet werden. Die Krananlagen 35 und
46 bewegen sich auf den gleichen vorhandenen Schienen 37
und kdnnen rund um das Lang-Oval verfahren werden. Auf
diese Weise ist ein Befahren der Bodenpaletten und des Luft-
filterbettes nicht erforderlich.

Das Aufsetzen der Haufwerke bei dieser Anlage erfolgt
zweckmiissig in der Weise, dass zunichst die unterste Lagea
nacheinander, beginnend beim Feld I, durchgefiihrt wird.
Alsdann werden die weiteren Lagen b, c und d in entspre-
chenden zeitlichen Abstinden, beginnend bei dem Feld I,
aufgetragen, bis die Haufwerke vollstindig sind. Dies kann
im Wochen-Takt erfolgen, so dass die ersten vier Felder I bis
1V nach der sechzehnten Woche gefiillt sind. Unterdes hat
die oberste Lage des Feldes I schon die vollstindige Zeit der
Reifung zur Verwendung als Heizmaterial erreicht, so dass,
beginnend mit der siebzehnten Woche, das Abtragen des
Kompostes aus dem ersten Feld vorgenommen werden kann,
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was mit Hilfe der zweiten Krananlage 46 erfolgt, die der er-
steren Krananlage in einem Abstand von etwa 3 bis 4 Mona-
ten nachfihrt. Auf diese Weise kann ein kontinuierlicher
Arbeitsbetrieb rings um das Lang-Oval 45 durchgefiihrt wer-
s den, ohne dass das Einschalten von Wartezeiten erforderlich
ist. Wahrend beispielsweise die Felder I bis IV in entsprechen-
dem Rhythmus mit den Schichten zur Bildung der Hauf-
werke gefiillt werden, werden zu gleicher Zeit die Felder V
bis VIII abgetragen. Wenn dann im Rundumlauf das Feld I
10 Zum Abtragen ansteht, werden die Felder V bis VIII zur Bil-
dung der Haufwerke mit dem aufbereiteten Miillmaterial
aufgefiillt. Unter entsprechender Einteilung der Taktfolge des
Arbeitsrhythmus kann man erreichen, dass nur bestimmte
Felder fiir das Aufsetzen und Reifen des Miillmaterials unter
15 einer Uberdachung sein miissen, z.B. wihrend bestimmter
Wintermonate, und das Aufsetzen und Abtragen der anderen
Felder im Freiland erfolgen kann. So kann es geniigen, dass
nur die Felder I bis IV eine Uberdachung benétigen, wenn
die Aufsetz- und Reifezeit fiir die Haufwerke gerade in diese
20 Problem- Monate gelegt wird. Man kann den J ahreszyklus
darauf abstimmen. Fiir die ganze Anlage konnen hierbei zwei
Krananlagen ausreichend sein, und zwar eine Krananlage
zum Fiillen und die andere Krananlage zum Abtragen. Diese
beiden Krananlagen laufen dann zeitlich abgestimmt rundum
25 um das Lang-Oval. Hierbei ist es auch moglich, dass die Fel-
der nacheinander fiir eine bestimmte Zeit von Miillmaterial
frei bleiben, um diese innerhalb des gesamten Arbeitsrhyth-
mus hinsichtlich der Reinigung, insbesondere der Bodenpalet-
ten und des Luftfilterbettes, iiberpriifen und gegebenenfalls
30 erneuern zu kdnnen. Der laufende Arbeitsrhythmus tiber das
Jahr braucht dabei nicht gestort zu werden.

An den Seiten, an denen das Haufwerk abzustiitzen ist,
kénnen Seitenwandteile verwendet werden, die in der Hohe
verteilte und an Pfosten befestigte Lamellen aufweisen, so

¥ dass ein praktisch vollsténdiger Luftzutritt von der Seite zu
dem Haufwerk gewihrleistet ist. Die Seitenwandteile kénnen
als Stéinder ausgebildet sein.

In besonderen Fillen, z.B. bei Vorliegen von Problem-
40 material, wenn das Material z.B. iiberhohte Feuchtigkeit auf-
weist, kann der Luftzutritt auf die Unterseite des Luftfilter-
bettes verstirkt werden.

6 Bldtter Zeichnungen
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