CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(18}

S YYNALEZU| 226507
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(11) (B1)

(22) Prihl&Seno 29 09 80
(21) (PV 6555-80)

(40) ZveFejnéno 26 08 83

ORAD PRO VYNALEZY

8 OBIEVY {45) Vydéano 15 05 86

(51) Int. C13
B 29 C 1/02

(75)

Autor vynélezu DUSEK JOSEF ing., SENKYR OLDRICH, TASCHNER KAREL, STRAKONICE

(54) Forma pro virobu povrchové &lenitych dilch z plastickfch hmot

1

Vynédlez se tyké formy pro vyrobu povr-
chové c€lenitych dilch z plastickych hmot,
vyliskidl nebo v§st¥izkd z plastd.

U dosud zndmy¥ch forem pro vyrobu povr-
chové' &lenitych dilcht z plastickych hmot
jsou ¢inné tvarované Casti forem vytvoreny
z ocelovych vykovkl nebo z galvanoplastic-
kych skofepin, jejichZ zadni stény jsou opfe-
ny o op&rné desky, nebo se zadni sténa gal-
vanoplastické skoifepiny zalije v t&lese for-
my opérnou hmotou, napfiklad pryskyfici,
umélou hmotou, slitinou kovu nebo smési
betonu a kovovych &astic. Nevyhodou t&ch-
to forem je znatné smrstivost téchto kovti,
§patnd adheze galvanoplastické skofepinys
vypliiovymi hmotami i s ohledem na zborce-
ni galvanoplastické skofepiny za zvy3enych
teplot 1iti. Déle pak tyto formy nevyhovujf
p¥i vysokych specifickych tlacich a pii vys-
3ich zahf¥ivacich teplotach z hlediska poSko-
zeni formy. '

Nedostatky dosud zndmych Fe$eni odstra-
fiuje do znatné miry forma pro vyrobu po-
vrchové Clenitych dilch z plastickych hmot,
vyliskli nebo vystiizkl z plastd, jejiz funkd-
ni §4sti jsou na zadni strané vyztuZeny opér-
nou hmotou, jejiZ podstata spofivd v tom,
Ze v horni a dolni funk&ni tvarované C4sti
formy jsou provedeny jako skofepina ze 3e-
dé litiny a jsou pripevnény spojovacimi ele-
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menty k hornimu a dolnimu obvodovému
ramu.

Daldi vyznak vynédlezu spoc¢ivad v tom, Ze
horni a dolni funké&ni tvarované &4sti formy
majl na své zadni strané provedeny vystup-
ky a vybrani.

Podle  dalSiho vyznaku vyndlezu jsou v
horni a dolni funk&ni tvarované Casti formy
uspofadéany temperovaci trubky.

Vyhodou formy podle vyndlezu je snadné
a rychld vyména funkeCnich &&sti formy v
pFipadé jejich vymény jinymi tvary funk¢e-
nich €asti. Vyhodou je rovnéZ moZnost opra-
vy funkcénich ¢&sti formy p#i jejich posko-
zeni a moZnost jejich opétného pouZiti, coZ
nelze provést u galvanoplastickych skofe-
pin. Dalsi vyhodou je u3etfeni klasické né-
strojarské prace a moZnost duplicitni vyro-
by funk¢nich ¢4sti formy. Vyhodou je rov-
néZ i pouZiti levnéjSich materidl a rychlej-
81 inovace.

Pfiklad provedeni formy pro vyrobu po-
vrchové ¢lenitych dilch z plastickych hmot
podle vynélezu je zobrazen na priloZeném
vykrese, kde obrdzek zndzornuje formu v
podélném Fezu.

K hornimu a dolnimu obvodovému rédmu
1 a 2 formy 3 podle vyndlezu je pFripevné&na
spojovacimi elementy 4 litinovd horni a dol-
ni funk¢ni tvarovand ¢4st 5 a 6, provedené
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jako skofepina ze 8edé litiny. Litinova hor-
ni a dolni funkéni tvarovand ¢4st 5 a 6 mi-
Ze mit provedeny na své zadni strang 7 vy-
stupky 8 a vybrani 9 bud pro zaliti opérnou
hmotou 10, nebo chladici kapalinu. Opérné
hmota 10 by mohla byt i ve formé& kapali-
ny uzaviené a utésnéné v prostoru pro o-
p&rnou hinotu 10. Litinové horni a dolni
funk&ni tvarované ¢asti 5 a 6 mohou byt téz
opatfeny temperovacimi trubkami 11. V pii-
padé pouZiti litinovych hornich a dolnich

4

funkénich tvarovanych &4sti 5 a 6 a chladi-
ci kapaliny musi byt provedeno rovngZ po-
tfebné ut&snéni proti tniku chladici kapa-
liny.

Litinové horni a dolni funk&ni tvarované
¢4sti 5 a 6 s pridavkem na opracovéni po
opracovdni pomocnych opérnych ploch 12
a jejich montédZi na obvodovy rdm 1 jsou
pak opracovany prostfednictvim makety ko-
pirovaci frézkou a vyle§tény.

PREDMET VYNALEZU

1. Forma pro vyrobu povrchové ¢&lenitych
dilct z plastickych hmot, vyliskdt nebo vy-
stfizkli z plastil, jejiz funk&ni ¢4sti jsou na
zadni stran& vyztuZeny opérnou hmotou, vy-
znacend tim, Ze horni a dolni funk&ni tva-
rované gasti (5, 6) formy (3) jsou prove-
deny jako skofepina ze Sedé litiny a jsou
pfipevnény spojovacimi elementy (4) k hor-
nimu.a dolnimu obvodovému ramu (1, 2).

2. Forma pro vyrobu povrchové ¢lenitych

dilctt z plastickgch hmot podle bodu 1 vy-
znafend tim, Ze horni a dolni funk&ni tva-
rované &asti (5, 6) formy (3) maji na své
zadni stran& (7) provedeny vystupky (8)
a vybréani (9].

3. Forma pro vyrobu povrchové &lenitych
dilct z plastickych hmot podle bodd 1 a 2
vyznafend tim, Ze v horni a dolni funké&ni
tvarované ¢ésti (5, 6) formy (3) jsou uspo-
Fddany temperovaci trubky (11).

1 list vykresli
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