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FARICERCA SPA

"ELEMENTO ABSORVENTE APERFEIGCOADO E PRODUTO

ABSORVENTE QUE INCLUI ESSE ELEMENTO"

Campo da Invenclo

A presente inveng8o diz respeito a elementos
absorventes feitos de fibras hidréfilas, por exemplo fibras
de celulose, nos quais a superficie voltada para o utiliza-
dor tem uma camada descontinua de particulas de um material
absorvente hidrogelificante.

Em particular, a presente invengdo refere-se
a um material absorvente aperfeigoado que pode proporcionar
ao utilizador uma maior sensagdo de secura devido a presen-

¢a da camada descontinua de particulas hidrogelificantes.

Descrigcfo da Técnica Anterior

Os produtos absorventes descartéveis, tais
como fraldas para bébés, almofadas para adultos incontinen-
tes, pensos, pensos higiénicos e produtos andlogos, sfo0 bem
conhecidos e todos eles estfo dotados de um elemento absor-
vente para absorver e reter os fluidos corporais.

Um tal elemento absorvente, usualmente designg
do por almofada ou penso, deve ser capaz de receber o liquido

rapidamente e distribui-lo internamente para evitar derrames
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pelos lados; eldm disso, tem de ter capacidade para reter os
fluidos quando sujeito a&s press&es normais durante o seu uso.

As almofadas absorventes feitas de fibras ce-
luldsicas obtidas a partir de madeiras de coniferas e bran-
queadas por um processo gquimico tém caracteristicas satisfa-
térias no que respeita a velocidade de absorgfo e a distri-
buigdo do liquido, mas nfo s&o muito eficazes do ponto de
vista de retengfo, podendo permitir que o liquido reflua da
estrutura absorvente sob as press&es normais durante o seu
uso.

Um processo possivel para resolver este pro-
blema consiste em aumentar consideravelmente a quantidade de
material absorvente na almofada, de modo que o ligquido n&o
reflua nas condigles de pressfo normais durante o uso; mas
o facto de a celulose ser um meio muito hidrdéfilo significa
que em qualguer caso a superficie da almofada absorvente ten-
de a manter-se himida o que pode provocar no utilizador a
sensag8o de estar molhado.

Fez-se uma tentativa para resolver o problema
do refluxo dos liquidos misturando particulas de um material
absorvente hidrogelificante com a celulose para aumentar a
capacidade de absorgdo e de retencg&o do elemento absorvente.

Por exemplo, no pedido de patente de invencgio
europeia N2 EP-A-0 122 042 propSem-se estruturas absorventes
muito densas constituidas por uma mistura uniforme de parti-
culas de material hidrogelificante e fibras celuldsicas.

Os materiais hidrogelificantes, usualmente
conhecidos como superabsorventes, sfo polimeros que podem

absorver uma grande quantidade de liquido, &gua ou fluidos



corporais relativamente ao seu peso, e podem reter os fluidos
mesmo sob pressBes moderadas; devido a essas caracteristicas,
ha algum tempo que foi proposta a sua utilizag¢&o nos produ-
tos absorventes descartdveis.

A sua boa capacidade de absorgio nio é acom-
panhada por uma grande velocidade de absorgf8o, o que pode ter
um efeito adverso na eficdcia dos produtos absorventes gque
incorporam estas substdncias.

De facto, os superabsorventes podem dar origem
a um fendémeno denominado "bloqueio de gel": guando as parti-
culas do material superabsorvente entram em contacto com o
liguido, a sua superficie exterior comeca a absorver e incha,
obstruindo a passagem do liquido para o interior das particu-
las; o liquido apenas pode penetrar mais no niicleo ainda seco
das particulas por meio de um mecanismo de difus&o muito len-
to.

Este fendmeno nd&o impede a utilizag&o plena
das grandes capacidades de absorgio das substancias superabsor
ventes, como também pode implicar uma diminuig&o da velocidade
de absorg8o de estruturas com material superabsorvente mistu-
rado com fibras, dando origem & possibilidade de derrames la-
terais.

Finalmente, embora as substancias superabsor-
ventes tenham a vantagem sobre as fibras celuldsicas de rete-
rem com seguranga os liquidos absorvidos, a utilizacdo de tais
substdncias simplesmente misturadas com fibras de celulose
apresenta problemas.

As muitas tentativas da técnica anterior para

resolver o problema conduziram d& produg&c de varios disposi-



”"

tivos usando materiais superabsorventes misturados com fibras
hidrdéfilas.

0 pedido de patente de invengfo europeia N@¢
EP-A-0 254 476, em nome de Procter and Gamble, prop8e uma zo-
na de baixa densidade situada na almofada absorvente, de modo
a receber o liquido directamente apds a sua libertacfo: esta
zona constitui uma espécie de colector de armazenamento tem-
pordrio para o liquido que tem depois de ser absorvido para
o interior das zonas circundantes, mais densas, da almofada.

Uma solug&o substancialmente diferentes do pro-
blema do refluxo do liquido baseada na utilizagdo do material
superabsorvente misturado com fibras encontra-se descrita na
patente de invengfo norte-americana N2 3 888 256, em nome de
H. Studinger.

Nesta solug&o, o material superabsorvente estd
situado apenas na superficie de uma almofada convencional; a
quantidade usada é tal que, a medida que as particulas absor-
vem e incham, penetram umas nas outras para formar uma camada
continua na parte superior da almofada que impede que o 1i-
quido se escoe refluindo em condigfes de pressfo normais; po-
rém, esta camada também obstrui a absorgf@o de mais qguantida-
des de liquiddlque possam libertar-se subsequentemente.

H& pois uma necessidade de um elemento absor-
vente que absorva e distribua rapidamente o liquido, minimi-
zando os riscos de refluxo e fazendo uma utilizagdo apropria-

da das caracteristicas das substidncias absorventes hidrogeli-

ficantes.
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Objectos e Sumdrio da Invencio

O objecto da presente invengfc consiste em
evitar os problemas atrds descritos devidos a um elemento
absorvente com fibras hidré6filas, caracterizado por o elemen-
to ter uma camada descontinua absorvente hidrogelificante,
de preferéncia distribuido de maneira n&o uniforme, na sua
superficie voltada para o corpo do utilizador.

Outras vantagens e caracteristicas da presente
inveng8o s&o objecto das reivindicag®es anexas e da descrigdo

gue se seqgque.

Descrigdo Pormenorizada da Invencdo

Outras caracteristicas e vantagens da presente
inveng&o serdo clarificadas na descrigdo que vai seguir-se,
feita com referéncia aos desenhos anexos, dados a titulo n&o

limitativo e cujas figuras representam:

A fig. 1, uma vista em planta de uma fralda

descartdvel produzida segundo a presente invencg#fo;

A fig. 2, uma vista em corte da fralda, feito

pelo eixo longitudinal (A-A') da fig. 1;

A fig. 3, uma vista em planta que mostra ape-
nas o elemento absorvente da fralda da fig. 1, da qual est&o
representadas nas fig. 4 e 5 duas distribui¢Ses n&o uniformes

possiveis do superabsorvente;

A fig. 6, uma vista em corte de uma porgdo da
fralda que incorpora o elemento absorvente segundo a presente

inveng8o, numa escala maior;
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A fig. 7, uma vista em corte semelhante 3 da
fig. 6, mas mostrando o elemento absorvente durante a absor-

¢do de uma certa quantidade de liquido; e

A fig. 8, ainda outra vista em corte semelhan-
te a da fig. 6, mostrando o elemento absorvente durante a

absorg8o de uma outra quantidade de liquido.

Os elementos absorventes segundo a presente
inveng8o serfo descritos com referéncia a sua utilizagdo em
produtos absorventes descartdveis; estes produtecs sfo usados
pelo utilizador em contacto directo com o corpo com a fina-
lidade de absorver fluidos corporais e s&o depois deitados
fora apés uma utilizagio tnica.

A fralda para bébés descartdvel (1) represen-
tada na fig. 1 representa uma forma de realizag8o preferida
de um produto absorvente segundo a presente inveng8o, mas
pretende-se que a presente inveng8o seja aplicada a outros
produtos absorventes descartaveis, tais como produtos para
incontinentes, pensos higiénicos e similares.

A fig. 1 é uma vista em planta de uma fralda
na sua configuragfo esticada com algumas porg¢des da estrutura
eliminadas para mostraf a construgdo da fralda mais claramen-
te; em particular, estd representado o lado da fralda que en-
tra em contacto com o utilizador.

A fig. 1 mostra duas zonas terminais, uma zona
dianteira (2) e uma zona traseira (3) que, em utilizag&o, fi-
cam colocadas em torno da cintura do utilizador, e uma zona
central (4) situada entre as mesmas; podem também ver-se um

eixo longitudinal (AA') e um eixo transversal (BB').



A fralda inclui uma camada superior (5) de te-
cido ndo urdido que é permedvel aos liquidos e se destina a
entrar em contacto directo com o corpo do utilizador, uma ca-
mada (6) de tecido imediatamente por baixo do tecido n&o ur-
dido, um elemento absorvente (7), uma segunda camada (8) dé
tecido, uma camada de pldstico impermedvel (9) e elementos
eldsticos (10) situados de cada um dos lados do elemento absor
vente (7) em correspondéncia com a sua zona central para efec-
tuar uma vedagdo em torno das pernas do utilizador quando em
uso: pode também ver-se um dos dois apéndices adesivos (11)
necessdrios para fixar a fralda na zona traseira (3).

As camadas mais exteriores (5) e (9) de teci-
do nfo urdido e pldstico tém a mesma forma e as mesmas dimen-
s8es, correspondendo ao contorno (12) do conjunto da fralda,
enquanto as duas camadas de tecido (6) e(8) tém de preferén-
cia a forma igqual & do elemento absorvente (7) colocado entre
as mesmas.

Na configuragdo representada, o elemento absor-
vente (7) tem a forma de um vidro de reldégio; na fig. 3, onde
ele estad propriamente representado, é facil distinguir uma
zona central rectangular (13), com um comprimento igual ao
comprimento do prdéprio elemento e uma largura aproximadamente
igual a sua largura minima, e quatro zonas periféricas (14),
conhecidas por orelhas, situadas de cada um dos lados do ele-~
mento absorvente rectangular em correspondéncia com as duas
extremidades longitudinais do elemento absorvente. A zona
rectangular (13) inclui a porgfo (15) do elemento absorvente
gue se destina a receber o fluxo de liquido em primeiro lugar

visto que, em utilizagfo, ela fica situada no local mais pré-
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ximo de onde se descarrega o liquido; esta zona pode designar-
-se por zona de depdsito.

O elemento absorvente (7) é constitufido apenas
por fibras hidréfilas (24), de preferéncia polpa celuldsica.

A fig. 2, mostra que as particulas (17) do ma-
terial absorvente hidrogelificante est&o distribuidas de ma-
neira ndo continua e de preferéncia n&o uniforme na superfi-
cie superior (16) do elemento absorvente (7), de preferéncia
apenas em correspondéncia com a zona central rectangular (13)
representada na fig. 3.

As substancias absorventes hidrogelificantes
apropriadas podem ser materiais inorganicos ou orgdnicos,
tais como polimeros reticulados, completamente conhecidos
na técnica; de preferéncia, utiliza-se o produto superabsor-
vente da Chemische Fabrik Stockausen com a designac¢fo comer-
cial Favor Sab 922.

As dimensdes médias das particulas (17), isto
€, a média ponderada da menor dimens&o das particulas indi-
viduais, podem estar compreendidas entre 100 e 800 micrdme-
tros, de preferéncia entre 200 e 500 micrémetros.

A distribuig8o superficial das particulas su-
perabsorventes (17) tem de ser descontinua, isto é, de modoa
a assegurar que as particulas estejam substancialmente isola-
das umas das outras antes de absorverem o liquido e que elas
se mantenham assim mesmo depois de incharem como consequén-
cia da absorgfo ou, em qualquer caso, que nfo formem uma ca-
mada continua na superficie da almofada quando incham.

Em geral, este resultado é obtido com uma dis-
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tribuig8o superficial das particulas (17) com as dimens8&es
preferidas com uma densidade compreendida entre 5 g/m2 e
70 g/mz, de preferéncia entre 10 g/m2 e 60 g/mz.

Para melhorar a eficdcia do elemento absorven-
te (7) segundo a presente invencg&o, a distribuig8o superfi-
cial do superabsorvente é de preferéncia nfo uniforme, estan-
do uma maior quantidade situada na zona de deposigdo (15) da
almofada, que foi j4 definida como sendo a zona destinada a
receber o fluxo de liquido em primeiro lugar visto que, em
uso, esta mais préxima do ponto de onde se descarrega o 1li-
quido.

A partir de uma andlise efectuada em fraldas
normais depois de serem usadas, registando graficamente as
suas manchas de absorg@o, pode verificar-se que, devido as
diferengas anatdémicas dos meninos e das meninas, em média,

o centro da zona da almofada que primeiro recebe o fluxo de
liquido pode situar-se em 55% da extens&o ao longo do eixo
longitudinal (AA') a partir da extremidade traseira, relati-
vamente ao comprimento total da almofada, para as meninas,

e 65% para os meninos, como se mostra em (18) e (19) respec-
tivamente, na fig. 3.

A camada superabsorvente na superficie da al-
mofada pode assim ser formada com uma distribuig&o diferente
ndo uniforme para os meninos e para as meninas que é parti-
cularmente apropriada para as suas formas anatdmicas diferen-
tes.

Embora, em principio, a distribuic&o superfi-
cial da camada superabsorvente possa variar ao longo dos dois

eixos da almofada, a densidade superficial das particulas



(17), na forma de realizagdo preferida, depende apenas da sua
posigio ao longo do eixo longitudinal (AA') e em gqualquer pon-
to desse eixo é constante para toda a largura da zona (13) on-
de se deposita a camada superabsorvente (17).

A extensfo da porgio (15) da superficie supe-
rior (16) da almofada (17) com uma distribuigfo do material
superabsorvente superior a4 média pode estar compreendida en-
tre 20% e 70% da superficie total da zona com o material su-
perabsorvente; o centro da zona pode situar-se no eixo longi-
tudinal (AA') da almofada a uma distdncia compreendida entre
45% e 60% do comprimento total a partir da extremidade tra-
seira (23) para fraldas destinadas as meninas e entre 60% e
70% do comprimento total para as fraldas para meninos.

O centro da zona com a maior densidade super-
ficial de material superabsorvente coincide de preferéncia
com o centro da zona de depdsito, estando portanto situado
em pontos 55% (18) e 65% (19) da extens&o ao longo do eixo
longitudinal (AA') da almofada (7) para as meninas e para oS
meninos, respectivamente.

A fig. 2 mostra que, em comparagio com o va-
lor médio da densidade superficial do material superabsorven-
te, ha zonas (20) de menor densidade e uma zona de maior
densidade (21), correspondente a zona de deposigfo (15); os
valores relativos da densidade das varias zonas tem em qual-
quer caso de cair no interior dos limites inferior e superior
dados atriés.

As fig. 4 e 5 mostram duas distribuigSes ndo

uniformes preferidas das particulas superabsorventes (17) na
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zona central rectangular (13) da almofada (7); esta zona es-
td representada dividida em nove partes iguais (22) ao longo
do eixo longitudinal (AA'), enquanto o grdfico da direita é
uma curva que mostra a distribuigio das particulas em g/m2
em fungfdo do comprimento da zona.

A fig. 4 representa a distribuig&o apropriada
para as fraldas para as meninas: o centro (18) da zona de de-
posig&o (15) estd sobre o eixo longitudinal (AA') a uma dis-
tdncia de 55% do comprimento total da almofada a partir da
extremidade traseira (23), com uma densidade superficial méa-
xima de particulas superabsorventes de 50 g/mz.

A fig. 5, por outro lado, mostra a distribui-
¢d8o apropriada para as fraldas para os meninos, que defere
da anterior pelo facto de o centro (19) da zona de deposicgio
(15) estar situada em 65% do trajecto do comprimento total
da almofada (7) a partir da extremidade traseira (23).

Em ambos os casos, a zona de deposicg&o (15)
representa aproximadamente 55% da superficie superior da al-
mofada na qual se distribui o material superabsorvente e que,
na configurag8o ilustrada, corresponde a zona central rectan-
gular (13).

A maneira como funciona a estrutura absorven-
te atrds descrita pode ser explicada por meio das fig. 6 a 8;
a fig. 6 mostra, em corte, a configuracg&o inicial de uma por-
G8o da fralda.

No instante em que primeiro se liberta 1liqui-
do, as particulas superabsorventes (17) comegam a inchar len-

tamente, enquanto a maior parte do liquido € absorvido pelas



fibras da almofada subjacentes (7); na fig. 7, o fluxo prin-
cipal de liquido para o interior do elemento absorvente (7)
estd representado pelas setas maiores.

A medida que incham, as particulas (17) subs-
tancialmente n&o entram em contacto umas com as outras, evi-
tando-se assim o problema atrds mencionado da formagdo de
uma camada continua de material superabsorvente gelificado
que actua como barreira para o liguido libertado subsequente-
mente; ao mesmo tempo, o aumento de volume das particulas
(17) tende a levantar as camadas sobrejacentes do tecido (6)
e do tecido n&o urdido (5) da superficie superior amortece-
dora (16) da almofada (7).

A taxa de absorg¢fo baixa tipica do material
superabsorvente e as dimens&es relativamente grandes prefe-
ridas das particulas (17) significam que as particulas n&o
ficam saturadas imediatamente mas sim que mantém a capacida-
de de absorver quer o liquido ainda presente na camada de te-
cido (6), e possivelmente no tecido nfo urdido (5), quer o
liquido que pode ser espremido da almofada celuldsica (7) e
que tende a refluir para a superficie devido &s press8es nor-
mais a que a almofada estd sujeita durante a sua utilizacgédo;
os fluxos secunddrios de liquido para as particulas (17) que
se estabelecem durante a utilizag&o no interior da estrutura
a partir do tecido (6), do tecido n&o urdido (5) e do elemen-
to absorvente (7) estfo representados pelas setas mais peque-
nas na fig. 7.

A fralda (1) segundo a presente inveng&o pode

portanto proporcionar ao utilizador uma maior sensagd3o de se-
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cura devido a acg8o dupla das particulas superabsorventes
(17) que, guando incham, tendem a levantar o tecido (6) e
o tecido n&oc urdido (5) da superficie himida (16) da almofa-
da (7), isclando-o da mesma e que, além disso, pode ainda
absorver qualquer ligquido que reflua a partir da almofada
(7) para o exterior sob a acgido da pressfo, visto nfo esta-
rem completamente saturadas com liquido.

Além disso, a distribuic&o n&oc uniforme dife-
rente das fraldas superabsorventes destinadas aos meninos e
as meninas proporciona uma maior quantidade de superabsorven-
te onde ele é mais necessdrio, isto &, em correspondéncia com
as zonas de deposig8o (15), que est8o situadas de maneira di-
ferente para os dois sexos.

O elemento absorvente (7) segundo a presente
invengdo tem uma maior capacidade, mesmo no caso de uma li-
bertagdo ulterior de liquido pelo utilizador, como sucede,
por exemplo, quando se utiliza uma fralda duranfe a noite; a
fig. 8 mostra que as particulas superabsorventes (17) dispos-
tas de maneira descontinua na superficie (16) da almofada se
mantém separadas umas das outras quando incham; portanto, o
liquido pode sempre passar livremente entre as particulas
(17) para a almofada subjacente (7) de fibras celuldsicas
(24), como se indica com as setas maiores. As setas mais pe-
quenas aqui também mostram os fluxos secunddrios de liquido
no sentido das particulas superabsorventes (17) gque mantém
ainda uma capacidade de absorgfo residual.

O elemento absorvente (7) segundo a presente
invengdo pode portanto utilizar completamente as caracteris-

ticas do material de que é feito; as fibras de celulose (24)



conferem-lhe velocidade de absorg&o e capacidade de absorcgio,
enquanto as particulas superabsorventes (17) proporcionam uma
capacidade de retengdo contra o refluxo de liquido; além dis-
so, a distribuigdo nab uniforme na superficie do superabsor-

vente, que € diferente nas fraldas destinadas aos dois sexos,
contribui para proporcionar uma maior sensag8o de secura para
Os meninos e para as meninas.

O comprimento das fraldas produzidas segundo a
presente invengfo, no que respeita ao refluxo do liquido sob
a acgdo das pressfes normais de utilizacgfo, foi verificado
numa série de ensaios de laboratdrio, usando para comparagio
fraldas com as mesmas caracteristicas, mas sem superabsorven-
tes.

Todas as fraldas usadas tinham uma almofada de
fibras celulésicas em forma de vidro de reldgio com uma den-
sidade média de cerca de 10 cm3/g; as almofadas tinham um com-
primento de 460 mm, uma largura de 290 mm nas extremidades
dianteira e traseira e uma largura de 135 mm na zona central;
o peso total de celulose era de 63 g.

A camada superior permedvel ao liquido era de
um tecido nfo urdido de filamento continuo de fibras de poli-
propileno hidréfobo com a espessura de cerca de 0,180 mm e
aproximadamente com a densidade de 23,00 g/mz.

As camadas intermédias colocadas entre a cama-
da de tecido n&o urdido e'o elemento absorvente, e entre o
referido elemento absorvente e a camada de pldstico s&o fei-

tas de um tecido resistente a3 humidade com uma espessura

de cerca de 0,080 mm e a densidade de cerca de 19,00 g/mz; a



camada de pldstico era uma pelicula de polietileno impermed-
vel ao liquido com a espessura de cerca de 0,025 mm e o peso
especifico de cerca de 24,30 g/mz.

As fraldas com superabsorventes eram do tipo
para meninas e a quantidade média de superabsorvente em toda
a superficie da zona rectangular central da almofada era de
aproximadamente 35 g/m2 distribuido de maneira n&o uniforme,
como se descreve; a zona de deposigfo, caracterizada por uma
densidade superficial maior que a média de superabsorvente,
tinha cerca de 230 mm de comprimento; a densidade mais ele-
vada de superabsorvente, que era aproximadamente igual a
50 g/mz, cobria uma drea de cerca de 100 mm de comprimento
na zona de deposicgio.

O centro da zona de deposig&o estava situado
a 250 mm ao longo do eixo longitudinal da almofada, a partir
da sua extremidade traseira.

Nenhuma das fraldas tinha eldstico, de modo
que podiam colocar-se planas.

O superabsorvente era o Favor Sab 922 da
Chemische Fabrik Stockhausen como j4& foi mencionado, em gra-
nulos com dimens8es médias compreendidas entre 200 r 500
micrémetros.

Utilizou-se como liquido uma solug&o de NacCl
a 1% em dgua destilada.

O ensaio consistiu em deitar 150 ml de solugéo
no centro da zona de deposigfo da fralda com superabsorvente
na superficie e no centro da almofada da fralda de controlo
sem uma zona de deposicg8o, com caracteristicas distintas, du-

rante um periodo de 7 segundos.



Em seguida, 10 minutos, 20 minutos, 40 minu-
tos e 60 minutos depois da administragfio do liquido, subme-
teram-se as fraldas a uma Unica compress&o de 3,85 KPa duran-
te 3 segundos, tendo sido interposta uma folha de papel absor
vente previamente pesada com dimensdes tais que cubra toda a
superficie superior da fralda, entre a superficie da fralda
e o peso; a folha era branca, absorvente, de papel tipo "N"
da Farini S.p.A.

Uma vez terminada a compressfo, retirou-se a
folha de papel absorvente e pesou-se novamente: a diferenga
para o peso original correspondia & quantidade de liquido
absorvido através da superficie da fralda, sendo este liquido
o liquido que foi espremido da almofada durante a compress&o
e que refluiu para a superficie do tecido nfo urdido e que é
responsavel pela sensagdo de molhado para o utilizador quando
em utilizag&o normal.

Os resultados do ensaio est&o resumidos no
Quadro seguinte, onde os valores representados sfo as quan-

tidades de liquido absorvidas pelo papel, em gramas:

Tipo de fralda Compress8o simples apds um periodo de

60 min. 40 min. 20 min. 10 min.
Fralda de controlo 0,27 0,65 0,98 1,70
Fralda segundo a presente 0,00 0,00 0,01 0,09
invencgé&o

Como pode ver-se, em comparagfo com as fral-

das convencionais, as fraldas providas de elementos absorven-



tes produzidas segundo a presente inveng8o mostram um compor-
tamento consistentemente melhor no que respeita a prevengéo

do refluxo do liguido.
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REIVINDICAGOES

1.- Elemento absorvente (7) feito de fibras
hidréfilas (24), em que .o referido elemento absorvente (7)
tem uma camada descontinua de material absorvente

hidrogelificante (17) caracterizado por:

- a referida camada (17) ser distribuida néao
uniformemente na superficie superior (16) do elemento (17)

voltada para o utilizador, e por

- o elemento (7) incluir uma zona de deposicao
(15) na sua superficie superior (16) e por o material
absorvente hidrogelificante (17) estar distribuido na
referida zona de deposicao (15) com uma densidade

superficial maior do que o valor médio da densidade

superficial.

2.- Elemento absorvente (7) de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por a densidade do referido

material absorvente hidrogelificante (17) distribuido na
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superficie ter uma gramagem compreendida entre 5 e 70 g/m2,

de preferéncia entre 10 e 60 g/m2.

3.- Elemento absorvente (7) de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por o centro da referida
zona de deposicdo (15) estar situado no eixo longitudinal
(AA') do referido elemento absorvente a uma distancia
compreendida entre 45 e 70 % do comprimento total da

almofada a partir da sua extremidade traseira (23) .

4.- Elemento absorvente (7) de acordo com uma
qualquer das reivindicacdes 1 ou 3, caracterizado por a
extensdao da referida zona de deposigéao (15) estar
compreendida entre 20 % e 70 % da superficie total (13) da

zona com o material absorvente hidrogelificante.

5.- Elemento absorvente (7) de acordo com uma
qualquer das reivindicacées anteriores, caracterizado por o
material absorvente hidrogelificante (17) ser de

preferéncia um poliacrilato.

6.- Elemento absorvente (7) de acordo com uma
qualquer das reivindicacses anteriores, caracterizado por o
material absorvente hidrogelificante (17) estar sob a forma

de particulas com dimensdes médias compreendidas entre 100



e 800 micrémetros, de preferéncia entre 200 e 500

micrémetros.

7.- Produto absorvente (1), caracterizado pelo
facto de incluir uma folha de pléastico inferior impermeédvel
(9), uma folha superior permeédvel (5) de tecido ndo urdido
e um elemento absorvente (7) colocado entre a folha de
pléstico (9) e a folha de tecido n&do urdido (5),sendo o
elemento absorvente (7) formado de acordo com uma qualquer

das reivindicacdes anteriores.

8.- Produto absorvente (1) de acordo com a
reivindicacdo 7, «caracterizado por ter a forma de uma

fralda para bébé.

9.- Produto absorvente (1) de acordo com uma
qualquer das reivindicagdes 7 ou 8, caracterizado por o
centro (18) da referida =zona de deposicao (15) na
superficie (16) do referido elemento absorvente (7) estar
situado no eixo longitudinal (AA') do referido elemento
absorvente (7) a uma distancia compreendida entre 45 e 60 %
do comprimento total, de preferéncia 55 % do referido

comprimento, a partir da extremidade traseira (23).

10.- Produto absorvente (1) de acordo com uma

qualquer das reivindicacdes 7 ou 8, caracterizado por o

T



centro (19) da referida =zona de deposicgao (15) na
superficie (16) do referido elemento absorvente (7) estar
situado no eixo longitudinal (AA') do elemento absorvente
(7) a uma distancia compreendida entre 50 e 70 % do
comprimento total, de preferéncia 65 % do referido

comprimento, a partir da extremidade traseira 23.

Lisboa, 24 de Junho de 1996

fs.

O Agente Oficial dc Prepriedede Industial
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RESUMO

"Elemento absorvente aperfeigoado e produto absorvente que

inclui esse elemento"

A invengdo refere-se a um elemento absorvente para
produtos absorventes constituido por fibras_hidréfilas (24) e uma
camada descontinua e nao uniforme dé particulas de material absor-
vente hidrogelificante (17) disposta na superficie superior do

elemento, o qual inclui uma zona ce deposicao na qual o material

absorvente hidrogelificante & distribuido com maior densidade su-
perficial.

A zona de maior densidade superficial do material
absorvente hidrogelificante pode de preferéncia estar situada em
posigoes diferentes apropriadas para as formas anatdmicas diferen-

tes dos utilizadores, de modo que se garanta a vedagao mais eficaz

contra o refluxo do liguido e garantindo desse modo uma melhor

sensagao de secura.
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Lisboa, 24 de Novembro de 1989
O Agente Oticial da Propriedade Industrial
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