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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御
可 能 な マ ス ク に お い て 、
第 一 の 透 過 率 を 有 す る 第 一 の 層 と 第 二 の 透 過 率 を 有 す る 第 二 の 層 よ り 構 成 さ れ 、 前 記 第 一
の 層 及 び 第 二 の 層 の パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ り ３ 段 階 に 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御 可
能 な ３ 値 マ ス ク で あ っ て 、
前 記 第 一 の 層 及 び 第 二 の 層 に は 、 前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ び 前 記 加 工 媒 体 の 少 な
く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小 分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ ト の オ ン ・ オ フ の 面 積
比 率 で 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御 す る よ う な 異 な る パ タ ー ン が 形 成 さ れ て い る こ と を 特
徴 と す る ３ 値 マ ス ク 。
【 請 求 項 ２ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御
可 能 な マ ス ク に お い て 、
第 一 の 透 過 率 を 有 す る 第 一 の 層 か ら 、 同 様 に 第 ｎ の 透 過 率 を 有 す る 第 ｎ の 層 ま で の 複 数 の
層 よ り 構 成 さ れ 、 前 記 第 一 の 層 か ら 第 ｎ の 層 の パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ り ｎ 以 上 の 段 階
に 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御 可 能 な 多 値 マ ス ク で あ っ て 、
前 記 第 一 か ら 第 ｎ ま で の 各 層 に は 、 前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ び 前 記 加 工 媒 体 の 少
な く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小 分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ ト の オ ン ・ オ フ の 面
積 比 率 で 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御 す る よ う な 異 な る パ タ ー ン が 形 成 さ れ て い る こ と を
特 徴 と す る 多 値 マ ス ク 。
【 請 求 項 ３ 】



加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制 御
可 能 な マ ス ク に お い て 、
離 散 的 な 複 数 の 段 階 を も っ て 、 あ る い は 段 階 な く 連 続 し て 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 微 小 な
領 域 ご と に 制 御 可 能 な 多 値 マ ス ク で あ っ て 、
前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を あ る 値 Ａ か ら あ る 値 Ｂ ま で の 第 一 の 範 囲 で 制 御 す る 第 一 の 領 域 と
、 あ る 値 Ｃ か ら あ る 値 Ｄ ま で の 第 二 の 範 囲 で 制 御 す る 第 二 の 領 域 と よ り 構 成 さ れ る 多 値 マ
ス ク 。
【 請 求 項 ４ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を ２ 段
階 に 制 御 可 能 な ２ 値 マ ス ク で あ っ て 、
前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ び 前 記 加 工 媒 体 の 少 な く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小
分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ ト の オ ン ・ オ フ の 面 積 比 率 で 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 制
御 す る よ う な パ タ ー ン で あ る 第 一 の 領 域 と 、
前 記 加 工 媒 体 を 一 様 に 透 過 ま た は 遮 蔽 す る よ う な パ タ ー ン で あ る 第 二 の 領 域 よ り 構 成 さ れ
る ２ 値 マ ス ク 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ ま た は 請 求 項 ４ に お い て 、 前 記 ド ッ ト の オ ン ・ オ フ は デ ィ ザ パ タ
ー ン 法 ま た は 誤 差 拡 散 法 に よ り 決 定 さ れ て い る ２ 値 ま た は ３ 値 ま た は 多 値 マ ス ク 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ ま た は 請 求 項 ４ に お い て 、 前 記 ド ッ ト の 面 積 比 率 は 、 該 ド ッ ト の
面 積 を 変 化 さ せ る こ と で 決 定 さ れ て い る ２ 値 ま た は ３ 値 ま た は 多 値 マ ス ク 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ ま た は 請 求 項 ３ ま た は 請 求 項 ４ に お い て 、 前 記 被 加 工 体 は 光 感 応
性 部 材 で あ り 、 前 記 加 工 媒 体 は 光 で あ り 、 前 記 加 工 装 置 は 露 光 装 置 で あ る ２ 値 ま た は ３ 値
ま た は 多 値 マ ス ク 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 ７ に お い て 、 前 記 露 光 装 置 の 光 源 の 波 長 λ 、 前 記 露 光 装 置 の 結 像 系 の レ ン ズ の 開 口
Ｎ Ａ と す る と 、 前 記 ド ッ ト の ピ ッ チ Ｐ は 、 次 の 式 を 満 足 す る ２ 値 ま た は ３ 値 ま た は 多 値 マ
ス ク 。
Ｐ ＜ λ ／ Ｎ Ａ
【 請 求 項 ９ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を ３ 段
階 に 制 御 可 能 な ３ 値 マ ス ク の 製 造 方 法 で あ っ て 、
所 望 の 第 一 の 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ び 前
記 加 工 媒 体 の 少 な く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小 分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ ト の
オ ン ・ オ フ の 面 積 比 率 に 変 換 し 、 そ れ ら の ド ッ ト を 当 該 ３ 値 マ ス ク の 第 一 の 層 に 形 成 す る
工 程 と 、
所 望 の 第 二 の 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ び 前
記 加 工 媒 体 の 少 な く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小 分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ ト の
オ ン ・ オ フ の 面 積 比 率 に 変 換 し 、 そ れ ら の ド ッ ト を 当 該 ３ 値 マ ス ク の 第 二 の 層 に 形 成 す る
工 程 と を 有 す る ３ 値 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を ｎ 以
上 の 離 散 的 な 段 階 を も っ て 多 段 階 に 制 御 可 能 な 多 値 マ ス ク の 製 造 方 法 で あ っ て 、
所 望 の 第 ｎ の 微 細 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ
び 前 記 加 工 媒 体 の 少 な く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小 分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ
ト の オ ン ・ オ フ の 面 積 比 率 に 変 換 し 、 そ れ ら の ド ッ ト を 当 該 多 値 マ ス ク の 第 ｎ の 層 に 形 成
す る 工 程 を 有 す る 多 値 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 多 段
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階 あ る い は 段 階 な く 連 続 し て 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 微 小 な 領 域 ご と に 制 御 可 能 な 多 値 マ
ス ク の 製 造 方 法 で あ っ て 、
所 望 の 第 一 の 微 細 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 　 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を あ る 値
Ａ か ら あ る 値 Ｂ ま で の 第 一 の 範 囲 の 値 に 変 換 し 、 当 該 多 値 マ ス ク に 形 成 す る 工 程 と 、
所 望 の 第 二 の 微 細 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 　 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を あ る 値
Ｃ か ら あ る 値 Ｄ ま で の 第 二 の 範 囲 の 値 に 変 換 し 、 当 該 多 値 マ ス ク に 形 成 す る 工 程 に 形 成 す
る 工 程 と を 有 す る 多 値 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
加 工 装 置 に セ ッ ト さ れ 、 被 加 工 体 に 対 す る 加 工 効 果 が 蓄 積 さ れ る 加 工 媒 体 の 透 過 量 を ２ 段
階 に 制 御 可 能 な ２ 値 マ ス ク の 製 造 方 法 で で あ っ て 、
所 望 の 第 一 の 微 細 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 前 記 加 工 装 置 、 前 記 被 加 工 体 お よ
び 前 記 加 工 媒 体 の 少 な く と も 何 れ か に よ っ て 定 ま る 最 小 分 解 能 よ り 小 さ い 面 積 単 位 の ド ッ
ト の オ ン ・ オ フ の 面 積 比 率 に 変 換 し 、 そ れ ら の ド ッ ト を 当 該 ２ 値 マ ス ク の 第 一 の 領 域 に 形
成 す る 工 程 と 、
所 望 の 第 二 の 微 細 加 工 を 行 う 前 記 加 工 媒 体 の 透 過 量 を 、 　 前 記 加 工 媒 体 を 一 様 に 透 過 ま た
は 遮 蔽 す る よ う な パ タ ー ン に 変 換 し 、 そ れ ら の パ タ ー ン を 当 該 ２ 値 マ ス ク の 第 二 の 領 域 に
形 成 す る 工 程 と を 有 す る ２ 値 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ ま た は 請 求 項 ３ ま た は 請 求 項 ４ の 前 記 マ ス ク を 前 記 加 工 装 置 に セ
ッ ト し て 前 記 被 加 工 体 を 加 工 す る 工 程 を 有 す る 微 細 構 造 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
偏 光 板 、 前 記 偏 光 板 と 協 同 し て 光 を オ ン ・ オ フ す る 液 晶 層 、 前 記 液 晶 層 を 駆 動 す る 電 極 、
前 記 電 極 に 電 圧 を 印 加 し て 前 記 液 晶 層 を 駆 動 す る 駆 動 回 路 、 外 部 か ら の 入 射 光 を 反 射 し 、
該 反 射 光 を も っ て 液 晶 層 を 内 面 か ら 照 明 す る 反 射 層 、 前 記 反 射 層 を 貫 通 し て 前 記 電 極 と 前
記 駆 動 回 路 を 接 続 す る コ ン タ ク ト ホ ー ル を 有 す る 反 射 型 液 晶 デ ィ ス プ レ イ に お い て 、
請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ ま た は 請 求 項 ３ ま た は 請 求 項 ４ の 前 記 マ ス ク を 前 記 加 工 装 置 に セ
ッ ト し て 前 記 反 射 層 及 び コ ン タ ク ト ホ ー ル を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 デ ィ ス プ レ イ
の 製 造 方 法 。
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