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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zu-
fuhren von Waschesticken zu einer Waschebehand-
lungseinrichtung, insbesondere einer Mangel, geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Vorrichtungen der hier angesprochenen Art
dienen zum maschinellen Zufiihren von Wéaschesticken
zu einer Mangel oder einer anderen Waschebehand-
lungseinrichtung. Ein Waschestuick wird mit gegenuber-
liegenden Ecken einer Kante von Hand in Beladeklam-
mern eingegeben. Die Beladeklammern Gbergeben das
Waschestlick an Spreizklammem. Von den Spreizklam-
mern wird das Waschestlick ausgebreitet bzw, gespreizt.
Jedes an den Spreizklammern hangende ausgebreitete
Waschestlick wird dann mit der ausgebreiteten Vorder-
kante voran auf einen Zufiihrférderer oder eine Ablege-
leiste und von dieser auf den Zufiihrférderer abgelegt.
Vom Zufuhrférderer wird dann das Wéaschestiick im aus-
gebreiteten Zustand der Mangel oder einer sonstigen
Waschebehandlungseinrichtung zugefiihrt.

[0003] Damit auch groRe Waschestiicke frei hdngend
von den Spreizklammern ausgebreitet werden kdnnen,
ist es erforderlich, die Spreizklammern entsprechend
hoch anzuordnen. Damit die Bedienungsperson das Wa-
schestulck nicht so weit anheben muss, um es frei her-
unterhdngend in die Beladeklammern einzuhéngen, ist
es aus der EP 0 554 205 B1 bekannt, die Beladeklam-
mern an Schlitten anzuordnen, die in ansteigenden
Schienen zu héher liegenden Spreizklammern verfahr-
bar sind. Nachdem von den die Beladeklammern tragen-
den Schlitten das Waschestlick an den Schienen hoch-
gefahren und an die Spreizklammern Gibergeben worden
ist, miissen die leeren Beladeklammern an den Schienen
wieder zurlickgefahren werden in die unteren Belade-
stellung. Die Bedienungsperson muss deshalb an der
jeweiligen Beladestation warten, bis die leeren Belade-
klammern wieder in die untere Beladestellung zurtickge-
fahren sind. Dadurch wird der Durchsatz der bekannten
Vorrichtung verringert.

[0004] Aus der EP 0 573 810 A ist ein Férderer zum
Zufuhren von Wéschestiicken zu einer Waschebehand-
lungseinrichtung bekannt, bei der an mehreren Belade-
stationen von Hand Wéaschestucke in Beladeklammern
eingehangt werden, die von einer schrag ansteigenden
Fordereinrichtung einer Ausbreiteinrichtung zugefihrt
werden. Die Beladeklammern befinden sich an soge-
nannten Klammerkasten, die wahrend des Zuflihrens der
Waéschestlicke zur Waschebehandlungseinrichtung an
andere Forderer Ubergeben werden mussen. Darunter
leidet die Zuverlassigkeit des Zufiihrens der Wasche-
stlicke zur Waschebehandlungseinrichtung.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Zufiihren von Waschestlicken zu einer
Waschebehandlungseinrichtung, insbesondere einer
Mangel, zu schaffen, die eine gréRere Eingabeleistung
bei zuverldssiger Ubergabe der Wéschestiicke an die
Spreizklammern der Spreizeinrichtung ermdglicht.
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[0006] Eine Vorrichtung zur Lésung dieser Aufgabe
weist die Merkmale des Anspruchs 1 auf. Dadurch, dass
die jeweilige Fordereinrichtung mindestens einen umlau-
fenden Forderer aufweist, braucht die mindestens eine
leere Beladeklammer nicht mehr vom Schlitten an der
Schiene zurtickgefahren zu werden. Die jeweilige Bela-
deklammer wird vielmehr auf der vom jeweiligen Forde-
rer gebildeten endlosen Bahn von der Ubergabestelle im
Bereich der Spreizklammern zur Beladestelle zurlickge-
fahren. Der endlose Forderer ermdglicht héhere Trans-
portgeschwindigkeiten, und zwar insbesondere weil die
bewegenden Teile der umlaufend angetriebenen Férde-
rer leichter sind als der bei der bekannten Vorrichtung
an einer Schiene verfahrbare Schlitten.

[0007] Es ist weiter vorgesehen, dem oder jedem um-
laufenden Férderer mindestens eine Beladeklammer zu-
zuordnen. Die jeweilige Beladeklammer wird vom For-
derer direkt angetrieben, wodurch sich einin einer Schie-
ne verfahrbarer Schlitten ertibrigt. Insbesondere ist die
mindestens eine Beladeklammer direkt dem Férderer zu-
geordnet, so dass der jeweilige Férderer die Beladeklam-
mer nicht nur weiterbewegt, sondern auch tragt.

[0008] Der mindestens eine Forderer weist einen end-
losen Forderstrang auf, an dem die mindestens eine Be-
ladeklammer direkt befestigt ist. Der Férderstrang tragt
die mindestens eine Beladeklammer.

[0009] Die mindestens eine Beladeklammer ist
schwenkbar am jeweiligen Forderer angeordnet, und
zwar sind die Beladeklammern gegenlber dem For-
derstrang verschwenkbar. Die Beladeklammern kénnen
so zum Einhangen eines Waschestiicks eine andere Po-
sition einnehmen als zum Ubergeben des Waschestiicks
an die Spreizklammem. Weil die Ubergabe des Wasche-
stlicks von den Beladeklammern an die Spreizklammern
nur in einer bestimmten Relativposition der Beladeklam-
mern zu den Spreizklammern stattfinden sollte, ermég-
licht es die Verschwenkbarkeit der Beladeklammern ge-
geniber dem Forderstrang zum Einhangen eines Wa-
schestiicks die Beladeklammern in eine ergonomisch
gunstige Position zu verschwenken.

[0010] Der Férderstrang jedes Forderers ist um hori-
zontale Drehachsen aufweisende Umlenk- und An-
triebstrommeln gefiihrt. Die Trume jedes endlosen For-
derstrangs liegen so Ubereinander zur Bildung eines
Ober- und Untertrums. Vor allem am Obertrum ist die
jeweilige Beladeklammer fiir die Bedienungsperson zum
Einhédngen der jeweiligen Ecke eines Waschestlicks
leicht zuganglich. Als Forderstrang kommt bevorzugt ein
Gurt, Riemen, Seil oder eine Kette in Betracht. Insbeson-
dereeinflacher, gurtartiger Riemen kann als Zahnriemen
ausgebildet sein, wodurch ein zuverlassiger Synchron-
lauf gewahrleistet ist.

[0011] Die Beladeklammern, oder gegebenenfalls die
nur eine Beladeklammer, kbnnen frei verschwenkbar am
jeweiligen Forderer angeordnet sein. Dann erfolgt ein
selbststéandiges Verschwenken der jeweiligen Belade-
klammer, wenn diese umgelenkt wird vom Obertrum zum
Untertrum des Forderers und umgekehrt. Es ist aber
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auch denkbar, die jeweilige Beladeklammer gezielt ver-
schwenkbar am Férderer anzuordnen. Dann sind der je-
weiligen Beladeklammer Schwenkantriebe zugeordnet,
die gezielt gesteuert die Beladeklammer gegeniiber dem
Forderer verschwenken. Bei den Schwenkantrieben
kann es sich um pneumatische Schwenkantriebe oder
Zwangsfihrungen handeln.

[0012] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der erfin-
dungsgemafen Vorrichtung ist vorgesehen, dass jeder
Forderer mehrere, vorzugsweise mit Abstand aufeinan-
derfoigende, Beladeklammern aufweist. Durch die Zu-
ordnung mehrerer Beladeklammern zu jedem Foérderer
steht an der Beladestelle auch dann zur Aufnahme eines
nachsten Waschestlicks mindestens eine leere Belade-
klammer zur Verfiigung, wenn wenigstens eine Belade-
klammer am Foérderer bereits mit einem Waschestlck
beladen ist. Die Forderer (iben so eine Art Speicherfunk-
tion zum zeitweisen Zwischenspeichern mindestens ei-
nes an Beladeklammern hangenden Waschestiicks aus
und es sind nur sehr kurze Wege erforderlich, bis die
nachste leere Beladeklammer sich in der Beladestation
befindet.

[0013] Dem Fdérderstrang des mindestens einen For-
derers sind bevorzugt mehrere mit Abstand aufeinander-
folgende Beladeklammern zugeordnet. Vorzugsweise
sind mehrere Beladeklammern mit gleichmaRigen Ab-
stédnden an dem jeweiligen Forderstrang befestigt. Ins-
besondere erfolgt diese Befestigung so, dass die Bela-
deklammern aufdem Obertrum und unter dem Untertrum
des endlosen Foérderstrangs verteilt sind. Weil die
Zugstrange der Forderer endlos ausgebildet sind, eignen
sie sich besonders fir mehrere Beladeklammern. Da-
durch steht an der jeweiligen Beladestation nach dem
Anhéangen eines Waschestiicks in ein Paar nebeneinan-
derliegende Beladeklammern sehr rasch das néchste
Beladeklammerpaar zur Verfligung, weil dazu die um-
laufenden Antriebsstrange nur um eine kurze Strecke,
namlich den Abstand zweier aufeinanderfolgender Be-
ladeklammem, weitertransportiert werden muissen.
[0014] Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist
die jeder Beladestation zugeordnete Férdereinrichtung
zwei umlaufende Foérderer auf. Vorzugsweise sind die
beiden Forderer jeder Férdereinrichtung parallel verlau-
fend mit Abstand nebeneinander angeordnet und/oder
synchron umlaufend antreibbar. Den beiden Ecken des
Waschestlicks ist dann jeweils ein eigener Forderer zu-
geordnet. Die benachbarten Ecken der Vorderkante je-
des Waschestiicks lassen sich so besonders einfach in
eine Beladeklammer jedes Férderers eingeben. Die se-
paraten Forderer mit jeweils wenigstens einer Belade-
klammer flr jeweils eine Ecke des Waschestiicks lassen
sich in einem gewiinschten, vorteilhaften Abstand zwi-
schen den Beladeklammern zum Halten gegeniberlie-
gender Ecken der Vorderkante des Waschestiicks an-
ordnen.

[0015] Bevorzugtweisen die langlichen Klemmmauler
der Beladeklammern zum Einhéngen eines Wasche-
stlicks an der Beladestellung einen etwa senkrechten
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oder leicht schragen Verlauf zum Férderstrang auf. Die
langlichen Klammermauler weisen dann schrég nach
oben, zeigen also zur Bedienungsperson. Hingegen sind
zum Ubergeben des Waschestiicks an die Spreizklam-
mern die langlichen Klemmmauler durch Verschwenken
der Beladeklammern parallel zum Verlauf des For-
derstrangs im Bereich der Ubergabe des Waschestiicks
an die Spreizklammern ausgerichtet. Dadurch ist eine
besonders zuverlassige Ubergabe des Waschestiicks
an die Spreizklammern mdglich. Vor allem kénnen die
Ecken oder Eckbereiche eines Waschestlicks leichter
aus den Klemmmaulern der Beladeklammern herausrut-
schen, nachdem die Spreizklammern die Ecken bzw.
Eckbereiche ergriffen haben.

[0016] GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung sind die Spreizklammern so an die beiden Forderer
jeder Fordereinrichtung heranfahrbar, insbesondere hin-
ter die beiden Foérderer einer jeweiligen Beladestation
fahrbar, dass von einer jeweiligen Beladeklammer jedes
Forderers eine Ecke des Waschestlicks an eine Spreiz-
klammer Ubergebbar ist. Die Férderer lassen eine Uber-
gabegerechte Bewegung der Beladeklammern relativ zu
den Spreizklammern zu, wodurch die Ecken des jewei-
ligen Waschestlicks einfach und zuverlassig von den Be-
ladeklammern an die Spreizklammern tberggebar sind.
[0017] Bevorzugt ist vorgesehen, die zu den Spreiz-
klammern weisenden Enden der Forderer den Spreiz-
klammern bzw. der Spreizeinrichtung so zuzuordnen,
dass beim oder kurz vor dem Umlenken der Forderstran-
ge an den zu den Spreizklammern weisenden Enden der
Forderer die Beladeklammern sich an den Spreizklam-
mern vorbeibewegen. Dabei wird beim Weitertransport
der Beladeklammern von den Férderern ein rasches
Uberholen der Spreizklammern herbeigefiihrt, wodurch
eine zuverlassige Ubergabe des Waschestiicks von den
Beladeklammern an die Spreizklammern zustande
kommt.

[0018] Die Ubergabe der Ecken des jeweiligen Wa-
schestiicks an die Spreizklammern geschieht vorzugs-
weise "fliegend”, namlich beim Vorbeibewegen der Be-
ladeklammern an den zur Ubergabe der Ecken der Wa-
schestiicke stillstehenden Spreizklammern. Hierbei kdn-
nen die Beladeklammern mit unveranderter Geschwin-
digkeit weiterbewegt werden. Es ist aber auch denkbar,
die Férderer mit variablen Antrieben zu versehen, so
dass die Beladeklammern je nach Bedarf mit unter-
schiedlichen Geschwindigkeiten antreibbar sind. Insbe-
sondere kann vorgesehen sein, wahrend der Ubergabe-
phase der Ecken des jeweiligen Waschestiicks an die
Spreizklammern die Férderer langsamer anzutreiben, so
dass die Beladeklammern sich mit verringerter Ge-
schwindigkeit zur Ubergabe des Waschestiicks an den
stillstehenden Spreizklammern vorbeibewegen. Denk-
bar ist es schlieBlich auch, die Beladeklammern zur
Ubergabe des Waschestiicks an die Spreizklammern
kurzzeitig anzuhalten, also die Férderer momentan ab-
zustoppen.

[0019] Gema&R einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
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dung sind die Beladeklammern einer freiliegenden Seite
des jeweiligen umlaufenden Forderstrangs zugeordnet,
und zwar vorzugsweise hieran befestigt. Bei der freilie-
genden Seite des jeweiligen umlaufenden Férderstrangs
handelt es sich bevorzugt um die Oberseite des Ober-
trums und die Unterseite des Untertrums. Vor allem die
Anordnung der Beladeklammern auf dem Obertrum fihrt
dazu, dass die Beladeklammern von Bedienungsperso-
nen ergonomisch glinstig zuganglich sind zum einfachen
und ermidungsfreien Einhdngen der Waschestiicke in
die auf dem Obertrum hochstehenden Beladeklammern.
Nach dem Einhangen gelangen die die Ecken eines Wa-
schestiicks haltenden Beladeklammern in den Bereich
des Untertrums, wodurch das Waschestiick unter der je-
weiligen Fordereinrichtung hangend zu den héher gele-
genen Spreizklammern transportierbar ist, wobei das
Waschestuick gleichzeitig angehoben wird. Bevor die Be-
ladeklammern wieder zum Obertrum auf der Oberseite
der Férdereinrichtung gelangen, wird das Waschestiick
von den unter dem jeweiligen Untertrum hangenden Be-
ladeklammern an die Spreizklammern Gbergeben, wo-
durch die leeren Beladeklammern beim Zurtickbewegen
entlang des Obertrums den Foérderer nicht stéren. Bei
einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Vorrich-
tungistjeder Férdereinrichtung eine Messeinrichtung zur
Ermittlung der Lange einer Kante des Waschesticks,
vorzugsweise einer Vorderkante des Waschestuicks, zu-
geordnet. Das Waschestlick fahrt beim Transport zu den
Spreizklammern an der Messeinrichtung vorbei, wo-
durch die Messeinrichtung zuverlassig und vor allem
ohne Zeitverlust die Lange des vorderen Rands des Wa-
schestlicks misst oder es misst die Messeinrichtung die
noch durchhangende Vorderkante des noch nicht ge-
streckten Waschestiicks unmittelbar nach der Ubergabe
desselben an die Spreizklammern.

[0020] Bevorzugtistdie jeder Férdereinrichtung zuge-
ordnete Messeinrichtung zwischen den mit Abstand ne-
beneinander angeordneten Forderern angeordnet. Da-
durch lasst sich die Messeinrichtung platzsparend unter-
bringen und auf einfache Weise mit der hinsichtlich der
Lange zu messenden Kante, insbesondere Vorderkante,
des zwischen zwei Beladeklammern an gegeniberlie-
genden Ecken gehaltenen Waschestiicks in Kontakt
bringen.

[0021] Die Messeinrichtung lasst sich auf verschiede-
ne Weise realisieren. Bevorzugt weist die Messeinrich-
tung einen Messstab auf, der an einem Ende um eine
quer zu seiner Langsachse verlaufende Drehachse ver-
schwenkbar ist. Der Messstab ist dadurch zwischen den
beiden benachbarten Férderern jeder Férdereinrichtung
bewegbar, wobei der zu messende obere Rand des Wa-
schestlicks beim Transport zu den Spreizklammern zur
Anlage an den Messstab kommt und diesen so weit ver-
schwenkt, dass nach der Messung der vordere Rand des
Waschestlicks am freien Ende des Messstabs vorbei zu
den Spreizklammern gelangen kann.

[0022] Es ist gemaR einer weiteren bevorzugten Aus-
gestaltung der Vorrichtung vorgesehen, die Hohe der Be-
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ladestellen, an denen jeweils eine Ecke eines Wasche-
stucks in die Beladeklammern manuell eingehéangt wird,
veranderlich auszubilden. So kann jede Bedienungsper-
son die Beladestellen, an denen sie tatig wird, individuell
auf die fur sie gewlinschte Hohe, insbesondere eine er-
gonomisch giinstige Héhe, einstellen. Die Hohenverstel-
lung der Beladestellen kann auf verschiedene Weisen
geschehen. So ist es moglich, die Beladeklammern ent-
lang des schrédgen Obertrums der Forderer mit unter-
schiedlichen Abstéanden zum unteren freien Ende jedes
Forderers anzuhalten. Infolge des schragen Verlaufs des
Obertrums stoppen die Beladeklammern dann in unter-
schiedlichen H6hen zum Einhangen der Ecken des je-
weiligen Waschestlicks. Es ist aber auch denkbar, die
Forderer um die zu den Spreizklammern weisenden En-
den zu verschwenken, wodurch die Beladestellen im Be-
reich des tieferliegenden freien Endes jedes Férderers
unterschiedliche Héhen einnehmen kénnen. Schlief3lich
ist es auch denkbar, die Forderer als ganze hochzufah-
ren oder abzusenken, wodurch die Beladestellen, an de-
nen die Ecken eines Waschestlcks in die Beladeklam-
mern von der Bedienungsperson manuell eingehangt
werden, sich in der H6he entsprechend andern.

[0023] Bevorzugt sind von den Bedienungspersonen
eingestellte individuelle Hohen der Beladestellen in eine
Steuerung der Vorrichtung abspeicherbar. Jede Bedie-
nungsperson kann daraufhin zum Arbeitsbeginn ihre in-
dividuell eingestellte Hohe der Beladestellen aus der
Steuerung abrufen. Es werden die Beladestellen dann
automatisch auf das von der jeweiligen Bedienungsper-
son gewlinschte Hohenniveau eingestellt.

[0024] Ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel der Vor-
richtung wird nachfolgend anhand der Zeichnung naher
erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Gesamtansicht der Vor-
richtung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung,

Fig. 3  eine perspektivische Ansicht einer Forderein-
richtung im Bereich einer Beladestation der
Vorrichtung,

Fig. 4 eine Seitenansicht der Férdereinrichtung der
Fig. 3, und

Fig. 5 eine Einzelheit V aus der Fig. 2 im Bereich der
Ubergabe eines Waschestiicks von einer Be-
ladeklammer an eine Spreizklammer.

[0025] Die hier gezeigte Vorrichtung dient dazu, in den

Figuren nicht gezeigte Waschestlicke, und zwar vor al-
lem groRe Waschestlicke, einer Mangel oder einer son-
stigen Waschebehandlungseinrichtung zuzufiihren. Die
Mangel oder eine sonstige Waschebehandlungseinrich-
tung ist in den Figuren nicht gezeigt. Sie ist in Eingabe-
richtung 10 hinter der Vorrichtung angeordnet.
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[0026] Die Vorrichtung verfligt Giber einen von minde-
stens einem Gurtférderer gebildeten Zufuhrférderer 11,
der ein Waschestiick im ausgestreckten Zustand in Ein-
gaberichtung 10 zur hinter dem Zufihrférderer 11 befind-
lichen Mangel oder einer sonstigen Waschebehand-
lungseinrichtung transportiert. In Eingaberichtung 10 ge-
sehen vor dem Zufiihrférderer 11 weist die Vorrichtung
eine Spreizeinrichtung 12 auf, die im Wesentlichen min-
destens eine quer zur Eingaberichtung 10 verlaufende
Schiene 13 aufweist, an der im gezeigten Ausflihrungs-
beispiel zwei Spreizklammern 14 verfahrbar sind. Es ist
aber auch denkbar, dass die Spreizeinrichtung 12 meh-
rere Paare von Spreizklammern 14 aufweist, die an der
gleichen Schiene 13 oder separaten Schienen verfahr-
bar sind. Die beiden Spreizklammern 14 der hier gezeig-
ten Vorrichtung sind durch unterschiedliche Antriebe 15,
16 unabhangig voneinander langs der Schiene 13 quer
zur Eingaberichtung 10 verfahrbar. Des Weiteren verfugt
die hier gezeigte Vorrichtung Uber drei Beladestationen
17, die in Eingaberichtung 10 gesehen vor der Spreiz-
einrichtung 12 angeordnet ist. Auf beiden Seiten neben
einer mittigen Beladestation 17 sind zwei auRermittige
Beladestationen 17 angeordnet. Die Beladestationen 17
sind gleich ausgebildet. Abweichend vom gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel kann die Vorrichtung auch mehr als drei
Beladestationen 17 oder weniger als drei Beladestatio-
nen 17 aufweisen. Gegebenenfalls ist nur eine einzige
Beladestation 17 vorhanden.

[0027] Jeder der gleich ausgebildeten Beladestatio-
nen 17 weist eine Fordereinrichtung 18 mit einem zu den
Spreizklammern 14 hin schrag ansteigenden Verlauf auf
zum maschinellen Anheben jeweils eines Wasche-
stiicks. Ein unteres freies Ende der Férdereinrichtung 18
befindet sich im Bereich einer Beladestelle 19. Ein ge-
genuberliegendes oberes Ende der Férdereinrichtung
korrespondiert mit der Spreizeinrichtung 12, insbeson-
dere den Spreizklammern 14 derselben. Die Forderein-
richtung 18 verfligt Uber zwei parallele, gleich ausgebil-
dete Forderer 20. Die Forderer 20 jeder Fordereinrich-
tung 18 verlaufen mit Abstand parallel zueinander.
[0028] Erfindungsgemal ist jeder Férderer 20 als ein
umlaufend antreibbarer Forderer ausgebildet. Dazu ver-
figt jeder Forderer 20 Uber einen endlosen Forder-
erstrang, bei dem es sich im gezeigten Ausfilihrungsbei-
spiel um einen flachen, gurtartigen Zahnriemen 21 han-
delt. Der Zahnriemen 21 jedes Forderers 20 ist an der
unteren Beladestelle 19 an einer um eine horizontale
Drehachse drehbaren Umlenktrommel 22 umgelenkt.
Am gegeniiberliegenden oberen Ende vor der Spreizein-
richtung 12 ist der Zahnriemen 21 jedes Férderers 20
um eine ebenfalls eine horizontale Drehachse aufwei-
sende Antriebstrommel 23 gelenkt. Die Antriebstrom-
meln 23 beider Férderer 20 der jeweiligen Fordereinrich-
tung 18 werden zusammen gleichermalRen synchron an-
getrieben von einem einzigen Antriebsmotor 24, bei dem
es sichim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel um einen Elek-
tromotor, insbesondere einen frequenzgeregelten und/
oder polumschaltbaren Elektromotor, handelt. Der end-
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lose Zahnriemen 21 jedes Férderers 20 weist zwischen
der Umlenktrommel 22 und der Antriebstrommel 23 ein
oben liegendes, schrag ansteigendes Obertrum 25 und
ein dazu parallel verlaufendes, unteres Untertrum 26 auf.
[0029] Beider hier gezeigten Vorrichtung ist jeder For-
derer 20 mit mehreren gleich ausgebildeten Beladeklam-
mern 27 versehen. Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel
weist jeder Forderer 20 drei gleiche Abstédnde zueinander
aufweisende Beladeklammern 27 auf. Es ist aber auch
denkbar, jedem Férderer 20 eine grofiere oder kleinere
Anzahl von Beladeklammern 27 zuzuordnen, wobei je-
der Forderer 20 auch nur eine einzige Beladeklammer
27 aufweisen kann. Die Beladeklammern 27 sind auf den
glatten, aul3en liegenden Seiten des Zahnriemens 21 be-
festigt. Demzufolge tragen die Oberseite des Obertrums
25 und die Unterseite des Untertrums 26 Beladeklam-
mern 27. Die Beladeklammern 27 der nebeneinander lie-
genden Foérderer 20 jeder Fordereinrichtung 18 sind so
den Zahnriemen 21 zugeordnet, dass sich immer zwei
Beladeklammern 27 auf einer gedachten horizontalen Li-
nie gegenulberliegen, wodurch gegenuberliegende Ek-
ken einer Vorderkante des Waschestlcks in die gegen-
Uberliegenden Beladekammern 27 einhangbar sind, so
dass die Beladeklammern 27 jedes Forderers 20 einer
Fordereinrichtung 18 benachbarte Ecken des Wasche-
stiicks auf einer gedachten horizontalen Linie liegend
halten.

[0030] Die Beladeklammern 27 sind den Zahnriemen
21 schwenkbar zugeordnet. Im gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel sind dazu die Beladeklammern 27 um horizon-
tale Schwenkachsen 37 gegeniiber dem Zahnriemen 21
verschwenkbar. Gehalten sind die schwenkbaren Bela-
deklammern 27 von jeweils einer Halteplatte 38, die fest
mit dem Zahnriemen 21 durch Schrauben und/oder Kle-
ben verbunden ist. Durch die Verschwenkbarkeit gegen-
Uber dem Zahnriemen 21 kénnen die Beladeklammern
27 in eine einerseits zum Einhdngen des Waschestlicks
durchdie jeweilige Bedienungsperson ergonomisch giin-
stige Position gebracht werden und andererseits in eine
hiervon abweichende Position zur Ubergabe des Wa-
schestiicks an die Spreizklammern 14 gelangen. Das
Verschwenken der Beladeklammern 27 erfolgt selbstta-
tig bei der Umlenkung der Zahnriemen 21 sowohl an der
unteren Beladestelle 19 als auch an der oberen Uberga-
bestelle an die Spreizklammern 14. Zum manuellen Ein-
hangen eines Waschestucks in die sicham unteren Ende
des Obertrums 25 jedes Zahnriemens 21 befindenden
Beladeklammern 27 sind diese so verschwenkt, dass sie
in Richtung der Beladestelle 19 vor der Halteplatte 38
liegen und sich aufdem Obertrum 25 abstitzen, vorzugs-
weise auf Anschlagpuffem. Dabei sind die langlichen
Klemmmauler 28 der Beladeklammern 27 so ausgerich-
tet, dass sie senkrecht zur Ebene des Obertrums 25 ver-
laufen und nach oben hin zum leichten Einhdngen eines
Waschestuicks offen sind. Im Bereich des Untertrums 26
sind die Beladeklammern 27 um vorzugsweise etwa 90°
so verschwenkt, dass sie unter der jeweiligen Halteplatte
38 héngen, wobei die Beladeklammern 27 an die Halte-
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platte 28 angeschwenkt sind und sich hierbei derart ab-
stitzen, dass die langlichen Klemmmauler 28 der Bela-
deklammern 27 etwa parallel zum Untertrum 26 jedes
Zahnriemens 21 verlaufen, und zwar mit nach unten zur
Beladestelle 19 weisenden Offnung. Dabei befindet sich
die Schwenkachse 37 etwas oberhalb der Beladeklam-
mern 27, so dass durch die von dem an den Beladeklam-
mern 27 hangenden Waschestiick ausgelbte Kraft die
Beladeklammern 27 nicht weiter gegen den Uhrzeiger-
sinn bezogen auf die Darstellungin der Fig. 5 verschwen-
ken kann und so die Klemmmauler 28 der Beladeklam-
mern 27 ihre etwa parallele Ausrichtung zum Untertrum
26 ihres Zahnriemens 21 zwangsweise beibehalten.
[0031] Die Foérdereinrichtungen 18 unterschiedlicher
Beladestationen 17 werden unabhangig voneinander
diskontinuierlich angetrieben. Durch den unabhangigen
Antrieb kann an jeder Beladestation 17 zu einem unter-
schiedlichen Zeitpunkt ein Waschestlick in ein paar Be-
ladeklammern 27 eingehangt werden. Das Einhdngen
eines Waschestulcks in zwei benachbarte Beladeklam-
mern 27 der jeweiligen Fordereinrichtung 18 erfolgt beim
momentanen Stillstand des Antriebs der Forderer 20.
Dann befinden sich die Beladeklammern 27 in der in der
Fig. 3 gezeigten Position. Dabei befinden sich die unte-
ren Beladeklammern 27 auf dem Obertrum 25 des jewei-
ligen Zahnriemens 21 dicht vor der unteren Beladestelle
19. Die Beladeklammern 27 befinden sich dann in der
Néahe der unteren Umlenktrommel 22, und zwar im End-
bereich des Obertrums 25 des jeweiligen Zahnriemens
21. In diese Beladeklammern 27 wird von der jeweiligen
Bedienungsperson an der Beladestelle 19 ein Wasche-
stlick mit gegeniberliegenden Ecken in die nebeneinan-
derliegenden Beladeklammern 27 der jeweiligen Forder-
einrichtung 18 eingehangt durch von oben erfolgendes
Einschieben der Ecken oder Eckbereiche des Wasche-
stiicks in die Klemmmauler 28 der beiden benachbarten
Beladeklammern 27. Die Beladeklammern 27 befinden
sich am unteren Ende des Obertrums 25 jedes Zahnrie-
mens 21 in einer zum Einhangen eines Waschestiicks
ergonomisch besonders glinstigen Position. Die Bedie-
nungsperson kann in die ihr zugerichteten Beladeklam-
mern 27, namlich die Klemmmauler 28 derselben, die
benachbarten Ecken einer Vorderkante des Wasche-
stlicks leicht einschieben, wobei das Waschestlick nur
teilweise angehoben zu werden braucht, so dass die je-
weilige Bedienungsperson das Waschestlick ohne gro-
Re korperliche Anstrengung in die ihr zugerichteten, frei-
en Beladeklammern 27 an der unteren Beladestelle 19
der Férdereinrichtung 18 einhdngen kann.

[0032] Wahrend sich zwei nebeneinanderliegende
Beladeklammern 27 der jeweiligen Férdereinrichtung 18
stillstehend an der Beladestelle 19 befinden, ist ein Paar
Beladeklammern 27 mit einem daran hangenden Wa-
schestiick zwischen den gegeniiberliegenden Enden der
Férdereinrichtung 18 am Untertrum 26 positioniert, wéh-
rend das dritte Paar Beladeklammern 27 nahe der obe-
ren Antriebstrommel 23 auf dem Obertrum 25 eine War-
testellung einnimmt. Dadurch befinden sich bei der zum
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Einhdngen eines Waschestiicks momentan stillstehen-
den Fordereinrichtung 18 keine Beladeklammern 27 im
Bereich der Spreizklammern 14, so dass wahrend des
Einhangens eines neuen Waschestlicks die Spreizklam-
mern 14 beliebig verfahren werden kdnnen, ohne dabei
mit einer Beladeklammer 27 zu kollidieren.

[0033] Nach dem Einhangen eines Waschestlicks in
die Beladeklammern 27 an der Beladestelle 19 werden
die Forderer 20 gleichermalen synchron vom Antriebs-
motor 24 umlaufend angetrieben, und zwar nur um den
Abstand benachbarter Beladeklammern 27 an jedem
Zahnriemen 21. Beim hier gezeigten Ausfihrungsbei-
spiel mit drei jedem Zahnriemen 21 zugeordneten Bela-
deklammern 27 brauchen die beiden Zahnriemen 21 syn-
chron um nur ein Drittel ihrer L4nge angetrieben zu wer-
den. Dann befinden sich nachfolgende leere Belade-
klammern 27 wieder an der unteren Beladestelle 19. Es
handelt sich hierbei um die Beladeklammern 27, aus de-
nen zuletzt ein Waschestlick an die Spreizklammern 14
Ubergeben worden ist und die bei der Eingabe des vor-
herigen Waschestiicks sichamoben liegenden Ende des
jeweiligen Obertrums 25 nahe der Antriebstrommel 23
befanden. Nachdem die beiden nachsten beiden Bela-
dekiammern 27 entlang der Obertrume 25 zur Belade-
stelle 17 heruntergefahren worden sind, befinden sich
die ein zuvor an die Beladestation 17 angehéngtes Wa-
schestiick haltenden Beladeklammern 27 in einer Zwi-
schenstellung 29 unter der Foérdereinrichtung 18, nam-
lich im Verlauf der Untertrume 26 der Zahnriemen 21. Im
gezeigten Ausflihrungsbeispiel haben sich die ein Wa-
schestiick tragenden Beladeklammern 27 dabei etwa um
ein Drittel der Ladnge des Untertrums 26 von den unteren
Umlenktrommeln 22 an der Beladestelle 19 entfernt. Da-
bei hangt das von den Beladeklammern 27 gehaltene
Waschestiick unterhalb der Férdereinrichtung 18. In die-
ser Zwischenstellung 29 ist das zuletzt eingegebene Wa-
schestiick sozusagen gespeichert, bis es als nachstes
durch weiteren umlaufenden Antrieb der Férderer 20 an
die Spreizklammern 14 der Spreizeinrichtung 12 tber-
geben wird.

[0034] Die Ubergabe eines Waschestiicks von den
Beladeklammern 27 an die Spreizklammern 14 erfolgt
wahrend des Antriebs der Forderer 20. Dabei tiberholen
die Beladeklammern 27 die im Bereich der Beladeklam-
mern 27 gefahrenen, stillstehenden Spreizklammern 14
der Spreizeinrichtung 12. Dieses Uberholen der Spreiz-
klammern 14 von den Beladeklammern 27 erfolgt am
oberen Ende des Untertrums 26 jedes Zahnriemens 21,
und zwar kurz vor der Umlenkung der Zahnriemen 21 an
den Antriebstrommeln 23 der Férderer 20 (Fig. 5). Zur
Ubergabe des Waschestiicks von den Beladeklammern
27 an die Spreizklammern 14 sind die an der jeweiligen
Schiene 13 der Spreizeinrichtung 12 von einem Schlitten
30 verfahrbaren Spreizklammern 14 so gerichtet, dass
ein langliches Klemmmaul 31 jeder Spreizklammer 14
parallel mit Abstand zum Untertrum 26 jedes Zahnrie-
mens 21 verlauft, also die Schragstellung der Spreiz-
klammern 14, insbesondere ihrer Klemmmauler 31, dem
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schrag ansteigenden Verlauf der Forderer 20 entspricht.
Dabei weisen die offenen Enden der Klemmmauler 31
nach unten in Richtung zur Beladestelle 19.

[0035] Die Spreizklammern 14 und die Beladeklam-
mern 27 sind derart bemessen bzw. am Schlitten 30 ei-
nerseits und am jeweiligen Zahnriemen 21 andererseits
angeordnet, dass die Klemmmauler 28 und 31 insbeson-
dere quer zur Eingaberichtung 10 zur Deckung mitein-
ander gelangen. Damit dabei die Beladeklammern 27 die
Spreizklammern 14 Gberholen kénnen, verfiigt jede Be-
ladeklammer 27 lber zwei voneinander beabstandete,
parallele Klemmmauler 28. Zwischen diesen gleich aus-
gebildeten Klemmmaulern 28 jeder Beladeklammer 27
passt die verhaltnismalig schmal ausgebildete Spreiz-
klammer 14 mit nur einem einzigen Klemmmaul 31 hin-
durch. Dadurch kénnen die beiden parallelen Klemm-
mauler 28 jeder Beladeklammer 27 an gegenuberliegen-
den Seiten der Spreizklammer 14 vorbeifahren. Bei die-
sem Vorbeifahren oder Uberholen tritt die schmale
Spreizklammer 14 in einen Zwischenraum 32 zwischen
den parallelen Klemmmaulern 28 der jeweiligen Belade-
klammer 27 hindurch, wobei die Ubergabe der jeweiligen
Ecke bzw. des jeweiligen Eckbereichs des Wasche-
stlicks von der Beladeklammer 27 an die Spreizklammer
14 erfolgt, und zwar wahrend des umlaufenden Antriebs
des Foérderers 20. Sobald - vorzugsweise durch Senso-
ren, beispielsweise Fotozellen 43, detektiert - sich das
Klemmmaul 31 der jeweiligen Spreizklammern 14 zwi-
schenden Klemmmaulern 28 der jeweiligen Beladeklam-
mer 27 befindet, wird die Spreizklammer 14 durch bei-
spielsweise einen pneumatischen Druckmittelzylinder
geschlossen. Gleichzeitig werden die Klemmmauler 28
jeder der beiden Beladeklammern 27 an der Beladesta-
tion 17 gedffnet. Dieses Offnen erfolgt durch Verschwen-
ken eines zweiarmigen Klemmhebels 33, der um eine
vorzugsweise etwa mittige horizontale Schwenkachse
34 verdrehbar ist. Das Verschwenken der Klemmhebel
33 erfolgt durch Vorbeilaufen eines freien Endes 35 jedes
Klemmhebels 33 an einer einen entsprechenden kurven-
férmigen Verlauf aufweisenden Kulisse 36, die festste-
hend am Gehause der jeweiligen Beladestation 17 an-
geordnet ist.

[0036] Mindestens einer Beladestation 17 ist eine
Messeinrichtung zugeordnet. Im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel verfiigt jede Beladestation 17 (ber eine
Messeinrichtung. Mit der jeweiligen Messeinrichtung ist
die Lange des vorderen bzw. oberen Rands des jeweili-
gen Waschestlicks ermittelbar. Die Messeinrichtungen
samtlicher Beladestationen 17 sind im gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel gleichermalen durch jeweils einen ver-
schwenkbaren Messstab 39 gebildet. Der Messstab 39
ist mit einem Ende an einem Drehwinkelgeber 40 gela-
gert und dadurch um eine horizontale Drehachse 41, die
quer zur Langsachse des Messstabs 39 verlauft, ver-
schwenkbar. Dadurch ist der Messstab 39 in einer verti-
kalen Ebene um die horizontale Drehachse 41 beweg-
lich. Diese vertikale Ebene liegt mittig zwischen den bei-
den Forderern 20 jeder Fordereinrichtung 18. Diese ver-
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tikale Ebene schneidet eine gedachte horizontale Ver-
bindungslinie zwischen den beiden Spreizklammern 14
oder benachbarter Beladeklammem 27 an den neben-
einander liegenden Zahnriemen 21 der jeweiligen For-
dereinrichtung 18. Das Messprinzip des Messstabs 39
mit dem Drehwinkelgeber 40 entspricht der EP 0 548 797
A1. Hierauf wird voll inhaltlich Bezug genommen. Dem-
nach gelangt der Messstab 39 zur Anlage an die durch-
héngende Vorderkante des zwischen den Spreizklam-
mern 14 momentan gehaltenen Waschestlcks. Wah-
rend des Beginns des Spreizens des Waschestlicks von
den Spreizklammern 14 wird der an der durchh&ngenden
Vorderkante des Waschestiicks anliegende Messstab
39 verschwenkt, und zwar in Bezug auf die Darstellung
der Fig. 3 im Uhrzeigersinn. Der Messstab 39 wird so
weitvom oberen Rand des Waschestlicks mitgenommen
und dabei verschwenkt, bis das freie Endes des
Messstabs 39 auler Kontakt mit der durchhangenden
Vorderkante des Waschestlicks gelangt. Anhand des
vom Drehwinkelgeber 40 festgestellten Verschwenkwin-
kel des Messstabs 39 ist rechnerisch die Lange der Vor-
derkante des Waschestlicks ermittelbar.

[0037] Im Bereich des Untertrum 26 eines Zahnrie-
mens 21 jeder Férdereinrichtung 18 ist die Fotozelle 42
fest angeordnet. Die Fotozelle 42 befindet sich kurz vor
dem oberen Ende der Férdereinrichtung 18. Die Anord-
nung der Fotozelle 42 ist dabei so getroffen, dass sie das
Entlangbewegen eines an den Beladeklammern 27 han-
genden Waschestlicks oder das Entlangbewegen einer
Beladeklammer 27 detektiert. Dabei gibt die Fotozelle 42
ein Startsignal, womit der Weg des Antriebs der Férderer
20 ermittelt wird. Bei Erreichen eines bestimmten Wegs,
der von der Relativanordnung der Spreizklammern 14
zur Fordereinrichtung 18 abhangig ist, erfolgt automa-
tisch ein SchlieRen der beiden zur Ubernahme eines Wé-
schestiicks an die jeweilige Beladestation 17. herange-
fahrenen Spreizklammern 14.

[0038] Mindestens ein weiteres Sensormittel ist dem
unteren Ende der Férdereinrichtung 18 zugeordnet. Im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich dabei um
zwei einen geringen Abstand zueinander aufweisende
Fotozellen 42. Die Fotozellen 42 dienen dazu, das Vor-
handensein eines in die Beladeklammern 27 an der Be-
ladestelle 19 eingehangten Waschestiicks zu detektie-
ren. Wird das Vorhandensein eines Waschestlcks fest-
gestellt, kann automatisch der Antrieb der Férderer 20
gestartet werden, wenn die sonstigen Voraussetzungen
dazu erfillt sind, insbesondere an der jeweiligen Bela-
destation 17 zwei Spreizklammern 14 prasent sind und
dadurch an der jeweiligen Beladestation 17 die Ubergabe
eines Waschestiicks an die Spreizklammern 16 erfolgen
kann.

[0039] Gestopptwerdendie Forderer 20 derjeweiligen
Beladestation 17 entweder in Abh&ngigkeit vom Signal
einer Fotozelle 42 oder anhand des beim Antrieb der
Forderer 20 standig ermittelten zurlickgelegten Weges
desselben. Dabei kann in einer Steuerschaltung der For-
dereinrichtung 18 gegebenenfalls eingestellt werden, mit
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welchem Abstand vom unteren Ende der Forderer 20,
alsoder Beladestelle 19, der momentane Antrieb der For-
derer 20 kurzzeitig gestoppt wird zum Einhangen eines
Waschestlicks in die beiden sich momentan an der Be-
ladestelle 19 befindenden Beladeklammer 27. Es kann
so individuell - je nach GréRe der Bedienungsperson -
eingestellt werden, in welcher Héhe, also wie weit vor
den unteren Umlenktrommeln 22, der Antrieb der Foérde-
rer 20 zum Einhangen eines Waschestlicks gestoppt
werden soll. Dieser eingestellte Wert bleibt in der Steue-
rung so lange abgespeichert, bis eine Veranderung vor-
genommen wird. Dadurch stoppen die Beladeklammern
27 an der Beladestelle 19 stets in der gleichen eingege-
benen Position, der der von der jeweiligen Bedienungs-
person gewulnschten Héhe zum Einhangen eines Wa-
schestlcks in die Beladeklammern 27 entspricht. Wenn
eine Bedienungsperson die Arbeit beginnt, werden durch
Eingeben eines individuellen Kennzeichens, zum Bei-
spiel einer Personalnummer, von der Steuerung die Be-
ladeklammern 27 automatisch auf die von dieser Bedie-
nungsperson zuvor eingestellte Héhe gebracht.

Bezugszeichenliste:

[0040]

10  Eingaberichtung
11 Zuflhrférderer
12 Spreizeinrichtung
13  Schiene

14  Spreizklammer
15 Antrieb

16  Antrieb

17  Beladestation

18  Fordereinrichtung
19 Beladestelle

20  Forderer

21 Zahnriemen

22 Umlenktrommel
23  Antriebstrommel
24 Antriebsmotor

25  Obertrum
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26  Untertrum

27  Beladeklammer
28  Klemmmaul

29  Zwischenstellung
30  Schlitten

31 Klemmmaul

32  Zwischenraum
33  Klemmhebel

34  Schwenkachse
35 freies Ende

36  Kulisse

37  Schwenkachse
38 Halteplatte

39 Messstab

40 Drehwinkelgeber
41 Drehachse

42  Fotozelle

43  Fotozelle

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Zuflihren von Waschestiicken zu
einer Waschebehandlungseinrichtung, insbesonde-
re einer Mangel, mit einem Zufiihrférderer (11), einer
davor angeordneten Spreizeinrichtung (12) mit min-
destens zwei quer vor dem Zufthrférderer (11) ver-
fahrbaren Spreizklammern (14) und mit mindestens
einer Beladestation (17) vor der Spreizeinrichtung
(12), wobei die mindestens eine Beladestation (17)
eine tiefer als die Spreizklammern (14) angeordnete
Beladestelle (19) und wenigstens eine zu den hdhe-
ren Spreizklammern (14) schrag aufsteigende For-
dereinrichtung (18) aufweist, die Gber mindestens
einen umlaufenden Férderer (20) mit mindestens ei-
ner Beladeklammer (27) verfliigt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens eine Beladeklam-
mer (27) an einem Forderstrang jedes Forderers (20)
schwenkbar befestigt ist und die mindestens eine
Beladeklammer (27) zum Ubergeben eines Wa-
schestiicks an die Spreizklammern (14) in eine Re-
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lativstellung schwenkbar ist, die von einer Belade-
stellung an der Betadestelle (19) abweicht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens eine Beladeklam-
mer (27) frei schwenkbar an dem jeweiligen Forderer
(20) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Belade-
klammer (27) gezielt verschwenkbar, vorzugsweise
durch mindestens einen Schwenkantrieb gesteuert
verschwenkbar, am Forderer (20) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der For-
derstrang jedes Foérderers (20) endlos ausgebildet
und um mindestens eine eine horizontale Drehachse
aufweisende Umlenktrommel (22) und eine eben-
falls eine horizontale Drehachse aufweisende An-
triebstrommel (23) gefihrt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass jedem
umlaufenden Foérderer (20) mehrere mit Abstand
aufeinanderfolgende Beladeklammern (27) zuge-
ordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
dereinrichtung (18) jeder Beladestation (17) zwei
umlaufende Forderer (20), vorzugsweise zwei par-
allele umlaufende Forderer (20), aufweist, die ins-
besondere synchron umlaufend antreibbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass den bei-
den Forderern (20) jeder Férdereinrichtung (18) die
Spreizklammern (14) derart zugeordnet sind, dass
von einer Beladeklammer (27) jedes Forderers (20)
eine Ecke bzw. ein Eckbereich eines Waschestiicks
an eine Spreizklammer (14) Ubergebbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zu-
ordnung der Férderer (20) jeder Férdereinrichtung
(18) zu den Spreizklammern (14) derart getroffen ist,
dass die Beladeklammern (27) zum Ubergeben des
Waschestlicks an die Spreizklammern (14) an den
Spreizklammern (14) vorbeibewegbar sind, insbe-
sondere die Forderer (20) mit veranderlicher Ge-
schwindigkeit antreibbar sind, wobei die Belade-
klammern (27) zum Ubergeben eines Waschestiicks
an die Spreizklammern (14) gegebenenfalls mo-
mentan mit geringerer Geschwindigkeit antreibbar
oder in der Ubergabestellung kurzzeitig anhaltbar
sind.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
ladeklammern (27) beim oder kurz vor dem Umlen-
ken der Forderstrange an einer Umlenktrommel (22)
oder Antriebstrommel (23) an den Spreizklammern
(14) vorbeibewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
ladeklammern (27) einer frei liegenden Flache des
jeweiligen umlaufenden Forderstrangs zugeordnet,
insbesondere an einer frei liegenden Flache des je-
weiligen umlaufenden Foérderstrangs schwenkbar
befestigt sind, vorzugsweise so, dass die Belade-
klammern (27) auf einem Obertrum (25) bzw. einem
Untertrum (26) des jeweiligen Férderstrangs sich be-
finden.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
ladeklammern (27) in der Beladestellung so ge-
schwenkt sind, dass die Ecken oder Eckbereiche der
Waschestlicke senkrecht zum Obertrum (25) des
Forderstrangs verlaufende Klammermauler (28)
aufweisen und in der Ubergabestellung an die
Spreizklammern (14) die Beladeklammern (27) so
gegenuber der Beladestellung verschwenkt sind,
dass die Ecken bzw. Eckbereiche der Waschestiik-
ke parallel zum Untertrum (26) des Forderstrangs
aus den Klammermaulern (28) der Beladeklammern
(27) herausziebar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Fordereinrichtung (18) eine Messeinrichtung zur Er-
mittlung der Lange einer Kante, vorzugsweise einer
Vorderkante, des Waschestulicks zugeordnet ist, ins-
besondere die Messeinrichtung zwischen den mit
Abstand nebeneinanderliegenden Forderern (20)
der jeweiligen Férdereinrichtung (18) angeordnetist,
wobei bevorzugt die jeweilige Messeinrichtung ei-
nen um eine quer zu seiner Langsachse verlaufen-
de, horizontale Drehachse (41) verschwenkbaren
Messstab (39) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 und 8 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Forder-
strange der Forderer (20) als endlose oder endlos
gemachte Riemen, vorzugsweise flache Zahnrie-
men (21), Gurte, Seile oder Ketten ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Héhe
der Beladestellen (19), an denen jeweils eine Ecke
eines Waschestlicks in die Beladeklammern (27)
einhangbar ist, veranderlich ist.
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Claims

Apparatus for feeding items of laundry to a laundry-
treatment arrangement, in particular a mangle, hav-
ing a feed conveyor (11), a spreading arrangement
(12) which is arranged upstream of the latter and has
at least two spreading clamps (14) which can be dis-
placed transversely upstream of the feed conveyor
(11), and at least one loading station (17) upstream
of the spreading arrangement (12), the at least one
loading station (17) having a loading location (19),
which is arranged at a lower level than the spreading
clamps (14), and at least one conveying arrange-
ment (18), which slopes up obliquely to the higher-
level spreading clamps (14) and has at least one
circulating conveyor (20) with at least one loading
clamp (27), characterized in that the at least one
loading clamp (27) is attached in a pivotable manner
to a conveying strand of each conveyor (20) and that,
for transferring an item of laundry to the spreading
clamps (14), the at least one loading clamp (27) can
be pivoted into a relative position which differs from
a loading position at the loading location (19).

Apparatus according to Claim 1, characterized in
that the at least one loading clamp (27) is arranged
in a freely pivotable manner on the respective con-
veyor (20).

Apparatus according to Claim 1 or 2, characterized
inthatthe atleast one loading clamp (27) is arranged
in a specifically pivotable manner on the conveyor
(20), preferably being pivotably controlled by means
of at least one pivoting drive.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that the conveying strand of each
conveyor (20) has an endless configuration and is
guided around at least one deflecting drum (22),
which has a horizontal axis of rotation, and a driving
drum (23), which likewise has a horizontal axis of
rotation.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that each circulating conveyor
(20) is assigned a plurality of loading clamps (27)
spaced apart from one another in succession.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that the conveying arrangement
(18) of each loading station (17) has two circulating
conveyors (20), preferably two parallel circulating
conveyors (20), whichin particular can be driven syn-
chronously in circulation.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that the two conveyors (20) of
each conveying arrangement (18) are assigned the
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spreading clamps (14) such that a corner or corner
region of an item of laundry can be transferred to a
spreading clamp (14) from a loading clamp (27) of
each conveyor (20).

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that the conveyors (20) of each
conveying arrangement (18) are assigned to the
spreading clamps (14) such that the loading clamps
(27) can be moved past the spreading clamps (14)
in order for the item of laundry to be transferred to
the spreading clamps (14), in particular the convey-
ors (20) can be driven at variable speed, it being
possible for the loading clamps (27) to be driven mo-
mentarily at a lower speed or temporarily halted in
the transfer position when necessary in order to
transfer an item of laundry to the spreading clamps
(14).

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that the loading clamps (27) can
be moved past the spreading clamps (14) during the
deflection of the conveying strands over a deflecting
drum (22) or driving drum (23) or shortly before said
deflection.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that the loading clamps (27) are
assigned to a free surface of the respective circulat-
ing conveying strand, in particular are attached in a
pivotable manner to a free surface of the respective
circulating conveying strand, preferably such that the
loading clamps (27) are positioned on a top section
(25) or bottom section (26) of the respective convey-
ing strand.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that, in the loading position, the
loading clamps (27) are pivoted such that the corners
or corner regions of the items of laundry have clamp
mouths (28) running perpendicularly to the top sec-
tion (25) of the conveying strand and, in the position
of transfer to the spreading clamps (14), the loading
clamps (27) are pivoted in relation to the loading po-
sition such that the corners or corner regions of the
items of laundry can be pulled out of the clamp
mouths (28) of the loading clamps (27) parallel to
the bottom section (26) of the conveying strand.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that each conveying arrangement
(18) is assigned a measuring arrangement for deter-
mining the length of an edge, preferably a front edge,
ofthe item of laundry, in particular that the measuring
arrangement is arranged between the conveyors
(20) of the respective conveying arrangement (18),
the conveyors being spaced apart one beside the
other, with the respective measuring arrangement
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preferably having a measuring stick (39) which can
be pivoted about a horizontal axis of rotation (41)
running transversely to its longitudinal axis.

Apparatus according to one of the Claims 4 and 8 to
12, characterized in that the conveying strands of
the conveyor (20) are in the form of belts, preferably
flat toothed belts (21), belting, cables or chains,
which are endless or have been made endless.

Apparatus according to one of the preceding Claims,
characterized in that it is possible to alter the height
of the loading locations (19) at which a respective
corner region of an item of laundry can be fitted into
the loading clamps (27).

Revendications

Dispositif de guidage de piéces de linge dans un
dispositif de traitement du linge, notamment une ca-
landre, avec un convoyeur d’amenée (11), un dis-
positif d’écartement (12) disposé devant et doté d’au
moins deux crampons d’écartement (14) pouvant
étre déplacés transversalement devantle convoyeur
d’amenée (11) et avec au moins une station de char-
gement (17) disposée devant le dispositif d’écarte-
ment (12), 'au moins une station de chargement (17)
comportant un point de chargement (19) disposé
plus en profondeur que les crampons d’écartement
(14) et au moins un dispositif de convoyage (18)
montant en oblique en direction des crampons
d’écartement (14) surélevés, ledit dispositif de con-
voyage disposant d’au moins un convoyeur (20)
tournant pourvu d’au moins un crampon de charge-
ment (27), caractérisé en ce que I'au moins un
crampon de chargement (27) peut étre fixé de fagon
pivotante a une chaine de convoyage de chaque
convoyeur (20) et que 'au moins un crampon de
chargement (27) peut pivoter dans une position re-
lative pour transférer une piéce de linge aux cram-
pons d’écartement (14), ladite position relative
s’écartant d’'une position de chargement au niveau
du point de chargement (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que 'au moins un crampon de chargement (27)
est disposé de fagon librement pivotante au niveau
du convoyeur (20) respectif.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que I'au moins un crampon de chargement
(27) peut étre pivoté de fagon ciblée, de préférence
peut étre pivoté a I'aide d’au moins un entrainement
de pivotement commandé, disposé au niveau du
convoyeur (20).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
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précédentes, caractérisé en ce que la chaine de
convoyage de chaque convoyeur (20) est réalisée
sans fin et est guidée autour d’au moins un tambour
de déviation (22) comportant un axe de rotation ho-
rizontal et d’'un tambour d’entrainement (23) com-
portant également un axe de rotation horizontal.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que plusieurs
crampons de chargement (27) se suivant a une cer-
taine distance les uns des autres sont associés a
chaque convoyeur (20).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
convoyage (18) de chaque station de chargement
(17) comporte deux convoyeurs (20) tournants, de
préférence deux convoyeurs (20) tournants paralle-
les pouvant notamment étre entrainés en rotation de
fagon synchrone.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les crampons
d’écartement (14) sont associés aux deux con-
voyeurs (20) de chaque dispositif de convoyage (18)
de telle sorte qu’un coin et/ou une zone de coin d’une
piece de linge peut étre transféré a un crampon
d’écartement (14) depuis un crampon de charge-
ment (27) de chaque convoyeur (20).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'appariement
des convoyeurs (20) de chaque dispositif de con-
voyage (18) aux crampons d’écartement (14) est
réalisé de telle sorte que les crampons de charge-
ment (27) peuvent étre déplacés en avant au niveau
des crampons d’écartement (14) pour transférer la
piéce de linge aux crampons d’écartement (14), no-
tamment que les convoyeurs (20) peuvent étre en-
trainés a une vitesse variable, les crampons de char-
gement (27) pouvant étre entrainés a moins grande
vitesse, le cas échéant momentanément, pour trans-
férer une piéce de linge aux crampons d’écartement
(14) ou pouvant s’arréter pendant un temps court
dans la position de transfert.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les crampons
de chargement (27) peuvent étre déplacés vers
I'avant au niveau d’un tambour de déviation (22) ou
d'un tambour d’entrainement (23) des crampons
d’écartement (14) lors de la déviation des chaines
de convoyage ou juste avant celle-ci.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les crampons
de chargement (27) sontassociés a une surface libre
de la chaine de convoyage tournante respective, no-
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tamment en étant fixés de fagon pivotante a une sur-
face libre de la chaine de convoyage tournante res-
pective, de préférence de telle sorte que les cram-
pons de chargement (27) se trouvent sur un brin su-
périeur (25) et/ou un brin inférieur (26) de la chaine
de convoyage respective.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les crampons
de chargement (27) sont pivotés dans la position de
chargement de telle sorte que les coins ou zones de
coin des piéces de linge comportent des becs de
crampon (28) s’étendant perpendiculairement au
brin supérieur (25) de la chaine de convoyage et que
les crampons de chargement (27) peuvent étre pi-
votés dans la position de transfert au niveau des
crampons d’écartement (14) par rapport a la position
de chargement de telle sorte que les coins et/ou zo-
nes de coin des pieces de linge peuvent étre sortis,
parallelement au brin inférieur (26) de la chaine de
convoyage, hors des becs de crampon (28) des
crampons de chargement (27).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’un dispositif de
mesure est associé a chaque dispositif de convoya-
ge (18) pour déterminer la longueur d’'un bord, de
préférence d’'un bord avant, de la piece de linge, no-
tamment le dispositif de mesure disposé entre les
convoyeurs (20) disposés cbte a cdte a une certaine
distance les uns des autres du dispositif de convoya-
ge (18) respectif, le dispositif de mesure respectif
comportant de préférence une jauge de mesure (39)
pouvant pivoter autour d’'un axe de rotation horizon-
tal (41) s’étendant transversalement par rapport a
son axe longitudinal.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
4 et 8 a 12, caractérisé en ce que les chaines de
convoyage des convoyeurs (20) prennent la forme
de courroies sans fin ou réalisées sans fin, de cour-
roies dentées (21) planes, de sangles, cables ou
chaines.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la hauteur des
points de chargement (19) au niveau desquels un
coin d’une piéce de linge s’accroche respectivement
dans les crampons de chargement (27) est variable.
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Fig. 4
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Fig. 5
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