AT 518913 A1 2018-02-15

S Y arra edng §
dnterreichisohes
ateniamt

R
N ’
gis\-\, KA ARS8 F

(10)

AT 518913 A1 2018-02-15

Osterreichische Patentanmeldung

(21) Anmeldenummer: A 50717/2016 (51) Int. Cl.. B24D 5/12 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 04.08.2016
(43) Veroffentlicht am: 15.02.2018
(56)  Entgegenhaltungen: (71) Patentanmelder:
EP 1332834 A{ Tyrolit - Schleifmittelwerke Swarovski K.G.
US 2078354 A 6130 Schwaz (AT)
US 3526999 A
US 2814918 A
(74) Vertreter:
Torggler P. Mag.Dr., Hofinger St. Dipl.Ing. Dr.,
Gangl M. Mag. Dr., Maschler Ch. MMag. Dr.,
Hechenleitner B. Dipl.Ing. (FH) Dr., Lercher A.
Dipl.-Phys. Dr.
Innsbruck
(54) Trennscheibe

(57)

Trennscheibe (1), insbesondere zum Einsatz in der
metallerzeugenden Industrie, mit einem AufBenrand
(2), einer Mittelbohrung (3) zur Anbindung der
Trennscheibe (1) an einen Drehantrieb zum Drehen
der Trennscheibe (1) um eine durch die Mittelbohrung
(3) verlaufende Drehachse (4) und einer Mischung
aus Schleifkorn (5), wenigstens einem Bindemittel (6)
und gegebenenfalls Fullstoffen, wobei die Mischung
vom AuBenrand (2) der Trennscheibe (1) bis an die
Mitteloohrung (3) reicht, und wobei die Trennscheibe
(1) einen Durchmesser (7) von 1000 mm bis 2000 mm
und eine mittlere Scheibenstéarke (8) aufweist, wobei
die Trennscheibe (1) ein Verhaltnis von Durchmesser
(7) zu mittlerer Scheibenstéarke (8) von mindestens
150:1, vorzugsweise von 150:1 bis 250:1, aufweist.
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Zusammenfassung:

Trennscheibe (1), insbesondere zum Einsatz in der metallerzeugenden Industrie, mit
einem Auflenrand (2), einer Mittelbohrung (3) zur Anbindung der Trennscheibe (1) an
einen Drehantrieb zum Drehen der Trennscheibe (1) um eine durch die
Mittelbohrung (3) verlaufende Drehachse (4) und einer Mischung aus Schleifkorn (5),
wenigstens einem Bindemittel (6) und gegebenenfalls Fulllstoffen, wobei die
Mischung vom AulRenrand (2) der Trennscheibe (1) bis an die Mittelbohrung (3)
reicht, und wobei die Trennscheibe (1) einen Durchmesser (7) von 1000 mm bis
2000 mm und eine mittlere Scheibenstarke (8) aufweist, wobei die Trennscheibe (1)
ein Verhaltnis von Durchmesser (7) zu mittlerer Scheibenstarke (8) von mindestens
150:1, vorzugsweise von 150:1 bis 250:1, aufweist.

(Fig. 2)
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Die Erfindung betrifft eine Trennscheibe, insbesondere zum Einsatz in der
metallerzeugenden Industrie, mit einem Aufenrand, einer Mittelbohrung zur
Anbindung der Trennscheibe an einen Drehantrieb zum Drehen der Trennscheibe
um eine durch die Mittelbohrung verlaufende Drehachse und einer Mischung aus
Schleifkorn, wenigstens einem Bindemittel und gegebenenfalls Fullstoffen, wobei die
Mischung vom AufRenrand der Trennscheibe bis an die Mittelbohrung reicht, und
wobei die Trennscheibe einen Durchmesser von 1000 mm bis 2000 mm und eine
mittlere Scheibenstarke aufweist. Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur

Herstellung einer solchen Trennscheibe.

Solche Trennscheiben sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt und werden
beispielsweise in der EP 1 332 834 A1 beschrieben. Sie werden zum Beispiel in der
Stahlindustrie zum Trennen von Brammen verwendet. Das Verhaltnis von
Durchmesser zu mittlerer, das heifl3t durchschnittlicher Scheibenstarke betragt dabei
ca. 100:1. Das bedeutet, dass es sich um relativ dicke Trennscheiben handelt,
welche einen hohen Verschnitt, einen groflen Warmeeintrag in das zu bearbeitende
Werkstlck, einen hohen Rohstoffaufwand und ein hohes Gewicht der Trennscheibe
zur Folge haben. Der Drehantrieb der Trennscheiben erfordert gleichzeitig eine hohe
Motorleistung. Eine dicke Trennscheibe bedeutet auch einen hohen Verschleil? des
Drehantriebs und eine groRe Menge an Abfall nach dem Verbrauch der

Trennscheibe.

Vor dem Hintergrund dieser Nachteile besteht ein lang gehegter Wunsch darin,
grolke Trennscheiben mit einer kleinen mittleren Scheibenstarke zu konstruieren. Es
gibt hier auch bereits erste Ansatze, allerdings erfordern diese einen hohen
technischen Aufwand (vergleiche beispielsweise die in der EP 1 611 998 A1
offenbarte Trennscheibe). Auch die in der EP 1 332 834 A1 beschriebene
Trennscheibe erfordert seitliche Stahlbleche oder Stahlgitter, was mit hoheren
Kosten und einem geringeren zur Verfugung stehenden aktiven Arbeitsbereich

verbunden ist.
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Die objektive technische Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht also darin, eine
Trennscheibe anzugeben, bei welcher die beschriebenen Nachteile vermieden bzw.
signifikant reduziert werden. Eine weitere Aufgabe besteht darin, ein geeignetes
Verfahren zur Herstellung einer solchen Trennscheibe anzugeben.

Diese Aufgaben werden gel6st durch die Merkmale der unabhangigen Anspriche 1
und 13.

Es ist also erfindungsgemal} vorgesehen, dass die Trennscheibe ein Verhaltnis von
Durchmesser zu mittlerer Scheibenstarke von mindestens 150:1, vorzugsweise von
150:1 bis 250:1, aufweist. Ein solches Verhaltnis von Durchmesser zu mittlerer
Scheibenstarke erlaubt eine signifikante Reduktion der mittleren Scheibenstarke bei
im Vergleich zum Stand der Technik gleichbleibendem Durchmesser. Dies hat einen
geringeren  Verschnitt, eine geringere Motorleistung, einen geringeren
Maschinenverschlei3, weniger Warmeeintrag in das Werkstlck, ein geringeres
Gewicht der Trennscheibe, einen geringeren Rohstoffaufwand und eine Reduzierung

des Abfalls nach dem Verbrauch der Trennscheibe zur Folge.

Das erfindungsgemafe Verhaltnis von Durchmesser zu mittlerer Scheibenstarke bei
Trennscheiben gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 schien der Fachwelt nicht
erreichbar zu sein. Die vorliegende Erfindung bricht mit diesem Vorurteil.

Die Angabe ,Mischung aus Schleitkorn® bedeutet nicht zwingend, dass es sich um
eine einzige Art eines Schleifkorns handeln muss. Es konnen vielmehr auch mehrere
Schleifkornarten in der Mischung enthalten sein, wobei sich die Schleifkornarten in
ihren chemischen und/oder physikalischen Eigenschaften unterscheiden kdnnen. Es
kann auch vorgesehen sein, dass eine erste Schleitkornart im Bereich der
Mittelbohrung in der Mischung vorliegt und eine zweite Schleitkornart im Ubrigen Teil

der Trennscheibe.

Obgleich dies bei den erfindungsgemalen Trennscheiben nicht zwingend notwendig
ist, so kann es zur Erhbhung der seitlichen Stabilitat vorgesehen sein, dass die
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Trennscheibe seitlich im Bereich der Mittelbohrung mit Stabilisierungselementen,
vorzugsweise Stahlblechen, versehen ist.

Alternativ oder erganzend kann es zur Erh6hung der seitlichen Stabilitat der
Trennscheibe vorgesehen sein, dass die Trennscheibe eine erste Seitenflache und
eine gegenuberliegende zweite Seitenflache aufweist, die Drehachse der
Trennscheibe im Wesentlichen normal zu den beiden Seitenflachen ausgerichtet ist,
das Schleifkorn eine Korngrofie aufweist, und das Schleifkorn an den Seitenflachen
einen Uberstand von weniger als der Halfte, vorzugsweise von weniger als einem

Drittel, der Korngro3e aufweist.

Damit weist die Trennscheibe im Vergleich zum Stand der Technik sehr glatte
Seitenflachen auf. Bisher war man davon ausgegangen, dass die Seitenflachen einer
grolRen Trennscheibe eine gewisse Rauheit (Geflge) aufweisen mussen, damit die
Trennscheibe auch an den Seiten eine entsprechende Schleifleistung hat, sich
dadurch frei schleift und nicht im Werkstlck verklemmt. Hingegen hat man nun in
Uberraschender Weise erkannt, dass sehr glatte Seitenflachen neben der
angesprochenen seitlichen Stabilisierung der Trennscheibe zu einer Steigerung der
Steifigkeit fihren, die Kerbwirkung verringern und damit insgesamt zu Trennscheiben
fUhren, die bestandiger gegen Rissbildung sind.

Diese Effekte kbnnen noch weiter dadurch verstarkt werden, dass die Trennscheibe
eine erste Seitenflache und eine gegenuberliegende zweite Seitenflache aufweist,
die Drehachse der Trennscheibe im Wesentlichen normal zu den beiden
Seitenflachen ausgerichtet ist, und an den beiden Seitenflachen zumindest

bereichsweise eine Feinkornschicht angeordnet ist.

Und schlielllich besteht eine weitere Malnahme zur Erhohung der seitlichen
Stabilitat darin, Gewebelagen in die Trennscheibe einzuarbeiten, wobei ein
Fachmann bisher davon ausgegangen ist, dass drei bis vier Gewebelagen notwendig
sind, wohingegen bei der erfindungsgemafien Trennscheibe bereits eine oder zwei
Gewebelagen, vorzugsweise aus Glasfasern, eine deutliche Erh6hung der seitlichen

Stabilisierung bewirken kénnen.
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Weitere vorteilhafte Ausbildungen der Trennscheibe sind in den abhangigen
Anspruchen 3, 6-9 sowie 11 und 12 definiert.

Wie eingangs ausgefuhrt, wird auch Schutz begehrt flr ein Verfahren zur Herstellung
einer Trennscheibe, wobei es erfindungsgemal vorgesehen ist, dass die Mischung
aus Schleifkorn, wenigstens einem Bindemittel und gegebenenfalls Fullstoffen auf
einer ersten Pressplatte aufgebracht, mit einer zweiten Pressplatte abgedeckt und
durch Druckaustibung auf die beiden Pressplatten verdichtet wird. Durch die
Verwendung der Pressplatten ist es mdglich, sehr glatte Seitenflachen mit den

weiter oben beschriebenen Vorteilen zu erzeugen.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemalen Verfahrens sind in den
Anspruchen 13 und 15 definiert.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im Folgenden

erlautert. Darin zeigen:

Figuren 1 und 2 eine Trennscheibe in einer Draufsicht (Figur 1) und in einer
Querschnittsansicht (Figur 2) zur lllustration des allgemeinen
Aufbaus der Trennscheibe,

Figur 3 die Halfte einer Trennscheibe im Querschnitt gemal dem Stand
der Technik,
Figur 4 die Halfte einer Trennscheibe im Querschnitt gemal einem

ersten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,

Figur 5 die Halfte einer Trennscheibe im Querschnitt gemal einem
zweiten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,

Figur 6 die Halfte einer Trennscheibe im Querschnitt gemal einem
dritten bevorzugten Ausfihrungsbeispiel der Erfindung,

Figur 7 die Halfte einer Trennscheibe im Querschnitt gemal einem
vierten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,
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Figur 8 die Halfte einer Trennscheibe im Querschnitt gemal einem
funften bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel, und

Figur 9 ein bevorzugtes Ausfluhrungsbeispiel des erfindungsgemalien
Verfahrens, veranschaulicht anhand eines Flussdiagrams.

Die in der Figur 1 dargestellte Trennscheibe 1 weist einen Auflenrand 2 und eine
Mittelbohrung 3 zur Anbindung der Trennscheibe 1 an einem Drehantrieb zum
Drehen der Trennscheibe 1 um eine durch die Mittelbohrung 3 verlaufende
Drehachse 4 auf (vergleiche auch die in der Figur 2 dargestellte
Querschnittsdarstellung entlang der Querschnittsebene 24). Dabei konnen zur
Anbindung der Trennscheibe 1 an den Drehantrieb beidseitig angeordnete
Spannflansche 23 vorgesehen sein, welche nicht integraler Bestandteil der

Trennscheibe 1 sind.

Die Trennscheibe 1 weist weiterhin eine Mischung aus Schleifkorn 5, wenigstens
einem Bindemittel 6 und gegebenenfalls schleifaktiven Fullstoffen auf, wobei die

Mischung vom Aufienrand 2 der Trennscheibe 1 bis an die Mittelbohrung 3 reicht.

Die Trennscheibe 1 weist schliellich einen Durchmesser 7 von 1000 mm bis 2000
mm auf und eine mittlere Scheibenstarke 8. Unter dem Ausdruck ,mittlere
Scheibenstarke® ist eine Uber den Radius gemittelte, durchschnittliche
Scheibenstarke zu verstehen. Es kann namlich vorgesehen sein, dass die
Trennscheibe 1 von der Mittelbohrung 3 bis zum Auflenrand 2 konisch verlauft, das
heif3t, dass die Scheibenstarke von der Mittelbohrung 3 in radialer Richtung 18 zum
Auldenrand 2 ansteigt. In der Figur 2 ist exemplarisch die Scheibenstarke im Bereich
der Mittelbohrung 3 mit dem Bezugszeichen 20, die Scheibenstarke am Auflienrand 2
mit dem Bezugszeichen 21 und die mittlere Scheibenstarke mit dem Bezugszeichen

8 versehen.

Und schliefdlich sind in der Figur 2 auch noch eine erste Seitenflache 11 und eine
gegenlberliegende zweite Seitenflache 12 bezeichnet, wobei die Drehachse 4 der
Trennscheibe 1 im Wesentlichen normal zu den beiden Seitenflachen 11 und 12

ausgerichtet ist.
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In der Figur 3 ist eine Trennscheibe 1 gemall dem Stand der Technik dargestellt,
wobei diese Trennscheibe 1 eine innere Scheibenstarke 20 von 11 mm, eine aullere
Scheibenstarke 21 von 13 mm und eine mittlere Scheibenstarke von 12 mm
aufweist. Bei einem Durchmesser 7 von 1250 mm ergibt sich bei dieser
Trennscheibe 1 gemall dem Stand der Technik ein Verhaltnis von Durchmesser 7 zu
mittlerer Scheibenstarke 8 von ca. 100:1.

Die Trennscheibe 1 gemall dem Stand der Technik ist aus vier Schichten 25

aufgebaut, welche durch drei Gewebelagen 22 voneinander getrennt sind.

In der Figur 3 ist auch ein Bereich der Trennscheibe 1 vergroRert dargestellt.
Schematisch angedeutet ist die Mischung aus Schleifkorn 5 und einem Bindemittel 6.
Der Uberstand 13 des Schleifkorns 5 an den Seitenflaichen 11 und 12 ist gleich oder
groler der Halfte der mittleren Korngrofle 10 des Schleifkorns 5. Damit weisen die
Seitenflachen 11 und 12 eine relativ hohe Rauheit auf.

Gemal dem in der Figur 4 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist es
vorgesehen, dass die Trennscheibe 1 eine innere Scheibenstarke 20 von 7 mm, eine
aullere Scheibenstarke 21 von 9 mm, eine mittlere Scheibenstarke 8 von 8 mm und
einen Durchmesser 7 von 1250 mm aufweist. Damit ergibt sich ein Verhaltnis von
Durchmesser 7 zu mittlerer Scheibenstarke 8 von knapp Uber 150:1. Alternativ kann
es — hier und bei den Ubrigen Ausflhrungsbeispielen — vorgesehen sein, dass die
innere Scheibenstarke 20 7 mm betragt, die aullere Scheibenstarke 21 9 mm, die
mittlere Scheibenstarke 8 8 mm und der Durchmesser 7 2000 mm, wodurch sich
insgesamt ein Verhaltnis von Durchmesser 7 zu mittlerer Scheibenstarke 8 von 250:1
ergibt. Auch jedes dazwischen liegende Verhaltnis ist durch eine entsprechende
Abstimmung des Durchmessers und der mittleren Scheibenstarke realisierbar.

Gleichzeitig weist die Trennscheibe 1 — wie der vergrofierte Ausschnitt zeigt — einen
im Vergleich zum Stand der Technik reduzierten Uberstand 13 von weniger als der
Halfte, vorzugsweise von weniger als einem Drittel der mittleren Korngrofle 10 auf.

Dadurch ergeben sich sehr glatte Seitenflachen 11 und 12.
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Die Trennscheibe 1 gemall dem in der Figur 4 dargestellten Ausflhrungsbeispiel
weist nur zwei Gewebelagen 22 auf, welche die Trennscheibe 1 in drei Schichten 25

unterteilen.

Bei dem in der Figur 5 dargestellten AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist es
vorgesehen, dass an den beiden Seitenflachen 11 und 12 jeweils eine
Feinkornschicht 14 angeordnet ist mit einer Starke 15 von 5% der mittleren
Scheibenstarke 8 der Trennscheibe 1. Die Feinkornschicht 14 weist dabei
Schleifkorn 5 mit einer Korngrofie 10 grofder oder gleich 24 mesh, vorzugsweise mit
einer Korngrofke 10 von 24 mesh bis 46 mesh auf. Im Vergleich dazu, weist das
ubrige Schleifkorn 5 eine Korngrofde 10 von 15 bis 20 mesh auf, vorzugsweise
handelt es sich um eine 50/50 Mischung aus KorngrofRe 10 von 16 mesh und 20

mesh.

Das in der Figur 6 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung unterscheidet sich
von dem in der Figur 5 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel hauptsachlich dadurch,
dass im Bereich der Mittelboohrung 3 an den Seitenflachen 11 und 12 der
Trennscheibe 1 Stahlbleche 9 eingelagert sind. Diese bewirken eine erhohte seitliche
Stabilitat. In diesem Fall erstreckt sich die Feinkornschicht 14 somit ausgehend von
den Stahlblechen 9 bis zum AuRenrand 2.

Bei dem in der Figur 7 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung weist die
Trennscheibe 1 an den beiden Seitenflachen 11 und 12 einen ringfGrmigen
Randbereich 16 mit einer erhdhten Rauheit auf. Die Feinkornschichten 14 erstrecken
sich in diesem Fall nur von der Mittelbohrung 3 bis zu diesem ringformigen
Randbereich 16. Durch diese Ausfuhrungsform wird erreicht, dass der glatte innere
Bereich der Trennscheibe 1 mit wenig Reibung und Widerstand durch das zu
trennende Material gefuhrt werden kann. Der &uflere Bereich 16 mit rauer
Oberflache sorgt hingegen fur einen hohen Materialabtrag im Schnittbereich und
verhindert eine Verklemmung der Trennscheiben 1 im Material (Freischnitt).
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Das in der Figur 8 dargestellt Ausfuhrungsbeispiel unterscheidet sich von dem in der
Figur 7 dargestellten AusfUhrungsbeispiel dadurch, dass zusatzlich noch zwei
Stahlbleche 9 im Bereich der Mittelbohrung 3 an den Seitenflachen 11 und 12
angeordnet sind. Die Feinkornschicht 14 erstreckt sich in diesem Fall in einem von
der Mittelbohrung 3 und dem AulRenrand 2 beabstandeten Mittelbereich 17.

Es sei noch darauf hingewiesen, dass die Trennscheibe 1 gemal den
erfindungsgemafen Ausfuhrungsbeispielen Korunde und/oder Siliziumkarbid als

Schleifkorn 5 und/oder Kunstharz als Bindemittel 6 aufweisen.

Figur 9 =zeigt ein Flussdiagramm zur Veranschaulichung eines bevorzugten
Ausflhrungsbeispiels des erfindungsgemalien Verfahrens 19 zur Herstellung einer

Trennscheibe 1:

In einem ersten Verfahrensschritt 26 wird eine erste Pressplatte bereitgestellt.

Auf diese wird optional je nach herzustellendem AusfUhrungsbeispiel zumindest
bereichsweise eine Feinkornschicht 14 und/oder  wenigstens ein
Stabilisierungselement 9 in Form eines Stahlblechs aufgebracht. Dieser optionale
Verfahrensschritt ist mit dem Bezugszeichen 27 versehen.

Anschlielend wird eine Mischung aus Schleifkorn 5, wenigstens einem Bindemittel 6
und gegebenenfalls Fullstoffen aufgebracht. Dieser Verfahrensschritt ist mit dem

Bezugszeichen 28 versehen.

Der Verfahrensschritt 29 ist wiederum optional und besteht darin, dass je nach
herzustellendem Ausflhrungsbeispiel zumindest bereichsweise eine Feinkornschicht
14 und/oder wenigstens ein Stabilisierungselement 9 in Form eines Stahlblechs auf
die Mischung aufgebracht wird.

AnschlieRend wird im Zuge des Verfahrensschritts 30 eine zweite Pressplatte

appliziert und eine Verdichtung der Mischung durch Durckausubung auf die beiden
Pressplatten hervorgerufen (Verfahrensschritt 31).
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Gleichzeitig oder danach erfolgt eine Aushartung der Trennscheibe 1 bei einer
geeigneten Temperatur (Verfahrensschritt 32).

Innsbruck, am 4. August 2016
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Patentanspriche:

Trennscheibe (1), insbesondere zum Einsatz in der metallerzeugenden
Industrie, mit einem Aufienrand (2), einer Mittelbohrung (3) zur Anbindung der
Trennscheibe (1) an einen Drehantrieb zum Drehen der Trennscheibe (1) um
eine durch die Mittelbohrung (3) verlaufende Drehachse (4) und einer
Mischung aus Schleifkorn (5), wenigstens einem Bindemittel (6) und
gegebenenfalls Fulllstoffen, wobei die Mischung vom Aul3enrand (2) der
Trennscheibe (1) bis an die Mittelbohrung (3) reicht, und wobei die
Trennscheibe (1) einen Durchmesser (7) von 1000 mm bis 2000 mm und eine
mittlere Scheibenstarke (8) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennscheibe (1) ein Verhaltnis von Durchmesser (7) zu mittlerer
Scheibenstarke (8) von mindestens 150:1, vorzugsweise von 150:1 bis 250:1,
aufweist.

Trennscheibe (1) nach Anspruch 1, wobei die Trennscheibe (1) seitlich im
Bereich der Mittelbohrung (3) mit Stabilisierungselementen (9), vorzugsweise
Stahlblechen, versehen ist.

Trennscheibe (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Trennscheibe (1)
Schleifkorn (5) mit einer Korngrofe (10) von 15 bis 20 mesh, vorzugsweise
eine Mischung aus Schleifkorn (5) mit einer Korngrée (10) von 16 mesh und
Schleifkorn (5) mit einer KorngroRe (10) von 20 mesh, aufweist.

Trennscheibe (1) nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei die Trennscheibe
(1) eine erste Seitenflache (11) und eine gegenuberliegende zweite
Seitenflache (12) aufweist, die Drehachse (4) der Trennscheibe (1) im
Wesentlichen normal zu den beiden Seitenflachen (11, 12) ausgerichtet ist,
das Schleifkorn (5) eine KorngréRe (10) aufweist, und das Schleifkorn (5) an
den Seitenflachen (11, 12) einen Uberstand (13) von weniger als der Halfte,
vorzugsweise von weniger als einem Drittel, der Korngrofe (10) aufweist.
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5. Trennscheibe (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, wobei die Trennscheibe
(1) eine erste Seitenflache (11) und eine gegenuberliegende zweite
Seitenflache (12) aufweist, die Drehachse (4) der Trennscheibe (1) im
Wesentlichen normal zu den beiden Seitenflachen (11, 12) ausgerichtet ist,
und an den beiden Seitenflachen (11, 12) zumindest bereichsweise eine
Feinkornschicht (14) angeordnet ist.

6. Trennscheibe (1) nach Anspruch 5, wobei die Feinkornschicht (14) eine
Starke (15) von ca. 2 % bis 10 %, vorzugsweise 5 %, der mittleren
Scheibenstarke (8) der Trennscheibe (1) aufweist.

7. Trennscheibe (1) nach Anspruch 5 oder 6, wobei die Feinkornschicht (14)
Schleifkorn (5) mit einer KorngroRe (10) von grolRer oder gleich 24 mesh,
vorzugsweise mit einer Korngrofie (10) von 24 mesh bis 46 mesh aufweist.

8. Trennscheibe (1) nach einem der Ansprlche 5 bis 7, wobei sich die
Feinkornschicht (14) Uber die gesamte Seitenflache (11, 12), oder ausgehend
von der Mittelbohrung (3) bis zu einem ringférmigen Randbereich (16), oder in
einem von der Mittelbohrung (3) und dem AufRenrand (2) beabstandeten
Mittelbereich (17) erstreckt.

9. Trennscheibe (1) nach Anspruch 2 und einem der Ansprlche 5 bis 8, wobei
sich die Feinkornschicht (14) ausgehend von den Stabilisierungselementen
(9) bis zum AuRenrand (2) erstreckt.

10. Trennscheibe (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 9, wobei die Trennscheibe

(1) eine oder zwei Gewebelagen (22), vorzugsweise aus Glasfasern, aufweist.

11. Trennscheibe (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 10, wobei die
Scheibenstarke (20, 21) der Trennscheibe (1) von der Mittelbohrung (3) in
radialer Richtung (18) zum Aufenrand (2) ansteigt, vorzugsweise von innen 7

mm auf aulen 9 mm.
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12. Trennscheibe (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 11, wobei die
Trennscheibe (1) Korunde und/oder Siliziumkarbid als Schleifkorn (5),
und/oder Kunstharz als Bindemittel (6) aufweist.

13. Verfahren (19) zur Herstellung einer Trennscheibe (1) nach einem der
Ansprlche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung aus
Schleifkorn (5), wenigstens einem Bindemittel (6) und gegebenenfalls
Flllstoffen auf einer ersten Pressplatte aufgebracht, mit einer zweiten
Pressplatte abgedeckt und durch Druckaustbung auf die beiden Pressplatten
verdichtet wird.

14. Verfahren (19) nach Anspruch 13, wobei vor der Aufbringung der Mischung
zumindest bereichsweise eine Feinkornschicht (14) und/oder wenigstens ein
Stabilisierungselement (9), vorzugsweise in Form eines Stahlblechs, auf die
erste Pressplatte aufgebracht wird.

15. Verfahren (19) nach Anspruch 13 oder 14, wobei nach der Aufbringung der
Mischung und vor der Abdeckung mit der zweiten Pressplatte zumindest
bereichsweise eine Feinkornschicht (14) und/oder wenigstens ein
Stabilisierungselement (9), vorzugsweise in Form eines Stahlblechs, auf die
Mischung aufgebracht wird.

Innsbruck, am 4. August 2016
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Geénderte Patentansprlche:

1. Trennscheibe (1), insbesondere zum Einsatz in der metallerzeugenden
Industrie, mit einem AuBenrand (2), einer Mittelbohrung (3) zur Anbindung der
Trennscheibe (1) an einen Drehantrieb zum Drehen der Trennscheibe (1) um
eine durch die Mittelbohrung (3) verlaufende Drehachse (4) und einer
Mischung aus Schleifkorn (5), wenigstens einem Bindemittel (6) und
gegebenenfalls Fullstoffen, wobei die Mischung vom AuBBenrand (2) der
Trennscheibe (1) bis an die Mittelbohrung (3) reicht, und wobei die
Trennscheibe (1) einen Durchmesser (7) von 1000 mm bis 2000 mm und eine
mittlere Scheibenstarke (8) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennscheibe (1) ein Verhaltnis von Durchmesser (7) zu mittlerer
Scheibenstarke (8) von mindestens 150:1, vorzugsweise von 150:1 bis 250:1,
aufweist, die Trennscheibe (1) eine erste Seitenflache (11) und eine
gegenuberliegende zweite Seitenflache (12) aufweist, die Drehachse (4) der
Trennscheibe (1) im Wesentlichen normal zu den beiden Seitenflachen (11,
12) ausgerichtet ist, und dass

- das Schleifkorn (5) eine KorngréBe (10) aufweist, und das Schleifkorn
(5) an den Seitenflachen (11, 12) einen Uberstand (13) von weniger als
der Halfte, vorzugsweise von weniger als einem Drittel, der Korngréi3e
(10) aufweist, und/oder

- an den beiden Seitenflachen (11, 12) zumindest bereichsweise eine
Feinkornschicht (14) angeordnet ist, wobei die Feinkornschicht (14)
eine Starke (15) von ca. 2 % bis 10 %, vorzugsweise 5 %, der mittleren
Scheibenstarke (8) der Trennscheibe (1) aufweist.

2. Trennscheibe (1) nach Anspruch 1, wobei die Trennscheibe (1) seitlich im
Bereich der Mittelbohrung (3) mit Stabilisierungselementen (9), vorzugsweise
Stahlblechen, versehen ist.
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Trennscheibe (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Trennscheibe (1)
Schleifkorn (5) mit einer Korngré3e (10) von 15 bis 20 mesh, vorzugsweise
eine Mischung aus Schleifkorn (5) mit einer KorngréBe (10) von 16 mesh und
Schleifkorn (5) mit einer Korngré3e (10) von 20 mesh, aufweist.

Trennscheibe (1) nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei an den beiden
Seitenflachen (11, 12) zumindest bereichsweise eine Feinkornschicht (14)
angeordnet ist, und wobei die Feinkornschicht (14) Schleifkorn (5) mit einer
KorngréBe (10) von groBer oder gleich 24 mesh, vorzugsweise mit einer
KorngréBe (10) von 24 mesh bis 46 mesh aufweist.

Trennscheibe (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, an den beiden
Seitenflachen (11, 12) zumindest bereichsweise eine Feinkornschicht (14)
angeordnet ist, und wobei sich die Feinkornschicht (14) Uber die gesamte
Seitenflache (11, 12), oder ausgehend von der Mittelbohrung (3) bis zu einem
ringférmigen Randbereich (16), oder in einem von der Mittelbohrung (3) und

dem AuBenrand (2) beabstandeten Mittelbereich (17) erstreckt.

Trennscheibe (1) nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei die Trennscheibe
(1) seitlich im Bereich der Mittelbohrung (3) mit Stabilisierungselementen (9),
vorzugsweise Stahlblechen, versehen ist, an den beiden Seitenflachen (11,
12) zumindest bereichsweise eine Feinkornschicht (14) angeordnet ist, und
sich die Feinkornschicht (14) ausgehend von den Stabilisierungselementen
(9) bis zum AuBenrand (2) erstreckt.

. Trennscheibe (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, wobei die Trennscheibe
(1) eine oder zwei Gewebelagen (22), vorzugsweise aus Glasfasern, aufweist.

. Trennscheibe (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, wobei die

Scheibenstarke (20, 21) der Trennscheibe (1) von der Mittelbohrung (3) in
radialer Richtung (18) zum AuBenrand (2) ansteigt, vorzugsweise von innen 7

mm auf auBen 9 mm.
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9. Trennscheibe (1) nach einem der Anspruche 1 bis 8, wobei die Trennscheibe
(1) Korunde und/oder Siliziumkarbid als Schleifkorn (5), und/oder Kunstharz
als Bindemittel (6) aufweist.

10. Verfahren (19) zur Herstellung einer Trennscheibe (1) nach einem der
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung aus
Schleifkorn (5), wenigstens einem Bindemittel (6) und gegebenenfalls
Flllstoffen auf einer ersten Pressplatte aufgebracht, mit einer zweiten
Pressplatte abgedeckt und durch Druckauslbung auf die beiden Pressplatten
verdichtet wird, wobei

- die Druckaustbung auf die beiden Pressplatten derart erfolgt, dass das
Schleifkorn (5) an den Seitenflachen (11, 12) einen Uberstand (13) von
weniger als der Halfte, vorzugsweise von weniger als einem Drittel, der
KorngréBe (10) aufweist, und/oder

- vor der Aufbringung der Mischung zumindest bereichsweise eine
Feinkornschicht (14) auf die erste Pressplatte aufgebracht wird und
nach der Aufbringung der Mischung und vor der Abdeckung mit der
zweiten Pressplatte zumindest bereichsweise eine Feinkornschicht (14)
auf die Mischung aufgebracht wird.

11. Verfahren (19) nach Anspruch 10, wobei vor der Aufbringung der Mischung
wenigstens ein Stabilisierungselement (9), vorzugsweise in Form eines

Stahlblechs, auf die erste Pressplatte aufgebracht wird.

12. Verfahren (19) nach Anspruch 10 oder 11, wobei nach der Aufbringung der
Mischung und vor der Abdeckung mit der zweiten Pressplatte wenigstens ein
Stabilisierungselement (9), vorzugsweise in Form eines Stahlblechs, auf die
Mischung aufgebracht wird.

Innsbruck, am 22 Mai 2017
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