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Uzywanie naczyn prozniowych do na-
sycania i pomieszczenia nabojow z plyn-
nem powietrzem jest ogOlnie znane. Do-
tychczas wyrabiane naczynia do zanurza-
nia byly wykonywane z metalu w ten spo-
sO6b, ze np. przy wykonaniu naczynia w
formie cylindra metal wzglednie blache
zlutowywalo sie tak, iz tworzyl sie szew.
W ten sam sposob taczono dla wegla dno
z cylindrem, powstalym przez zlutowanie
blach. Takze zewnetrzny cylinder i dno ze-
wnetrznego plaszcza byly  wykonane
przez zlutowywanie kawalkéw blachy.
Przymocowanie cylindra  wewnetrzne-
go do cylindra zewnetrznego praktyko-
walo sie dawniej przez lutowanie odpo-
‘wiednio  rozszerzonego cylindra we-
wnetrznego.

Taka konstrukcja ma nastepujace wa-
dy:

Zlutowany blachami cylinder zewnetrz-
ny rwie sie w miejscu lutowania, jak tyl-
ko ptynne powietrze zostanie nagle wlane.
To samo dzieje sie w miejscach, gdzie dno
do cylindra wewnetrznego jest przyluto-
wane. Plynne powietrze wchodzi tatwo do
prozni i zgniecie wskutek ekspansji (1 : 800)
zewnetrzny cylinder jak papier. Wskutek
tego potrzebna jest reparacja. Procz te-
g0 mamy jeszcze w aparacie prozniowym
prawie 8 miejsc lutowanych tak, ze wyrob
jest bardzo utrudniony.

Dotychczasowe jednorazowe zespolenie
plaszczéw lub cylindréow zewnetrznego i
wewnetrznego nie wystarcza ze wzgledu
na powstajaca sile ciagnaca, a powtore
przejScie plynnego powietrza przy wyle-
waniu z naczynia przez cyne lutujaca od-
bijato sie ujemnie. Wszelkie tu wymienio-
ne wady zostaja usuniete przez niniejszy



wynalazek, mianowicie: przez uzycie ze-
wnetrznego cylindra, wykonanego z jed-
nej sztuki bez szwu lub miejsca lutowa-
nia oraz przez osobne polaczenie, wzgled-
nie zlaczenie cylindra zewnetrznego z cy-
lindrem wewnetrznym, regulujace luto-
wanie w prdézni, nie ma wiec miejsc luto-
wania ani kantéw i katow, ktore utrudnia-
ja bardzo izolowanie. -

Na rysunku uwidoczniona jest
naczynia w przekroju.

Wewnetrzny plaszcz @ naczynia proz-
niowego wisi, stosownie do wymagania
ciagnienia, swojem gornem wywinietem o-
brzezem na brzegu c¢ zewnetrznego pla-
szcza d. Wskutek tego sila ciagnaca nic
dziala na miejsca lutowania, przyczem
istniejace jedno miejsce lutowania znaj-
duje si¢ zewnatrz przy h dla polaczenia
zewnetrznego plaszcza z wewnetrznym.

Plaszcz a jest nastepnie, jak wynika z
rysunku, sporzadzony z jednej sztuki i
ma u dotu wglebienie e (kalota). Dno
dla wegla f jest rOwniez zaokraglone, po-
niewaz uczestniczy w ekspansji.

forma

Dno dla wegla powinno by¢ odpowied-

nio zlutowane z plaszczem wewngtrznym
a; miejsce lutowania g, znajdujace si¢ W
prozni, bedzie wiec jedynem takiem miej-
scem w przeciwiefistwie do wiekszej ich
ilosci w dawniejszych przyrzadach.

Dotycliczasowe przyiutowywanie Jna e
plaszcza wewnetrznego a, jak rowniez iu-
towania pokrywki dna dla wegli, odpadaja
tak samo, jak wewnetrzne miejsce lutowa-
nia zewnetrznego dna i plaszcza d.

Przy nowem wykonaniu miejsce luto-
wane plaszcza wewnetrznego zostald
takze wykonane nazewnatrz tak, ze i tu
pozostalosci kwasu nie oddzialywuja szko-
dliwie, jak to mialo miejsce przy dawmeJ-
szych naczyniach.

Przymocowanie zaokraglonej kaloty f
mozna uskuteczni¢ nasuwajac ja ob-
ostrzonym brzegiem na zamkniete u dofu

[\

naczynie zewnetrzne a—e i nastepnie zla-
czy¢ lutowaniem lub w sposéb podobny.
Kalote i taczy sie z plaszczem zewnetrz-
nym w ten sposéb, ze blachy lgczy sie ze
sobg sko$nie lub naklada i nastepnie lu-
tuje, w jakikolwiek sposéb spaja, aby moc
latwiej uskuteczni¢ reparacje dna f lub na-
czvnia wewnetrznego a—e.

Na rysunku miejsca spojenia, jak row-
niez grubo$é¢ $ciany metalu, przedstawio-
ne sa w powiekszonym rozmiarze, aby u-
widocznié lepiej wykonanie.

Wysoko$é i szeroko$¢ naczynia przed-
stawione sa natomiast w odpowiednio
mniejszym rozmiarze.

Jak wykazaly proby, naczynia, sporza- .
dzone wedlug nowego wykonania, sa 3
do 4 razy trwalsze anizeli naczynia daw-
niejszej konstrukcii, przvczem nie mozaa
bylo osiagnaé¢ tak doskonalego polysku
$cianek naczynia jak przy nowem wyko-
naniu.

Pozostaloéci kwaséw dzialaly przy
dawniejszem wykonaniu bardzo ujemnie.
Wiadome otwory do ssania w dnie dla

‘wegli sa takze przewidziane i przy nowem

wykonaniu. Polaczenie i przymocowanie
plaszcza wewnetrznego do plaszcza ze-
wnetrznego przy Kulistych i podobnych
naczyniach z dluga szyjka mozna takze
uskuteczni¢ wedlug nowej konstrukcji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu naczynia prézniowe-
go dla nabojow z plynnem powietrzem,
znamienny tem, ze polaczenie plaszcza
wewnetrznego (a) z plaszczem zewnetrz-
nym (b) jest dokonane przez wywiniecie
i spojenie jednego z drugim gbérnych ich
brzegdéw, zlutowanych nazewnatrz, aby
obciazenie naczynia nie dziatalo bezpo-
$rednio na miejsce lutowania.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze plaszcz sporzadza sie z Cy-



lindra bez szwu, przy réwnoczesnem u-
rzadzeniu izolacji proézniowej lub podob-
nej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze naczynie wewnetrzne sklada
si¢ z jednej sztuki i ze dna (1) i (i) sa wy-
konane w ksztalcie ,kaloty* i nasadzone
Z zewnatrz.

4. Sposéb wykonania wedlug zastrz. 3,
znamienny tem, Ze dno dla wegla (f) jest
nasunicte na wewnetrzne dno (e) i nastep-

nie polaczone z naczyniem wewng¢trzner::
zapomoca lutowania.

5. Sposéb wykonania wedlug zastrz. 3
i 4, znamienny tem, Ze miejsca lutowania
(g) i kaloty (i) znajduja sie nazewnatrz.

Spremgluft-Gesellschaft
m. b. H.

Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy
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