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Sposéb brykietowania koksu i pétkoksu lub ich mieszanin
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb brykieto--

wania koksu 1 po’koksu. Materialy te nawet
w wyzézych temperaturach nie wydzielaja Srod-
ka wigzgcego. Ponadto majg znaczng zdolnosé

absorbeyjng ma skutek wielkiej porowatos$ci, co

powoduje duze zuzycie Srodka wigzgcego.

Wedlug wynalazku ‘znaleziono, Ze za pomoca
soli ksantogenowej celulozy (wiskozy) i kroch-
malu, stosowanych jako $Srodki wigzgce, mozna
wykonaé z mialu koksowego albo poétkoksowego
lub ich mieszanek w latwy sposob brykiety, po-
siadajgce duzg wytrzymalo§é.

Mimo iz koks brykietuje sie o wiele trudniej

« niz wegiel, zuzycie $rodka wiazacego wedlug

“ wynalazku (obliczone na suchg substancje) jest

mniejsze niz zuzycie np. paku przy brykietowa-

niu wegla. Brykiety spalaja si¢ bez sadzy i dy-
mu i magazynujg sie bez trudnosei.

Do wytwarzania brykietéw stosuje sie cisnie-
nie okoto 70 atm przy miale koksowym o ziarni-
stosel 6 — 5 mm. Korzystnie jest stosowaé wiek-
sze cisnienia, np. 150 — 250 atm. Zuzycie §rodka
wigzacego zmniejsza sie ze wzrostem ciénienia.
Do usuniecia powietrza z mieszanek korzystnie
jest przy prasowaniu odsysaé je. Osjgga sie
wtedy wieksza wytrzymato$§¢ brykiet przy
niisz::/ch cisnieniach brykietowania.

Jako temperatura brykietowania wystarcza
przy stosowaniu roztworéw wigzacych tempera-

tura pokojowa. Przy wyzszych temperaturach np. -

50 — 100°C, poézniejsze suszenie jest zbytecz-
ne. Nalezy jednak w kazdym razie unikaé ro-
zerwania brykietéw powstajacymi parami i jak
najszybciej usuwaé te pary przez odpompowy-
wanie, -aby unikngé tworzenia pecherzy i zmniej-
szenia wytrzymato$ci brykietéw. Przy stosowa-



niu Srodkéw ‘wigzacych w postaci _statej . ko-

- rzystnie jest stosowaé wyzsze temperatury. Ce-
. lowym jest <topniowo temperature podwyzszaé.
Wiskoze stosuje sie przewaznie w tej samej
postaci jak przy produkcji jedwabiu, mianowi-

cie traktuje sie np. 25 g celulozy w ciggu 24 go-

dzin nadmiarem (250 g) wigcej niz 12% lugu so-

dowego, np. 18%-wym. Odciska sie nadmiar iu- -

gu tak, by masa pozostaloéci byla okolo 3 razy
wieksza od mdsy stosowanej -celulozy. Produkt
ten przechowuje sie w naczyniu zamknietym
w ciggu 24 godzin i w dalszym' ciggu traktuje
sie w ciggu 2 godzin w mieszalniku 15 g CS2
przy temperaturze 250°C. Nadmiar CS2 usuwa
sie i roztwér po krétszym lub dluzszym staniu
poddaje sie ponownie dzialaniu tugu sodowego
(90 g, 15%). Roztwér w ten sposob przygotowa-
ny zawiera okolo 20 — 30% skutecznych skiad-
nik6w. Analogicznie mozna otrzymaé z kroch-
ma'lu odpowiedni §rodek wiazacy. Przewaznie
traktuje sie przy tym krochmal dwusiarczkiem
wegla i w dalszym c1agu hugiem sodowym 15 —
20%-wym).

Do brykietowania Ikorzystme jest mie¢ do dy-
spozycji wiskoze szybko koagulujaca sie i ma-
jacg juz w roztwoirze silnie klejace wtasciwosci.

» Mozna w wielkich granicach na te wiasciwos$ci
- wiskozy wplywac.

Traktowanie celulozy alkaliami depolimeryzu- .

je czgsteczki. Im diuzszy jest ¢zas dzialania tu-
gu i im wyzsza temperatura, tym mniejsza jest
lepko$é. Przy dziataniu CS2 na celulozg alkalicz-
na, rowniez istnieje mozliwo§¢ wplywania na
wiaéciwosei wiskozy. Zaleznie od femperatury
i czasu dzialania, wiskoza zbliza sie stopniowo
do stanu dojrzalosci, w ktéorym w wodzie jest
juz mnierozpuszczalna i ma wielkg sklonnos¢ do
stragcania sige. Dodatek tugu do gotowegd roz-
tworu fna byé minimalny lub tug nalezy zastapi¢
woda, poniewaz ze wzrastajgeg iloScig tugu
zmniejsza sie klejgca wiasciwosé wiskozy. Nie
jest potrzebne ‘sto‘sowva-nie czystej celulozy, jako

materialu wyjSciowego. Mozna stosowa¢ odpad-

ki, s ty, stary papier, celuloze zawierajgcg
zanie®yszczenia itd.

Przy brykietowaniu mozna stosowaé wiskoze
w postaci roztworu lub Zzelu.

Roztwory, jakie sie stosuje do wytwarzania -

jedwabiu, rozciencza sie woda w granicach do
200%, korzystnie 50 — 100%), w celu osiagnigcia
plynu wygodnie mieszajgcego sie z matena’lem
“do Ibrykietowania. Wiskoze mozna
w postaci emulsji. Roztwér lub "emulsje wisko-

stosowaé .

TR TSN AT

zy miesza si¢ z koksem w zwyklych mieszalni-
kach lub rozpylajgc plyn dyszami.

Ilosci wiskozy zaleza od stosowanego paliwa
i ci$nienia. Przy koksie (0 — 5 mm) z zawarto-
$cig wody 5 — 10%| ciénieniu 180 atm i prze-
cietnej wiskozie, jaka stosuje si¢ do produkcji
jedwabiu, wystarcza 5 — 10% roztworu wisko- -
zy, zawierajacej 20 — 30% skutecznej substanciji.

Korzystnie jest przy suszeniu brykietow stoso-
waé w suszarni CO2 albo gazy majace wiadciwo- -
Sci strgcania wiskozy z roztworu.. Tak samo
obecno§¢ CO2 podczas prasowania jest ko-
rzystna. i .

Przyktad I. Koks (8% wody, ziarna 72%
0—1 mm, 98% 0—3 mm) miesza sie dobrze
z 8% zwyklego roztworu wiskozy, przy réwno-
czesnym dodawaniu 8% wody i brykietuje sie

. stesujac ci$nienie 180 atm przy normalnej tem-

peraturze. Brykiety maja po suszeniu przy nor-
mailnej - temperaturze W prozni wytrzymalosc
40 atm.

Oprocz wwkozy mozna stosowac rmeszanke
Wiskozy z krochmalem oraz z innymi znanymi
Srodkami wigzgcymi.

Przyktad II. Mieszanke z 80% koksu (jak
w przykladzie pierwszym) i 209 wegla (0 — 2 .
mm) miesza sie dobrze z 6% wiskozy, (jak
w przykladzie pierwszym) i 8% wody i brykie-
tuje sie w tych samych warunkach jak wyzej
podano. Brykiety majg po suszeniu jak w przy-
kladzie pierwszym wytrzymatos¢ 40 atm.

Przyktad III. Koks (jak w przykladzie I)
miesza sie dobrze z 3% roztworu wiskozy (jak
w. przykladzie I) i 5% lugu posulfitowego neu-
tralizowanego amoniakiem (350B¢é) i brykietuje
sie przy 180 atm i normalnej temperaturze. Bry-
kiety suszone w normalnej temperaturze maja
wytrzymalos¢ 45 atm.

\

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb brykietowania koksu, potkoksu lub
ich mieszanin, znamienny tym, ze stosuje -
sie jako $rodek brykietujacy sole ksanto-
genowe celulozy lub krochmalu lub ich
mieszaniny w postaci stalej, roztworu lub
emulsji.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
koks i pétkoks miesza si¢ dodatkowo z in-
nymi znanymi $rodkami wigzacymi, np. lu-

" giem posulfitowym.

Jerzy Kowalsk'i
BlazeJ Roga
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