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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do jed-
noczesnego ctrzymywania szablonéw o stopniowa-
nych wymiarach do wykrojow odziezy i bielizny.

Odziez i bielizne szyje sie z ich skladowych cze-
gci uzyskiwanych z wykrojow wedlug szablonéw
o roznych wymiarach, przy czym do uszycia jed-
nego tylko modelu w réinych wymiarach pod
wzgledem rozmiaru obwodu klatki piersiowej
i wzrostu wymagane jest wykonanie do kazdej
czeSci danego modelu kilkudziesigciu szablonéw
o roznych wymiarach. Do otrzymywania szablo-
noéw o roéznych wymiarach zwykle stosuje sie kom-
plet podstawowych szablonéw opracowanych we-
dlug konstrukcji modelu. .

Szablony o réznych wymiarach, roznigcych sie
miedzy soba okreSlona, stopniowang wielkoscia,
uzyskuje sie przez odpowiednie powiekszenie lub
pomniejszenie wymiaréw podstawowych szablo-
néw danego modelu, To- zréinicowanie wielkoS$ci
szablonéw wzgledem szablonu podstawowego do-
konuje sie przez nalozenie na arkusz kartonu sza-
blonu podstawowego i odrysowanie jego konturu
oraz przeniesienie jego wewnetrznych punktow
charakterystycznych. Majagc odrysowany kontur
szablonu z jego punktami charakterystycznymi,
nanosi sie nowe punkty charakterystyczne przez
odmierzanie odleglosci tych punktéw o stopnio-
wang wielko§¢ wymiaru. Po naniesieniu na papier
nowych punktéw charakterystycznych wykresla sie
na nim nowe kontury o réznych rozmiarach, przy
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czym otrzymuje sie szablon z kilkoma zréznico-
wanymi konturami. Poszczegélne kontury z ich
punktami charakterystycznymi przenosi sie na od-
dzielne arkusze kartonu, z ktérych przez wycinanie
otrzymuje sie juz gotowy szablon o wymaganych
wymiarach. W ten spos6éb uzyskuje sie szablony
o zréznicowanych rozmiarach klatki piersiowej do
jednego wzrostu.

Opisane wyzej czynnosci powtarza sie kilka-
krotnie z uwzglednieniem stalego rozmiaru klatki
piersiowej przy zroznicowanym wzroScie. Stad tez
liczba szablonéw przy wykonywaniu tylko jednej
czeSci odziezy lub bielizny zwieksza sie do Kkil-
kudziesieciu.

Jak opisano wyzej, uzyskanie kompletu szablo-
néw do danego modelu jest bardzo klopotliwe,
pracochionne, a przy tym nie zapewnia unikniecia
btedéw powstajacych przy odmierzaniu wielkosci
réznicowych i przenoszeniu konturéw z szablo-
now.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie, ktoére
umozliwia otrzymywanie jednoczesnie kilku sza-
blonéw o zréinicowanych wymiarach pod wzgle-
dem wymiaréw klatki piersiowej, badz tez pod
wzgledem wzrostu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony tytultem
przykladu na rysunku schematycznym, na ktéorym
fig. 1 przedstawia uklad kinematyczny urzgdze-
nia do jednoczesnego otrzymywania szablonoéw
o stopniowanych wymiarach, w rzucie aksonome-
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trycznym, a fig. 2 urzadzenie w widoku aksono-
metrycznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera szereg
ram 1, 2, 3 i 4, przesuwanych po prowadnicach 5
i 6. Na ramach 1, 2, 3 i 4 zamocowane sg zebatki
7, 8, 9 i 18, ktére sg zazebione z zebatymi kotka-
mi 11 i 12 osadzonymi na wsp6lnym wale 13 za-
konczonym pokrettem 14.

Ramy 1—4 s3 zaopatrzone w prowadnicze tu-
leje, w ktérych umieszczone sg przesuwnie prety
16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b, 19a, 19b z przymocowa-
nymi do nich zebatkami 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26
i 27. Zebatki 20, 21, 22 i 23 sg zazebione z zgba-
tymi kétkami 28, 29, 30 i 31 osadzonymi przesuw-
nie na wspoélnym wale 32 zakonczonym pokretiem
33, natomiast zebatki 24, 25, 26 i 27 s3 zazebione
z zebatymi kolkami 34, 35, 36 i 37 osadzonymi
przesuwnie na wspélnym wale 38, Waly 32 i 38
sg ze sobg sprzezone za pomocg osadzonych na
nich koélek zebatych 39 i 40,

Prety 16a—19a, 16b—19b s3 zakonczone uchwy-
tami 41 do zamocowywania w nich arkuszy kar-
tonowych 42, 43, 44, 45 i 46, przy czym arkusz 4%
jest przymocowany do dwéch uchwytéw 4la i 41b
umocowanych na koncach nieruchomych pretéw
47a i 47b osadzonych na stale w obudowie urza-
dzenia.

Do jednej z ram 4 przymocowana jest wskazoéw-
ka 48 przesuwajgca si¢ wzdluz podziatki 49 wska-
zujgcej roéznice wielkoSci wzajemnego przesuwu
sasiednich ram, a tym samym roéznice wielkosci
wzajemnego przesuwu dwoéch par pretéow oraz
przymocowanych do nich uchwytami 41 arkuszy
kartonow.

Do jednego z pretéw 16a przymocowana jest
wskazéwka 50 przesuwajaca sie wzdluz podziatki
51 wskazujgcej roznice wielkoSci wzajemnego prze-
suwu sgsiednich par pretéw w kierunku prosto-
padlym wzgledem poprzedniego kierunku przesuwu
tychze pretéw. Przy przesunieciu wskazéwek o jed-
na kreske na podziatkach 49 i 51 odpowiada wza-
jemny przesuw arkuszy kartonowych o 0,1 cm,

Srednice zebatych k6t 11 i 12 oraz 28—31 i 34—
—37 s3 dobrane tak, ze réznice wzajemnego prze-
suwu sgsiednich ram 1—% oraz wzajemnego prze-
suwu par pretéw 16a, 16b—19a, 19b o kierunku
prostopadlym do poprzedniego, sg jednakowe.

Opisany wyzej uklad kinematyczny, dla uprosz-
czenia rysunku, zawiera tylko pieé par uchwy-
téw do pieciu arkuszy kartonéw i odpowiednig
iloscia ram i pretow, lecz praktycznie biorgc
ilosci te w razie potrzeby moga byé odpowiednio
wieksze.

Spos6b postugiwania sie urzadzeniem wedlug
wynalazku jest nastepujgcy. Wychodzi sie z ogol-
nie przyjetego w krawiectwie zalozenia, Ze po-
szczegblne wymiary sagsiednich szablonéw roéznig
sie miedzy sobg o ustalong wielko$é. Za pomocg
pokretla 33 ustawia sie wskazéwke 50 na punkt
zerowy, przy czym uchwyty 41 ustawiajg sie
w jednej linii z uchwytami 41a i 41b, a za pomocg
pokretla 14 ustawia sie wskazéwke 48 rowniez
na punkt zerowy, przy czym uchwyty 41 ustawia-
jg sie w polozeniu wypoSrodkowanym praktycznie,
po czym w kazdej parze uchwytéw umocowuje sig
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4
kartonowe arkusze 42—46, z ktérych majg by¢
wyciete szablony. Na gérnym arkuszu kartonu 46
naniesiony jest obrys podstawowego szablonu 52
wraz ze wszystkimi wewnetrznymi jego punktami
charakterystycznymi, tak aby jego o§ podluina 53
byla réwnolegla do linii uchwytow 41.

Nastepnie przez pokrecenie pokretlem 33 prze-
suwa sie prety wraz z uchwytami 41, az wska-
z6wka 50 na podzialce 51 przesunie sie od punktu
zerowego o kilka jej kresek, odpowiadajacych -
w sumie réznicy wymiaréw poszczegélnych sza-
blonéw, po czym za pomocy urzadzenia tnacego
przecina sie kartony wedlug krawgdzi obrysu
réwnoleglej do jego osi podiuznej 53, Przez po-
krecenie pokretlem 33 w kierunku przeciwnym do-
prowadza sie uchwyty 41 w polozenie wyjsciowe,
wraz z kartonami, ktérych obciete krawedzie
znajdujg sie w zréznicowanej odleglosci od po-
dluznej osi 53.

Za pomocy pokretla 14 zmienia sig odleglosé
uchwytéw 41 wzgledem uchwytéow 4la, 41b, réw-
niez o wielko$§¢ ustalong najpierw w jedng strone
od osi poprzecznej 54, przecina sie z tej strony
kartony wedlug krawedzi obrysu, réwnoleglej do
osi 54, a nastepnie przez pokrecenie pokretlem 14
w przeciwnym kierunku od poprzedniego, o usta-
long roéinice wymiaréw, przecina sie kartony po
drugiej stronie réwniez réwnolegle do osi 54, Po
przecieciu trzeciej krawedzi obrysu 52 doprowa-
dza sie uchwyty 41 w polozenie wyjsciowe.

W przypadkach gdy czwarta krawedZ przy roz-
nych wielko$ciach szablonéw nie ulega zmianie,
przecina sie kartony wzdluz obrysu od strony
uchwytéw, przy czym uzyskuje sie gotowe juz
szablony zréznicowane w wymiarze klatki pier-
siowej, badZz tez wymiarze wzrostu.

W przypadkach gdy czwarta krawedZ przy roéz-
nych wielko$ciach szablonéw réwniez ulega zmia-
nie, za pomoca pokretla 33 przesuwa sie¢ uchwyty
41 w przeciwnym od pierwszego kierunku o okre-
Slong wielko§¢ i przecina sie kartony wzdluz
czwartej krawedzi obrysu, przy czym otrzymuje

sie gotowe juz szablony zrdéznicowane w wymia-

rze klatki piersiowej, badz tez wymiarze wzrostu.

W ten sam spos6b, ale oczywiscie jeszcze przed
przecieciem czwartej krawedzi, nanosi si¢ na kar-
tony wewnetrzne punkty charakterystyczne przez
naciecie lub nakluwanie.

Przy bardziej skomplikowanych obrysach sza-
blonéw, przecinanie dokonuje sig¢ wzdiuz krawe-
dzi odcinkami, po odpowiednim przesunieciu ar-
kuszy kartonowych za pomocg pokretel. .

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do jednoczesnego otrzymywania
szablonéw o stopniowych wymiarach do wy-
krojéw odziezy i bielizny, znamienne tym, ze
ma szereg ram (1, 2, 3, 4) z zebatkami (7, 8, 9,
10) zazebionymi z zebatymi ko6lkami (11, 12)
o roznych $rednicach, osadzonych na wspolnym
wale (13) zakoficzonym pokretlem (14), a w ra-
mach (1, 2, 3, 4) umieszczone parami przesuw-
nie prety (16a—19a, 16b—19b) z zamocowany-
mi na nich zgbatkami (20, 21, 22, 23), (24—27),
zazebionymi z zebatymi kotkami (28—31, 34—
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—37) osadzonymi przesuwnie na dwoéch sprze- 2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
zonych ze sobg watach (32, 38), z ktérych wat ze do jednej z ram (3) przymocowana jest
(32) jest zakonczony pokrettem (33), przy czym wskazéwka (48) przesuwana wzdluz podzialki
ramy (1—4) majg prowadnice (5, 6), a prety (49), a do jednego z pretéw (16a) przymocowana
(16a—19a, 16b—19b) s3 zakonczone uchwytami 5 jest wskazéwka (50) przesuwana wzdluz po-
(41) do arkuszy kartonowych (42—46), dzialki (5I).

“/q
Vo

74

Sk T

e //60
A 18a
7/

[/~
ALl

///’?////

(LY

77

77

(7
A
-

7

.
.
5.

\/

y/

>
2 /,L(
22/
23,
39



51163

/ /7//7
; /7
//'/ /56//1/"'/(
Camy) He' [
s/
P

\ﬁ \\ﬁ

43
22

NN
S

BIBLIOTEKA

Urzedu Patentowego
!__Folsm] Rzecaysosoiitoi Ludowe]

PZG w Pab. zam. 157-66, naki. 250 szt.



	PL51163B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


