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Przedmioty metalowe do celéow lekar-
skich sa wyjatawiane dotychczas przewaz-
nie za pomoca dwoch sposobow. Wedlug
jednego sposobu sa one wyjalawiane w roz-
tworze sody badZ w temperaturze wrzenia,
badZz pod cisnieniem 1 atm, wedlug za$
drugiego sposobu przedmioty metalowe
poddaje si¢ w ciagu krétkiego czasu, np. w
ciagu mniej wigcej pigciu minut, dzialaniu
pary pod ci$nieniem mniej wigcej 1 atm.

Pierwszy sposéb wykazuje rézne wady.
Wyjalawianie odbywa si¢ w zbiorniku, w
ktérym ciecz wyjalawiajaca ogrzewa sig
za poSrednictwem wezownic parowych
grzejnikami gazowymi lub elektrycznymi.
Przy tego rodzaju sposobie wyjalawiania

czas podgrzewania, zanim nastapi wlasci-

we wyjalawianie, jest stosunkowo dltugi.
Czas ten w zwykle stosowanych aparatach
zawierajacych mniej wigcej 15 litréow cie-

czy i ogrzewanych gazem wynosi mniej
wiecej 30 minut, a w aparatach ogrzewa-
nych elektrycznoscia czas ten jest jeszcze
dtuzszy. Do tego dochodzi 10 minut czasu
niezbednych do zwigkszenia ci$nienia do
1 atm, jak réwniez czas wlasciwego wyja-
tawiania. Wszystko to wynosi razem mniej
wigcej 1 gadzine, co dla lekarza, zwlaszcza
w wypadkach niecierpiacych zwtoki, jest
wielce niewygodne. Dos$wiadczenia wyka-
zaly ponadto, ze przy gotowaniu wspom-
nianych przedmiotéw w roztworze sody,
bez stosowania nadci$nienia, nawet po 10
minutach i wiecej drobnoustroje i ich za-
rodniki nie sg jeszcze zabite; wymaga to
bowiem dlugiego czasu, np. jednej lub kil-
ku godzin.

W przeciwieristwie do sposobu powyz-
szego sposob drugi stanowi znaczny postep.
Przez wprowadzenie pary sprezonej do
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zamknietego zbiornika mozina w zbiorniku
tym wytworzyé juz w ciagu minuty ci$nie-
ni¢ 1 atm. Praktyka wykazata, iz poddawa-
nie przedmiotéw mefalowych dziataniu pa-
ry pod ci$nieniem 1 atm wystarcza calko-
wicie, aby zniszczyé wszystkie drobnoustro-
je i ich zarodniki. Sposéb ten jednak wyka-
zuje znaczna niedogodnos$é, polegajaca na
tym, ze przedmioty metalowe wyjatawia-
ne para sa sklonne do rdzewienia. Nalezy

przy tym zauwazyé, ze przedmioty lekar-

skie niklowane, chromowane lub wytworzo-
ne ze stali posiadaja wskutek uzywania ich
miejsca, w ktérych warstwa niklowa lub
chromowa jest uszkodzona lub tez nasta-
pito juz pewne utlenienie stali. W miej-
scach tych daje sie zauwazyé po wyjala-
wianiu parg silniejsze utlenienie. Po wyje-
ciu przedmiotéw metalowych (np. instru-
mentéw lekarskich) ze zbiornika wyjala-
wiajacego nastepuje w tych miejscach,
zwlaszcza w obecnosci wilgoci, szybkie
tworzenie sie rdzy, przy czym nalezy pa-
mietaé, iz przy dtugich operacjach instru-
menty pozostaja w stanie wilgotnym caly-
mi godzinami, zanim zostana uzyte.

Niedogodnosé te usuwa si¢ w mysl wy-
nalazku niniejszego w ten sposéb, iz przed-
mioty metalowe przed procesem wyjala-
wiania para albo przed wyjalowieniem i
po wyjalowieniu para wprowadza sie w
zetkniecie z ciecza zabezpieczajaca od
rdzewienia, najkorzystniej 2z roztworem
zasadowym.

Szczegolnie korzystne bywa wprowa-
dzenie przedmiotéw w zetknigcie z ciecza,
zabezpieczajaca od rdzewienia, przed za-
biegiem wyjalawiania, nie potrzeba bowiem
woéwczas wyjalawiaé samej tej cieczy. W
charakterze cieczy zabezpieczajacej od
rdzewienia zaleca si¢ stosowanie roztworu
zasadowego, jak np. sody, wapna lub tugu

sodowego. Mozna jednak jako ciecz zabez- -

pieczajaca od rdzy stosowaé rowniez sél
kuchenna lub chlorek wapnia.

Przedmioty metalowe, w rodzaju np. na-
rzedzi lekarskich, mozna wprowadzaé w

doktadne zetkniecie z zabezpieczajaca od
rdzewienia ciecza w najrozmaitszy sposéb.
Mozna to uskuteczniaé w mysl wynalazku w

‘spos6b bardzo prosty przez zanurzanie tych

przedmiotéw w roztworze zasadowym. Za-
leca si¢ zwlaszcza uzywanie roztworu sody
o stezeniu powyzej 1%. Doswiadczenie wy-
kazalo, Zze przez zanurzenie w roztworze
tym przedmiotéw wzmiankowanych w cia-
gu paru sekund zapobiega si¢ w zupelnosci
powstawaniu rdzy.

Wedtug innej postaci wykonania sposo-
bu niniejszego mozna w zbiorniku wyjala-
wiajacym umie$cié¢ odpowiednie dysze, za
pomoca ktérych przed procesem wyjala-
wiania lub tez przed procesem wyjalawia-
nia i po tym procesie rozcieniczony roztwor
zasadowy rozpyla si¢ na przedmioty meta-
lowe lub si¢ je roztworem tym spryskuje.

Jest réwniez mozliwa postaé wykonania
sposobu, wedlug ktérej wyjalowiony roz-
twor sody znajduje sie¢ w znacznych ilo-
$ciach, np. pod ci$nieniem zwigkszonym, w
zbiorniku zaopatrzonym w rozpylacz uru-
chomiany np. za pomoca pedalu i umozli-
wiajacy napylanie lub spryskiwanie w cia-
gu kratkiego czasu wyjatowionym roztwo-
rem sody instrumentéw wyjetych ze zbior-
nika wyjatawiajacego. Dzieki temu jedno-
czeénie osigga sie ochtadzanie instrumentéw
zimnym roztworem zasadowym.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyjalawiania przedmiotow me-
talowych z zastosowaniem pary, znamien-
ny tym, ze przedmioty te przed procesem
wyjatawiania para albo przed procesem
wyjalawiania para i po takim procesie
wprowadza sie w zetkniecie z cieczg zabez-
pieczajaca od rdzewienia, a najkorzystniej
z roztworem zasadowym.

Franz Lautenschlédager.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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