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本发明适用于餐余垃圾处理技术领域，提供

了一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，通过依次

将餐余垃圾经过滤网一过滤，经过滤网一过滤后

的物料经过滤网二过滤，获得含油废水，过滤网

二的网孔直径小于过滤网二的网孔直径，含油废

水经分离膜一进行油水分离，分别收集分离后的

油和水，向收集的水中添加油水分离剂，静置2~4

小时后，将水经过分离膜二进行分离，将第二分

离获得的油与步骤S3获得的油混合，并且定时冲

洗过滤网一、过滤网二、分离膜一和分离膜二以

实现长期高效运行，本发明两次对水中所含的油

进行分离提取，有效降低废水中的含油量，处理

效果极佳。
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1.一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：包括以下步骤：

S1、餐余垃圾首先经过滤网一过滤；

S2、经过滤网一过滤后的物料经过滤网二过滤，获得含油废水，过滤网二的网孔直径小

于过滤网一的网孔直径；

S3、含油废水经分离膜一进行油水分离，分别收集分离后的油和水；

S4、向收集的水中添加油水分离剂，静置2~4小时后，将水经过分离膜二进行分离，将第

二分离获得的油与步骤S3获得的油混合；

S5、定时冲洗过滤网一、过滤网二、分离膜一和分离膜二。

2.如权利要求1所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述过滤网

一、过滤网二和分离膜一均沿竖直方向间隔安装在一个处理箱内，且所述过滤网一和过滤

网二均为倾斜设置。

3.如权利要求2所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述处理箱的

侧壁的下沿固定有一个排水管，所述排水管上安装有一个排水阀。

4.如权利要求1所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述处理箱的

侧壁上贯穿设置有分别位于所述分离膜一的下方和上方的冲洗管一和冲洗管二、位于所述

过滤网一和所述过滤网二之间的冲洗管三和位于所述过滤网一的上方的冲洗管三，所述冲

洗管一、所述冲洗管二、所述冲洗管三和所述冲洗管三的一端位于所述处理箱内且均安装

有喷头，所述冲洗管一、所述冲洗管二、所述冲洗管三和所述冲洗管三的另一端共同连接一

个冲洗泵的出液口。

5.如权利要求4所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述冲洗管

一、所述冲洗管二、所述冲洗管三和所述冲洗管三上分别安装有冲洗阀一、冲洗阀二、冲洗

阀三和冲洗阀四。

6.如权利要求5所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述冲洗阀

一、所述冲洗阀二、所述冲洗阀三和所述冲洗阀四均采用电磁阀且均电连接一个工控机；

所述工控机用于控制所述冲洗阀一、所述冲洗阀二、所述冲洗阀三和所述冲洗阀定时

打开，并且在打开一个预设时间后关闭。

7.如权利要求1所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述过滤网一

和所述过滤网二的上方均设置有一个推杆，所述推杆的一端设置有推板，所述推板的下沿

固定有紧贴所述过滤网一或所述过滤网二的毛刷。

8.如权利要求6所述的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其特征在于：所述工控机电

连接一个报警器，所述工控机用于定时控制所述报警器启动报警。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 111875185 A

2



一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺

[0001]

技术领域

[0002] 本发明属于餐余垃圾处理领域，尤其涉及一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺。

[0003]  

背景技术

[0004] 在家庭、饭店、酒店等厨房中会产生大量的厨余垃圾，厨余垃圾中主要含有固体废

弃物、水以及油脂等。传统对厨余垃圾的处理方法是：将厨余垃圾直接排放到城市管网中，

这样处理比较省时省力，但容易造成城市管网堵塞。

[0005] 针对上述问题，当前人们对厨余的处理方法是：首选将厨余垃圾过滤，然后将过滤

后得到的固体废弃物倒入垃圾桶，并将过滤后得到的油水混合物排入城市管网中，由城市

管网集中汇到污水处理场进行处理，从而有效解决的了城市逛网堵塞的问题。但由于油水

混合物中有油的存在，在将油水混合物排入城市管网中时，油会加快城市管网的老化，并且

油水混合物内的少量微小固形物在城市管网中沉积，时间长了会导致城市管网堵塞。疏水

性油水分离滤膜可实现O/W乳液的破乳、粗粒化油滴、滤除油滴及吸附油分子几方面的功

能。

[0006]

发明内容

[0007] 本发明提供一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，旨在解决现有技术存在的问题。

[0008] 本发明是这样实现的，一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，包括以下步骤：

S1、餐余垃圾首先经过滤网一过滤；

S2、经过滤网一过滤后的物料经过滤网二过滤，获得含油废水，过滤网二的网孔直径小

于过滤网一的网孔直径；

S3、含油废水经分离膜一进行油水分离，分别收集分离后的油和水；

S4、向收集的水中添加油水分离剂，静置2~4小时后，将水经过分离膜二进行分离，将第

二分离获得的油与步骤S3获得的油混合；

S5、定时冲洗过滤网一、过滤网二、分离膜一和分离膜二。

[0009] 优选的，所述过滤网一、过滤网二和分离膜一均沿竖直方向间隔安装在一个处理

箱内，且所述过滤网一和过滤网二均为倾斜设置。

[0010] 优选的，所述处理箱的侧壁的下沿固定有一个排水管，所述排水管上安装有一个

排水阀。

[0011] 优选的，所述处理箱的侧壁上贯穿设置有分别位于所述分离膜一的下方和上方的

冲洗管一和冲洗管二、位于所述过滤网一和所述过滤网二之间的冲洗管三和位于所述过滤

网一的上方的冲洗管三，所述冲洗管一、所述冲洗管二、所述冲洗管三和所述冲洗管三的一
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端位于所述处理箱内且均安装有喷头，所述冲洗管一、所述冲洗管二、所述冲洗管三和所述

冲洗管四的另一端共同连接一个冲洗泵的出液口。

[0012] 优选的，所述冲洗管一、所述冲洗管二、所述冲洗管三和所述冲洗管四上分别安装

有冲洗阀一、冲洗阀二、冲洗阀三和冲洗阀四。

[0013] 优选的，所述冲洗阀一、所述冲洗阀二、所述冲洗阀三和所述冲洗阀四均采用电磁

阀且均电连接一个工控机；

所述工控机用于控制所述冲洗阀一、所述冲洗阀二、所述冲洗阀三和所述冲洗阀四定

时打开，并且在打开一个预设时间后关闭。

[0014] 优选的，所述过滤网一和所述过滤网二的上方均设置有一个推杆，所述推杆的一

端设置有推板，所述推板的下沿固定有紧贴所述过滤网一或所述过滤网二的毛刷。

[0015] 优选的，所述工控机电连接一个报警器，所述工控机用于定时控制所述报警器启

动报警。

[0016] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：本发明的一种餐余垃圾油水分离膜处理

工艺，通过依次将餐余垃圾经过滤网一过滤，经过滤网一过滤后的物料经过滤网二过滤，获

得含油废水，过滤网二的网孔直径小于过滤网二的网孔直径，含油废水经分离膜一进行油

水分离，分别收集分离后的油和水，向收集的水中添加油水分离剂，静置2~4小时后，将水经

过分离膜二进行分离，将第二分离获得的油与步骤S3获得的油混合，并且定时冲洗过滤网

一、过滤网二、分离膜一和分离膜二以实现长期高效运行，本发明两次对水中所含的油进行

分离提取，有效降低废水中的含油量，处理效果极佳。

附图说明

[0017] 图1为本发明的一种餐余垃圾油水分离膜处理设备的整体结构示意图。

[0018] 图2为本发明的图1中的A处细节放大示意图。

[0019] 图3为本发明的图1中的B处细节放大示意图。

[0020] 图中：1-分离组件、11-处理箱、111-排料筒、112-封盖、113-排水管、114-排水阀、

115-支撑座、116-橡胶垫、12-过滤网一、13-过滤网二、14-分离膜、15-滤板、16-推杆、161-

推板、162-毛刷、163-握把、17-固定框、2-进料组件、21-箱盖、22-进料管、23-进料斗、3-冲

洗组件、31-冲洗泵、32-冲洗管一、321-冲洗阀一、33-冲洗管二、331-冲洗阀二、34-冲洗管

三、341-冲洗阀三、35-冲洗管四、351-冲洗阀四、36-储液箱、37-工控机、38-报警器。

[0021]

具体实施方式

[0022] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施例，对

本发明进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本发明，并

不用于限定本发明。

[0023] 请参阅图1-3，本发明提供一种技术方案：一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，其

通过一种餐余垃圾油水分离膜处理设备实现，处理设备包括分离组件1、进料组件2和冲洗

组件3。

[0024] 分离组件1包括处理箱11，处理箱11内沿高度方向向下依次间隔设置过滤网一12、
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过滤网二13和分离膜一14。过滤网一12和过滤网13均通过固定在处理箱11内壁上的支撑座

115支撑，并且支撑座115的顶部设置有橡胶垫116。过滤网一12和过滤网二13均为倾斜设

置，且相互平行。处理箱11的位于过滤网一12和过滤网二13的倾斜方向的下方的侧壁上开

设有分别对应过滤网一12和过滤网二13的两个排料口，两个排料口分别连接一个出料筒

111，两个出料筒111相互连通，并共同通过一个出口排出废渣。出口内螺接有一个密封盖。

处理箱11的侧壁上开设有一个位于分离膜一14的一侧的排油口，排油口上安装有一个封盖

112，封盖112通过螺栓连接处理箱11的外壁。处理箱11的侧壁的下沿固定有一个排水管

113，排水管113上安装有一个排水阀114。分离膜14贴附在一个具有多个滤孔的滤板15上，

滤板15安装在一个滤框17上，滤框17也通过一个支撑座115提供支撑。

[0025] 为了能够对过滤网一12和过滤网二13进行洗刷，过滤网一12和过滤网二13的上方

均设置有一个推杆16，推杆16的一端设置有推板161，推板161的下沿固定有紧贴过滤网一

12或过滤网二13的毛刷162，推杆16的另一端固定有一个球形握把163，处理箱11的侧壁上

具有供推杆16穿过的清洗孔，使用者可以握住握把163，在过滤网一12和过滤网二13上推动

推板161和毛刷162以将未排出的物料推出，同时可以清理过滤网一12和过滤网二13。

[0026] 进料组件2包括箱盖21，处理箱11的顶部为敞口，箱盖21可拆卸的盖设在敞口上，

箱盖21上固定连通一个竖直设置的进料管22，进料管22的上端连接有一个漏斗形结构的进

料斗23。使用者可以通过进料斗23投入待处理的餐余垃圾，餐余垃圾经过进料管22进入处

理箱11。

[0027] 冲洗组件3包括冲洗泵31，处理箱11的侧壁上贯穿设置有分别位于分离膜一14的

下方和上方的冲洗管一32和冲洗管二33、位于过滤网一12和过滤网二13之间的冲洗管三34

和位于过滤网一12的上方的冲洗管三35，冲洗管一32、冲洗管二33、冲洗管三34和冲洗管四

35的一端位于处理箱11内且均安装有喷头，喷头用于喷出冲洗液以对过滤网一12、过滤网

二13、分离膜一14分别进行冲洗。冲洗管一32、冲洗管二33、冲洗管三34和冲洗管四35的另

一端共同连接一个冲洗泵31的出液口。冲洗管一32、冲洗管二33、冲洗管三34和冲洗管四35

上分别安装有冲洗阀一321、冲洗阀二331、冲洗阀三341和冲洗阀四351。冲洗阀一321、冲洗

阀二331、冲洗阀三341和冲洗阀四351均采用电磁阀且均电连接一个工控机37。冲洗泵31连

接一个储存有冲洗液的储液箱36.

工控机37用于控制冲洗阀一321、冲洗阀二331、冲洗阀三341和冲洗阀四351定时打开，

并且在打开一个预设时间后关闭。工控机37电连接一个报警器38，工控机37用于定时控制

报警器38启动报警，从而提醒维护人员通过毛刷162清洁过滤网一12和过滤网二13，可以实

现定时洗刷，需要维护人员持续待在设备附近，节约人力。

[0028] 本发明的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺包括以下步骤：

S1、餐余垃圾首先经过滤网一12过滤；

S2、经过滤网一12过滤后的物料经过滤网二13过滤，获得含油废水，过滤网二13的网孔

直径小于过滤网一12的网孔直径；

S3、含油废水经分离膜一13进行油水分离，分别收集分离后的油和水；

S4、向收集的水中添加油水分离剂，静置2~4小时后，将水经过分离膜二进行分离，将第

二分离获得的油与步骤S3获得的油混合。在本实施方式中，油水分离剂可以采用脂肪酶，并

且投加浓度为10-20g/l，加入后搅拌2~5分钟后静置。

说　明　书 3/4 页

5

CN 111875185 A

5



[0029] S5、定时冲洗过滤网一12、过滤网二13、分离膜一14和分离膜二。并且定时洗刷过

滤网一12和过滤网二13。

[0030] 本发明的一种餐余垃圾油水分离膜处理工艺，通过依次将餐余垃圾经过滤网一12

过滤，将经过滤网一12过滤后的物料经过滤网二13过滤，获得含油废水，过滤网二13的网孔

直径小于过滤网一12的网孔直径，将含油废水经分离膜一13进行油水分离，分别收集分离

后的油和水，接着向收集的水中添加油水分离剂，静置2~4小时后，将水经过分离膜二进行

分离，将第二分离获得的油与步骤S3获得的油混合。并且定时冲洗过滤网一12、过滤网二

13、分离膜一14和分离膜二，定时洗刷过滤网一12和过滤网二13，以实现长期高效运行。本

发明两次对水中所含的油进行分离提取，有效降低废水中的含油量，处理效果极佳。

[0031] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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图3
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