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Pijp.

Pijp, met als bijzonderheid dat de pijp is gevormd door ondering verbonden lagen, waarbij iedere laag
althans in hoofdzaak is gevormd door een gegolfde deellaag en een, op een zijde hiervan aangebrachte
vlakke deellaag. In het bijzonder zijn de lagen althans in hoofdzaak vervaardigd uit een materiaal
gekozen uit de groep bestaande uit een vezelmateriaal, kunststof, rubber, metaal, papier/karton en
hout.

®®

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekening(en).
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PIJP

De uitvinding heeft betrekking op een pijp. In het kader van
de uitvinding wordt onder een pijp tevens verstaan een buis,

leiding en dergelijke.

Een dergelijke pijp uit bijvoorbeeld metaal is algemeen

bekend.

Het is het doel van de uitvinding de algemeen bekende pijp te
verbeteren in de zin dat een pijp wordt verschaft die een
optimale constructiestijfheid bezit om dienst te doen als
pijp voor het daarin transporteren van gassen, vloeistoffen
en dergelijke, en die tegelijkertijd een licht gewicht heeft.
De onderhavige pijp 1s met name geschikt om daarin een
gasvormig medium te transporteren ten behoeve van een

ventilatie- of afzuigsysteem.

Hiertoe heeft een pijp van de in de aanhef vermelde soort
volgens de uitvinding als bijzonderheid dat de pijp is
opgebouwd uit onderling verbonden lagen, waarbij iedere laag
althans in hoofdzaak is gevormd door een gegolfde deellaag en
een, op een zijde hiervan aangebrachte vlakke deellaag. Uit
onderzoek is gebleken dat de onderhavige constructie een
onverwacht grote constructiestijfheid van de pijp tot gevolg
heeft, zodat de pijp met grote krachten kan worden belast
zonder aan vormvastheid in te boeten. Tegelijkertijd wordt
een verrassend lichte constructie verkregen, hetgeen de
handzaamheid daarvan vergroot. Opgemerkt wordt dat de
onderhavige pijp in het kader van de uitvinding in beginsel

elke vorm in dwarsdoorsnede kan hebben, zoals rond, dat wil
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zeggen cirkelvormig of elliptisch, dan wel meerhoekigq,

bijvoorbeeld rechthoekig of vierkant.

In een voorkeursuitvoeringsvorm van een pijp overeenkomstig
de uitvinding zijn de lagen althans in hoofdzaak vervaardigd
uit een materiaal gekozen uit de groep bestaande uit een
vezelmateriaal, kunststof, rubber, metaal, papier/karton en
hout. Kunststoflagen worden bij voorkeur gekozen uit de groep
van PVC-U, PP, PE, ABS, PVC-C en PVDF. Opgemerkt wordt de
hierboven gebruikte materiaalafkortingen betrekking hebben op

de volgende (kunststof) materialen:

PVC-U Polyvinylchloride (zonder weekmaker)
PP Polypropyleen

PE Polyethyleen

ABS Acrylonitriel-Butadieen-Styreen
PVC-C Polyvinylchloride (nagechloreerd)
PVDF Polyvinyldenfluoride

Rubberlagen worden in het bijzonder gekozen uit de groep van
EPDM of NBR. In een andere voorkeursvariant zijn de lagen van
metaal, in het bijzonder roestvast staal, of hout, zoals
diplex of triplex gemaakt. Testen hebben uitgewezen dat aldus
een constructie wordt verkregen met een optimale
constructiestijfheid, terwijl tegelijkertijd sprake is van

een licht gewicht.

In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van een pijp volgens
de uitvinding bevatten de lagen glasvezels, koolstofvezels,
mineraalvezels en/of kunststofvezels. Als kunststofvezels
kunnen bijvoorbeeld vezels van het type zoals bekend onder de

merknaam "Kevlar" of "Twaron" worden gebruikt.
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In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van een pijp
overeenkomstig de uitvinding zijn de lagen althans in
hoofdzaak uit cellulose vervaardigd, waarbij de pijp lagen
papier/karton bevat, waarbij iedere laag althans in hoofdzaak
is gevormd door een gegolfde deellaag en een, op een zijde
hiervan aangebrachte vlakke deellaag, waarbij de
papieren/kartonnen lagen onderling zijn verbonden via een op
de golvingen van de gegolfde deellagen aangebracht
hechtmiddel. Opgemerkt wordt dat voor lichtere papiersoorten -
de uitdrukking papier gebruikelijk is terwijl, wanneer de
kwaliteit zwaarder is, vaak sprake is van karton. In het
kader van de uitvinding wordt geen beperking, wat
materiaalsoort betreft, beoogd wanneer van papier of van

karton en zwaarte sprake is.

In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van een pijp volgens
de uitvinding zijn de lagen papier/karton geimpregneerd, in
het bijzonder met een harsachtig materiaal, zoals polurethaan
of polyesther hars. Opgemerkt wordt dat het impregneren met
bijvoorbeeld een harsachtig materiaal niet alleen als
voordeel heeft dat de constructiestevigte wordt vergroot,
doch eveneens als voordeel heeft dat bescherming tegen in- en
uitwendige invloeden op de pijp, zoals vocht, wordt
verkregen. Door de extra stevigheid zijn in beginsel minder
lagen golfpapier/karton vereist om de pijp de nodige
stijfheid te verschaffen. Het impregneren geschiedt bij
voorkeur middels dampen, spuiten of anderszins, waarbij de
damp- of spuitrichting evenwijdig loopt met de richting van
de "cellenstructuur" van het gebruikte golfpapier/karton.
Impregnering kan ook langs mechanische weg plaatsvinden,
waarbij getande en/of vlakke walsen worden gebruikt om het

impregneermiddel in het papier/karton te drukken.
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In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van een pijp
overeenkomstig de uitvinding bevat de pijp een even aantal
lagen papier/karton. Bij voorkeur is de pijp
spiegelsymmetrisch uitgevoerd ten opzichte van een vlak door
de middenas van de pijp, zodat “kromtrekken” van de pijp ten

alle tijd wordt voorkomen.

In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van een pijp volgens
de uitvinding is de pijp voorzien van pijpsegmenten, waarbij
elk pijpsegment langs een omtreksrand van diens ene
pijpopening een profiel bevat en langs een omtreksrand van
diens andere pijpopening is voorzien van ten minste een
buitenwaarts zich uitstrekkende 1ip, waarbij in verbonden
toestand van naburige pijpsegmenten een lip van het ene
pijpsegment in een daarmee corresponderend profiel van het
andere pijpsegment is gestoken.

In het bijzonder bevat elk pijpsegment een binnenpijp en een
buitenpijp, waarbij de binnenpijp en de buitenpijp
versprongen ten opzichte van elkaar zijn gepositioneerd, en
waarbij een ten opzichte van de buitenpijp naar buiten zich
uitstrekkend deel van de binnenpijp de lip vormt en een ten
opzichte van de buitenpijp naar binnen zich uitstrekkend deel

van de binnenpijp samen met de buitenpijp het profiel vormen.

Uit testen is gebleken dat de onderhavige pijp in het
bijzonder zeer geschikt is om als gietmal te fungeren voor
het daarin gieten van bijvoorbeeld (traag) vloeiende middelen
om vervolgens in de pijp uit te harden, zoals beton of
bitumen. De gietmal is bij voorkeur zelflossend. In het
bijzonder wordt de gietmal gelost nadat de pijp over diens
lengte is doorsneden, waarna de pijp eenvoudig kan worden

verwijderd. Als alternatief is de gietmal een zogenaamde
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"verloren bekisting", waarbij de pijp na verloop van tijd

desintegreert.

De uitvinding zal nader worden toegelicht aan de hand van in
een tekening weergegeven figuren van een voorkeursvariant van

de uitvinding, waarbij

- figuur 1 de onderhavige pijp schematisch en in

perspectief laat zien;

- figuren 2 tot en met 4 betrekking hebben op de

vervaardiging van de pijp van figuur 1; en

- figuren 5 en 6 de opbouw van de pijp uit onderling

verbonden pijpsegmenten tonen.

Ter vervaardiging van een in figuur 1 getekende pijp 1 wordt
uitgegaan van lagen golfkarton 2,3 die elk zijn opgebouwd uit
een gegolfde deellaag 4 en een, op een zijde daarvan gelijmde
vlakke deellaag 5, onder gebruikmaking van op de golvingen 6
van de gegolfde deellaag 4 aangebrachte lijm. Laag voor laag
of deellaag voor deellaag wordt aangebracht op een
buisvormige mal 7, telkens onder tussenaanbrenging van lijm.
Na harding van de gebruikte lijm, wordt de uiteindelijk
gevormde pijp 1 in lengterichting van de mal 7 geschoven,
waarbij naar elkaar toe gerichte longitudinale randen 8 van
de pijp 1 met elkaar worden verbonden, bijvoorbeeld aan
elkaar worden gehecht met behulp van lijm of een hechtende
tape. Het geheel is eventueel geimpregneerd met een
harsachtig materiaal, zoals polyurethaan hars of polyesther

hars (figuren 2 tot en met 4).
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Ter vergroting van de lengte van de pijp 1 van figuur 1 is
deze opgebouwd uit pijpsegmenten 9,10. Elk pijpsegment 9,10
heeft een binnenpijp 11 en een buitenpijp 12, vervaardigd
zoals hierboven aangegeven. De binnenpijp 11 en de buitenpijp
12 zijn versprongen ten opzichte van elkaar gepositioneerd,
zodanig dat sprake is van een ten opzichte van de buitenpijp
12 naar buiten zich uitstrekkend deel 13 van de binnenpijp 11
en van een ten opzichte van de buitenpijp 12 naar binnen zich
uitstrekkend deel 14 van de binnenpijp 11. In verbonden
toestand van naburige pijpsegmenten 9,10 is het buitenwaarts
zich uitstrekkende deel 13 van de binnenpijp 11 van het ene
pijpsegment 9 in een daarmee corresponderend profiel van het
andere pijpsegment 10 is gestoken. Dat profiel wordt gevormd
door de buitenpijp 12 en het zich binnenwaarts uitstrekkende
deel 14 van de binnenpijp 11 van het andere pijpsegment 10.
De binnenpijp 11 en de buitenpijp 12 zijn in het bijzonder

met elkaar verlijmd (figuren 5 en 6).

Indien de pijp 1 van figuur 1 als gietmal voor bijvoorbeeld
beton fungeert, heeft deze bij voorkeur een T-vormige
dwarsdoorsnede, dat wil zeggen een U-vormige dwarsdoorsnede
met een zijdelings zich uitstrekkende flens aan ieder been
van de U-vormige dwarsdoorsnede. In de gietmal kan dan beton
worden gegoten, waarbij de gietmal na uitharding van het

beton na verloop van tijd uit zichzelf uiteen valt.

Opgemerkt wordt dat de uitvinding zich niet beperkt tot de in
de figuren weergegeven uitvoeringsvorm, doch zich tevens
uitstrekt tot andere varianten vallend binnen het bereik van
de aangehechte conclusies. Zo zal een vakman onmiddellijk
begrijpen dat, afhankelijk van het medium dat door de
onderhavige pijp heen wordt getransporteerd, deze aan diens

binnenzijde kan worden bekleed met een voor het medium
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ondoordringbare laag, bijvoorbeeld een kunststof
bekledingslaag. Dit zal met name het geval kunnen zijn,
indien de eerdergenocemde lagen golfkarton niet zijn

geimpregneerd.
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CONCLUSIES

Pijp, met het kenmerk dat de pijp is gevormd door
onderling verbonden lagen, waarbij iedere laag althans
in hoofdzaak is gevormd door een gegolfde deellaag en

een, op een zijde hiervan aangebrachte vlakke deellaag.

Pijp volgens conclusie 1, waarbij de lagen althans in
hoofdzaak zijn vervaardigd uit een materiaal gekozen uit
de groep bestaande uit een vezelmateriaal, kunststof,

rubber, metaal, papier/karton en hout.

Pijp volgens conclusie 2, waarbij de lagen glasvezels,
koolstofvezels, mineraalvezels en/of kunststofvezels

bevatten.

Pijp volgens conclusie 2, waarbij de lagen althans in

hoofdzaak zijn vervaardigd uit diplex- of triplex-hout.

Pijp volgens conclusie 2, waarbij de lagen althans in
hoofdzaak uit cellulcse zijn vervaardigd, waarbij de
pijp lagen papier/karton bevat, waarbij iedere laag
althans in hoofdzaak is gevormd door een gegolfde
deellaag en een, op een zijde hiervan aangebrachte
vlakke deellaag, waarbij de papieren/kartonnen lagen
onderling zijn verbonden via een op de golvingen van de

gegolfde deellagen aangebracht hechtmiddel.

Pijp volgens conclusie 5, waarbij de lagen papier/karton
zijn geimpregneerd, in het bijzonder met een harsachtig

materiaal.
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Pijp volgens conclusie 5 of 6, waarbij de pijp een even

aantal lagen papier/karton bevat.

Pijp volgens conclusie 7, waarbij de pijp
spiegelsymmetrisch is uitgevoerd ten opzichte van een

vlak door de middenas van de pijp.

Pijp volgens een der voorgaande conclusies 1 tot en met
8, waarbij de pijp is voorzien van pijpsegmenten,
waarbij de pijpsegmenten langs een omtreksrand van hun
ene pijpopening een profiel bevatten en langs een
omtreksrand van hun andere pijpopening zijn voorzien van
ten minste een buitenwaarts zich uitstrekkende 1lip,
waarbij in verbonden toestand van naburige pijpsegmenten
een lip van het ene pijpsegment in een daarmee
corresponderend profiel van het andere pijpsegment is

gestoken.

Pijp volgens conclusie 9, waarbij elk pijpsegment een
binnenpijp en een buitenpijp bevat, waarbij de
binnenpijp en de buitenpijp versprongen ten opzichte van
elkaar zijn gepositioneerd, en waarbij een ten opzichte
van de buitenpijp naar buiten zich uitstrekkend deel van
de binnenpijp de lip vormt en een ten opzichte van de
buitenpijp naar binnen zich uitstrekkend deel van de

binnenpijp samen met de buitenpijp het profiel vormen.
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