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Description 

L'invention  concerne  un  matériau  destiné  à  l'em- 
ballage  d'un  produit  sensible  à  l'humidité  et  un  embal- 
lage  comportant  un  tel  matériau. 

Plus  précisément,  l'invention  s'intéresse  à  des 
matériaux  sous  forme  générale  de  feuilles,  plus  par- 
ticulièrement  destinés  à  l'emballage  de  produits  tels 
que  les  fromages.  Un  tel  emballage  a  pour  fonction 
de  protéger  le  produit  emballé  de  l'atmosphère  am- 
biante  extérieure,  ainsi  que  des  contacts  intempes- 
tifs.  Un  tel  emballage  a  également  pour  fonction 
d'avoir  une  perméabilité  sélective  au  gaz  et  à  l'humi- 
dité,  compte  tenu  des  modifications  que  peut  subir  le 
produit  emballé,  susceptibles  d'aller  jusqu'à  l'altéra- 
tion  du  produit,  notamment  de  son  goût. 

Enfin,  et  ainsi  qu'il  est  mentionné  ci-dessous,  un 
tel  emballage  a  pour  fonction  de  régler  l'humidité 
et/ou  l'exsudat  provenant  du  produit  emballé. 

On  connaît  déjà  des  emballages  ayant  comme  ob- 
jectif  annoncé  de  répondre  à  ces  exigences.  Ainsi, 
dans  une  première  forme  de  réalisation  connue 
(brevet  français  N°  1  433  389),  un  emballage  de 
viande  comporte  une  base  formée  d'une  feuille  uni- 
que  de  fibres  cellulosiques,  notamment  du  papier,  et 
un  agent  imperméable  à  l'eau  placé  sur  la  face  ex- 
terne  de  la  feuille  de  fibres  cellulosiques  ou  l'impré- 
gnant  au  moins  partiellement.  L'agent  imperméable  à 
l'eau  peut-être  une  résine  uréeformol.  Selon  ce  bre- 
vet,  un  tel  emballage  est  résistant  à  l'humidité,  tout 
en  laissant  passer  au  moins  partiellement  les  li- 
quides  aqueux  à  travers  les  fibres.  Toutefois,  un  tel 
emballage  ne  permet  pas  de  remplir  la  fonction 
d'échanges  gazeux  réciproque  entre  le  produit  em- 
ballé  et  l'atmosphère  ambiante  extérieure,  du  fait  de 
la  présence  de  l'agent  imperméable.  Un  tel  embal- 
lage  ne  permet  pas  davantage  de  remplir  la  fonction 
d'absorption  de  l'humidité  provenant  du  produit  em- 
ballé,  si  ce  n'est  de  façon  très  limitée. 

Dans  une  deuxième  forme  de  réalisation  (brevet 
anglais  N°  696  373),  l'emballage  comprend  une 
couche  de  fibres  absorbant  l'humidité,  notamment 
du  papier,  et  un  film  résistant  à  l'humidité,  pourvu  de 
petites  perforations  (résine  synthétique).  Un  tel  em- 
ballage  peut  être  placé  sur  de  la  viande  à  emballer, 
dans  un  sens  ou  dans  l'autre.  Toutefois,  l'emballage 
décrit  dans  ce  brevet  est  d'application  limitée  à  la 
viande,  et  sans  doute  d'efficacité  limitée. 

Dans  une  troisième  forme  de  réalisation  (brevet 
français  N°  875  277),  il  est  prévu  un  emballage  com- 
portant  une  feuille  ou  bande  de  métal  revêtue  d'une 
feuille  mince  thermoplastique,  susceptible  d'absor- 
ber  de  l'humidité  ou  un  liquide  en  gonflant.  Un  embal- 
lage  ainsi  réalisé  est  étanche  mais  permet  essentiel- 
lement  de  réaliser  un  contenant  du  type  «boîte  de 
conserves». 

Le  document  FR-A  875  277  concerne  un  procédé 
et  un  dispositif  pour  la  fabrication  de  feuilles  ou 
bandes  de  métal  revêtues  d'une  feuille  de  matière 
mince,  pour  des  emballages  ou  applications  analo- 
gues.  Dans  ce  procédé  on  utilise  une  feuille  mince 
en  matière  thermoplastique  artificielle  que  l'on  ap- 
plique  sur  la  feuille  ou  bande  de  métal  à  chaud  et 
sous  pression  sans  l'aide  d'un  agglutinant. 

Le  document  DE-A  2  722  621  concerne  un  maté- 

riau  destiné  à  l'emballage  et  comprenant  une  feuille 
support  et  une  matière  hydrorétentrice. 

Le  document  EP-A  70  678  concerne  un  matériau 
laminé  ayant  un  substrat  en  aluminium  ou  en  polypro- 

5  pylène  et  une  couche  de  résine  fixée  au  substrat. 
Le  document  EP-A  204  324,  publié  le  10.12.1986, 

concerne  une  résine  stratifiée  convenant  comme 
matériau  d'emballage  pour  des  produits  alimen- 
taires.  Une  couche  de  résine  est  peut  perméable 

10  aux  gaz  et  est  assemblée  sur  chacune  de  ses  faces 
à  une  couche  de  résine  à  base  de  polyoléfine  ayant 
une  charge  minérale. 

Le  document  EP-A  204  324  concerne  un  maté- 
riau  comprenant  un  substrat  associé  à  une  feuille 

15  de  polyacrylonitrile  et,  éventuellement  une  charge 
minérale. 

L'invention  a  pour  but  un  matériau  destiné  à  la 
réalisation  d'un  emballage  pour  produits  sensibles  à 
l'humidité  tels  que  les  fromages,  susceptible  de  con- 

20  trôler  l'humidité  de  l'atmosphère  entourant  le  produit 
ainsi  emballé. 

A  cet  effet,  l'invention  propose  un  matériau  en 
forme  générale  de  feuille  plus  spécialement  destiné 
à  l'emballage  d'un  produit  alimentaire  de  type  fro- 

25  mage,  sensible  à  l'humidité,  constitué  d'au  moins  une 
couche  d'une  feuille  support  et  d'au  moins  une  ma- 
tière  hydrorétentrice,  associée  intimement  à  la 
feuille  support  par  des  moyens  d'association,  ca- 
ractérisé  par  le  fait  que  la  matière  constituant  la 

30  feuille  support  est  choisie  dans  le  groupe  formé  par 
le  papier,  les  pellicules  cellulosiques,  la  cellulose 
pure  régénérée,  les  polymères  notamment  le  poly- 
éthylène,  le  polypropylène,  le  chlorure  de  polyviny- 
le,  le  polyester  et  par  le  fait  que  la  matière  hydro- 

35  rétentrice  est  constituée  par  une  résine  hydro- 
rétentrice  choisie  dans  le  groupe  formé  par  des 
polyacrylonitriles  ou  des  copolymères  à  base 
d'acrylonitrile,  traités  par  des  solutions  aqueuses 
alcalines  d'alcools  aliphatiques  ou  cycloaliphatiques 

40  mono  ou  polyfonctionnels  de  point  de  fusion  supé- 
rieur  ou  égal  à  1  1  0°C. 

L'humidité  et/ou  l'exsudat  provenant  du  produit 
emballé  est  absorbé  et  retenu  par  la  matière  hydro- 
rétentrice,  sans  affecter  les  qualités  physiques  de 

45  la  feuille  support,  notamment  sa  tenue,  et  sans  af- 
fecter  le  produit  emballé  soi-même.  De  plus,  du  fait 
de  sa  constitution,  le  matériau  selon  l'invention  est 
susceptible  d'une  certaine  désorption,  l'absorption 
et  la  désorption  étant  fonction  de  l'humidité  et  de  la 

50  température  régnant  à  l'intérieur  de  l'emballage  et 
de  celle  régnant  dans  l'atmosphère  ambiante  exté- 
rieure. 

L'invention  peut  faire  l'objet  de  différentes  va- 
riantes:  la  feuille  support  peut  être  en  couche  uni- 

55  que  ou  en  plusieurs  couches;  étanche  au  gaz  et/ou 
à  la  vapeur  d'eau,  ou,  au  contraire,  perméable.  La 
matière  hydrorétentrice  peut  être  incorporée  ou  su- 
perposée  à  la  feuille  support.  Le  matériau  ainsi  réali- 
sé  peut  comporter  une  ou  plusieurs  couches. 

60  Les  autres  caractéristiques  de  l'invention  résul- 
teront  de  la  description  qui  suivra  en  référence  aux 
dessins  annexés  dans  lesquels: 

-  Les  figures  1,  2,  3,  4  sont  quatre  vues  schéma- 
tiques  en  coupe  transversale  illustrant  quatre 

65  modes  de  réalisation  du  matériau  selon  l'invention. 
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-  La  figure  5  est  une  vue  schématique  en  pers- 
pective  d'un  emballage  réalisé  à  partir  du  matériau. 

L'invention  concerne  un  matériau  destiné  à  l'em- 
ballage  d'un  produit  et  un  emballage  comportant  un 
tel  matériau,  destiné  à  ce  produit. 

Le  produit  en  soi,  auquel  est  destiné  l'emballage, 
ne  fait  pas  directement  l'objet  de  l'invention.  Il  s'agit 
préférentiellement  d'un  produiit  sensible  à  l'humidi- 
té,  l'emballage  ayant  pour  fonction  de  régler  l'humidi- 
té  et/ou  l'exsudat  provenant  de  ce  produit,  une  fois 
emballé.  Un  tel  produit  peut  être  un  produit  alimen- 
taire,  tel  que  du  fromage. 

Le  matériau  selon  l'invention  est  caractérisé  par 
le  fait  qu'il  comporte  en  combinaison  au  moins  une 
Feuille  support  1  et  au  moins  une  matière  hydroréten- 
trice  2  associée  intimement  à  la  feuille  support  par 
des  moyens  d'association  3. 

Un  tel  matériau  permet  la  réalisation  d'un  embal- 
lage  pour  le  produit  mentionné  ci-dessus  et  sa  fonc- 
tion  est  de  régler  l'humidité  et/ou  l'exsudat  prove- 
nant  du  produit. 

La  feuille  support  1  du  matériau  selon  l'invention  a 
essentiellement  pour  fonction  d'assurer  une  tenue 
physique  du  matériau,  ainsi  que  de  constituer  un 
support  pour  la  matière  hydrorétentrice. 

Le  matériau  selon  l'invention  peut  faire  l'objet  de 
plusieurs  variantes  de  réalisation.  Ces  variantes 
de  réalisation  découlent  des  variantes  de  réalisa- 
tion  de  la  feuille  support  1,  la  matière  hydroréten- 
trice  2,  les  moyens  d'association  3,  ainsi  que  de  la 
constitution  même  du  matériau.  Ces  différentes  va- 
riantes  dans  la  réalisation  des  moyens  constitutifs 
du  matériau  peuvent  être  combinées  les  unes  avec 
les  autres. 

La  feuille  support  1  est  en  général  un  élément  plat; 
en  forme  de  plaque,  de  nappe,  de  bande  ou  tout 
autre;  souple  ou  rigide;  susceptible  d'être  confor- 
mée  pour  constituer  un  emballage;  présentant,  en 
toute  occurrence,  une  certaine  tenue  mécanique. 
La  feuille  support  1  comporte  une  couche  unique  ou, 
au  contraire,  plusieurs  couches.  Elle  est  homogène 
ou  hétérogène.  Elle  est  étanche  au  gaz  et/ou  à  la 
vapeur  d'eau  ou,  au  contraire,  perméable  au  gaz 
et/ou  à  la  vapeur  d'eau.  Elle  est  continue  ou,  au  con- 
traire,  discontinue.  Elle  est  pourvue  de  perfora- 
tions  ou  microperforations  4  avec  ou  sans  enlève- 
ment  de  matières  ou,  au  contraire,  dépourvue  de 
telles  perforations. 

La  matière  constituant  la  feuille  support  1  est  choi- 
sie  dans  le  groupe  formé  par  le  papier,  les  pellicules 
cellulosiques,  la  cellulose  pure  régénérée,  les  poly- 
mères,  notamment,  le  polyéthylène,  le  polypropy- 
lène,  le  chlorure  de  polyvinyle,  le  polyester. 

En  particulier,  la  matière  constituant  la  feuille 
support  est  un  polymère  comportant  des  micropores 
ou  présentant  une  certaine  perméabilité  à  la  vapeur 
d'eau. 

Selon  l'invention,  on  entend  par  feuille  support  1 
perméable  au  gaz  et/ou  à  la  vapeur  d'eau,  une 
feuille  support  présentant  une  perméabilité  à  l'oxy- 
gène  supérieure  à  18  cm3/m2  •  24  heures  et  à  la  va- 
peur  d'eau  supérieure  à  8680.5  ug/m2  •  s  /750  g/m2 
•  24  heures).  On  entend  par  feuille  support  étanche 
au  gaz  efou  à  la  vapeur  d'eau  une  feuille  support 

présentant  une  perméabilité  a  des  valeurs  infé- 
rieures  à  celles  mentionnées  ci-dessus. 

Selon  une  autre  variante  possible  de  l'invention, 
la  feuille  support  1  est  elle-même  associée  à  au 
moins  une  autre  feuille  supplémentaire,  notamment 
une  feuille  d'aluminium. 

La  matière  hydrorétentrice  2  est  constituée  par 
une  résine  hydrorétentrice  choisie  dans  le  groupe 
formé  par  des  polyacrylonitriles  ou  des  copoly- 
mères  à  base  d'acrylonitriles,  traités  par  des  solu- 
tions  aqueuses  alcalines  d'alcools  aliphatiques  ou 
cycloaliphatiques,  mono  ou  polyfonctionnels,  de 
point  de  fusion  supérieur  ou  égal  à  1  10°C. 

Plus  généralement,  une  telle  résine  hydroréten- 
trice  a  la  propriété  d'avoir  un  poids  final  après  ab- 
sorption  d'eau  égal  à  un  grand  nombre  de  fois  le 
poids  initial  avant  absorption  d'eau.  Ce  coefficient 
multiplicateur  du  poids  de  la  résine  hydrorétentrice 
peut,  notamment,  atteindre  ou  dépasser  400. 

La  matière  hydrorétentrice  est  généralement 
sous  forme  solide,  homogène  ou  hétérogène,  selon 
la  composition. 

La  matière  hydrorétentrice  2  a  également  comme 
propriété  de  pouvoir  être  associée  intimement  et  à 
demeure  à  la  feuille  support  de  manière  à  former  un 
tout  avec  celle-ci.  En  particulier,  la  matière  hydro- 
rétentrice  2  reste  associée  à  la  feuille  support  1  ,  mê- 
me  après  l'absorption  d'eau. 

La  matière  hydrorétentrice  2  est  associée  à  la 
feuille  support  1  en  étant  soit  incorporée  à  celle-ci, 
soit  superposée  sur  celle-ci.  Dans  ce  dernier  cas, 
la  matière  hydrorétentrice  peut  être  placée  sur  l'une 
des  faces  ou  sur  les  deux  faces  de  la  feuille  sup- 
port  1. 

La  matière  hydrorétentrice  2  est  répartie  de  fa- 
çon  généralement  continue  ou,  au  contraire,  de  fa- 
çon  discontinue,  notamment  par  points,  par  raies, 
etc. 

La  quantité  de  matière  hydrorétentrice  2  est 
adaptée  à  la  quantité  d'eau  devant  être  absor- 
bée  et  ceci  en  fonction  du  produit  à  emballer,  selon 
des  connaissances  bien  connues  de  l'homme  de  mé- 
tier. 

Les  moyens  d'association  3  de  la  matière  hydroré- 
tentrice  2  à  la  feuille  support  1  ont  pour  fonction 
d'assurer  une  cohésion  du  matériau  y  compris  une 
fois  que  la  matière  hydrorétentrice  a  absorbé  une 
quantité  d'eau  pouvant  être  très  importante. 

Les  moyens  d'association  3  peuvent  également 
faire  l'objet  de  plusieurs  variantes  de  réalisation. 
Ils  peuvent  être  constitués  par  la  matière  hydroré- 
tentrice  elle-même  présentant  un  certain  pouvoir 
collant  ou  être  constitués  par  une  matière  addition- 
nelle,  telle  qu'un  adjuvant. 

La  mise  en  œuvre  de  ces  moyens  d'association 
est  décrite  ultérieurement  en  référence  au  procédé 
de  fabrication  du  matériau  selon  l'invention. 

Ainsi  qu'il  a  été  déjà  mentionné  précédemment,  les 
différentes  variantes  de  la  feuille  support  1,  de  la 
matière  hydrorétentrice  2  et  des  moyens  d'associa- 
tion  3  peuvent  être  combinées  les  unes  avec  les 
autres.  De  plus,  ie  matériau  selon  l'invention  peut 
comporter  la  combinaison  de  plusieurs  des  moyens 
constitutifs  décrits  précédemment  par  exemple  plu- 
sieurs  matières  constituant  la  feuille  support  et/ou 
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plusieurs  matières  hydrorétentrices  et/ou  plusieurs 
moyens  d'association. 

Dans  sa  variante  de  réalisation  élémentaire,  la 
plus  simple,  le  matériau  ainsi  réalisé  se  présente 
sous  la  forme  d'une  couche  unique.  Toutefois,  cette 
couche  peut  elle-même  comporter  une  ou  plusieurs 
feuilles  support  et/ou  une  ou  plusieurs  matières  hy- 
drorétentrices. 

De  plus,  et  en  variante,  le  matériau  peut  compor- 
ter  plusieurs  couches  élémentaires  ainsi  définies, 
ces  couches  étant  associées  intimement  entre  elles 
ou  non.  • 

La  figure  1  représente  un  mode  de  réalisation  élé- 
mentaire  de  l'invention  constituée  d'une  feuille  sup- 
port  1  ,  comportant  des  perforations  4,  associée  inti- 
mement  à  une  matière  hydrorétentrice  2  par  des 
moyens  d'association  3. 

La  figure  2  représente  une  seconde  variante  de 
l'invention  constituée  de  deux  feuilles  support,  à  sa- 
voir  une  feuille  d'aluminium  5  et  une  feuille  support  1  , 
celle-ci  étant  associée  intimement  à  une  matière  hy- 
drorétentrice  2  par  des  moyens  d'association  3. 

La  figure  3  représente  une  troisième  variante  de 
l'invention  constituée  de  deux  feuilles  support  1  as- 
sociées  intimement,  respectivement,  aux  faces  su- 
périeure  et  inférieure  d'une  matière  hydrorétentrice 
2  par  des  moyens  d'association  3. 

La  figure  4  représente  une  quatrième  variante  de 
l'invention  constituée  de  la  superposition  de  deux 
couches  élémentaires  de  matériau  selon  la  figure  1  , 
elles-mêmes  associées  intimement  par  des  moyens 
d'association  3. 

Des  exemples  donnés  ci-dessous  permettent  d'il- 
lustrer  diverses  formes  de  réalisation  possibles, 
mais  non  limitatives  d'un  tel  matériau. 

Dans  un  procédé  de  fabrication  d'un  matériau  tel 
qu'il  vient  d'être  défini,  on  part  d'une  feuille  support 
1  et  d'une  matière  hydrorétentrice  2,  telle  qu'elles 
ont  définies  précédemment  et  on  les  associe  intime- 
ment  à  demeure  l'une  avec  l'autre,  grâce  aux 
moyens  d'association  3.  Ces  moyens  d'association 
3  mettent  principalement  en  oeuvre  un  pouvoir  col- 
lant,  soit  de  la  matière  hydrorétentrice,  soit,  comme 
déjà  indiqué,  des  matières  supplémentaires.  Cette 
matière  présentant  ce  pouvoir  collant  est  soit  pulvé- 
risée,  soit  enduite  sur  la  feuille  support  de  et/ou  la 
matière  hydrorétentrice  ou  encore  mélangée  intime- 
ment  avec  la  matière  hydrorétentrice  2,  notamment 
avec  un  vernis  ou  une  encre. 

La  pulvérisation  ou  l'enduction  est  réalisée  de  fa- 
çon  continue  ou  encore  de  façon  localisée,  notam- 
ment  par  points  ou  par  raies. 

L'invention  concerne  encore  un  emballage  d'un 
produit  sensible  à  l'humidité,  comme  déjà  indiqué, 
mettant  en  œuvre  le  matériau  décrit  précédemment. 
Un  tel  emballage  (figure  5)  peut  comporter  au  moins 

.  une  couche  d'un  tel  matériau  agencée  pour  former 
un  paquet  au  moyen  d'au  moins  un  pliage  7  et/ou  une 
courbure.  Cette  couche  présente  des  caractéris- 
tiques  telles  qu'elle  peut  être  soudée  et/ou  collée 
sur  elle-même,  de  façon  à  former  un  paquet  pou- 
vant  être  hermétique  à  l'endroit  de  sa  fermeture. 

Dans  une  autre  variante  possible,  l'emballage 
présente  une  première  partie  en  matériau  synthé- 
tique  thermoformée  et  operculée  au  moyen  d'un  se- 

cond  matériau,  l'un  des  deux  ou  les  deux  tels  que  dé- 
finis  précédemment. 

Ainsi  qu'on  l'a  déjà  mentionné,  l'invention  est  plus 
particulièrement  destinée  à  un  produit  sensible  à 

5  l'humidité  et  notamment  à  un  produit  alimentaire.  Des 
essais  ont  permis  de  montrer  que,  dans  le  cas  d'un 
produit  tel  que  du  fromage  à  pâte  molle,  l'emploi  du 
matériau  selon  l'invention  permet  d'allonger  la  durée 
de  vie  du  fromage  tout  en  améliorant  ses  propriétés 

10  gustatives. 
Sans  que  cette  variante  de  réalisation  soit  limita- 

tive,  le  matériau  qui  vient  d'être  décrit  peut  être  tel 
que  la  feuille  support  1  est  un  papier,  la  matière  hy- 
drorétentrice  2  est  un  des  polymères  sélectionnés, 

15  la  feuille  support  1  et  la  matière  hydrorétentrice  2 
étant  associées  de  la  manière  suivante:  la  face  inté- 
rieure  du  papier  est  enduite  de  poudre  hydroréten- 
trice,  elle-même  collée  de  façon  discontinue,  à  sa- 
voir  par  raies,  par  un  dérivé  cellulosique. 

20  On  décrira  maintenant  plusieurs  exemples  non  li- 
mitatifs  de  réalisation  de  matériaux  selon  l'invention. 

Exemple  1  : 

25  On  a  réalisé  un  matériau  selon  l'invention  présen- 
tant  les  caractéristiques  suivantes:  la  feuille  sup- 
port  est  un  papier  de  40  g  par  m2  et  de  40  micro- 
mètres  d'épaisseur.  La  matière  hydrorétentrice  est 
une  résine  polyacrylonitryle  fabriquée  par  la  Socié- 

30  té  NORSOLOR  sous  la  marque  AQUAKEEP  10  SH. 
Cette  résine  polyacrylonitryle  et  ce  papier  ont  été 
associés  entre  eux  par  pulvérisation  de  la  résine 
sur  le  papier,  dans  des  quantités  pouvant  varier  de 
3  à  30  g  de  résine  par  m2  de  papier  et  collage  à  l'aide 

35  d'un  adjuvant  collant  tel  qu'un  dérivé  cellulosique. 
Plusieurs  dérivés  cellulosiques  ont  été  utilisés: 
éthyl,  hydroxyéthyl  cellulose. 

Le  matériau  ainsi  réalisé  a  été  appliqué  à  des  fro- 
mages  à  pâte  molle,  ainsi  qu'à  des  fromages  à  pâte 

40  pressée.  Il  a  permis  une  reprise  de  30%  en  eau  par 
rapport  au  poids  initial  de  l'emballage  et  le  maintien 
d'un  équilibre  au  niveau  de  l'activité  eau  libre  (AW) 
du  fromage. 

45  Exemple  2: 

Un  matériau  a  été  réalisé  comportant  une  feuille 
support,  à  savoir  un  composite  non  tissé  de  30  g 
par  m2,  constitué  de  fibres  synthétiques  et  cellulo- 

50  siques  (NH  12  +  NH  22  de  la  Société  BOLLORE),  as- 
socié  à  une  matière  hydrorétentrice,  selon  l'exemple 
1. 

Exemple  3: 
Un  matériau  a  été  réalisé  comportant  une  feuille 

55  support,  à  savoir  du  chlorure  de  polyvinyle  d'envi- 
ron  34  g  par  m2,  associé  à  une  matière  hydroréten- 
trice,  à  savoir  une  résine  polyacrylonitrile  de  l'or- 
dre  de  3  à  30  g  par  m2. 

Cette  résine  polyacrylonitrile  est  pulvérisée  sur 
60  le  chlorure  de  polyvinyle  et  collée  à  celui-ci  à  l'aide 

d'un  adjuvant,  à  savoir  un  dérivé  acrylique  fixant  la 
résine  polyacrylonitrile.  La  mise  en  œuvre  d'un  tel 
matériau  a  permis  de  stocker  20%  du  poids  d'eau  ini- 
tial  du  matériau.  L'application  a  été  réalisée  pour 

65  l'emballage  de  pièces  mécaniques  fragiles  à  l'eau. 
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Exemple  4: 

Un  matériau  a  été  réalisé  comportant  une  feuille 
support,  à  savoir  du  polypropyiène  de  l'ordre  de  18 
à  20  g  par  m2,  associé  à  une  matière  hydroréten-  5 
trice,  selon  l'exemple  3.  L'association  de  ce  polypro- 
pyiène  et  de  cette  résine  polyacrylonitrile  est  réali- 
sée  selon  l'exemple  3. 

La  mise  en  œuvre  d'un  tel  matériau  permet  la  fixa- 
tion  de  l'humidité  extérieure,  afin  que  celle-ci  ne  pé-  10 
nètre  pas  dans  l'atmosphère  interne  du  paquet.  Une 
application  a  été  réalisée  pour  l'emballage  de  bis- 
cuits  secs. 

Exemple  5:  15 

Un  matériau  a  été  réalisé  comportant  un  support 
double,  à  savoir  une  feuille  d'aluminium  de  15  micro- 
mètres  d'épaisseur,  complexée  à  du  papier  d'envi- 
ron  40  g,  ce  support  étant  associé  à  une  matière  hy-  20 
drorétentrice,  selon  l'exemple  1  . 

Le  polyacrylonitrile  est  dispersé  avec  la  colle,  à 
savoir  du  polymère  vinylique,  de  façon  à  réaliser 
l'association  du  polyacrylonitrile  au  papier. 

La  mise  en  œuvre  d'un  tel  matériau  a  été  réalisée  25 
pour  des  fromages  et  des  biscuits  secs  afin  de  per- 
mettre  la  protection  vis-à-vis  de  l'humidité  impor- 
tante  particulièrement  dans  les  pays  tropicaux  (90% 
d'humidité  relative  à  38°C). 

30 
Exemple  6: 

Un  matériau  a  été  réalisé  comportant  une  couche 
support  constituée  d'un  composite  non  tissé  à  rai- 
son  de  31  g  par  m2  complexé  à  un  papier  mousseline  35 
à  raison  de  18  à  25  g  par  m2  (KB  20  g  chez 
METNETT),  associé  à  une  matière  hydrorétentrice, 
à  savoir  une  résine  polyacrylonitrile. 

La  matière  hydrorétentrice  est  pulvérisée,  à  rai- 
son  3  à  30  g  par  m2  entre  les  deux  couches  et  fixée  40 
par  collage,  dû  à  la  matière  hydrorétentrice  soi- 
même,  préalablement  légèrement  imprégnée  d'eau. 

La  mise  en  œuvre  d'un  tel  matériau  est  réalisée 
pour  l'absorption  d'eau  au  cours  du  nettoyage  ména- 
ger  ou  la  protection  de  l'humidité  dans  l'hygiène  hu-  45 
maine. 

Exemple  7: 

Un  matériau  a  été  réalisé  comportant  un  support  50 
constitué  d'une  pellicule  cellulosique  LMS  (PVE 
AFNOR  600  g  par  m2  24  heures)  de  l'ordre  de  33  g 
par  m2  complexé  à  un  non  tissé  selon  l'exemple  2,  ce 
support  étant  associé  à  une  matière  hydroréten- 
trice,  à  savoir  de  la  résine  polyacrylonitrile  selon  55 
l'exemple  1  . 

La  résine  polyacrylonitrile  est  pulvérisée,  à  rai- 
son  de  3  g  par  m2  de  non  tissé  et  collée  sur  celui-ci 
par  raies  de  colle,  par  un  adhésif  permanent  tel  que 
la  résine  MV70H  de  chez  WAKER.  60 

La  mise  en  œuvre  d'un  tel  matériau  a  été  réalisée 
pour  tapisser  les  boîtes  rigides  ou  semi-rigides  con- 
tenant  des  fromages  à  pâte  molle. 

Revendications 

1  .  Matériau  en  forme  générale  de  feuille  plus  spé- 
cialement  destiné  à  l'emballage  d'un  produit  alimen- 
taire  de  type  fromage,  sensible  à  l'humidité,  consti- 
tué  d'au  moins  une  couche  d'une  feuille  support  et 
d'au  moins  une  matière  hydrorétentrice,  associée  in- 
timement  à  la  feuille  support  par  des  moyens  d'asso- 
ciation,  caractérisé  par  le  fait  que  la  matière  consti- 
tuant  la  feuille  support  est  choisie  dans  le  groupe 
formé  par  le  papier,  les  pellicules  cellulosiques,  la 
cellulose  pure  régénérée,  les  polymères  notamment 
le  polyéthylène,  le  polypropyiène,  le  chlorure  de  po- 
lyvinyle,  le  polyester  et  par  le  fait  que  la  matière  hy- 
drorétentrice  est  constituée  par  une  résine  hydro- 
rétentrice  choisie  dans  le  groupe  formé  par  des  po- 
lyacrylonitriles  ou  des  copolymères  à  base 
d'acrylonitrile,  traités  par  des  solutions  aqueuses 
alcalines  d'alcools  aliphatiques  ou  cycloaliphatiques 
mono  ou  polyfonctionnels  de  point  de  fusion  supé- 
rieur  ou  égal  à  110°C. 

2.  Matériau  selon  la  revendication  1,  caractérisé 
par  le  fait  que  la  feuille  support  comporte  une 
couche  unique. 

3.  Matériau  selon  la  revendication  1,  caractérisé 
par  le  fait  que  la  feuille  support  comporte  plusieurs 
couches. 

4.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  3,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  comporte 
en  outre  au  moins  une  feuille  d'aluminium  associée  à 
une  feuille  support. 

5.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  4,  caractérisé  par  le  fait  que  la  feuille 
support  est  étanche  aux  gaz  et/ou  à  la  vapeur  d'eau. 

6.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  4,  caractérisé  par  le  fait  que  la  feuille 
support  est  perméable  aux  gaz  et/ou  à  ia  vapeur 
d'eau. 

7.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  6,  caractérisé  par  le  fait  que  la  matière 
hydrorétentrice  est  incorporée  dans  la  feuille  sup- 
port. 

8.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  6,  caractérisé  par  le  fait  que  la  matière 
hydrorétentrice  est  superposée  sur  la  feuille  sup- 
port. 

9.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  8,  caractérisé  par  le  fait  que  les  moyens 
d'association  de  la  matière  hydrorétentrice  à  la 
feuille  support,  ont  un  pouvoir  collant  et  sont  com- 
pris  dans  la  matière  hydrorétentrice. 

10.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  8,  caractérisé  par  le  fait  que  les  moyens 
d'association  de  la  matière  hydrorétentrice  à  la 
feuille  support,  ont  un  pouvoir  collant  et  sont  consti- 
tués  par  un  adjuvant. 

1  1  .  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  10,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  se  pré- 
sente  sous  la  forme  d'une  couche  unique. 

12.  Matériau  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  à  10,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  comporte 
plusieurs  couches. 

13.  Emballage,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  com- 
porte  au  moins  une  couche  de  matériau  selon  l'une 
quelconque  des  revendications  1  à  12,  comportant 
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au  moins  un  pliage  et/ou  courbure,  et  notamment 
soudée  et/ou  collée  sur  elle-même. 

14.  Emballage,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  est 
constitué  d'un  premier  matériau  synthétique  thermo- 
formé  et  operculé  au  moyen  d'un  second  matériau 
l'un  au  moins  des  deux  étant  selon  l'une  quelconque 
des  revendications  1  à  12. 

Patentansprùche 

1.  Folienartiges  Material,  insbesondere 
Packungsmaterial  fur  gegenûber  Feuchtigkeit  emp- 
findliche  Nahrungsmittelprodukte,  wie  Kâse,  mit  min- 
destens  einer  Lage  aus  einer  Trâgerfolie  und  minde- 
stens  einem  Wasser  zurûckhaltenden  Werkstoff, 
der  mit  der  Trâgerfolie  ùber  Verbindungsmittel  innig 
verbunden  ist,  dadurch  gekennzeichnet,  daB  der 
die  Trâgerfolie  bildende  Werkstoff  aus  einer  durch 
Papier,  Zellulosefilmen,  regenerierter,  reiner  Zellu- 
lose,  Polymeren,  nâmlich  Polyethylen,  Polypropy- 
len,  Polyvinylchlorid,  Polyester  gebildeten  Gruppen 
ausgewâhlt  ist,  und  daB  der  Wasser  zurûckhalten- 
de  Werkstoff  aus  einem  Wasser  zurûckhaltenden 
Harz  gebildet  ist,  das  aus  einer  durch  Polyacrylni- 
trile  oder  Copolymere  auf  Acrylonitrilbasis,  die 
durch  wàBrige  alkalinische  Lôsungen  aus  aliphati- 
schen  oder  zykloaliphatischen  Alkohoien  behandelt 
und  mono-  oder  multifunktionell  bei  einem  Schmelz- 
punkt  grôBer  oder  gleich  110°C  sind,  gebildeten 
Gruppe  ausgewâhlt  ist. 

2.  Material  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  daB  die  Trâgerfolie  eine  einzige  Lage  auf- 
weist. 

3.  Material  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  daB  die  Trâgerfolie  mehrere  Lagen  auf- 
weist. 

4.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-3 ,   da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  es  auBerdem  minde- 
stens  eine  Folie  aus  Aluminium  aufweist,  die  mit  ei- 
ner  Trâgerfolie  verbunden  ist. 
•  5.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-4 ,   da- 

durch  gekennzeichnet,  daB  die  Trâgerfolie  gas- 
und/oder  wasserdampfdicht  ist. 

6.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-4 ,   da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  die  Trâgerfolie  gas- 
und/oder  wasserdampfdurchlàssig  ist. 

7.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1  -  6,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  der  Wasser  zurûckhal- 
tende  Werkstoff  in  die  Trâgerfolie  eingebracht  ist. 

8.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1  -  6,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  der  Wasser  zurùckhal- 
tende  Werkstoff  auf  die  Trâgerfolie  aufgebracht 
ist. 

9.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-8 ,   da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  die  Verbindungsmittel 
des  Wasser  zurûckhaltenden  Werkstoffes  an  der 
Trâgerfolie  Klebeeigenschaften  aufweisen  und  in 
dem  Wasser  zurûckhaltenden  Werkstoff  enthalten 
sind. 

10.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-8,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  die  Verbindungsmittel 
des  Wasser  zurûckhaltenden  Werkstoffes  an  der 
Trâgerfolie  Haftvermôgen  besitzt  und  durch  einen 
Zuschlagstoff  gebildet  sind. 

11.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-10,  da- 

durch  gekennzeichnet,  daB  es  in  der  Form  einer  ein- 
zigen  Lage  gebiidet  ist. 

12.  Material  nach  einem  der  Ansprûche  1-10,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  es  mehrere  Lagen  auf- 

5  weist. 
13.  Verpackung,  dadurch  gekennzeichnet,  daB 

sie  mindestens  eine  Lage  aus  einem  Material  nach 
einem  der  Ansprûche  1 - 1 2   aufweist,  das  minde- 
stens  einen  Falz  und/oder  Krûmmung  besitzt  und  mit 

10  sich  insbesondere  verschweiBt  und/oder  verklebt 
ist. 

14.  Verpackung,  dadurch  gekennzeichnet,  daB 
sie  aus  einem  ersten  synthetischen  Werkstoff  ge- 
bildet  ist,  der  warm  verformt  und  mit  einem  zweiten 

15  Werkstoff  bedeckt  ist,  wobei  einer  der  mindestens 
zwei  Werkstoffe  nach  einem  der  Ansprûche  1  bis  12 
ausgebildet  ist. 

Claims 
20 

1  .  Material  in  the  gênerai  form  of  a  sheet  more  es- 
pecially  intended  for  the  packaging  of  a  food  prod- 
uct  of  the  cheese  type,  sensitive  to  moisture,  con- 
sisting  of  at  least  one  layer  of  a  base  sheet  and  at 

25  least  one  water-retaining  substance,  closely  at- 
tached  to  the  base  sheet  by  means  of  attachment, 
characterised  by  the  fact  that  the  substance  consti- 
tuting  the  base  sheet  is  selected  from  a  group 
formed  by  paper,  cellulose  films,  recycled  pure  cel- 

30  lulose,  polymers,  in  particular  polyethylene,  poly- 
propyiène,  polyvinyl  chloride  and  polyester,  and  by 
the  fact  that  the  water-retaining  substance  con- 
sista  of  a  water-retaining  resin  selected  from  a 
group  formed  by  polyacrylonitriles  or  acrylonitrile- 

35  based  copolymers,  treated  with  aqueous  alkaline  so- 
lutions  of  aliphatic  or  mono  or  polyfunctional  cy- 
cloaiiphatic  alcohols  with  a  melting  point  equal  to  or 
greaterthan  110°C. 

2.  Material  as  claimed  in  daim  1,  characterised  by 
40  the  fact  that  the  base  sheet  comprises  a  single  lay- 

er. 
3.  Material  as  claimed  in  daim  1  ,  characterised  by 

the  fact  that  the  base  sheet  comprises  several  lay- 
ers. 

45  4.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  3, 
characterised  by  the  fact  that  it  comprises  in  addi- 
tion  at  least  one  aluminium  foil  attached  to  a  base 
sheet. 

5.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  4, 
50  characterised  by  the  fact  that  the  base  sheet  is  im- 

pervious  to  gas  and/or  water  vapour. 
6.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  4, 

characterised  by  the  fact  that  the  base  sheet  is  per- 
méable  to  gas  and/or  water  vapour. 

55  7.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  6, 
characterised  by  the  fact  that  the  water-retaining 
substance  is  incorporated  in  the  base  sheet. 

8.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  6, 
characterised  by  the  fact  that  the  water-retaining 

60  substance  is  superimposed  on  the  base  sheet. 
9.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  8, 

characterised  by  the  fact  that  the  means  of  attach- 
ing  the  water-retaining  substance  to  the  base  sheet 
have  an  adhesive  power  and  are  comprised  in  the 

65  water-retaining  substance. 
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10.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  8, 
characterised  by  the  fact  that  the  means  of  attach- 
ing  the  water-retaining  substance  to  the  base  sheet 
have  an  adhesive  power  and  consist  of  an  additive. 

1  1  .  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  1  0,  5 
characterised  by  the  fact  that  it  is  in  the  form  of  a 
single  layer. 

1  2.  Material  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to  1  0, 
characterised  by  the  fact  that  it  comprises  several 
layers.  10 

13.  Packaging,  characterised  by  the  fact  that  it 
comprises  at  least  one  layer  of  material  as  claimed 
in  any  one  of  claims  1  to  12,  comprising  at  least  one 
fold  and/or  bend,  and  in  particular  welded  and/or 
stuck  to  itself.  15 

14.  Packaging,  characterised  by  the  fact  that  it 
consists  of  a  first  thermoformed  synthetic  material 
covered  by  means  of  a  second  material,  at  least  one 
of  the  two  being  as  claimed  in  any  one  of  claims  1  to 
12.  20 
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