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¥ynélez se tykéd zarizeni pro obrdbén{
¢brysd plechd 8 volnym okrajem. Podstata
wynélezu spolivéd v tom, Ze na dridku &
héatrojem (2) je pevné nasazen pridrio-
ya& (1), jehoZ Zeln{ plocha je uzplsobe-
r& pro dosednut{ na obrobek (3), ktery
Je na upinac{ plose (4) obrédb&ciho stro-
Jje uloZen pomoci podpdrnfch elementl ve
vyBce v&td1, ne? je délka obrébdciho né-
gstroje. Zar{zeni podle vyndlezu je moZno
poufit pfi obrysovém obrébdni plechi z
lehkyech slitin, barevnych slitin i Ze-
leznych kovd 2zvlé&t2 v podminkéch kusové
& waloseriové vyroby.

FPikled proveden{ je znézornén na p¥ipo-
Jjeném vykresu.,
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Za¥izen{ pro obréb¥ni obrysd plechd s volnym okrejem
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Vyndlez se tykd zafizeni pro obrdbéni obrysd plecu
8 volnym okrajem.

Doposud se pii frézovdni plechl pouZivalo vzhledem k
Jejich malé tuhosti pripravki, sestdvajicich z pevné podloi-
ky a dostatedné tuhé piiloiky, kopirujici po celé plode ivar
obrdbéného plechového dilce., Mezi tyto dva elementy byl obrd-
bény plech staZen, zpravidla Srouby a tak se zabrdnilo jeho
rozechvéni,.

levyhodou tohoto #feSeni byla nutnost &dstedného zaf;gzo-
vani do podloZiky, &imZz dochdzelo k jejimu postupnému zniceni,
Ddle musela byt pro kaZdy tvar plechové souédsti vyrobena
specidlni priloika, shodnd s tvarem souddsii. Tato technolo-
gie je velmi ndrocnd ne spotrebu meteridlu a ¢asu pro vyrobu
upinacich pripravkl a podstatné zvy3ovala ndklady na vyrobu
rozvinutych tvard plechovych soucdsti a Sablon.

Uvedené nevyhody odsiranuje zarizeni pro obrdbdéni obry-
s plechd s volnym okrajem & obsahujici drzdk s ndstrojem
a pridrZovaé¢ podle vyndlezu, jehoZ podstata spocdivd v tom,
Ze na drzdku s ndstrojem je pevne nasazen pridrZoved, jehoZ
¢elni plocha je uzplsobene pro dosednuti na obrobek, ktery
je na upinaci ploSe obrdbécino stroje uloZen pomoci podpér-
nych elementl ve vy8ce vysSS8i, neZ je délka obrdbeciho ndstro-
Jee

Vyhodou naveZeného zarigeni je jeho jednoduchost a zvldste
pak odstreneni nutnosti vyroby podloZek a piiloZek pro jedno-
tlivé tvary souddsti,.

Prikled provedeni je schematicky zndzornen ne pripojeném
vykresu,
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Ne drzdku s ndstrojem Z je pevne nasunut pridriovad e
Jeho Celni plocha je uzpisobena pro dosednuti ne obrobek I
ktery je na upinaci ploSe 4 obrdbéciho stroje uloZen pomo-
cl xostek univerzdlni stavebnice pripravku 5. Obrdbény mate-
ridl musi byt umistén ve vysSce vét3i, neZ je délke obrdbéci-
ho ndstroje

Pri obrdbéni je nﬁuh%‘g vlivem axidlni sily vznikajici
od Sroubovice nés%poje 2 piitladovdn v misté Ubéru k celni
plose pridriovacdey &imZ se zabranuje chvéni obrdbénéno ma-
teridlu.

ZaXizeni podle vyndlezu je moZno vyuZit pii obrysovém
obrabeni plechi z lehkych slitin, barevnych si{tin i Zelez-
nych kovi zvld8té v podminkdch kusové a maloseriové vyroby.
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zabizeni pro obrdbini obrysd plechd s volnym okrajem,
obsahujici drzék s néstrojem, pridrioval a upfnaci plo-
chu s podpérnymi elementy,vyznaéené tix, e na dr.dku s
néstrojem (2) je pevni nasazen pridrzova® (1), Jjehoz Zel-
ni plocha je uzodsobena pro dosednuti na obrotek (3).

1 vykres
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