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(67) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Erzeugung
der DisenanpreRkraft der Plactiziereinheit einer
SpritzgieBmaschine zur Kunststeffverarbeitung an das in
der SchiieBeinheit angeordnet~ Warkzeug.
ErfindungsgemaR ist ein kurzhubige: Druckzylinder in einer
in Richtung Plastizierantrieb schrég nech oben
angeordneten Kulisse im Untersatz gefchrt. An der
Plastiziereinheit ist ein Positionierarm angeordnet.
Wihrend der Vorschubbewegung der Plastiziereinheit zum
Einspritzen wird der Druckzylinder durch dun
Positionierarm zwangsweise in eine Position vor ein
AnpreRstiick des Untersatzes und hinter ein Druckstiick der
Plastiziereinheit gehoben. Dann wird die Koloenfliche des
Druckzylinders durch die Hydrau.ik beaufschlagt und die
Kolbenstange erzeugt durch Anlage en das Druckstick die
DiisenanpreBkraft. Durch die Erfindung ist es moglich,
einen kurzhubigen Druckzylinder zu verwenden und durch
die Beaufschlagung seiner Kolbenflache wird energetisch
giinstig die DisenanpreRkraft erzeugt. Fig. 2
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Patentanspruch:

1. Einrichtung zur Erzeugung der DiisenanpreRkraft der Plastiziereinheit einer SpritzgieBmaschine zur
Kunststoffverarbeitung an das in der SchlieReinhsit angeordnete Werkzeug, bei dem die
Plastiziereinheit auf Gleitfihrungen eines Untersatzes durch einen Fahrantrieb zur Einspritzen in
Richtung SchlieReinheit verfahrbar ist, gekennzeichnet dadurch, daf3

— einim Untersatz (4) in einer Kulisse (7) angeordneter kurzhubiger Druckzylinder (8) mit
eingefahrener Kolbenstange (14) durch eine Positionierarm (14) der verfahrenden
Plastizigreinheit (3) zwangsweise in eine Position vor ein AnpreRstiick (10) des Untersatzes (4)
gehoben wird,

— durch Beaufschlagung der Koluenflache (11) des Diuckzylinders (8) sich dessen Kolbenstange (9)
an ein Druckstiick (12) der Plastiziereinheit (3) und das kolbenseitige Ende des Druckzylinders (8)
an das Anpref3stiick (10) anlegt.

Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf3

— dieim Untersatz (4) angeordnete Kulisse (7) in Rici:tung Plastizierantrieb (17) schrag nach oben
verlauft,

— der Druckzylinder (8) in sinem Gleitstiick (18) mit Gleitsteinen (19) angeordnet ist, die in der
Kulisse (7) geflihrt sind,

— im Untersatz (4) das gabelartige AnpreRstiick {10) fiir die Anlage der kolbenseitigen Rulickseite des
Druckzylinders (8) angeordnetist, wobei die Breite des freien Teils des AnpreBstiickes (10) groRer
ist als die Breite des Druckstiickes (12) der Plastiziereinheit (3) und kleiner als der Durchmesser
des Druckzylinders (8),

— der Positionierarm (14) bei am Werkzeug (2) angelegter Plastiziereinheit (3} in Hohe der \..iterseite
des in der Kulisse (7) bis zum Endpunkt gehobenen Gleitstiickes (18) mit dem Druckzylinder (8)
gine horizontale Gleitflache (21) aufweist.

L

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebet der Erfindiing betrifft eine Einrichtung 2ur Erzeugung der Diisenanprekraft der Plastiziereinheit einer
SpritzgieBRmaschine zur Kunststr{verarbeitung an das in der SchlieReinheit angeordnete Werkzeug.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Als nichstliegender Stand der Technik wurde die DE-OS 3.643.884 ermittelt. In dieser Losung ist dargestellt, daB ein unterhalb
des Plastizierzylinders und iiber dem Untersatz angeordneter Druckzylinder die Plastiziereinheit nach dem Plastizieren des
Kunststoffes zum, in der SchlieReinheit angeordneten, Werkzeug verfahrt und dann wahrend des Einspritzvorganges die
DiisenanpraRkraft aufbringt. Um die Verfahrwege der Plastiziereinheit realisieren zu kénnen, muB dar Druckzylinder langhubig
ausgefiihrt werden. Gleichzeitig mufd der Kolbendurchmesser des Druckzylinders sehr groB sein, damit die notwendigen
DiisenanpreRkrifte realisiert werden kénnen. Somit muR der Druckzylinder grof3 dimensioniert werde 1 und ist entsprechend
materialintensiv und teuer. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daR die DiisenanpreRkraft von der Kolbenstangenflache
aufgebracht wird, der Diisenzylinder dadurch noch gréRer werden muB un 1 energetisch unginstig arbeitet.

Ziel der Erfindung

Die Erindung hat das Ziel, eine Einrichtung zu schaffen, die bei Gewihrleistung von guter Zugdnglichkeit zur Diise die
DiisenanpreRkraft durch einen kurzen Druckzylinder energetisch giirstiy aufbringt.

Darstellung des Wesens der Erfindung

Die Erfinduny hat die Aufgabe, die Diisenanprefkraft energetisch glinstig Gber einen kurzhubigen Druckzylinder aufzubringen
und trotzdem die notwendigen Verfahrbewegungen der Plastiziereinheit zu ermdglichen.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, da einim Untersatz in einer Kulisse angeordneter kurzhubiger
Druckzylinder durch einen Positionierarm der verfahrenden Plas ‘iziereinheit zwangsweise in eine Position vor ein Anpref3stiick
des Untersatzes gehoben wird. Durch Beaufsshlagung der Kolbenfldche des Druc kzylinders legt sich dessen Kolbenstange anein
Druckstiick der Plastiziereinheit und das kolbanseitige Ende des Drickzylinders an das AnpreRstiick an. Die im Untersatz
angeordnete Kulisse verliuft in Richtung Plastizierantnc!) schrag rach aben. Der Druckzylinder istin einem Gleitstiick mit
Gleitsteinen angeordnet, die in der Kulisse gefihrt sind. -1 Untersatz ist das gabelartige AnpreBstiick fir die Anlage der



-2- 282655

kolbenseitigen Riickseite des Druckzylinders angeordnet, wobei die Breite des freien Teils des AnpreBstiickes groRer ist als die
Breite des Druckstiickes der Plastiziereinheit und kleiner als der Durchmesser des Druckzylinders. Der Positionierarm weist bei
am Werkzeug angelegter Plastiziereinheit in Hohe der Unterseite desin der Kulisse bis zum Endprodukt gehobenen Gleitstiickes
mit dem Druckzylinder sine horizontale Gleitfliche auf.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend in einem Ausfithrungsbeispiel naher erldutert werden, Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen in:

Fig.1: Plastiziereinhsiu mit Druckzylinder in abgefahrenen Zustand,
Fig.2: Plastiziereinheit mit Druckzylinder bei aufgebrachter Diisenanprefkraft,
Fig.3: Vorderansicht des AnpreRstiickes und <es Druckstiickes.

In Fig.1ist die Plastiziereinheit 3 mit dem Positionierarm 14 und dem in einer Kulisse 7 angeordneten kurzhubigen
Druckzylinder 8 im vom Werkzeug 2 abgefahrenen Zustand dargestelit. Der Positionierarm 14 ist an der Plastiziereinheit 3in
Richtung SzhlieBeinheit schrig nach unten verlaufend angeordnet. Das Werkzeug 2 ist entsprechend dem Stand der Technikin
der SchlieBeinheit 1 der SpritzgieBmaschine angeordnet. Die Plastiziereinheit 3 ist auf einem Untersatz 4 auf Gleitfihrungen 6
von der Ausgangsstellung im vom Werkzeug 2 abgefahrenen Zustand wahrend des Plastizierens bis zum Werkzeug 2
varschiebbar gelagert. Diese Verschiebung wird durch einen Fahrantrieb 5 realisiert. Da der Fahrantrieb 5 nur die Kraft
aufbringen muB, die ausreicht, die Masse der Plastiziereinheit 3 gegen die Reibkraft zu verschieben und den in der Kulisse 7
angeordneten Druckzylinder 8 durch den Positionierarm 14 anzuheben, kann er relativ klein dimensioniert werden. Der
Fahrantrieb 5 kann alle Ausfiihrungsformen aufweisen, die man dem bekannten Stand der Technik entnehmen kann.Im
Ausfiihrungsbeispiel ist der Fahrantrieb 5 nach dem Prinzip elektro-motorisch angetrietenes Ritzrl 16 -Zahnstange 15
ausgebildet.

DerUntersatz4ist iiber ein Verbindungsstiick 20 mitder SchlieReinheit 1 verbunden. Im Untersatz 4 istdie Kulisse 7 angeordnet.
In der in Richtung Plastizierantrieb 17 schrdg nach oben angeordneten Kulisse 7 ist der Oruckzylinder 8 auf einem Gleitstiick 18
mit Gleitsteinen 19 angeordnet und gefiihrt. Der Druckzylinder 8 ist dabei so in der Kulisse 7 gelagert, daf seine Kolbenstange 8
in Richtung zum Werkzeug 2 und sein kolbenseitiges Ende in Richtung Plastizierantrieb 17 weist. Weiterhinistim Untersatz 4 ein
AnpreBstiick 10 fir die Anlage des kolbenseitigen Endes des Druckzyl, ~ders 8in angehobener Position angeordnet. Das
AnpreBstiick 10 ist gabelartig ausgebildet. Dabei ist die Breite des freien ieiles des AnpreBstiickes 10 groRer als die Breite eines
Druckstiickes 12 der Plastiziereinheit 3, so daB die Vorschubbevsegung der Plastiziereinheit 3 2um Einspritzen durch das
Anprefstiick 10 nicht behindert wird. Das Druckstiick 12 féhrt bei der Vorschubbewegung durch den freien Teil des
AnrreBstiickes 10. Die Breite des freien Teils des AnpreBstiickes 10 ist kleiner als der Durchmesser des Druckzylinders 8. Somit
wird gewihrleistet, da sich die kolbenseitige Riickseita des Druckzylinders 8 mit eingefahrener Kolbenstange 9 nach Anheten
innerhalb der Kuliss 2 7 durch den Positionierarm 14 bis in die Endposition bei entsprechendem Druckaufbau durch die Hydrau ik
an das AnpreRstiick 10 anlegt, nachdem die Kolbenstange 9 an das Druckstiick 12 zur Anlage gekommen ist. Nach Anlage der
kolbenseitigen Riickseite des Druckzylinders 8 an das AnpreRstiick 10 kann die DiisenanpreRkraft durch weitere Beaufschlagung
der Kolbenflache 11 des Druckzylinders 8 erfolgen. Die Kolbensiange 9 iibertrigt die DiisenanpreRkraft Gber das Druckstiick 12
der Plastiziereinheit 3 auf das Werkzeug 2. Damit der Positionierarm 14 bei am Werkzeug 2 angelegter Plastiziereinheit 3den
DiisenanpreRk-aftaufbau nicht behindert, ist in Hohe der Unterseite des in der Kulisse 7 bis zum £ndpunkt gehobenen
Gleitstiickes 18 mit dem Druckzylinders 8 eine horizontale Gleitfliche 21 am Positionierarm 14 angeordnet. Die entgegengesetzt
wirkende Kraftkomponente wihrend der DiisenanpreRkrafterzeugung wird durch das Anprefstiick 10 aufgenommen. In Fig.2ist
die Plastiziereinheit 3wahrend des Einspritzens dargestellt. Zum Einspritzen ist die Plastiziersinheit 3 durch den Fahrantrieb 5 bis
zur Anlage an das Werkzeug 2 auf den Gleitfihrungen 6 des Untersatzes 4 verfahren worden.

Wiihrend dieser Vorschubbewegung hebt der Positionierarm 14 denin der Kulise2 7 horizontal angeordneten Druckzylinder 8in
eine Position hinter das Druckstiick 12 der Plastiziereinheit 3 und vor das AnpreRstiick 10 des Untersatzes 4. Dabei wird der
Druckzyiinder 8 durch die schrig nach oben angeordnete Kulisse 7 kolbenseitig an das AnpreBstiick 10 gedriickt. Die
Kolbenstange 9 des Druckzylinders 8 ist dabei eingefahren. Durch Beaufschlagung des Druckzylinders 8 durch die Hydraulik der
Maschine legt sich die Kolbenstange 9 an das Druckstiick 12 an. Nun kann die Ciisenanprefkraft der Plastiziereinheit 3 auf das
Werkzeug 2 durch weitere hydraulische Beaufschlagung der Kolbenflache 11 des Druckaylinders 8 erfolgen.

Nach dem Einspritzen wird die Kelbenstangenfliche des Druckzylinders 8 beaufschiagt. Die Kolbenstange 9 fahrt ein und 16st
sich vom Druckstiick 12

Der Fahrantrieb 5 verschiebt nun die Plastiziereinheit 3 in die Ausgangsposition zum Plastizieren in die vom Werkzeug 2
abgefahrene Position.

Dabei senkt sich der Druckzylinder 8 durch den zu.{ickfahrenden Positionierarm 14 in der Kulisse 7 ab.

In Fig.3istin Vorderansicht das Anpr-Bstiick 10 und das Druckstiick 12 dargestellt. Es ist dabei gut zu sehen, wie das
Druckstiick 12 durch den freien Teil des gabelférmigen Anprefstiickes 10 wihrend der Vorschubbewegung der
Plastiziereinheit 3 hindurchfahren kann. Die Halteelemente 13 nehmen dis vertikal wirkende Kraftkomponente auf, die wéhrend
des Einspritzvorganges durch das entstehende Moment auftritt, weil die Kraftwirkung der Kolbenstange 9 nicht in der
Liangsachse der Plastiziereinheit 3 liegt.
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