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"Appareil pour le polissage des extrémités de poils

d'une zone de poils"

L'invention se rapporte & un appareil de polissage des
extrémités de poils d'une zone de poils d'une brosse, en particulier d'une
brosse a dents, comportant en tant qu'outil de traitement un cylindre de
polissage pratiquement de forme cylindrique, qui présente sur son
enveloppe externe une surface de polissage et qui est monté et entrainé
de maniére a pouvoir tourner au moins autour de son axe de cylindre.

Pour arrondir par polissage les extrémités de poils a bords
vifs ou irrégulieres, comme conséquence d'un processus de coupe
précedent, il est déja connu d'utiliser des plateaux de polissage en forme
de disque qui exécutent, pendant le traitement d'une brosse un
mouvement de rotation et, le cas échéant, un mouvement planétaire
tournant. En principe, des plateaux de polissage de ce genre ont certes
fait leur preuve, mais il n'y a qu'une latitude trés limitée pour un
mouvement relatif, nécessaire lors du polissage et du positionnement,
entre la brosse et le plateau de polissage dans le cas de manches de
brosse fortement coudés.

Pour le traitement de polissage de zones de poils de
brosses a dents avec une poignée ou manche coudé, il est également
déja connu de mettre en oeuvre un cylindre de polissage dont la largeur
est supérieure a la longueur de la zone de poils a traiter. La forme de cet
appareil de polissage donne lieu certes a des proportions
d'encombrement assez favorables de sorte que des brosses avec des
zones de poignée coudées peuvent étre également bien traitées, mais la

courbure de la surface du cylindre de polissage comparativement forte,
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qui se produit dans le cas d'un diamétre de cylindre encore acceptable en
pratique, influence défavorablement |e résultat du polissage.

Le but de la présente invention consiste & procurer un
appareil de polissage, pour des extremités de poils, qui fournit un bon
résultat de polissage et qui peut étre mis en oeuvre également sous des
conditions serrées telles qu'elles se présentent dans le cas de brosses
présentant des poignées coudées ou pliées.

Pour résoudre ce probléme, il est proposé que, dans le cas
d'un appareil du genre cité au début, le cylindre de polissage présente
une enveloppe externe présentant un forme de contour qui s'écarte, au
moins par zone, de la forme circulaire et/ou qui présente sur la surface
d'enveloppe au moins une bosse et/ou au moins un creux.

Par cette mesure, on obtient que les poils de longueurs
effectivement différentes par rapport a la surface de polissage courbée
sont traités sensiblement plus régulierement et qu'ainsi le résultat du
polissage est amélioré. La surface irréguliére du cylindre de polissage
suivant l'invention favorise alors également un bon résultat de polissage
dans le cas de poils de longueurs effectivement différentes dans une
zone de poils. Des recherches avec des bosses et creux ont montré que
méme les poils assez longs sont bien arrondis a leurs extrémités et ne
doivent plus étre polis de maniére pointue comme jusqu'a présent. Ceci
est a imputer au fait que les poils plus longs sont tenus plus longtemps a
distance de la surface de polissage que les poils plus courts et qu'ils
présentent ainsi, malgré un pressage plus fort, un résuitat de polissage
pratiquement égal & celui des poils plus courts. Donc, un bon résultat
d'arrondissement peut également étre obtenu, avec un faible colt, lors
d'une utilisation d'un cylindre de polissage.

Dans le cas le plus simple, une forme de contour du
cylindre de polissage qui s'écarte de la forme circulaire ou qui s'en écarte
par zones suffit & produire un résultat de polissage amélioré avec un

cylindre de polissage. Par exemple, le cylindre de polissage pourrait
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présenter une forme de contour elliptique, la différence entre le rayon le
plus petit et le plus grand pouvant s'élever a quelgues dixiémes de
millimetre jusqu'a quelques millimétres afin de produire cette amélioration
du resultat du polissage. Le cylindre de polissage pourrait également
avoir, sur une périphérie partielle, une forme de contour circulaire et,
dans une ou plusieurs sections de périphérie, une forme de contour qui
s'en écarte, par exemple une forme d'ellipse partielle. Les bosses et/ou
creux peuvent étre prévus sur un cylindre de polissage présentant un
contour circulaire ou cependant également sur un cylindre de polissage
comportant une forme de contour qui s'écarte au moins par zones de la
forme de contour circulaire.

Il est avantageux que le cylindre de polissage soit monté et
entrainé, de fagon a tourner, transversalement, en particulier & angle
droit, par rapport a son axe de cylindre. Ceci contribue a rendre
homogene le résultat d'arrondissement, méme dans le cas de poils de
longueurs différentes ou respectivement de zones de poils profilées.

Une forme de réalisation avantageuse de l'invention prévoit
que le cylindre de polissage présente en variante des sections
periphériques a rayons différents et que les sections périphériques a
rayons plus faibles soient munies de préférence d'un moyen de polissage
plus grossier que celui des sections périphériques a rayons plus grands.

Cet appareil de polissage est particulierement bien
approprié pour un traitement en deux étapes de la zone de poils, avec un
polissage préalable et un polissage répété des extrémités de poils.
Apres le polissage préalable grossier, il suit un polissage fin avec une
mesure d'avance reduite, de sorte que le processus de polissage peut,
d'une part, étre exécuté rapidement et de maniére efficace et de sorte
qu'également un trés bon résultat de polissage, avec des extrémités de
poils regulierement arrondies, peut étre obtenu.

De maniere appropriée, les creux et/ou les bosses et/ou les

sections de polissage sur I'enveloppe externe du cylindre de polissage
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présentent un profil adapté approximativement & un profil transversal de
zone de poils ou & un profil longitudinal de zone de poils. Par cela, méme
dans le cas d'une zone de poils profilée, les extrémités de poils qui
appartiennent & cette zone de poils sont amplement régulierement
sollicitées lors du polissage, et un bon résultat d'arrondissement est ainsi
obtenu.

Afin d'obtenir un bon résultat dans le cas de zone de poils
profilées, méme dans le cas d'un cylindre de polissage monté et entrainé
de maniére a tourner transversalement, en particulier a angle droit, par
rapport a son axe du cylindre, les bosses et/ou sections de polissage
agencées sur la périphérie du cylindre de polissage présentent des
profils qui différent de maniére changeante, en particulier en alternant
chaque fois un profil adapté a un profil transversal de zone de poils et a
un profil longitudinal de zone de poils.

Un développement de l'invention prévoit qu'elle présente un
outil de traitement pour le traitement de surfaces d'enveloppe, au moins
par zones, des extrémités de poils et qu'a cet effet la ou les bosses qui
font saillie au-dela de la surface d'enveloppe du cylindre de polissage ou
le profil semblable est réalisé sous la forme d'un outil de traitement pour
|é traitement de flancs latéraux des extrémités de poils et est garni, au
moins par zones, de moyens de polissage.

Par cela, les poils peuvent étre rendus rugueux a proximité
de leurs extrémités d'utilisation, sur une partie de leur longueur, de sorte
gu'en tant que surfaces actives de nettoyage, il y a a disposition non
seulement les extrémités des poils mais également des sections de
surface d'enveloppe qui s'y raccordent et qui sont rendues rugueuses.
Ces derniéres entrent en action en particulier lors d'un pressage assez
fort de la brosse, a la suite du pliage des extrémités de poils, de sorte
qu'une action de nettoyage améliorée peut &tre obtenue dans I'ensemble.

Au lieu d'une couche d'un moyen de polissage sur les cotés

d'entrée, de préférence inclinés ou arrondis, des bosses, il y également
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suivant une autre forme de réalisation la possibilité que le coté d'entrée
des bosses ou des salllies en genre de barrette soit réalisé sous la forme
d'une aréte de traitement en genre de lame. Ainsi, les surfaces
d'enveloppe lisses des poils séparés peuvent étre rendues rugueuses de
maniére correspondante par un raclage ou bien par arrachage.

Le cas échéant, pour dévier une partie des faisceaux de
poils qui forment la zone de pails, il peut étre prévu au moins un élément
de pressage qui sollicite ces faisceaux de poils, I'élément de pressage et
la brosse pouvant étre déplacés I'un par rapport a l'autre et I'élément de
pressage étant réalisé de préférence sous la forme d'un coulisseau qui
peut étre introduit latéralement dans la zone de poils. _

Ainsi peuvent étre traitées également des zones de poils
plus longs au moyen du cylindre de polissage et/ou des brosses qui
présentent des régions avec des faisceaux de poils de longueurs

difféerentes, de sorte que toutes les extrémités de poils de la zone de poils

puissent étre polies approximativement aussi bien. En particulier, par

I'elément de pressage, au moins une région de zone de poils médiane ou
bien une avec des faisceaux de poils plus longs peut étre déviée et
amenee ainsi en dehors de la zone d'action du cylindre de polissage.
Dans cette position, les autres poils effectivement plus courts sont polis a
feurs extrémités. Ensuite, aprés un agrandissement de la distance
d'avance entre la brosse et le cylindre de polissage, les faisceaux de
poils plus longs peuvent alors étre polis et arrondis aprés le retrait de
I'élément de pressage, dans un positionnement qui convient alors pour
ces faisceaux de poils.

D'autres détails et particularités de f'invention ressortiront
des revendications secondaires et de la description des dessins qui sont
annexés au present mémoire et qui illustrent, a titre d'exemples non
limitatifs, des formes de réalisation de l'appareil de polissage suivant

'invention.

Il est montré de maniére quelque peut schématisée :
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a lafigure 2,

a lafigure 3,

a lafigure 4,

a lafigure 5,

a lafigure 6,

a la figure 7,

a la figure 8,
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une vue latérale d'un cylindre de polissage comportant des
bosses agencées a la périphérie, et une brosse a dents
ajustée dans une position de traitement,

une vue du cdté frontal de l'agencement montré a la
figure 1,

une vue du cbté frontal, quelque peu comparable a celle de
la figure 2 mais comportant dans ce cas des saillies
profilées, conformément a un profil transversal de zone de
poils,

une vue du coté frontal d'un cylindre de polissage
comportant des bosses profilées, conformément a un profil
longitudinal de'zone de poils,

une vue du coté frontal d'un cylindre de polissage
comportant une enveloppe externe approximativement en
forme de tonneau et des sailies qui s'étendent
conformément a cela,

une vue latérale d'un cylindre de polissage avec une brosse
a dents ajustée en position de traitement, ainsi qu'un
élément de pressage pour dévier latéralement des
faisceaux de poils a ne pas traiter,

une vue latérale d'un cylindre de polissage comportant des
sections périphériques de diamétres difféerents et des
saillies agencées dans la zone de transition, et

une vue latérale d'un cylindre de polissage agencé a
I'intérieur d'une coiffe de protection et d'aspiration, avec une
brosse a dents ajustée en position de traitement.

Dans les différentes figures, les mémes notations de

référence désignent des éléments identiques ou analogues.

Un cylindre de polissage 1 montré aux figures 1 et 2 sert au

polissage des extrémités de poils 2 d'une zone de poils d'une brosse a

dents 3. La poignée 4 de celle-ci, en genre de manche, est fortement
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coudée de sorte qu'il y a comparativement peu de place pour le
positionnement de la zone de poils par rapport a un outil de traitement.
Par I'utilisation d'un cylindre de polissage 1, des traitements de polissage
peuvent étre également entrepris sans probleme dans ces conditions
étriquées. Assurément, le cylindre de polissage présente une enveloppe
externe 5 comparativement fortement courbée, de sorte que les
extrémités de poils de la zone de poils ne sont pas sollicitées
régulierement, en particulier lorsque cette zone est orientée avec son.
extension longitudinale approximativement dans la direction circulaire.

Le pressage des poils sur l'enveloppe externe du cylindre
de polissage doit en général étre augmenté pour la raison que soient
traités aussi les poils qui se trouvent dans les régions dextrémité
antérieure et postérieure de la zone de poils orientée avec sa direction
longitudinale dans la direction circulaire du cylindre de polissage. Ceci a
cependant comme conséquence que les régions des poils qui se trouvent
la entre sont assez fortement pressées. Afin d'obtenir malgré cela un
résultat de polissage régulier, il est agencé, dans le cas du cylindre de
polissage 1 montré aux figures 1 et 2, des bosses sous la forme de
saillies 6 en genre de barrette et qui sont orientées transversalement au
mouvement circulaire du cylindre de polissage autour de son axe de
cylindre 7. La zone de poils est pratiguement mise en éventail par ces
saillies 6, les poils appliqués de fagon plus compacte sur la surface de
polissage, dans la région médiane de la zone de poils, étant déviés
latéralement des saillies sur une plus grande section périphérique que les
poils qui se trouvent dans la région externe de la zone de poils. Ainsi, la
sollicitation différente des extrémités de poils dans le tracé de la zone de
poils est pratiquement compensée et un résultat de polissage amplement
régulier est tenu.

Comme on peut bien le percevoir & la figure 2, les saillies 6
en genre de barrette s'étendent a angle droit par rapport a la direction

circulaire du cylindre de polissage ou respectivement parallélement & son
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axe de cylindre 7. La hauteur des saillies est approximativement
dimensionnée de fagon a ce qu'elle corresponde au moains a la distance
qui, lors d'un contact tangentiel de la zone de poils dans sa région
meédiane, a été réglée aux extrémités antérieure et postérieure de la
zone. En pratique, la hauteur des saillies 6 peut cependant étre modifiée
de fagon a ce que finalement le résultat du polissage corresponde aux
prescriptions. La hauteur des saillies 6 dépend également du diamétre et
ainsi de la courbure de la surface de polissage du cylindre de polissage
1. Par des lignes interrompues est indiqué a la figure 2 le fait que les
saillies en genre de barrette peuvent étre agencée en angle de facon a
ce qu'il y ait une déviation latérale des extrémités de poils non seulement
dans la direction circulaire mais également transversalement a celle-ci.
Une forme de ce genre des saillies 6a, 6b peut également étre combinée
a des saillies agencées a angle droit par rapport & la direction circulaire. Il
y a également la possibilité d'agencer les saillies droites en oblique par
rapport a la direction circulaire de fagon & ce qu'également ainsi soit
obtenu un effet comparable, c'est-a-dire en supplément une déviation
latérale.

Si I'on agencait de maniére variée dans des positions
angulaires différentes ces saillies 6a, 6b qui sont obliques, il y aurait
d'une part une déviation latérale plus ou moins forte vers I'extérieur et
vers lintérieur mais d'autre part également une déviation des poils en
direction circulaire. Le cas échéant, on peut obtenir ainsi un résultat
comparable a celui du cas d'un cylindre de polissage 1 qui est monté et
entrainé de maniere a pouvoir tourner perpendiculairement a son axe de
cylindre 7.

Les mesures pour la déviation latérale des poils par des
saillies 6a a 6d qui s'étendent en oblique peuvent également &tre prévues
en combinaison avec une concernant un cylindre de polissage 1 qui
tourne, approximativement perpendiculairement par rapport a l'axe de
cylindre 7, autour d'un axe 9.

)
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Un cylindre de polissage 1 de ce genre exécuterait une
vitesse de rotation comparativement élevée dans le sens de la fleche Pf1
(figure 1) et un mouvement de nutation assez lent autour de l'axe 9.

Pour des zones de poils profilées, donc pour celles avec un
profil transversal de zone de poils (figure 3) ou un profil longitudinal de
zone de poils (figures 4 et 5), il est approprié qu'également les saillies 6
présentent un profil correspondant afin de provoquer, conformément au
tracé du profil, une sollicitation réguliére de toutes les extrémités de poils
de la zone de poils.

Suivant la figure 3, les saillies 6 en genre de barrette
présentent approximativement au centre un évidement 10 en forme de
canal, adapté au profil transversal de la zone de poils. Dans I'exemple de
réalisation, uniguement chaque seconde saillie 6 est pourvue d'un tel
évidement 10.

La figure 4 montre une forme de réalisation d'un cylindre de
polissage 1 pour lequel chaque seconde saillie 6 en genre de barrette est
réalisée conformément a un profil longitudinal de zone de poils et
présente un profil approximativement complémentaire avec des
évidements 10a. Dans le cas de cette forme de réalisation, la brosse a
dents 3 est agencée transversalement par rapport au plan médian du
cylindre de polissage 1 et donc approximativement parallélement a l'axe.
Dans ce cas, il est nécessaire que la largeur b du cylindre de polissage 1
soit quelque peu supérieure a la longueur de la zone de poils a traiter.

La figure 5 montre un cylindre de polissage 1
approximativement en forme de tonneau dans l'ensemble et comportant
une enveloppe externe 5 bombeée dans une direction paralléle a l'axe.
Méme les saillies 6 en genre de barrette s'étendent de maniere courbée
et adaptée a la forme, concave dans la direction longitudinale, prévue de
la zone de poils de la brosse a dents 3.

Dans le cas des exemples de realisation montrés aux

figures 1 a 5, I'enveloppe externe 5 présente chaqgue fois entre les saillies
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6 des surfaces de polissage 11 qui peuvent remplir complétement ou
méme, le cas échéant, par sections l'espace intermédiaire entre des
saillies 6 voisines. Dans le dernier cas, il peut étre prévu par exemple
que chaque fois une région sans moyen de polissage suive une saillie
dans le sens circulaire, de sorte que les poils déviés par les saillies 6 et
ensuite rappelés élastiquement n'arrivent pas directement sur une
surface de polissage mais sur une surface sans moyen de polissage afin
d'éviter qu'ils ne soient polis encore dans une position oblique plus forte.

Pour un moment exactement prédéterminé de libération
pour le rappel élastique des poils, il peut étre prévu une aréte
d'arrachement sur le coté de sortie des saillies. Dans I'exemple de
réalisation montré, les saillies 6 en genre de barrette présentent une
section transversale approximativement circulaire et ont ainsi des cotés
d'entrée et des cOtés de sortie arrondis.

Il y a également la possibilité que, pendant I'arrondissement
des extrémités de poils, leurs surfaces d'enveloppe directement voisines
soient également quelque peu rendues rugueuses afin d'obtenir par cela
un accroissement de la surface active de nettoyage. A cet effet, les cotés
d'entrée des saillies 6, donc les cOtés qui butent en premier lieu
latéralement sur les extrémités de poils peuvent étre munis de moyen de
polissage. La mesure de la rugosité peut étre obtenue dans ce cas par
un choix correspondant du moyen de polissage ou cependant également
par le fait que seul un nombre déterminé de saillies 6 présentes soient
garnies de moyen de polissage.

Le coté d'entrée des saillies pourrait cependant également
étre réalisé sous la forme d'une aréte de traitement en genre de lame, de
sorte que les flancs latéraux des extrémités de poils soient quelque peu
arrachés et soient également rendus rugueux par cela. Une telle aréte de
traitement en genre de lame pourrait étre également adaptée dans son
tracé a la section transversale de zone de poils respective ou au profil de

zone de poils et présenter des fagonnages en genre de vagues ou de
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Dans le cas de 'agencement suivant la figure 6, la zone de
poils de la brosse a dents 3 est polie dans la direction longitudinale. Afin
que les poils ne soient pas tres fortement polis dans la région médiane, il
est prévu un eélément de pressage 12 par lequel une partie des poils peut
étre déviée latéralement et peut étre mise hors de prise de la surface de
polissage 11. L'élément de pressage 12 peut étre formé par une partie de
tole positionnée a distance par rapport a la surface de polissage 11 ou
bien par rapport a la surface d'enveloppe du cylindre de polissage 1.
Dans le cas de l'arrivée latérale de la brosse a dents respective dans sa
position de traitement, les poils sont déviés latéralement, dans la région
médiane de la zone de poils, par I'élément de pressage, et ils n'entrent
pas en contact par cela avec le cylindre de polissage. L'élément de
pressage 12 peut étre agencé de fagon latéralement rétractable de sorte
qu'aprés le polissage des extrémités de poils qui se trouvent dans les
régions extrémes avant et arriére, avec la distance réglée de maniére
optimale a cet effet, les extrémités de poils restantes qui ont été retenues
jusque la par I'élément de pressage 12 peuvent étre traitées a une
distance également optimale a cet effet, c'est-a-dire aprés un
agrandissement de la distance.

L'élement de pressage 12 peut également étre positionné
de maniére fixe dans le cas du cylindre de polissage 1, lorsque plusieurs
postes de polissage comportant des cylindres de polissage sont prévus.
Dans ce cas, le traitement des régions partielles séparées de la zone de
poils serait effectué dans chaque fois une position de réglage optimale
qui convient, par les différents cylindres de polissage.

Il y a alors la possibilité de polir la région médiane de la
zone de poils par un premier cylindre de polissage et de polir au
préalable alors les régions de zone de poils qui se raccordent a
l'extrémité antérieure et a la postérieure. Pour le poste de polissage

suivant, la distance de réglage entre la brosse et le cylindre de polissage,
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pour le traitement des régions antérieure et postérieure, est diminuée et,
afin d'éviter que la région mediane, deja polie de fagon achevée] de la
zone de poils soit polie en méme temps, cette région est écartée par
I'élément de pressage 12.

L'élément de pressage 12 peut étre réalisé sous la forme
d'un élément plat ou d'un élément en forme de U en section transversale.
La largeur de l'élément de pressage 12 dépend entre autre de la
courbure de la surface du cylindre de polissage et également d'un profil
éventuel de la zone de poils.

Comme les différences de longueurs respectives dans la
section de zone de poils, a traiter, par rapport a la section périphérique
active pour le polissage du cylindre de polissage sont assez petites, les
saillies 6 prévues peuvent présenter une hauteur conformément assez
petite.

La figure 7 montre une forme de réalisation d'un cylindre de
polissage 1 pour lequel sont prévues en alternance des sections
périphériques avec des rayons différents. Les sections périphériques 13
avec un rayon plus petit peuvent alors étre équipées d'un moyen de
polissage plus grossier que celui des sections périphériques 14 avec un
rayon supérieur. Les saillies 6 en genre de barrette sont prévues dans la
zone de transition entre les sections périphériques différentes. Il y a
cependant également la possibilité que les transitions en forme de
gradins forment elles-mémes les saillies et soient réalisées
conformément, par exemple présentent des biais d'entrée.

Pour le polissage des extrémités de poils d'une zone de
poils, la brosse est positionnée par rapport au cylindre de polissage 1 de
facon a ce que les extrémités de poils se trouvent a une distance
optimale sur les sections périphériques 13 pour le polissage préalable
avec le moyen de polissage assez grossier. Simultanément, les
extremités de poils sont pressées plus fort par les sections

périphériques 14 présentant un rayon plus grand, le polissage grossier
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dans la région des sections périphériques 13 étant aidé par les surfaces
de polissage plus fines de la région des sections périphériques 14. Aprés
ce processus de polissage, la distance d'avance entre le disque de
polissage et les extrémités de poils est agrandie de fagon a ce que les
surfaces de polissage grossiéres qui se trouvent sur les sections
periphériques 13 polissent moins ou méme plus. Les surfaces de
polissage fines qui se trouvent sur les sections périphériques 14 se
trouvent alors cependant dans une position de travail optimale et les
extremités de poils sont alors poncées finement ou bien polies. Ce
pongage fin ou polissage peut encore étre amélioré lorsque la vitesse de
rotation du cylindre de polissage est accrue simultanément a
I'accroissement de la distance entre la brosse et le cylindre de polissage.

La figure 3 montre un poste de polissage pour lequel le
cylindre de polissage 1 se trouve a l'intérieur d'une coiffe de protection et
d'aspiration 15. Celle-ci est fagonnée approximativement en genre de
coupole et présente a son extrémité supérieure une ouverture de
passage 16 par laquelle |la brosse a dents 3, par sa zone de poils, peut
étre amenée en position de polissage. La coiffe de protection et
d'aspiration 15 présente une tubulure de raccordement 17 par laquelle la
fine poussiére qui survient lors du polissage peut étre aspirée.

Il doit étre entendu que l'invention n'est nullement limitée
aux formes de réalisation décrites et que bien des modifications peuvent
étre apportées a ces derniéres sans sortir du cadre des revendications.

Qu'il soit par exemple encore cité que, dans le cas d'un
cylindre de polissage qui exécute en plus de son mouvement circulaire
un mouvement de rotation autour dun axe 9 s'étendant
perpendiculairement a son axe de cylindre, les bosses et/ou sections de
polissage agencees sur la périphérie du cylindre de polissage peuvent
présenter des profils différents de maniére alternée. En particulier, il peut
étre prévu chaque fois de maniere alternée un profil adapté & un profil

transversal de zone de poils et & un profil longitudinal de zone de poils. i
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y a cependant également la possibilité que les bosses et/ou sections de
polissage présentent un profil qui est une moyenne entre un profil

transversal de zone de poils et un profil longitudinal de zone de poils.
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REVENDICATIONS

1. Appareil pour le polissage des extrémités de poils d'une zone

de poils d'une brosse, en particulier d'une brosse a dents (3), comportant
en tant quouti de traitement un cylindre de polissage (1)
approximativement de forme cylindrique, présentant sur son enveloppe
externe (5) une surface de polissage et qui est monté et entrainé de
maniére a pouvoir tourner au moins autour de son axe de cylindre (7),

caractérisé en ce que le cylindre de polissage (1) présente une
enveloppe externe (5) comportant une forme de contour qui s'écarte au
moins par zones de la forme circulaire et/ou qui présente sur la surface
d'enveloppe au moins une bosse et/ou au moins un creux.

2. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé en ce
que le cylindre de polissage (1) est monté et entrainé de maniére a
pouvoir tourner transversalement, en particulier perpendiculairement, par
rapport a son axe de cylindre (7).

3. Appareil suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce qu'au moins une bosse est formée par une saillie en genre de barrette
et/ou au moins un creux est formé par une rainure et en ce que la saillie
et/ou la rainure sont orientées transversalement par rapport au
mouvement circulaire du cylindre autour de son axe de cylindre (7), et
sont agenceées de préférence approximativement parallélement & 'axe de
cylindre (7).

4. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que sont prévues plusieurs, en particulier deux a six, de
ces saillies en genre de barrette et/ou rainures (6) qui sont agencées, de
préference de maniére réguliérement répartie, sur la périphérie du
cylindre.

5. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que les saillies en genre de barrette et/ou les rainures
présentent, au moins sur le coté dentrée des poils, une section

transversale arrondie.
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6. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que le cylindre de polissage (1) équipe de bosses et/ou
creux et/ou un support de piéces a ouvrer retenant la brosse a traiter
peuvent étre déplacés en hauteur par rapport a un plan de traitement.

7. Appareil suivant fune des revendications 1 & 6,
caractérisé en ce que |'appareil présente plusieurs cylindres de polissage
(1) et en ce qu'il est prévu un appareil de positionnement par lequel la
brosse peut étre positionnée chaque fois prés des cylindres séparés pour
le traitement.

8. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce qu'il est prévu, pour dévier une partie des faisceaux de
poils qui forment la zone de poils, au moins un élément de pressage (12)
qui pousse ces faisceaux de poils, en ce que I'élément de pressage (12)
et la brosse peuvent étre déplacés I'un par rapport a l'autre, et en ce que
I'élément de pressage (12) est réalisé de préférence sous la forme d'un
coulisseau qui peut étre introduit latéralement dans la zone de poils.

9. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce que, en particulier dans le cas de plusieurs cylindres de
polissage (1) alimentés I'un aprés l'autre, la distance de traitement entre
le cylindre respectif et la brosse a traiter peut étre réglée et est réglée de
fagon décroissante de cylindre de polissage a cylindre de polissage.

10. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que le cylindre de polissage (1) présente de fagon
alternée des sections périphérigues (13) présentant un rayon différent et
en ce que les sections périphériques (13) de rayons plus petits sont
munies de préférence d'un moyen de polissage plus grossier que celui
des sections périphériques (13) a rayons plus grands.

11. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce que les creux et/ou les bosses présentent, au moins
par zones, sur 'enveloppe externe (5) du cylindre de polissage (1) un

moyen de polissage, en particulier une couche de polissage.
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12. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que les creux et/ou les bosses et/ou les sections de
polissage presentent sur I'enveloppe externe (5) du cylindre de polissage
(1) un profil adapté approximativement a un profil transversal de zone de
poils ou a un profil longitudinal de zone de poils.

13. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 12,
caractérisé en ce que, dans le cas d'un cylindre de polissage (1) monté et
entrainé de maniére a pouvoir tourner transversalement, en particulier
perpendiculairement, par rapport a son axe de cylindre (7), les bosses
et/ou sections de polissage agencées sur la périphérie du cylindre de
polissage présentent de maniére alternée des profils différents, en
particulier de maniére alternée chaque fois un profil adapté a un profil
transversal de zone de poils et a un profil longitudinal de zone de poils.

14. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 13,
caractérisé en ce que, dans le cas d'un cylindre de polissage (1) monté et
entrainé de fagon a pouvoir tourner transversalement, en particulier
perpendiculairement, par rapport & son axe de cylindre (7), les bosses
agenceées sur la périphérie du cylindre de polissage présentent un profil
qui est une moyenne entre un profil transversal de zone de poils et un
profil longitudinal de zone de poils.

15. Appareil suivant 'une des revendications 1 a 14,
caractérisé en ce qu'il est prévu, pour le cylindre de polissage (1), une
coiffe de protection et d'aspiration qui présente au moins une ouverture
de passage pour la zone de poils et qui est fagonnée en genre de
coupole au moins dans la zone environnante de I'ouverture de passage.

16. Appareil suivant fune des revendications 1 a 15,
caractérisé en ce que le cdté dentrée des saillies (6) en genre de
barrette est réalisé de maniére oblique ou arrondie et en ce que le cdté
de sortie présente le cas échéant une aréte d'arrachement ou un profil
semblable.

17. Appareil suivant lune des revendications 1 a 16,
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caractérisé en ce qu'il présente un outil de traitement pour le traitement
de surfaces d'enveloppe, au moins par zones, des extrémités de poils et
en ce que, a cet effet, la ou les bosses ou le profil semblable qui font
saillie sur la surface d'enveloppe du cylindre de polissage sont réalisés
sous la forme d'un outil de traitement pour le traitement des flancs
latéraux des extrémités de poils et sont équipés a cet effet, en particulier
au moins par zones, d'un moyen de polissage.

18. Appareil suivant l'une des revendications 1 a 17,
caractérisé en ce que le cdté d'entrée des bosses ou des saillies (6) en
genre de barrette est réalisé sous la forme d'une aréte de traitement en
genre de lame.

19. Appareil suivant la revendication 18, caractérisé en ce
que l'aréte de traitement en genre de lame des saillies (6) présente des
fagonnages agencés l'un a cbdté de l'autre, en genre de vagues ou de
rainures et chaque fois au moins conformément a la section transversale

des poils.
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