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Sposdb zwijania rolek transportera rolkowego
i urzadzenie do zwijania rolek transportera rolkowego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do zwijania rolek do transportera rolkowego.

W transporterze rolkowym uzywa sie rolek, ktére majg na swojej powierzchni karby lub nacigcia. Takie
rolki s3 wykonane w ten sposéb, Ze zostajg wygiete potéwki rur w matrycy z zeberkowanej blachy i nastepnie
spawane w rolke. Taki sposob wykonania powoduje, ze na skutek naprezer spawalniczych sg one zdeformowane
i wymagaja dalszej pracochtonnej obrébki w celu otrzymania wtasciwych ksztattéw.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu iurzadzenia do tego sposobu, ktéry umozliwi
wykonanie rolek transportowych o wtasciwych ksztattach bez koniecznosci ich prostowania.

Zgodnie z wynalazkiem, cel ten osigga sie w ten sposéb, ze zeberkowaq blache, ucieta na wtasciwy wymiar,
uktada sie w matrycy i za pomoca stempla zostaje wstepnie wyttoczona do potowy srednicy rolki. Po wstgpnym
wytfoczeniu zostaja wtozone dwudzielne watki i klin oraz grzebieniowe dZwignie matrycy i po raz drugi za
pomoca stempla zostaje dogieta blacha na zadany ksztatt rolki. :

Urzadzenie do wykonywania rolek transportera, sktada sie z matrycy i stempla z rolkami obrotowymi oraz
watkow i klina rozpierajacego i grzebieniowej dzwigni. Grzebieniowe dZwignie s3 zamocowane do matrycy.

Korzyscia techniczng wedtug wynalazku jest to, ze mozna rolke transportera wykonac¢ w prostyi tatwy
spos6b w matrycy bez koniecznosci dalszej jej obrébki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonani na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w widoku z géry matryce z rozwartymi grzebieniowymi dZwigniami, fig. 2 — w przekroju matryce
w pierwszej fazie gigcia wraz ze stemplem, a fig. 3 — w przekroju te sama matryce z dociskanymi grzebieniowymi
dzwigniami i stemplem. ]

Urzadzenie do zwijania rolek transportera sktada sie z matrycy 1 do ktérej s3 zamocowane przegubowe
grzebieniowe dZwignie 2. W matrycy 1 sg umieszczone dwa obrotowe watki 3. Matryca 1 ma dwudzielny watek
4, ktéry jest rozpierany klinem 5. Stempel 6 ma na cafej dtugosci rolki 7, ktore sa zamocowane do jego dolnej
czesci.
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Sposéb wykonania rolek polega na tym,ze w matrycy 1 uktada sie zeberkowa blache ucieta na wtasciwy
wymiar i nastepnie zostaje ona wyttoczona za pomoca stempla 7. Po wstepnym wyttoczeniu blachy do poto.vy

$rednicy rolki, zostajg zatozone dwudzielne watki 4 z rozpierajagcym klinem 5.
Po zatozeniu dwudzielnych watkéw 4 i rozpierajacego klina 5, zostajg natozone grzebieniowe dzwignie 2

i za pomoca stempla 6 zostaje blacha odgieta na zadany ksztatt rolki.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zwijania rolek transportera rolkowego, znamienn y ty m, Ze zeberkowa blache uktada sie

w matrycy (1) iza pomoca stempla (6), ttoczy do potowy srednicy rolki, nastepnie zaktada sie dwudzielne

watki (4) z rozpierajacym klinem (5) do matrycy (1) do ktérej zaktada sig grzebieniowe dzwignie (2) za pomoca
ktorych, nastepuje catkowite zagiecie blachy na zadany ksztatt.

2. Urzadzenie do zwijania rolek transportera rolkowego,znamienne tym, ze sktada sie z matrycy (1)

i stempla (6) z obrotowymi rolkami (7), do ktdrej to matrycy sq zamocowane w dowolnej ilosci grzebieniowe

dzwignie (2).
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