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(54) Title: MANUALLY OPERATED CUTTING MACHINE COMPRISING A RETURN SPRING MECHANISM
(54) Bezeichnung : HAND-TRENNMASCHINE MIT EINER RUCKSTELL-FEDEREINRICHTUNG

Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a
manually operated cutting machine (10), more
particularly a power saw, comprising a drive unit
(11) which has a tool mount (13) for a disc-type
cutting tool (14), more particularly a saw blade,
and a drive motor (12) for rotationally driving the
tool mount (13), and comprising a guide
arrangement (20) which can be guided along a
base by way of a guide surface (27) and via which
the drive unit (11) is pivotally mounted by means
of a depth adjustment bearing (36) to pivot about
a depth adjustment axis (TA) between an upper
cutting depth position and a lower cutting depth
position, wherein in the lower cutting depth
position (SU) the tool mount (13) is closer to the
guide surface (27) than when in the upper cutting
depth position (SO), so that the cutting tool (14)
projects further beyond the guide surface (27)
than when in the upper cutting depth position,
wherein the manual cutting machine has a hood-
like cover arrangement (19) which is pivotally
mounted to pivot relative to the drive unit (11)
between an open position (O) and a closed
position (S) so as to cover the cutting tool (14),
and which in the open position (O), in order to
make a cut in a workpiece (W), releases a part of

the cutting tool (14) that projects beyond the guide surface (27), and in the closed position covers the cutting tool (14). The drive
unit (11) is biased towards the upper depth adjustment position (SO) by a return spring arrangement (65).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die Ertindung betrifft eine Hand-Trennmaschine (10), insbesondere eine Sdgemaschine, mit einer Antriebsbaugruppe (11), die
eine Werkzeugaufnahme (13) fiir ein scheibenartiges Trennwerkzeug (14), insbesondere ein Sdgeblatt, und einen Antriebsmotor
(12) zum Drehantreiben der Werkzeugaufhahme (13) aufweist, und mit einer Fithrungseinrichtung (20), die mit einer
Fiihrungsfliche (27) auf einem Untergrund entlang fiihrbar ist und an der die Antriebsbaugruppe (11) anhand eines
Tiefeneinstelllagers (36) um eine Tiefeneinstellachse (TA) zwischen einer oberen und einer unteren Schnitttiefenposition
schwenkbar gelagert ist, wobei die Werkzeugaufnahme (13) in der unteren Schnitttiefenposition (SU) ndher bei der
Fiihrungsfliche (27) als in der oberen Schnitttiefenposition (SO) ist, sodass das Trennwerkzeug (14) weiter vor die
Fiihrungstfliche (27) vorsteht als in der oberen Schnitttiefenposition, wobei die Hand-Trennmaschine eine beziiglich der
Antriebsbaugruppe (11) zwischen einer Offenstellung (O) und einer Schliefstellung (S) schwenkbeweglich gelagerte,
haubenartige Abdeckeinrichtung (19) zur Abdeckung des Trennwerkzeugs (14) aufweist, die in der Offenstellung (O) zum
Einbringen eines Trennschnittes in ein Werkstiick (W) einen vor die Fiihrungsfliche (27) vorstehenden Abschnitt des
Trennwerkzeugs (14) freigibt und in der SchlieBstellung (S) das Trennwerkzeug (14) abdeckt. Es ist vorgesehen, dass die
Antriebsbaugruppe (11) durch eine Riickstell-Federeinrichtung (65) in Richtung der oberen Schnitttiefenposition (SO)
beaufschlagt ist.
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Hand-Trennmaschine mit einer Riickstell-Federeinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Hand-Trennmaschine, insbesondere eine Sagemaschi-
ne, mit einer Antriebsbaugruppe, die eine Werkzeugaufnahme flr ein scheibenar-
tiges Trennwerkzeug, insbesondere ein Sageblatt, und einen Antriebsmotor zum
Drehantreiben der Werkzeugaufnahme aufweist, und mit einer Flihrungseinrich-
tung, die mit einer FUhrungsflache auf einem Untergrund entlang fihrbar ist und
an der die Antriebsbaugruppe anhand eines Tiefeneinstelllagers um eine Tiefen-
einstellachse zwischen einer oberen und einer unteren Schnitttiefenposition
schwenkbar gelagert ist, wobei die Werkzeugaufnahme in der unteren Schnitttie-
fenposition naher bei der Fihrungsflache als in der oberen Schnitttiefenposition
ist, sodass das Trennwerkzeug weiter vor die FUhrungsflache vorsteht als in der
oberen Schnitttiefenposition, wobei die Hand-Trennmaschine eine bezlglich der
Antriebsbaugruppe zwischen einer Offenstellung und einer SchlieBstellung
schwenkbeweglich gelagerte, haubenartige Abdeckeinrichtung zur Abdeckung des
Trennwerkzeugs aufweist, die in der Offenstellung zum Einbringen eines Trenn-
schnittes in ein Werkstlck einen vor die FUhrungsflache vorstehenden Abschnitt
des Trennwerkzeugs freigibt und in der SchlieBstellung das Trennwerkzeug ab-
deckt.

Eine Hand-Trennmaschine dieser Art ist in der Regel eine sogenannte Pendel-
haubensége, deren Sageblatt durch die Pendelhaube bei Nichtgebrauch verdeckt
wird. Die Abdeckeinrichtung nimmt dabei die SchlieBstellung ein. Dadurch ist der
Benutzer geschutzt. Der Benutzer kann nicht in das sich eventuell drehende
Trennwerkzeug fassen und sich dabei verletzen. Das Trennwerkzeug kann daher
ohne weiteres dauerhaft vor die Fihrungsflache vorstehen, da es ja bei Nichtge-

brauch durch die Pendelhaube verdeckt ist.
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Allerdings ist flr manche Betriebsarten die Handhabung der Tiefeneinstelleinrich-
tung relativ kompliziert, das heif3t der Bediener muss zum einen die FUhrungsein-
richtung ergreifen oder zumindest daflr sorgen, dass diese nach unten orientiert
ist, zum andern aber jedenfalls die Antriebsbaugruppe ebenfalls anfassen, um die
jeweilige Schnitttiefe einzustellen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Handhabung einer

Hand-Trennmaschine der eingangs genannten Art zu verbessern.

Zur Lésung der Aufgabe ist bei einer Hand-Trennmaschine der eingangs genann-
ten Art vorgesehen, dass die Antriebsbaugruppe durch eine Rick-
stell-Federeinrichtung in Richtung der oberen Schnitttiefenposition beaufschlagt

ist.

Der Vorteil dieser Konstruktion ist es, dass die Hand-Trennmaschine sich sozu-
sagen von selbst in Richtung der oberen Schnitttiefenposition verstellt. Wenn also
beispielsweise eine Tiefeneinstelleinrichtung vorgesehen ist, die eine Fixierung
der Antriebsbaugruppe bezuglich der FUhrungseinrichtung durch den Bediener
ermoglicht, um auf diese Weise eine Schnitttiefe einzustellen, braucht der Bedie-
ner nur diese Fixierung zu 16sen, worauf sich dann die Antriebsbaugruppe sozu-
sagen automatisch, namlich durch die Kraft der Rickstell-Federeinrichtung, in
Richtung der oberen Schnitttiefenposition verstellt. Die Bedienung und Handha-
bung ist sehr bequem und einfach.

Die Ruckstell-Federeinrichtung ermdglicht den Einsatz der Hand-Trennmaschine
sowohl als sozusagen konventionelle Pendelhaubensage als auch als Tauchsage.

In der SchlieBstellung deckt die Abdeckeinrichtung das Trennwerkzeug vollstandig
oder zumindest teilweise ab. Jedenfalls ist vorzugsweise vorgesehen, dass die
Abdeckeinrichtung in der SchlieBstellung einen vor die Flhrungsflache vorste-
henden am weitesten entfernten Bereich oder Scheitelbereich des Trennwerk-
zeugs abdecki.
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Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Abdeckeinrichtung in der SchlieBstellung un-
terhalb der FUhrungsflache der Flhrungseinrichtung angeordnet ist.

Bevorzugt ist es, wenn die Hand-Trennmaschine eine Fe-
der-Deaktivierungseinrichtung zur zumindest teilweisen Deaktivierung der Ruck-
stell-Federeinrichtung aufweist, wobei die Ruckstell-Federeinrichtung die An-
triebsbaugruppe in diesem deaktivierten Zustand nicht oder in geringerem Mal3e in
Richtung der oberen Schnitttiefenposition beaufschlagt. Beispielsweise ist die
Ruckstell-Federeinrichtung in dieser Deaktivierungsstellung zwischen Fe-
der-Halteelementen gehalten, sozusagen beispielsweise geklammert oder ge-
klemmt, die ortsfest mit der Antriebsbaugruppe oder der Fihrungseinrichtung
verbunden oder verbindbar ist. Beispielsweise kann eines der Fe-
der-Halteelemente dauerhaft ortsfest an der Antriebsbaugruppe oder der Fih-
rungseinrichtung angeordnet sein, wahrend das andere Feder-Halteelement zwi-
schen einer die Ruckstell-Federeinrichtung freigebenden Aktivierungsstellung, in
welcher die Ruckstell-Federeinrichtung die Antriebsbaugruppe in Richtung der
oberen Schnitttiefenposition beaufschlagt, und einer Deaktivierungsstellung ver-
stellt werden, in welcher die Ruckstell-Federeinrichtung zwischen den Fe-
der-Halteelementen gehalten ist. Beispielsweise ist es moglich, dass die Fe-
der-Deaktivierungseinrichtung eine Klemmschraube, einen Klemmkérper, einen
Klemmhebel, eine Raste, eine Klinke oder dergleichen aufweist, um die Rick-
stell-Federeinrichtung in dem zumindest teilweise deaktivierten Zustand zu halten.
Eines der vorgenannten Feder-Halteelemente ist also vorzugsweise zwischen ei-
ner die Rlckstell-Federeinrichtung freigebenden Freigabestellung und einer die
Ruckstell-Federeinrichtung zumindest teilweise inaktiv haltenden Blockierstellung

verstellbar an der Antriebsbaugruppe oder der FUhrungseinrichtung gelagert.

Die Feder-Deaktivierungseinrichtung bildet zweckmaBigerweise einen festen oder
integralen Bestandteil der Hand-Trennmaschine. ZweckmaBigerweise vorgese-
hen, dass die Feder-Deaktivierungseinrichtung bei normalem Gebrauch nicht von
der Hand-Trennmaschine |6sbar ist und/oder dass die Fe-
der-Deaktivierungseinrichtung vorteilhaft nicht als ein Zusatzadapter ausgestaltet

ist.
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Die Feder-Deaktivierungseinrichtung ist zweckmanigerweise werkzeuglos
und/oder durch ein dauerhaft an Bord der Hand-Trennmaschine vorhandenes Be-

tatigungselement betatigbar.

Zweckmafigerweise ist vorgesehen, dass die Feder-Deaktivierungseinrichtung
auch im deaktivierten Zustand der Ruckstell-Federeinrichtung an Bord der
Hand-Trennmaschine bleibt. Die Feder-Deaktivierungseinrichtung bleibt also im-
mer oder dauerhaft an Bord der Hand-Trennmaschine, sodass sie flr den Bedie-

ner jederzeit nutzbar ist.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform sieht vor, dass die Abdeckeinrichtung in Rich-
tung der SchlieBstellung federbelastet ist. Beispielsweise ist eine entsprechende
SchlieBfeder vorgesehen, die beim Verstellen der Abdeckeinrichtung von der
SchlieBstellung in die Offenstellung gespannt wird und somit die Abdeckeinrich-
tung in Richtung der SchlieBstellung belastet.

Vorteilhaft ist eine Betatigungseinrichtung zum manuellen Verstellen der Abdeck-
einrichtung aus der SchlieBstellung in die Offenstellung vorgesehen. Die Betati-
gungseinrichtung ist zweckmafigerweise an der Antriebsbaugruppe angeordnet.
Bevorzugt weist die Betatigungseinrichtung ein Betatigungselement, beispielswei-
se einen Betétigungshebel oder dergleichen, auf, der vom Bediener beim Ergrei-
fen der Antriebsbaugruppe betatigbar ist. Bevorzugt ist die Konstruktion so getrof-
fen, dass der Bediener sozusagen manuell die Abdeckeinrichtung aus der
SchlieBstellung in die Offenstellung betéatigt, in die Gegenrichtung jedoch die Fe-
derbelastung wirkt. Eine bevorzugte Ausfihrungsform sieht dabei vor, dass die
Federanordnung in die Betatigungseinrichtung integriert ist. Beispielsweise kann
das vorgenannte Betatigungselement in eine der Schliel3stellung der Abdeckein-
richtung entsprechende Position federbelastet sein.

Bevorzugt weist die Hand-Trennmaschine eine Tiefeneinstelleinrichtung zur Ein-

stellung einer jeweiligen Schnitttiefenposition auf.

Eine vorteilhafte Variante sieht dabei vor, dass die Rlckstell-Federeinrichtung an
der Tiefeneinstelleinrichtung angeordnet ist. Es ist auch méglich, dass die Rick-
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stell-Federeinrichtung in die Tiefeneinstelleinrichtung integriert ist oder einen Be-

standteil der Tiefeneinstelleinrichtung bildet.

Eine weitere Variante der Erfindung sieht vor, dass die Hand-Trennmaschine eine
Flhrungsanordnung zum Fuhren der Schwenkbewegung der Antriebsbaugruppe
um die Tiefeneinstellachse relativ zu der FUhrungseinrichtung aufweist. Die Flh-
rungsanordnung weist einen Abstand zu dem Tiefeneinstelllager auf. Es ist vor-
teilhaft, wenn die Rlckstell-Federeinrichtung an der Fiihrungsanordnung ange-
ordnet ist oder in diese integriert ist. Sie kann auch einen Bestandteil der Flh-

rungsanordnung bilden.

Die Fihrungsanordnung und die Tiefeneinstelleinrichtung kénnen ein und dieselbe
Baugruppe darstellen oder daran angeordnet sein. Insofern ist es also auch mdg-
lich, dass die Rickstell-Federeinrichtung an der Tiefeneinstelleinrichtung und zu-

gleich der FUhrungsanordnung angeordnet ist.

Die FUhrungsanordnung weist zweckmaBigerweise Fuhrungselemente auf, die
aneinander geflhrt sind. ZweckmaBigerweise ist die Ruckstell-Federeinrichtung

an mindestens einem der Flhrungselemente geflhrt.

Bevorzugt umfassen die FUhrungselemente einen FUhrungsvorsprung und eine
Flhrungsaufnahme, in welche der Fihrungsvorsprung eingreift. Die Rick-
stell-Federeinrichtung ist zweckmagigerweise zwischen dem Flhrungsvorsprung
und der Fihrungsaufnahme angeordnet. Beispielsweise ist der Flhrungsvor-
sprung stabférmig und durchdringt eine Feder der Rickstell-Federeinrichtung oder
dringt in diese ein. Die Feder ist vorteilhaft in der FUhrungsaufnahme angeordnet.

Mdoglich ist es, dass die Rickstell-Federeinrichtung vorteilhaft in einer Flhrungs-
aufnahme, insbesondere zur Fihrung des Einstellkérpers, aufgenommen und/oder
geflhrt ist. Weiterhin ist es dazu erganzend oder alternativ mdglich, dass die
Ruckstell-Federeinrichtung an einem Fuhrungsvorsprung und/oder an dem Ein-
stellkdrper geflhrt ist. Beispielsweise dringt der Fihrungsvorsprung oder der Ein-
stellkérper in die Rickstell-Federeinrichtung, insbesondere eine Schraubenfeder,

ein oder durchsetzt diese.
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An dieser Stelle sei aber erwahnt, dass die Ruckstell-Federeinrichtung nicht unbe-
dingt an oder bei der Tiefeneinstelleinrichtung angeordnet sein muss. Die Rlck-
stell-Federeinrichtung kann auch abseits der Tiefeneinstelleinrichtung oder neben

der Tiefeneinstelleinrichtung angeordnet sein.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die Tiefeneinstel-
leinrichtung oder die Fihrungsanordnung die Feder-Deaktivierungseinrichtung

bilden oder aufweisen.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die Tiefeneinstel-
leinrichtung zur Einstellung der jeweiligen Schnitttiefenposition ein mit der Fih-
rungseinrichtung verbundenes Fuhrung-Tiefeneinstellelement und ein mit der An-
triebsbaugruppe verbundenes Antrieb-Tiefeneinstellelement, das bei der Verstel-
lung der Schnitttiefenposition relativ zum Flhrung-Tiefeneinstellelement verstellt
wird, und einen zumindest eine Einstellfunktionalitat bereitstellenden Einstellkérper
aufweist , und dass der Einstellkérper beziglich des Fuh-
rung-Tiefeneinstellelements und des Antrieb-Tiefeneinstellelements beweglich
gelagert ist und anhand einer Antrieb-Befestigungseinrichtung an oder mit dem
Antrieb-Tiefeneinstellelement und anhand einer Flihrung-Befestigungseinrichtung

an dem FUhrung-Tiefeneinstellelement I&sbar befestigbar ist.

Das FUhrung-Tiefeneinstellelement kann beispielsweise einen Bestandteil der
FOhrungseinrichtung bilden, also fest an der Fihrungseinrichtung angeordnet sein.
An dieser Stelle sei bemerkt, dass die Flhrungseinrichtung auch mehrteilig sein
kann, also auch einen spater noch erlauterten Antriebstrager fir die Antriebsbau-
gruppe umfassen kann. Das Fuhrung-Tiefeneinstellelement kann beispielsweise
an dem Antriebstrager angeordnet sein. Das Antrieb-Tiefeneinstellelement ist bei-
spielsweise ortsfest an der Antriebsbaugruppe, zum Beispiel einem Gehause der-

selben, angeordnet.

Das Fuhrung-Tiefeneinstellelement kann einen Anschlag flr die Antriebsbau-

gruppe bilden oder aufweisen. Das Antrieb-Tiefeneinstellelement kann auch bei-
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spielsweise einen Anschlag fur die Fihrungseinrichtung, beispielsweise den vor-
genannten Antriebstréger bilden oder aufweisen.

Der Grundgedanke ist dabei, dass der Einstellkérper einmal einen Bezug zu der
Antriebsbaugruppe, einmal einen Bezug zu der FUhrungseinrichtung hat. Der Ein-
stellkOrper kann also einmal mit der Antriebsbaugruppe, ein anderes Mal mit der
FUhrungseinrichtung und weiterhin auch mit beiden, der FUhrungseinrichtung und
der Antriebsbaugruppe verbunden sein. Dadurch kann der Einstellkérper mehrere,
vOllig unterschiedliche Einstellfunktionalitdten realisieren. Nachfolgend werden
einige Einstellfunktionalitaten erldutert, die einzeln oder auch in beliebigen Kom-

binationen miteinander vorgesehen sein konnen.

Die mindestens eine Einstellfunktionalitat umfasst beispielsweise eine Anschlag-
funktion. Der Einstellkdrper dient vorzugsweise als ein Anschlagelement zum An-
schlagen der Antriebsbaugruppe in mindestens einer Schnitttiefenposition. Dabei
ist es beispielsweise moglich, dass der Einstellkdrper an dem Fuh-
rung-Tiefeneinstellelement befestigt ist und die Antriebsbaugruppe an dem relativ
zur Fihrungseinrichtung ortsfesten Einstellkérper anschlégt. Es ist aber auch
maoglich, dass der Einstellkérper mit der Antriebsbaugruppe fest verbunden ist und
mit dieser sozusagen mit bewegt wird, wobei er in seiner Funktion als Anschlag-
kérper an einem Gegenanschlagelement, das seinerseits an der Fihrungseinrich-
tung ortsfest befestigt ist, anschlagt.

Eine weitere vorteilhafte Einstellfunktionalitat umfasst eine Anzeigefunktion. Be-
vorzugt ist es, wenn der EinstellkOrper als ein Anzeigeelement zum Anzeigen ei-
ner jeweiligen Schnitttiefenposition dient. Dabei ist es mdglich, dass das Anzei-
geelement beispielsweise einen Index tragt, der an einer Anzeigeskala, die relativ
zu der Antriebsbaugruppe oder der Fihrungseinrichtung ortsfest ist, bewegt wird.
Beispielsweise kann an dem Flhrung-Tiefeneinstellelement oder dem An-
trieb-Tiefeneinstellelement eine entsprechende Skala vorgesehen sein, an welcher
der Einstellkérper bzw. der Index des Einstellkérpers vorbei bewegt wird, um auf
diesem Wege eine jeweilige Schnitttiefe anzuzeigen. Bevorzugt ist, dass an dem
Einstellkbrper eine Anzeigeskala vorhanden ist, die an einem relativ zur Flh-
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rungseinrichtung oder relativ zur Antriebsbaugruppe ortsfesten Index vorbei be-
wegt wird. Wenn der Einstellkdrper bezlglich eines entsprechenden Indexes direkt
verstellt wird, sind beispielsweise in der Art von Reitern verstellbare Indizes nicht
notwendig. An dem EinstellkGrper kann also beispielsweise ein Index oder eine

Anzeigeskala vorgesehen sein.

Eine weitere Einstellfunktionalitat ist beispielsweise eine Fixierfunktion. Bevorzugt
ist es, wenn der EinstellkOrper als ein Fixierelement zum Fixieren der Antriebs-
baugruppe bezlglich der Fihrungseinrichtung in mindestens einer Schnitttiefen-
position ausgestaltet ist oder dazu dient. Es ist beispielsweise mdglich, dass in
diesem Fall die Flhrung-Befestigungseinrichtung und die An-
trieb-Befestigungseinrichtung mit dem Einstellkdrper verbunden sind, um auf die-
sem Wege die Antriebsbaugruppe bezutglich der FGhrungseinrichtung in einer

vorbestimmten Schnitttiefenposition zu fixieren.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform sieht vor, dass die Tiefeneinstelleinrichtung ei-
ne Fixiereinrichtung zum Fixieren der Antriebsbaugruppe bezuglich der Fuhrungs-
einrichtung in mindestens einer Schnitttiefenposition aufweist oder bildet. Diese
Funktionalitat ist vorzugsweise im Zusammenhang mit dem EinstellkOrper reali-
siert. Es ist aber auch mdglich, dass die Fixierfunktion unabh&ngig von dem Ein-
stellkOrper realisiert ist. Der Einstellkdrper kann beispielsweise als Anschlagele-
ment dienen und die Fixierfunktion zuséatzlich dazu realisiert sein, beispielsweise
indem eine Klemmeinrichtung oder Rasteinrichtung oder Verriegelungseinrichtung
zum Klemmen, Verrasten oder Verriegeln der Antriebsbaugruppe relativ zu der

FUhrungseinrichtung abseits des Einstellkorpers vorgesehen ist.

Wenn das Tiefeneinstellelement und der Einstellkérper miteinander durch die je-
weilige Befestigungseinrichtung verbunden sind, sind sie vorteilhaft relativ zuei-
nander in Bezug auf zumindest einen Bewegungsfreiheitsgrad aneinander festge-

legt.

Der EinstellkOrper bildet zweckmanigerweise einen Fixierkorper zum Fixieren der
Antriebsbaugruppe bezuglich der FUhrungseinrichtung. Beispielsweise bildet oder
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umfasst der Fixierkérper einen Formschluss-Kdrper, der einen formschllssigen
Halt ermdglicht, und/oder einen Klemmkérper, der klemmbar ist oder aktiv im Sin-
ne einer Klemmung wirkt. Beispielsweise kann der Einstellkorper eine Klemm-

zange oder dergleichen umfassen.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die An-
trieb-Befestigungseinrichtung oder die Flhrung-Befestigungseinrichtung oder bei-
de eine Rasteinrichtung zum Verrasten des Einstellkdrpers mit dem jeweiligen
Tiefeneinstellelement aufweist. Mindestens eine der vorgenannten Befestigungs-
einrichtungen kann auch eine Klemmeinrichtung zum Verklemmen des Einstell-
kérpers mit dem jeweiligen Tiefeneinstellelement (FUhrung-Tiefeneinstellelement

oder Antrieb-Tiefeneinstellelement) umfassen.

Weiterhin ist es mdéglich, dass eine Reibschlussflache an einem Halteelement der
Antrieb-Befestigungseinrichtung oder der Flhrung-Befestigungseinrichtung vor-
gesehen ist, wobei die Reibschlussflache zum reibschlissigen Halten des Ein-
stellkdrpers dient. Vorteilhaft ist in diesem Zusammenhang eine Reibschlussflache
auch am Einstellkdrper. Die Reibschlussflache kann beispielsweise eine Gum-

mierung oder dergleichen umfassen.

Bevorzugt ist ein formschllssiger Halt, den die jeweilige Befestigungseinrichtung
und das Einstellelement miteinander realisieren. Zweckmafiigerweise ist vorge-
sehen, dass die Antrieb-Befestigungseinrichtung oder die Flh-
rung-Befestigungseinrichtung oder beide und der Einstellkdrper zueinander pas-
sende Formschlusskonturen und Gegenformschlusskonturen aufweisen. Bei-
spielsweise sind bei der Befestigungseinrichtung Formschlussvorspriinge vorge-
sehen, die in Formschlussaufnahmen des Einstellkdrpers formschlUssig eingreifen

kdénnen.

Eine vorteilhafte Konfiguration sieht vor, dass die Formschlusskonturen oder Ge-
gen-Formschlusskonturen oder beide eine Zahnreihe oder eine sonstige Anord-
nung von in einer Reihenrichtung nebeneinander angeordneten Formschlussvor-

sprungen oder Formschlussaufnahmen aufweist, die unterschiedlichen Schnitttie-
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fenpositionen zugeordnet sind. Beispielsweise sind zwei oder mehr Formschluss-
vorspringe oder Formschlussaufnahmen nebeneinander angeordnet. Besonders
bevorzugt ist es, wenn mindestens eine, vorzugsweise zwei Zahnreihen vorgese-
hen ist oder sind, die in unterschiedlichen Schnitttiefenpositionen in Eingriff mit
einem Gegen-Zahn oder miteinander bringbar sind. Durch die mehreren Zahne,
die jeweils in Eingriff miteinander sind, ist ein besonders fester Halt in der jeweili-

gen Schnitttiefenposition gegeben.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform sieht vor, dass die An-
trieb-Befestigungseinrichtung oder Flhrung-Befestigungseinrichtung oder beide in
Richtung einer den Einstellkérper haltenden Haltestellung federbelastet sind. Die
Befestigungseinrichtung weist also ein Halteelement auf, das durch eine Feder
oder Federanordnung in Richtung der Haltestellung belastet ist. Der Bediener
muss also lediglich in eine Richtung aktiv werden, d.h. also die Befestigungsein-
richtung aus der Haltestellung in eine Losestellung bringen, sodass der Einstell-
kdérper freikommt. In Gegenrichtung arbeitet dann beispielsweise eine Stellfeder,
insbesondere eine Druckfeder oder eine Zugfeder, die das jeweilige Halteelement
der Antrieb-Befestigungseinrichtung oder der Fihrung-Befestigungseinrichtung in
Richtung der Haltestellung belastet.

ZweckmaBigerweise ist vorgesehen, dass das Halteelement durch eine Verstel-
lung der Antriebsbaugruppe und der Flhrungseinrichtung um die Tiefeneinstel-
lachse relativ zueinander in Richtung einer den Einstellkdrper freigebenden Lése-
stellung auslenkbar ist, also zum Beispiel eine entsprechende Betatigungskontur,
beispielsweise eine Betatigungsschrage, aufweist. Bevorzugt ist also ein Hal-
teelement vorgesehen, das beispielsweise durch ein Verstellen oder Verschwen-
ken der Antriebsbaugruppe um die Tiefeneinstellachse zu der Flhrungseinrich-
tung hin in eine Losestellung bringbar oder in Richtung der Losestellung verstell-
bar ist, beispielsweise ausgeschwenkt wird, und dabei den Einstellkérper freigibt
oder eine Vorspannung erhalt, um den Einstellkbrper wieder zu halten. Dabei ist
vorzugsweise vorgesehen, dass dann das Halteelement durch die Feder oder
Federanordnung wiederum in die Haltestellung beaufschlagt ist, um den Einstell-
kérper zu halten. So kann die Antriebsbaugruppe beispielsweise in der unteren
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Schnitttiefenposition fixiert werden. Ferner ist es méglich, auf diesem Wege das
Einstellelement beispielsweise mit dem Halteelement zu verrasten oder zu ver-
klemmen, sodass das Einstellelement beispielsweise ortsfest mit der FUhrungsein-
richtung, zum Beispiel dem Antriebstrager, oder der Antriebsbaugruppe verbunden

ist.

Ein Halteelement der Antrieb-Befestigungseinrichtung oder der Flh-
rung-Befestigungseinrichtung ist zweckmaBiigerweise beweglich an der Antriebs-
baugruppe oder der FUhrungseinrichtung zwischen einer den Einstellkorper hal-
tenden Haltestellung und einer den Einstellkérper freigebenden Freigabestellung
gelagert. Es ist aber auch mdoglich, dass ein Halteelement der An-
trieb-Befestigungseinrichtung oder der Flhrung-Befestigungseinrichtung beweg-
lich am EinstellkOrper gelagert ist und beispielsweise in der Freigabestellung von
dem zugeordneten Antrieb-Tiefeneinstellelement oder Flh-
rung-Tiefeneinstellelement weg bewegt ist, in der Haltestellung jedoch mit diesem
in Kontakt ist, zum Beispiel formschlUssig in dieses eingreift oder reibschlissig an

diesem angreift.

Ein Halteelement der jeweiligen Befestigungseinrichtung, an dem beispielsweise
Formschlusskonturen, Reibschlussflachen oder dergleichen, vorgesehen sind, das
also zum Halten des Einstellkdrpers vorgesehen ist, ist an der An-
trieb-Befestigungseinrichtung oder der FUhrung-Befestigungseinrichtung zweck-
maBigerweise schwenkbeweglich gelagert. Beispielsweise ist das Halteelement an
der FUhrungseinrichtung oder der Antriebsbaugruppe oder dem Einstellelement
schwenkbeweglich gelagert. Ein derartiges Halteelement I&sst sich besonders
leicht betatigen. Es ist aber auch moglich, dass ein Halteelement der An-
trieb-Befestigungseinrichtung oder der Flihrung-Befestigungseinrichtung schiebe-
beweglich an der Antriebsbaugruppe oder der FUhrungseinrichtung oder dem Ein-

stellkdrper gelagert ist.

Bevorzugt ist es, wenn die Antrieb-Befestigungseinrichtung oder die Flh-
rung-Befestigungseinrichtung oder beide einen Haken oder eine Halteklinke zum
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Eingriff in den Einstellkdrper aufweist. Der Haken oder die Halteklinke ist vor-

zugsweise federbelastet.

Die Antrieb-Befestigungseinrichtung und/oder die Fih-
rung-Befestigungseinrichtung weisen bevorzugt ein Halteelement auf, das einen
Haltearm und einen dazu winkeligen, beispielsweise etwa rechtwinkeligen, Beta-
tigungsarm aufweist. Der Haltearm ist zum Kontakt mit dem Einstellkérper vorge-
sehen. Beispielsweise hat der Haltearm eine Reibschlussflache oder Klemmflache
oder auch Formschlusskonturen zum Halten des EinstellkOrpers. Der Betati-
gungsarm steht vom Haltearm winkelig ab und kann vom Bediener bequem ergrif-

fen werden.

ZweckmanBig ist es, wenn ein Betatigungselement zum manuellen Betatigen der
FOhrung-Befestigungseinrichtung oder der Antrieb-Befestigungseinrichtung oder
beiden, beispielsweise einen entsprechender Handgriffabschnitt des vorgenannten
Betatigungsarms, in Arbeitsrichtung hinten an der Hand-Trennmaschine angeord-
net ist. Selbstverstandlich kann das Betatigungselement auch oben, beispielswei-

se oben an der Antriebsbaugruppe, vorgesehen sein.

Vorteilhaft ist es, wenn ein Betatigungselement an einem von der Flhrungsflache
am weitesten entfernten Bereich der Antriebsbaugruppe, ergonomisch glinstig
beispielsweise im Bereich eines oberen Scheitelbereichs der Antriebsbaugruppe,
beispielsweise einer Abdeckhaube flur das Trennwerkzeug, angeordnet ist.

Anhand des Betatigungselements kann ein Bediener beispielsweise die Fluh-
rung-Befestigungseinrichtungen und/oder die Antrieb-Befestigungseinrichtung von
einer den Einstellkdrper mit dem jeweiligen Tiefeneinstellelement fixierenden Fi-
xierstellung in eine Losestellung bewegen, bei der der Einstellkbrper zum jeweili-
gen Tiefeneinstellelement beweglich ist, und/oder umgekehrt von der Lésestellung

in die Fixierstellung betatigen.

ZweckmaBig ist es, wenn die Antrieb-Befestigungseinrichtung und/oder die Flh-
rung-Befestigungseinrichtung in Richtung der Fixierstellung durch eine Feder oder

Federanordnung belastet ist und der Bediener die jeweilige Befestigungseinrich-
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tung nur in Richtung der Lésestellung aktiv betatigen muss. Beispielsweise bildet
die jeweilige Befestigungseinrichtung eine Rasteinrichtung, die durch die Feder
oder Federanordnung in Richtung einer das Einstellelement mit dem An-
trieb-Tiefeneinstellelement oder dem Flhrung-Tiefeneinstellelement in Richtung
der Fixierstellung belastet ist.

Einem manuellen Betatigungselement ist zweckmafigerweise ein Widerlagerele-
ment zugeordnet, beispielsweise ein Arm, zu dem der Bediener das Betatigungs-
element hin bewegen kann. Beispielsweise kann der Bediener das Betatigungs-
element und das Widerlagerelement in der Art einer Zange oder Schere greifen.

Es ist vorteilhaft, wenn eine Flhrungsanordnung zur Fihrung der Antriebsbau-
gruppe in einem Abstand zu dem Tiefeneinstelllager vorgesehen ist, um die An-
triebsbaugruppe relativ zur Fihrungseinrichtung bei der Verstellung um die Tie-

feneinstellachse zu fUhren.

Es ist moglich, dass Antriebsbaugruppe relativ zur Fhrungseinrichtung bezuglich
der Tiefeneinstellachse abseits der Tiefeneinstelleinrichtung geflhrt ist. Dazu ist

dann beispielsweise eine separate Fuhrungsanordnung mit beispielsweise einem
FUhrungsvorsprung an der Antriebsbaugruppe vorgesehen, der in eine Fuhrungs-
aufnahme der FUhrungseinrichtung eintaucht. Es kénnen auch beispielsweise bo-

genférmige FUhrungsflachen oder dergleichen vorgesehen sein.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die Tiefeneinstel-
leinrichtung eine Flhrungsanordnung zum Fihren der Schwenkbewegung der
Antriebsbaugruppe um die Tiefeneinstellachse relativ zu der Flhrungseinrichtung
aufweist oder bildet. Mithin tragt also die Tiefeneinstelleinrichtung zur FUhrung der
Antriebsbaugruppe bezuglich der FUhrungseinrichtung bei.

Die Fuhrungskomponenten dieser FUhrungsanordnung kdnnen unabhangig von
dem Einstellkérper vorgesehen sein, beispielsweise ineinander greifende Fih-
rungsvorsprange und Fihrungsaufnahmen oder entsprechende Flhrungskulissen
oder —flachen umfassen. Bevorzugt ist es jedoch, wenn der Einstellkdrper eine
FUhrungskomponente dieser FUhrungsanordnung bildet.
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Eine zweckmaBige Variante der Erfindung sieht vor, dass das Fih-
rung-Tiefeneinstellelement und/oder das Antrieb-Tiefeneinstellelement oder beide
eine FUhrung flr den Einstellkdrper aufweisen oder bilden. Beispielsweise weist
das jeweilige Tiefeneinstellelement eine Fihrungsaufnahme zur Aufnahme des

Einstellkérpers oder einen Flhrungsvorsprung zum Eingriff in den Einstellkérper
auf. Am Einstellkdrper sind vorzugsweise korrespondierende Komponenten vor-
gesehen, beispielsweise eine Flihrungsaufnahme, in die ein Fihrungsvorsprung
des Tiefeneinstellelements eingreift. Wenn der Einstellkdrper in eine FUhrungs-

aufnahme eines jeweiligen Tiefeneinstellelements eingreift, sind unter Umsténden
keine besonderen MaBnahmen vorgesehen. Eine Fihrungsaufnahme ist bei-

spielsweise als ein FUhrungskanal ausgestaltet.

ZweckmaBigerweise hat eine Fihrungsaufnahme oder ein Flhrungsvorsprung,
die oder der am Einstellkdrper oder an einem jeweiligen Tiefeneinstellelement,
zum Beispiel dem Antrieb-Tiefeneinstellelement oder dem Flh-
rung-Tiefeneinstellelement, vorgesehen ist, einen bogenférmigen Verlauf. Die
Krammung oder der Bogen verlauft in einem vorbestimmten Radius um die Tie-

feneinstellachse.

ZweckmaBigerweise ist vorgesehen, dass der Fuhrungskorper in der jeweiligen
FOhrungsaufnahme schiebebeweglich gelagert ist. Der Fihrungskdrper und die
Schiebeaufnahme haben zweckmaBigerweise einen bogenférmigen Verlauf.

Bevorzugt ist es, wenn der Einstellkdrper einen bogenférmigen Verlauf hat
und/oder stabférmig ist. Eine Krimmung oder eine Bogenform des Einstellkrpers
verlauft beispielsweise um die Tiefeneinstellachse mit einem vorbestimmten Ra-

dius.

Der Einstellkrper hat vorzugsweise eine lang gestreckte Gestalt.

Der Einstellkdrper erstreckt sich beispielsweise entlang einer um die Tiefeneinstellachse
verlaufenden Bahn.
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Der EinstellkOrper ist vorzugsweise verdrehsicher in einer jeweiligen Flhrung
aufgenommen. Beispielweise hat der Einstellkbrper einen polygonalen, insbeson-
dere rechteckigen Querschnitt, der mit einer entsprechenden verdrehsicher auf-

nehmenden Innenkontur der FUhrung korrespondiert.

Vorteilhaft ist vorgesehen, dass der der Einstellkdrper eine Halterung oder Fuh-
rung far die Ruckstell-Federeinrichtung bildet. Beispielsweise taucht die Rluck-

stell-Federeinrichtung in eine Aufnahme des Einstellkdrpers ein.

Eine vorteilhafte Variante der Erfindung sieht vor, dass der Einstellkdrper ein Fe-
der-Halteelement der Feder-Deaktivierungseinrichtung bildet. Beispielsweise kann
die Ruckstell-Federeinrichtung anhand des Einstellkorpers in einer vorbestimmten
Deaktivierungsposition festgelegt werden, sodass sie die Antriebsbaugruppe nicht
oder in einem geringeren Maf3e in Richtung der oberen Schnitttiefenposition be-
aufschlagt. Dies ist zum Beispiel dadurch méglich, dass der Einstellkdrper anhand
der Antrieb-Befestigungseinrichtung oder der FUhrung-Befestigungseinrichtung
zwischen dem Einstellkdrper und einem weiteren Feder-Halteelement, das vor-
zugsweise von dem Antrieb-Tiefeneinstellelement oder dem Fih-
rung-Tiefeneinstellelement gebildet ist, ortsfest festgelegt und inaktiv gehalten

werden.

Eine an sich eigenstandige Erfindung stellt es dar, wenn bei einer
Hand-Trennmaschine geman Oberbegriff des Anspruches 1 eine Rasteinrichtung
zum Verrasten der Antriebsbaugruppe mit der Fihrungseinrichtung in mindestens
einer Schnitttiefenposition vorgesehen ist. Die Rasteinrichtung wird beispielsweise
von der Tiefeneinstelleinrichtung gebildet oder ist daran angeordnet. Bevorzugt ist
vorgesehen, dass eine entsprechende Rastposition sozusagen vorwahlbar ist,
beispielsweise anhand des bereits erwahnten Einstellkorpers, der bezuglich der
FOhrungseinrichtung anhand der Fihrung-Befestigungseinrichtung in der jeweili-

gen Schnitttiefe oder vor gewahlten Schnitttiefe festlegbar ist vorteilhaft ist dabei



10

15

20

25

WO 2016/128233 PCT/EP2016/051953
16

vorgesehen, dass die Ruckstell-Federeinrichtung zur Vorwahl der Schnitttiefe

sozusagen inaktiv ist.

Bei der Hand-Trennmaschine handelt es sich vorzugsweise um eine sogenannte
Pendelhaubensage. Die Hand-Trennmaschine kann aber auch eine sogenannte
Tauchsage sein. Weiterhin ist der erfindungsgemaie Ansatz aber auch bei
Trennschleifern ohne weiteres realisierbar. Bevorzugt ist es, wenn die
Hand-Trennmaschine geman der Erfindung sowohl als Pendelhaubensége als

auch als Tauchsage einsetzbar ist.

Die FUhrungseinrichtung umfasst beispielsweise einen sogenannten Sagetisch,
der auf dem Werkstlick oder einer auf dem Werkstlck aufliegenden FlUhrungs-
schiene vom Bediener entlang geflhrt werden kann. Das Tiefeneinstelllager er-

moglicht die Einstellung der gewlnschten Schnitttiefe.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die Tiefeneinstel-
lachse in Arbeitsrichtung vorn ist. Denkbar ist es aber auch, dass die Tiefeneins-

tellachse in Arbeitsrichtung hinten angeordnet ist.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass die FUhrungseinrichtung einen Antriebstrager
aufweist, an welchem die Antriebsbaugruppe anhand des Tiefeneinstelllagers um

die Tiefeneinstellachse schwenkbar gelagert ist.

Méglich wéare es, dass die Antriebsbaugruppe an dem Antriebstrager ortsfest an-
geordnet ist. Zweckmanigerweise ist der Antriebstrager ist bezuglich eines die
FOhrungsflache aufweisenden Fluhrungselements, insbesondere einer Flhrungs-
platte, um eine Gehrungsachse anhand einer Gehrungslageranordnung
schwenkbar gelagert. Die Gehrungsachse verlduft zweckmaBigerweise parallel

zur Arbeitsrichtung.

Die Tiefeneinstelleinrichtung ist vorteilhaft zwischen dem Antriebstrager und der

Antriebsbaugruppe vorgesehen.
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Zwischen dem Antriebstrager und der Antriebsbaugruppe ist beispielsweise die

Ruckstell-Federeinrichtung angeordnet.

Der Antriebsmotor der Antriebsbaugruppe ist zweckmagigerweise in einem Ma-

schinengehause angeordnet.

An der Antriebsbaugruppe, beispielsweise deren Maschinengehause, ist zweck-
maBigerweise mindestens ein Handgriff zum Ergreifen und/oder zum Flhren der
Hand-Trennmaschine vorgesehen oder angeordnet. Bevorzugt sind mehrere
Handgriffe oder Handgriffabschnitt vorhanden. Auch an der Fihrungseinrichtung,
beispielsweise einem Sagetisch, ist zweckméaBigerweise mindestens ein Handgriff
oder Handgriffabschnitt zum Ergreifen oder FUhren der Hand-Trennmaschine

vorhanden.

Der Antriebsmotor ist zweckmaBigerweise ein elekirischer Antriebsmotor. Bevor-
zugt ist ein Energiespeicher vorhanden, beispielsweise ein Akkupack. Die
Hand-Trennmaschine kann aber auch eine kabelgebundene Hand-Trennmaschine
sein, zum Beispiel einen Anschluss zum Anschlie3en an ein elektrisches Ener-
gieversorgungsnetz, zum Beispiel mit 120 V oder 230 V, haben. Ferner ist ohne
weiteres moglich, dass die Hand-Trennmaschine sowohl einen elektrischen Ener-
giespeicher oder eine Schnittstelle dafir sowie ein Netzkabel zum Anschluss an

ein elektrisches Energieversorgungsnetz aufweist.

Die FUhrungseinrichtung umfasst zweckmaBigerweise eine Flhrungsplatte oder
einen S&getisch. Bevorzugt ist es, wenn die Flhrungseinrichtung zur Zusammen-
wirkung mit einer FUhrungsschiene vorgesehen ist. Zweckmafigerweise sind an
dem FUhrungselement und der Fihrungsschiene Hintergreifstrukturen vorhanden,
so dass die Fuhrungseinrichtung entlang der Arbeitsrichtung oder Langsrichtung
entlang der FUhrungsschiene beweglich ist, jedoch nicht von der FUhrungsschiene
quer zur Arbeitsrichtung oder Langsrichtung entfernt werden kann. Auf diesem
Wege kénnen Kappschnitte ganz bequem durchgefihrt werden.

Nachfolgend wird ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeichnung

erlautert. Es zeigen:
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Figur 1

Figur 2

Figur 2A

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

18

eine perspektivische Schragansicht von hinten auf eine
Hand-Trennmaschine beim Einbringen eines S&geschnittes in ein

Werkstlck in einer oberen Schnitttiefenposition,

die Hand-Trennmaschine gemaf Figur 1 in einer unteren Schnitttie-
fenposition mit einem Detail X, das eine Anzeigeeinrichtung vergro-
Bert darstellt,

das Detail X bei teilweise in Richtung der oberen Schnitttiefenpositi-
on verstellter Antriebsbaugruppe,

eine Schnittdarstellung der Hand-Trennmaschine geman Figur 1,
etwa entlang einer Schnittlinie |-1,

die Hand-Trennmaschine in der Schnittdarstellung geman Figur 1,
jedoch in der unteren Schnitttiefenposition gemaf Figur 2,

die Hand-Trennmaschine geman der vorstehenden Figuren, jedoch
teilweise schematisch und ohne Handgriff dargestellt etwa entspre-
chend einer Blickrichtung B in Figur 1 in der oberen Schnitttiefenpo-

sition,

die Hand-Trennmaschine in der Ansicht entsprechend Figur 5, je-
doch in der unteren Schnitttiefenposition,

die Hand-Trennmaschine in der Ansicht etwa entsprechend Figuren
5, 6, wobei eine Antrieb-Befestigungseinrichtung in die Lésestellung
verstellt ist (gestrichelt dargestellt),

die Hand-Trennmaschine etwa in der Stellung geman Figur 7, jedoch
von der entgegengesetzten Seite her (etwa entsprechend einer
Blickrichtung C in Figur 1),
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Figur 9 eine Fuhrungseinrichtung sowie einen Antriebstrager der
Hand-Trennmaschine perspektivisch schrag von oben,

Figur 10 eine perspektivische Schragansicht der Hand-Trennmaschine zu-

sammen mit einer FUhrungsschiene, und

Figur 11 die Hand-Trennmaschine beim Einschneiden in ein Werkstuck von

der Seite her.

Eine Hand-Trennmaschine 10 geman der Zeichnung ist als eine Sadgemaschine
ausgestaltet. Eine Antriebsbaugruppe 11 weist einen Antriebsmotor 12 zum
Drehantreiben einer Werkzeugaufnahme 13 um eine Drehachse D auf. Die An-
triebsbaugruppe 11 umfasst ein Maschinengehause 35, welches den Antriebsmo-
tor 12 aufnimmt. An der Werkzeugaufnahme 13 ist ein scheibenférmiges Trenn-
werkzeug, zum Beispiel eine Trennscheibe oder ein S&geblatt, 16sbar befestigbar.
Das Trennwerkzeug 14 ist mit der Werkzeugaufnahme 13 beispielsweise ver-
schraubt, anhand einer Bajonett-Verbindung oder dergleichen befestigt. Mithin
sind also an der Werkzeugaufnahme 13 Bajonett-Verbindungsmittel, Schraubver-
bindungsmittel, eine Halteschraube oder dergleichen zum Befestigen des Trenn-

werkzeugs 14 an der Werkzeugaufnahme 13 vorhanden.

Die Antriebsbaugruppe 11 kann an einem Handgriff 15 von einem Bediener ergrif-
fen und gefuhrt werden. Am Handgriff 15 ist ein Schalter 16 zum Schalten des An-
triebsmotors 12 angeordnet, insbesondere auch zu dessen Drehzahleinstellung.
Der Antriebsmotor 12 ist ein elektrischer Motor. Er kann beispielsweise Uber ein in
der Zeichnung nicht dargestelltes Netzkabel mit Strom versorgt werden. Beson-
ders bevorzugt ist jedoch eine lokale Energieversorgung an Bord der
Hand-Trennmaschine 10, beispielsweise anhand eines Akkus oder sonstigen

Energiespeichers 17.

Der Handgriff 15 erstreckt sich zweckméaBigerweise in Arbeitsrichtung A der
Hand-Trennmaschine 10, mit der diese beispielsweise entlang eines Werkstlcks
wie oder einer FUhrungsschiene 90 zum Einbringen eines Trennschnittes T in das

Werkstlck W gefihrt werden kann.
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Die Hand-Trennmaschine 10 weist eine feste Abdeckung 18 und eine bewegliche
Abdeckeinrichtung 19 zum Bedecken und Abdecken des Trennwerkzeugs 14 auf.
Beispielsweise bildet die feste Abdeckung 18 einen Bestandteil des Maschinen-
gehauses 35 oder ist an diesem ortsfest angeordnet. Die feste Abdeckung 18 be-
findet sich beim Betrieb der Hand-Trennmaschine 10 stets an der Oberseite des
Werksticks W oder der Oberseite der Fihrungsschiene 90. Die bewegliche Ab-
deckeinrichtung 19 hingegen deckt sozusagen die Unterseite oder die freie Seite
des Trennwerkzeugs 14 ab, insbesondere wenn sich dieses abseits des Werk-
stlicks B befindet. Somit ist also das Trennwerkzeug 14 bei Nichtgebrauch der
Hand-Trennmaschine 10 in der Regel auch dann vollstandig innerhalb der Abde-
ckung 18 sowie der Abdeckeinrichtung 19 angeordnet, sodass sich der Bediener
nicht verletzen kann, selbst wenn sich das Trennwerkzeug 14 noch dreht.

Die Hand-Trennmaschine 10 weist eine Fuhrungseinrichtung 20 mit einem Fuh-
rungselement 21, beispielsweise einer Fihrungsplatte, auf. Das FUhrungselement
21 ist beispielsweise als ein S&getisch ausgestaltet. Die Antriebsbaugruppe 11 ist
an der FUhrungseinrichtung 20 anhand eines Tiefeneinstelllagers 36 um eine Tie-
feneinstellachse TA schwenkbar gelagert. Somit kann eine Schnitttiefe ST des
Trennwerkzeugs 14 in das Werkstlck W verandert werden. Ein Schwenken der
Antriebsbaugruppe 11 bezuglich der Fihrungseinrichtung 20 um die Tiefeneins-

tellachse TA ist in Figur 10 durch einen Pfeil P angedeutet.

Die Tiefeneinstellachse TA befindet sich in Arbeitsrichtung A vorn, nahe bei einer
Vorderseite 24 der FUhrungseinrichtung 20. Das S&geblatt oder Trennwerkzeug
14 hingegen ist an der in Arbeitsrichtung A rechten Seite 22 oder Langsseite der
FUhrungseinrichtung 20 oder des FUhrungselements 21 angeordnet. Die An-
triebsbaugruppe 11 befindet sich zwischen der Seite 22 und einer in Arbeitsrich-
tung A linken Seite 23 des Flhrungselements 21 oder der Flhrungseinrichtung
20.

Das Trennwerkzeug 14 steht teilweise zu einer Oberseite 26 des FUhrungsele-
ments 21 vor, teilweise vor eine Fuhrungsflache 27 an der Unterseite des Flh-

rungselements 21 vor, ndmlich dann, wenn die Antriebsbaugruppe 11 aus der in
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Figur 1 dargestellten oberen Schnitttiefenposition SO zumindest teilweise in Rich-
tung einer unteren, beispielsweise der untersten Schnitttiefenposition SU verstellt
bzw. verschwenkt ist. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Trennwerkzeug 14
in der oberen Schnitttiefenposition SO nicht vor die FUhrungsflache 27 vorsteht.

Ein Handgriff 28, der beispielsweise vor eine Oberseite des Fihrungselements 20
vorsteht und vorzugsweise knebelartig ist, erleichtert die FUhrung und Handha-
bung der Hand-Trennmaschine 10. Der Handgriff 28 ist in Arbeitsrichtung A vor
dem Handgriff 15 angeordnet.

Zwischen der Vorderseite 24 und einer in Arbeitsrichtung A hinteren oder ruckwar-
tigen Ruckseite 25 des Fuhrungselements 21 erstrecken sich zweckmafigerweise
parallel zur Arbeitsrichtung A, in einer Langsrichtung L der FUhrungsschiene 90,
eine Langsflhrungsaufnahme 33 zur Langsfihrung an einem Langsfihrungsvor-
sprung 93 der Fuhrungsschiene 90 und/oder eine Hintergreifaufnahme 34 zum
Hintergriff durch eine Hintergreifvorsprung 94 der Flhrungsschiene 90. Der
Langsfuhrungsvorsprung 93 und der Hintergreifvorsprung 94 sind beispielsweise
an einer oberseitigen FUhrungsflache 92 eines Schienenkdrpers 91 der Flh-
rungsschiene 90 angeordnet. An dem Langsfuhrungsvorsprung 93 ist die Flh-
rungseinrichtung 21 in Arbeitsrichtung A und mithin der Langsrichtung L der Fuh-
rungsschiene 90 fUhrbar. Diese ist mit ihrer Unterseite 95 beispielsweise auf das
Werkstlck W auflegbar, sodass auf diesem Wege genaue und geradlinige Sage-
schnitte oder Trennschnitte méglich sind. Der Hintergreifvorsprung 94 und die
Hintergreifaufnahme 34 sorgen fUr einen Halt der Flhrungsschiene 90 an der
FUhrungseinrichtung 20 quer zur Langsrichtung L, sodass die gesamte Einheit
bestehend aus Hand-Trennmaschine 10 und Fuhrungsschiene 90 von einem Be-
diener vom Werkstluck W zu einem anderen Werkstuck mitgenommen werden

kann, ohne dass dieser beide Komponenten ergreift.

Die Antriebsbaugruppe 11 ist bezlglich des Flhrungselements 21 um eine Geh-
rungsachse GA, die parallel zur Arbeitsrichtung A ist, schwenkbar gelagert (ent-
sprechend einem Pfeil G in Figur 10). Beispielsweise ist ein Antriebstrager 40 an-
hand einer Gehrungslageranordnung 30 an der Fihrungseinrichtung 20 um die
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Gehrungsachse A schwenkbar gelagert. Zwischen dem Flahrungselement 21 und
dem Antriebstrager 40 ist eine Gehrungslageranordnung 30 vorgesehen. Die
Gehrungslageranordnung 30 befindet sich nahe bei der Werkzeugaufnahme 13,
also an der in Arbeitsrichtung A rechten Seite 22 oder an der Langsseite.

Die Gehrungslageranordnung 30 umfasst ein in Arbeitsrichtung A vorderes Geh-
rungslager 31 und einen Arbeitsrichtung A hinteres Gehrungslager 32.

Das Tiefeneinstelllager 36 ist in Arbeitsrichtung A vor dem vorderen Gehrungsla-
ger 31 angeordnet. Dadurch ist ein Austrittsbereich des Trennwerkzeugs 14 aus
dem Werkstlck W besonders gunstig einsehbar.

Die Gehrungslager 31, 32 umfassen Lagerelemente 37, 38, die nach oben vor das
FOhrungselement 21 vorstehen. An diesen sind Gegenlagerabschnitte 41, 42 des
Antriebstragers 40 schwenkbar gelagert. Die Lagerelemente 37, 38 sowie die
Gegenlagerabschnitte 41, 42 sind beispielsweise plattenartig. Anhand von Fixie-
relementen, beispielsweise Klemmschrauben oder dergleichen, insbesondere nur
einer einzigen Klemmschraube 39, kénnen die Gegenlagerabschnitte 41, 42 mit
den Lagerelementen 37, 38 verspannt werden, so dass eine jeweilige Gehrungs-
lage oder Gehrung-Schragstellposition des Trennwerkzeugs 14 relativ zur Fih-
rungsflache 27 festlegbar ist. Haufig wird das Trennwerkzeug 14 rechtwinkelig zur

Flhrungsflache 27 stehen, wie in der Zeichnung regelmafig dargestellt.

Das Lagerelement 37 steht vorzugsweise durch eine Durchtrittséffnung 45 des

Antriebstragers 40 vor.

Vor das vordere Gehrungslager 31 steht ein Tragarm 46 des Antriebstréagers 40
vor, an dem ein Stitzarm 29 der Antriebsbaugruppe 11 gelagert ist. Von dem
Tragarm 46 stehen seitlich Lagervorspringe 47 ab, die in korrespondierende La-
geraufnahmen des Stltzarms 29 eingreifen. Die Lagervorspringe 47 erstrecken
sich langs der Tiefeneinstellachse TA. Mithin schwenkt also der Stitzarm 29 und
somit die Antriebsbaugruppe 11 an den Lagervorspriingen 47 des Tiefeneinstel-

lachse 36 um die Tiefeneinstellachse TA.
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In einem Langsabstand zu dem Tiefeneinstelllager 36 ist eine Tiefeneinstellein-
richtung 50 vorgesehen. Mit der Tiefeneinstelleinrichtung 50 sind mehrere Funkti-
onen realisierbar, namlich beispielsweise eine Anzeige einer jeweiligen Schnitttie-
fenposition und/oder eine Anschlagfunktion, mit welcher die Antriebsbaugruppe 11
in einer vorzugsweise einstellbaren Schnitttiefenposition bezlglich der Fihrungs-
einrichtung 20 anschlagt und/oder eine Fixierfunktion, um die Antriebsbaugruppe
11 in einer vorbestimmten oder einstellbaren Schnitttiefenposition ST beztglich

der FUhrungseinrichtung 20 zu fixieren.

Die Tiefeneinstelleinrichtung 50 umfasst einen Einstellkérper 51, der bezlglich
eines bezlglich der FUhrungseinrichtung 20 ortsfesten Flh-
rung-Tiefeneinstellelements 70 und eines bezlglich der Antriebsbaugruppe 11
ortsfesten Antrieb-Tiefeneinstellelements 60 beweglich gelagert ist. Das Fih-
rung-Tiefeneinstellelement 70 ist beispielsweise an dem Antriebstrager 40 vorge-

sehen.

Der Einstellkérper 51 ist stabférmig, allerdings nicht geradlinig, sondern gebogen.
Er hat eine Krimmung, die um die Tiefeneinstellachse TA einen festen Radius
hat, mithin also bogenférmig um die Tiefeneinstellachse TA verlauft.

Der Einstellkdrper 51 ist in einer FUhrungsaufnahme 72 des Fuh-
rung-Tiefeneinstellelements 70 verschieblich aufgenommen. Die Fihrungsauf-
nahme 72 hat einen bogenférmigen Verlauf entsprechend der Krimmung bzw. der
Bogenform des Einstellkdrpers 51. Somit kann der Einstellkérper 51 in der Flih-
rungsaufnahme 72 um eine Kurvenbahn KB bewegt werden, deren Krimmung

oder Radius bezuglich der Tiefeneinstellachse TA konstant ist.

Die FUhrungsaufnahme 72 umfasst eine Fihrungswand 71 radial auB3en bezlglich
der Kurvenbahn KB und eine bezlglich der Kurvenbahn KB radial innere Stitz-
kontur 73. An der FUhrungswand 71 und der StUtzkontur 73, die vorteilhaft Be-
standteile des Antriebstragers 40 bilden, sind Langsseiten 54, 53 des Einstellkor-

pers 51 abgestitzt. Die Langsseite 54 ist glattflachig, wahrend die Langsseite 53,
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wie nachfolgend noch deutlich wird, eine Verzahnung 58 aufweist. Die L&dngssei-
ten 53, 54 haben einen bogenférmigen Verlauf.

Zwischen dem unteren Langsendbereich 55 und einem oberen Langsendbereich
56 des Einstellkdrpers 51 erstreckt sich eine Fihrungsaufnahme 52, in die das
Antrieb-Fuhrungselement 60 mit einem Flhrungsvorsprung 62 eintaucht.

Die Langsseiten 54, 53 erstrecken sich zwischen den Langsendbereichen 55, 56
des Einstellkérpers 51. Der Einstellkérper 51 ist beispielsweise im Querschnitt et-
wa rechtwinkelig oder quadratisch. Der Einstellkorper 51 kdnnte aber auch andere
Querschnittskonturen, zum Beispiel auch eine kreisfdrmige Querschnittskontur,
haben.

Sich zwischen den Schmalseiten oder Langsseiten 53, 54 erstreckende nicht na-
her bezeichnete Langsseiten des EinstellkOrpers 51 stutzen sich einerseits an ei-
ner Seitenwand 48 des Maschinengehauses 35, andererseits an einer Stitzwand
44 des Antriebstragers 40 ab. Die Stutzwand 44 befindet sich zwischen der Flh-
rungswand 71 und der Stltzkontur 73 und begrenzt die FUhrungsaufnahme 72
seitlich (Figuren 8, 9).

Ein der FUhrungseinrichtung 20 zugewandter Langsendbereich 55 des Einstell-
kérpers 51 kann an einem Boden 74 der FUhrungsaufnahme 72 anschlagen, wenn

dieser in seine in den Figuren 3 und 4 dargestellte untere Position verstellt ist.

Der EinstellkOrper 51 ist an der Antriebsbaugruppe 11 bezuglich des An-
trieb-Tiefeneinstellelements 60 beweglich gelagert. Der Fihrungsvorsprung 62
steht vor einen Kopf 61 des Antrieb-Tiefeneinstellelements 60 vor. Der Kopf 61
des Antrieb-FUhrungselements 60 ist beispielsweise am Maschinengehause 35,
zweckmaBigerweise in der N&he des Handgriffs 15, ortsfest festgelegt. Der Fuh-
rungsvorsprung 62 weist eine stabférmige Gestalt auf und steht zur Flhrungsein-
richtung 20 hin vor den Kopf 61 vor.

Weiterhin ist es moglich, dass an der Antriebsbaugruppe 11 weitere FUhrungs-

komponenten, beispielsweise eine Fuhrungskulisse 63 und eine dieser gegen-
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uberliegende FUhrungswand 64 vorgesehen sind, zwischen denen der Einstell-
korper 51 schiebebeweglich verstellbar ist. Die FUhrungswand 64 und die Fih-
rungskulisse 63, die beispielsweise ebenfalls in der Art einer Wand ausgestaltet
ist, begrenzen eine bogenférmige Flihrungsaufnahme 63a flr den Einstellkérper
51.

Der FUhrungsvorsprung 62 weist einen ebenso bogenférmigen Verlauf auf wie der
Einstellkérper 51 und die Fihrungsaufnahme 72 sowie die Fihrungsaufnahme 52
und die Fihrungsaufnahme 63a.

Somit kdnnen also diese Fuhrungskomponenten im Sinne einer Flhrung relativ
zueinander oder aneinander miteinander zusammenwirken, insbesondere inei-
nander eingreifen. Dadurch ist insgesamt eine Flhrungsanordnung 75 geschaffen,
die die Antriebsbaugruppe 51 in einem Abstand zu dem Tiefeneinstelllager 36
beim Verschwenken um die Tiefeneinstellachse TA flhrt.

Zwischen dem Fuhrungsvorsprung 62 und der Fihrungsaufnahme 51 des Ein-
stellkdrpers 51 ist ein Zwischenraum oder Abstand vorhanden. In diesem Abstand
ist eine Ruckstell-Federeinrichtung 65 mit einer Ruckstellfeder 66 angeordnet. Die
Rackstellfeder 66 ist eine Schraubenfeder. Der Flhrungsvorsprung durchdringt die
Rackstellfeder 66. Ein AuBenumfang der Rickstellfeder 66 liegt beispielsweise am
Innenumfang der Fihrungsaufnahme 52 an. Die Ruckstellfeder 66 stitzt sich
zweckmanigerweise mit ihrem einen Langsende an einem am Langsendbereich
56 vorgesehenen Boden 59 der Flhrungsaufnahme 52 ab, mit ihrem anderen
Langsende am Kopf 61 des Antrieb-Tiefeneinstellelements 60 ab. Somit belastet
die Ruckstell-Federeinrichtung 65 die Antriebsbaugruppe 11 in Richtung der obe-
ren Schnitttiefenposition SO.

Diese Federwirkung kdnnte prinzipiell dauerhaft vorgesehen sein, ist jedoch vor-
liegend deaktivierbar. In diesem Zusammenhang spielt der Einstellkdrper 51 eine
vorteilhafte und/oder wesentliche Rolle.

Der Einstellkérper 51 ist wahlweise mit der FUhrungseinrichtung 20, insbesondere
deren Antriebstrager 40, und mit der Antriebsbaugruppe 11 I&sbar verbindbar,
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woflr eine Flhrung-Befestigungseinrichtung 80 und eine An-
trieb-Befestigungseinrichtung 100 vorgesehen sind.

Die Antrieb-Befestigungseinrichtung 80 umfasst ein Halteelement 81, das einen
Formschlussvorsprung 82 zum Eingriff in eine Formschlussaufnahme 57a des
Einstellkérpers 51 aufweist. Die Formschlussaufnahme 57 ist beispielsweise am
Langsendbereich 56 des Einstellkérpers 51, jedenfalls an einem weit vor die Fih-

rungseinrichtung 20 vorstehenden Abschnitt des Einstellkdrpers 51, angeordnet.

Der Formschlussvorsprung 82 ist beispielsweise an einem Haltearm 88 des Hal-
teelements 81 vorgesehen. Vom Haltearm 81 steht ein Betatigungsarm 83 ab. Der
Betatigungsarm 83 ist beispielsweise so angeordnet, dass er vom Bediener leicht
ergriffen werden kann. Beispielsweise steht der Betatigungsarm 83 zum Handgriff
15 hin vor. Das Halteelement 81 ist anhand eines Schwenklagers 84 um eine
Schwenkachse schwenkbar, sodass es zwischen einer Haltestellung (in durchge-
zogenen Linien dargestellt) und einer Losestellung (gestrichelt dargestellt) ver-
stellbar ist. Das Halteelement 81 schlagt in der Losestellung beispielsweise an
einem Anschlag 85 an. Beispielsweise schlagt der Betatigungsarm 83 am An-
schlag 85, der beispielsweise plattenartig ist, an. In der Haltestellung greift der
Formschlussvorsprung 82 oder der Haltearm 88 in die Formschlussaufnahme 57a
am Einstellkdrper 51 ein, sodass dieser mit der Antriebsbaugruppe 11 verbunden

ist.

Das Halteelement 81 ist durch eine Federanordnung 87 in Richtung der Haltestel-
lung beaufschlagt. Wenn das Halteelement 81 in die Lésestellung verstellt wird,
wird die Federanordnung 87 gespannt. Beispielsweise ist ein Betatigungsvor-
sprung 86 vorgesehen, der auf die Federanordnung 87 wirkt. Die Federanordnung
87 stutzt sich einerseits am Betatigungsvorsprung 86, andererseits an einer Hal-
terung 89, beispielsweise einer Aufnahmekammer, flr die Federanordnung 87 ab.

Die Halterung 89 ist ortsfest an der Antriebsbaugruppe 11 vorgesehen.

Durch die Federbelastung anhand der Federanordnung 87 ist das Halteelement
81 in der Art einer Rasteinrichtung ausgestaltet oder bildet ein Rastelement. An
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dem oberen Langsendbereich 55 des Einstellkdrpers 51 ist eine Betatigungskontur
57, zum Beispiel eine Betatigungsschrage, vorgesehen, um das Halteelement 81
in Richtung der Losestellung auszulenken, wobei der Einstellkdrper 51 dann an
dem Haltearm 88 vorbeigleiten kann, bis dieser mit seinem Formschlussvorsprung
82 in die Formschlussaufnahme 57a sozusagen einrastet. Dann ist die Rick-
stell-Federeinrichtung 85 zwischen einerseits dem Antrieb-Tiefeneinstellelements
60 und andererseits dem relativ zum Antrieb-Tiefeneinstellelement 60 nicht mehr
verstellbaren oder ortsfest festgelegten Einstellkérper 51 sozusagen fest verblockt
und damit wirkungslos oder deaktiviert. Der Bediener kann eine Tauchtiefe bzw.
Schnitttiefenposition ST somit einstellen, ohne dass die Riick-

stell-Federeinrichtung 85 in Richtung der oberen Schnitttiefenposition SO wirkt.

Der Einstellkérper 51 und das Antrieb-Tiefeneinstellelements 60 bilden also Fe-
der-Halteelemente zum Halten der Rickstell-Federeinrichtung 65 in einer Deakti-
vierungsposition. Die Tiefeneinstelleinrichtung 50 bildet also in dieser Funktion

eine Feder-Deaktivierungseinrichtung 76.

Konstruktiv hat die Anordnung der Rickstell-Federeinrichtung 65 bei der Tiefen-
einstelleinrichtung 50 den Vorteil, dass moglichst wenige Bauteile notwendig sind
und der Bauraum optimal genutzt ist. Beispielsweise steht die Ruck-
stell-Federeinrichtung 65 einer Absaugung von Spanen oder dergleichen nicht
oder kaum im Wege.

An dieser Stelle sei bemerkt, dass selbstverstandlich auch an einer anderen Stelle
eine Ruckstell-Federeinrichtung moglich ware, was exemplarisch anhand der in
Figur 5 eingezeichneten Ruckstell-Federeinrichtung 165 angedeutet ist. Diese
stutzt sich beispielsweise direkt an dem Fuhrungselement 20 und der Antriebs-
baugruppe 11 ab. Eine zusatzliche Flhrung, zum Beispiel eine FUhrungshulse
oder ein Flhrungsstab, fur die Ruckstell-Federeinrichtung 165 ist ohne weiteres
moglich (nicht dargestellt).

Der Einstellkérper 51 ist anhand der Antrieb-Befestigungseinrichtung 80 mit der
Antriebsbaugruppe 11 fest verbindbar und macht im mit der Antriebsbaugruppe 11
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verbundenen Zustand deren Schwenkbewegungen um die Tiefeneinstellachse TA
mit. Somit kann beispielsweise eine Anzeigeskala 67 am Einstellkérper 61 relativ
zu einem Index 68 zur Nutzung der Hand-Trennmaschine 10 ohne die Flihrungs-
schiene 90 oder einem dazu stufigen Index 69 zur Nutzung der
Hand-Trennmaschine 10 mit der FUhrungsschiene 90 verstellt werden. Die Indizes
68, 69 zeigen zusammen mit der Anzeigeskala 67 die jeweilige Schnitttiefenposi-
tion ST des Trennwerkzeugs 14 bezlglich der FUhrungsflache 27 an. Wie gesagt,
ist dabei die Ruckstell-Federeinrichtung 65 deaktiviert, stért also die Tiefeneinstel-
lung nicht.

Anhand der FUhrung-Befestigungseinrichtung 100 kann der Einstellkdrper 51 be-
zuglich der FGhrungseinrichtung 20, genauer gesagt bezuglich deren Antriebstra-
ger 40, ortsfest festgelegt werden. Auch diese Fixierung oder Festlegung ist 16s-
bar. Ein Halteelement 101 der FUhrung-Befestigungseinrichtung kann wie das
Halteelement 81 aus einer den Einstellkérper 51 formschlissig haltenden Halte-
stellung, bei der eine Verzahnung 102 an einem Haltearm 108 des Halteelements
101 in eine komplementare Verzahnung 58 am Einstellkorper 51, insbesondere
dessen Langsseite 53, eingreift, in eine Lésestellung (durch einen Pfeil P1 in Figur
6 angedeutet) verstellt werden, bei der die Verzahnungen 58, 102 nicht ineinan-
dergreifen. Dann ist das Einstellelement 51 relativ zur Fihrungseinrichtung 20
verstellbar, namlich verschieblich.

Das Halteelement 101 ist an einem Schwenklager 104 schwenkbar gelagert. Vom
Haltearm 108 steht ein Betatigungsarm 103, beispielsweise rechtwinkelig, ab. Die
Handhabung des Halteelements 101 wird dadurch erleichtert, dass dem Betati-
gungsarm 103 ein Widerlagerarm 43 gegenuber liegt, sodass eine Bediener den
Betatigungsarm 103 und den Widerlagerarm 43 mit beispielsweise zwei Fingern
ergreifen und zueinander hin bewegen kann, um die Fixierung des Einstellkdrpers
51 bezuglich der FUhrungseinrichtung 20 anhand der Fih-
rung-Befestigungseinrichtung 100 zu I&ésen, mithin also das Halteelement 101 in
die Losestellung zu betatigen. Der Betatigungsarm 103 und der Widerlagerarm
kdnnen also zangenartig zueinander hin bewegt werden (Pfeil P2).
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Das Halteelement 101 ist durch eine Federanordnung 107 in Richtung der Halte-
stellung beaufschlagt. In Richtung der Lésestellung schlagt das Halteelement 101,

insbesondere deren Haltearm 108, an einem Anschlag 105 an.

Die Halteelemente 81, 101 sind vorzugsweise in der Art von Halteklinken ausge-

staltet.

Die Verzahnung 102 ist vorzugsweise an einem freien Endbereich oder
Langsendbereich des Haltearms 108 angeordnet. Somit kann sie mit relativ hoher
Hebelkraft auf die Gegen-Verzahnung 58 wirken, was einen besonders festen Halt
ermoglicht. Die Verzahnungen 58, 108 ermdglichen es, dass der Einstellkorper 51
in unterschiedlichen Langspositionen bezuglich des Flh-
rung-Tiefeneinstellelements 70 festlegbar ist. Der Einstellkdrper 51 kann also un-
terschiedlich tief in die Fihrungsaufnahme 72 eintauchen und dann jeweils an-
hand der FUhrung-Befestigungseinrichtung 100 ortsfest bezlglich der Flhrungs-
einrichtung 20 befestigt werden. Somit kénnen also zahlreiche Schnitttiefenpositi-
onen definiert werden. Selbstverstandlich kdnnte anstelle der relativ feinen Riffe-
lung oder Verzahnung 58, 108 auch eine Reibschlussflache, eine Klemmflache
oder dergleichen vorgesehen sein, die ebenfalls eine Vielzahl von Schnitttiefenpo-

sitionen einstellbar machen.

An dieser Stelle sei bemerkt, dass selbstverstandlich eine zu der An-
trieb-Befestigungseinrichtung 80 alternative Antrieb-Befestigungseinrichtung eine

Klemmeinrichtung umfassen kann.

Weiterhin kdnnte zusatzlich zu der Formschlussaufnahme 57a mindestens eine
weitere Formschlussaufnahme, eine Reibflache oder dergleichen als Widerlager-
kontur flr das Halteelement 81 oder ein beispielsweise als Klemmelement oder
Reibschluss-Halteelement vorgesehenes alternatives Halteelement vorgesehen

sein.

Der anhand der Flhrung-Befestigungseinrichtung 100 in unterschiedlichen
Schnitttiefenpositionen festlegbare Einstellkdrper 51 bildet vorzugsweise einen
Anschlag, fur einen Betrieb der Hand-Trennmaschine 10 als eine Tauchsége oder
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Tauch-Trennmaschine. Der Langsendbereich 56, sozusagen der Kopf des Ein-
stellkérpers 51, wird in der gewlinschten Schnitttiefe positioniert, anhand der Fih-
rung-Befestigungseinrichtung 100 festgelegt, sodass er einen Anschlag 56a fur die
Antriebsbaugruppe 11 darstellen kann. Beispielsweise schlagt der Kopf 61 des
Antrieb-Tiefeneinstellelements 60 mit seiner einen Anschlag bildenden 61a Un-
terseite am Einstellkdrper 51, dem Anschlag 56a, an.

Der Bediener kann also die Antriebsbaugruppe 11 entgegen der Kraft der Rlck-
stell-Federeinrichtung 65 zur FUhrungseinrichtung 20 hin dricken und somit das
Trennwerkzeug 14 in das Werkstick W eintauchen lassen. In der so eingestellten
Tauchtiefe oder Schnitttiefe rastet dann schlieBlich die An-
trieb-Befestigungseinrichtung 80 in den Einstellkdrper 51 ein, sodass die Werk-
zeugaufnahme 13 in der durch die FUhrung-Befestigungseinrichtung 100 festge-
legten Schnitttiefenposition ortsfest bezlglich der Fihrungseinrichtung 20 festge-
legt ist.

Selbstverstandlich ist es alternativ auch méglich, dass diese Rastfunktion sozu-

sagen auBer Kraft gesetzt wird. Beispielsweise ist das dadurch méglich, dass die
Federanordnung 87 durch beispielsweise eine Halterung inaktivierbar ist. Weiter-
hin ist es auch moglich, dass das Halteelement 81 in der Art eines Riegels ausge-
staltet ist, d.h. manuell zwischen der Losestellung und der Haltestellung verscho-
ben oder verschwenkt werden muss und somit auch in der Lésestellung ohne Fe-

derkraftbeaufschlagung verbleibt.

Die FUhrung-Befestigungseinrichtung 100 und die Antrieb-Befestigungseinrichtung
80 ermdoglichen jeweils eine Verrastung der Antriebsbaugruppe 11 in einer jewei-
ligen Schnitttiefenposition ST relativ zur Fihrungseinrichtung 20. Die Tiefenein-
stelleinrichtung 50 bildet also eine Fixiereinrichtung 77 bzw. eine Rasteinrichtung
78 zum Fixieren oder Verrasten der Antriebsbaugruppe 11 in einer jeweiligen
Schnitttiefenposition ST bezlglich der FUhrungseinrichtung 20.

Es ist dabei auch méglich, dass bei einer erfindungsgemanen
Hand-Trennmaschine kein beweglicher Einstellkorper in der Art des Einstellkor-
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pers 51 vorgesehen ist, sondern dass sozusagen die Gegenrastkontur ortsfest mit
der Antriebsbaugruppe oder der FUhrungseinrichtung verbunden ist und ein mit
dieser Gegenrastkontur zusammenwirkendes Rastelement, beispielsweise in der
Art der Halteelemente 81 oder 101, vorgesehen ist.

Die bewegliche Abdeckeinrichtung 19 ist in der Art einer Pendelhaube ausgestal-
tet. Die Abdeckeinrichtung 19 schwenkt um die Drehachse D, gibt also in einer
Pendelbewegung oder Schwenkbewegung das Trennwerkzeug 14 zum Einbrin-

gen eines Trennschnittes T frei.

Die Abdeckeinrichtung 19 ist beispielsweise dadurch aus ihrer in Figur 10 darge-
stellten SchlieBstellung S, in welcher sie das Trennwerkzeug 14 zumindest im
Wesentlichen vollstandig Gberdeckt, in eine zumindest teilweise gedffnete Offen-
stellung O gemaB Figur 11 verstellbar. Offnungsbewegung ist beispielsweise
dadurch erzielbar, dass ein vorderer, freier Endbereich 120 der Abdeckeinrichtung
19 seitlich am Werkstlck W anschlagt. In Gegenrichtung, d.h. in Richtung der
SchlieBstellung S, wirkt vorzugsweise eine Federanordnung, zum Beispiel die
nachfolgend noch erwahnte SchlieBfeder 135. Dadurch deckt die Abdeckeinrich-
tung 19 das Trennwerkzeug 14 bei Nichtgebrauch der Hand-Trennmaschine 10

zweckmanigerweise stets ab.

ZweckmaBigerweise ist an dem Endbereich 120 eine Art Finne oder Flosse, je-
denfalls ein Schnittkeil oder FUhrungselement 121 angeordnet. Das Flhrungs-
element 121 taucht beispielsweise in den Trennschlitz T am Werkstlck wie ein
und sorgt so insbesondere beim Betrieb ohne die Fihrungsschiene 90 fir einen

geraden Trennschnitt.

Es ist aber auch moglich, dass ein Bediener die Abdeckeinrichtung 19 manuell
aus der SchlieBstellung S in die Offenstellung O betéatigt. Dazu ist eine Betati-
gungseinrichtung 130 vorgesehen, die ein Betatigungselement 131 aufweist, das
von einem Bediener manuell betatigbar ist. Das Betatigungselement 131 weist
einen Betatigungsarm 132 auf, der in der Art eines Betatigungshebels ausgestaltet
ist. Der Betatigungsarm 132 ist an einem Schwenklager 133 schwenkbeweglich
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gelagert, wobei er bei einer Betatigung um das Schwenklager 133 schwenkt und
einen Mitnehmer-Hebel 134 aus der in durchgezogenen Linien dargestellten, der
SchlieBstellung der Abdeckeinrichtung 19 zugeordneten Stellung in eine in gestri-
chelten Linien dargestellten, der Offenstellung O der Abdeckeinrichtung 19 zuge-
ordnete Stellung verstellen kann. Der Mitnehmer-Hebel 134 betétigt einen nicht
naher dargestellten Seilzugmechanismus, welcher die Abdeckeinrichtung 19
sozusagen 6ffnet, also in die Offenstellung betétigt. In die Gegenrichtung wirkt
eine SchlieBfeder 135, beispielsweise auf den Mitnehmer-Hebel 134.
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Anspriche

1. Hand-Trennmaschine, insbesondere Sdgemaschine, mit einer Antriebsbau-
gruppe (11), die eine Werkzeugaufnahme (13) flr ein scheibenartiges Trenn-
werkzeug (14), insbesondere ein Sageblatt, und einen Antriebsmotor (12) zum
Drehantreiben der Werkzeugaufnahme (13) aufweist, und mit einer Fihrungsein-
richtung (20), die mit einer Fihrungsflache (27) auf einem Untergrund entlang
fihrbar ist und an der die Antriebsbaugruppe (11) anhand eines Tiefeneinstellla-
gers (36) um eine Tiefeneinstellachse (TA) zwischen einer oberen und einer unte-
ren Schnitttiefenposition (SU) schwenkbar gelagert ist, wobei die Werkzeugauf-
nahme (13) in der unteren Schnitttiefenposition (SU) néher bei der Fihrungsflache
(27) als in der oberen Schnitttiefenposition (SO) ist, sodass das Trennwerkzeug
(14) weiter vor die FUhrungsflache (27) vorsteht als in der oberen Schnitttiefenpo-
sition (SO), wobei die Hand-Trennmaschine (10) eine bezlglich der Antriebsbau-
gruppe (11) zwischen einer Offenstellung (O) und einer SchlieBstellung (S)
schwenkbeweglich gelagerte, haubenartige Abdeckeinrichtung (19) zur Abde-
ckung des Trennwerkzeugs (14) aufweist, die in der Offenstellung (O) zum Ein-
bringen eines Trennschnittes in ein Werkstlck (W) einen vor die Fihrungsflache
(27) vorstehenden Abschnitt des Trennwerkzeugs (14) freigibt und in der Schlief3-
stellung (S) das Trennwerkzeug (14) abdeckt, dadurch gekennzeichnet, dass die
Antriebsbaugruppe (11) durch eine Ruckstell-Federeinrichtung (65) in Richtung

der oberen Schnitttiefenposition (SO) beaufschlagt ist.

2. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie
eine Feder-Deaktivierungseinrichtung (76) zur zumindest teilweisen Deaktivierung
der Ruckstell-Federeinrichtung (65) aufweist, sodass die Rick-
stell-Federeinrichtung (65) die Antriebsbaugruppe (11) nicht oder in geringerem
MafBe in Richtung der oberen Schnitttiefenposition (SO) beaufschlagt.
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3. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnei, dass die
Feder-Deaktivierungseinrichtung (76) ein erstes und ein zweites Fe-
der-Halteelement aufweist, die mit der Antriebsbaugruppe (11) oder der Fih-
rungseinrichtung (20) ortsfest verbunden oder verbindbar sind.

4, Hand-Trennmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Feder-Deaktivierungseinrichtung (76) einen festen oder integralen Be-
standteil der Hand-Trennmaschine bildet.

5. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Feder-Deaktivierungseinrichtung (76) auch im deaktivierten Zustand der

Ruckstell-Federeinrichtung (75) an Bord der Hand-Trennmaschine bleibt und/oder
werkzeuglos und/oder durch ein dauerhaft an Bord der Hand-Trennmaschine vor-

handenes Betatigungselement betatigbar ist.

6. Hand-Trennmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abdeckeinrichtung (19) in Richtung der SchlieRstellung
(S) durch eine Federanordnung (135) federbelastet ist.

7. Hand-Trennmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine insbesondere an der Antriebsbaugruppe (11) an-
geordnete manuelle Betatigungseinrichtung (130) zum Verstellen der Abdeckein-
richtung (19) aus der Schlief3stellung (S) in die OﬁenstelIUng (O) aufweist.

8. Hand-Trennmaschine nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine Tiefeneinstelleinrichtung (50) zur Einstellung der
jeweiligen Schnitttiefenposition und/oder eine Fuhrungsanordnung (75) zum Fih-
ren der Schwenkbewegung der Antriebsbaugruppe (11) um die Tiefeneinstellach-
se (TA) relativ zu der Fihrungseinrichtung (20) aufweist.

9. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rlckstell-Federeinrichtung (65) einen Bestandteil der Tiefeneinstelleinrichtung
(50) oder der Flihrungsanordnung (75) bildet oder an der Tiefeneinstelleinrichtung
(50) oder an der Flihrungsanordnung (75) angeordnet ist.

BERICHTIGTES BLATT (REGEL 91) ISA/EP
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10. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ruckstell-Federeinrichtung (65) eine zwischen FUhrungselementen der
Flhrungsanordnung (75) oder der Tiefeneinstelleinrichtung (50) angeordnete und

von mindestens einem der Flhrungselemente gefihrte Feder umfasst.

11.  Hand-Trennmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flhrungselemente einen FUhrungsvorsprung und eine Flhrungsaufnahme (52,
72), in welche der Flihrungsvorsprung eingreift, umfassen und die Rlck-
stell-Federeinrichtung (65) zwischen dem FUhrungsvorsprung und der Fuhrungs-

aufnahme (52, 72) angeordnet ist.

12.  Hand-Trennmaschine nach einem der Anspriche 8 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tiefeneinstelleinrichtung (50) oder die Fihrungsanordnung

(75) die Feder-Deaktivierungseinrichtung (76) bilden oder aufweisen.

13. Hand-Trennmaschine nach einem der Anspriche 8 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die die Tiefeneinstelleinrichtung (50) zur Einstellung der jewei-
ligen Schnitttiefenposition (SU, SO) ein mit der Fihrungseinrichtung (20) verbun-
denes FlUhrung-Tiefeneinstellelement (70) und ein mit der Antriebsbaugruppe (11)
verbundenes Antrieb-Tiefeneinstellelement (60), das bei der Verstellung der
Schnitttiefenposition (SU, SO) relativ zum Fahrung-Tiefeneinstellelement (70) ver-
stellt wird, und einen zumindest eine Einstellfunktionalitat bereitstellenden Ein-
stellkdrper (51) aufweist , und dass der Einstellkérper (51) beztglich des Fih-
rung-Tiefeneinstellelements (70) und des Antrieb-Tiefeneinstellelements (60) be-
weglich gelagert ist und anhand einer Antrieb-Befestigungseinrichtung (80) an
dem Antrieb-Tiefeneinstellelement (60) und anhand einer Flh-
rung-Befestigungseinrichtung (100) an dem FUhrung-Tiefeneinstellelement (70)

|6sbar befestigbar ist.

14. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
mindestens eine Einstellfunktionalitat eine Anschlagfunktion, bei der der Einstell-
korper (51) als ein Anschlagelement zum Anschlagen der Antriebsbaugruppe (11)
in mindestens einer Schnitttiefenposition (SU, SO) dient, und/oder eine Anzeige-



10

15

20

25

WO 2016/128233 PCT/EP2016/051953
36

funktion, bei der der Einstellkérper (51) als ein Anzeigeelement zum Anzeigen ei-
ner jeweiligen Schnitttiefenposition (SU, SO) dient und/oder eine Fixierfunktion
umfasst, bei der der Einstellkérper (51) als ein Fixierelement zum Fixieren der An-
triebsbaugruppe (11) bezuglich der Fuhrungseinrichtung (20) in mindestens einer
Schnitttiefenposition (SU, SO) dient.

15.  Hand-Trennmaschine nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tiefeneinstelleinrichtung (50) eine Fixiereinrichtung (77) zum Fixieren der
Antriebsbaugruppe (11) bezuglich der Fuhrungseinrichtung (20) in mindestens
einer Schnitttiefenposition (SU, SO), vorzugsweise in einer ersten und mindestens
einer zweiten Schnitttiefenposition (SU, SO), aufweist oder bildet.

16. Hand-Trennmaschine nach Anspruch 13, 14 oder 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einstellkérper (51) eine Halterung oder Flhrung far die Rick-
stell-Federeinrichtung (65) bildet und/oder eine Aufnahme far die Rick-
stell-Federeinrichtung (65) aufweist und/oder zur Deaktivierung der Rlck-

stell-Federeinrichtung (65) ausgestaltet ist.

17. Hand-Trennmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriche oder dem
Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Rasteinrich-
tung (78) zum Verrasten der Antriebsbaugruppe (11) mit der FUhrungseinrichtung

(20) in mindestens einer Schnitttiefenposition (SU, SO) aufweist.

18. Hand-Trennmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fihrungseinrichtung (20) einen Antriebstréager aufweist,
an welchem die Antriebsbaugruppe (11) anhand des Tiefeneinstelllagers (36)
schwenkbar gelagert ist, wobei der Antriebstrager bezuglich eines die Fuhrungs-
flache (27) aufweisenden FUhrungselements um eine zu der Tiefeneinstellachse
(TA) rechtwinkelige Gehrungsachse (GA) schwenkbar gelagert ist.
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