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(57) Resumo: PARTÍCULAS ABRASIVAS COM FORMATO E MÉTODO DE PRODUÇÃO. A presente invenção refere-se a um
método de produção de partículas abrasivas com formato incluindo a formação de um floco abrasivo que compreende uma
pluralidade de partículas precursoras abrasivas com formato e um suporte frangível que une as partículas precursoras abrasivas
com formato; transporta o floco abrasivo através uma fornalha giratória para sinterizar o floco abrasivo; e rompe o floco abrasivo
sinterizado em partículas individuais abrasivas com formato. O método é útil para fazer pequenas partículas abrasivas com
formato com massa insuficiente para ser individualmente sinterizado de modo eficiente em uma fornalha giratória, sem unir duas
ou mais partículas abrasivas com formato.
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REIVINDICAÇÕES 

1. Método para produzir partículas abrasivas com formato CARACTERIZADO 

pelo fato de que compreende: 

formar um floco abrasivo que compreende uma pluralidade de partículas 

precursoras abrasivas com formato e um suporte frangível compreendendo uma 5 

pluralidade de hastes de ligação unindo as partículas precursoras abrasivas com formato; 

transportar o floco abrasivo através de uma fornalha giratória para sinterizar o 

floco abrasivo; e 

romper o floco abrasivo sinterizado em partículas individuais abrasivas com formato. 

2. Método, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 10 

o floco abrasivo compreende uma dimensão maior e a dimensão maior é maior do que 

0,50 mm. 

3. Método, de acordo com a reivindicação 1 ou 2, CARACTERIZADO pelo fato de 

que o floco abrasivo compreende uma dimensão maior da dimensão maior é maior do que 

0,70 mm e menor que 2 cm. 15 

4. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 3, 

CARACTERIZADO pelo fato de que o floco abrasivo sinterizado compreende de 2 a 1000 

partículas abrasivas com formato. 

5. Floco abrasivo sinterizado CARACTERIZADO pelo fato de que compreende 

uma pluralidade de partículas abrasivas com formato e um suporte frangível que 20 

compreende uma pluralidade de hastes de ligação unindo as partículas abrasivas com 

formato. 

6. Floco abrasivo sinterizado, de acordo com a reivindicação 5, 

CARACTERIZADO pelo fato de que o floco abrasivo sinterizado compreende de 2 a 1000 

partículas abrasivas com formato. 25 

7. Pluralidade de partículas abrasivas com formato com um grau nominal 

examinado ou grau nominal especificado na indústria de abrasivos CARACTERIZADA 

pelo fato de que cada uma das partículas abrasivas com formato compreende uma 

superfície fraturada de um suporte frangível fixado à partícula abrasiva com formato, o 

suporte frangível compreende uma pluralidade de hastes de ligação que uniram as 30 

partículas abrasivas com formato antes da formação da superfície fraturada do suporte 

frangível. 

8. Pluralidade de partículas abrasivas com formato, de acordo com a 

reivindicação 7, CARACTERIZADA pelo fato de que a superfície fraturada reside no 

chamejamento que se estende da partícula abrasiva com formato. 35 

9. Pluralidade de partículas abrasivas com formato, de acordo com a reivindicação 8, 

CARACTERIZADA pelo fato de que o chamejamento tem uma espessura de 2 a 150 µm. 

Petição 870190068933, de 21/07/2019, pág. 8/9



 2/2

10. Pluralidade de partículas abrasivas com formato, de acordo com qualquer uma 

das reivindicações 7 a 9, CARACTERIZADA pelo fato de que o grau nominal especificado da 

indústria de abrasivos é igual a ou menor que ANSI 60. 
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