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N6z klinowy
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Przedmiotem wynalazku jest n6z klinowy, znaj-
dujacy zastosowanie zwlaszcza w kombajnie wre-
bowym bebnowym.

Znany néz Kklinowy styczny kombajnu wrebo-
wego bebnowego sklada sie z czesci roboczej od-
gietej w goére i zbieznej ku gérze oraz z polgczo-
nej z osig czeSci chwytowej z gwintowanym czo-
pem zacisku Srubowego, przy czym czeSci robocze
i czesci chwytowe noza stanowig jednag calosé.
Koniec odgiety w gére roboczej czesci ma odpo-
wiedni otwér, w ktérym jest osadzona, za po-
mocy lutowania, ksztaltka ze spiekanych wegli-
kéow tworzgca ostrze noza.

Wada tego noza jest zlozony cykl produkcyj-
ny, polegajacy na koniecznos$ci lutowania ksztaltki
i czyszczenia szlifowaniem ostrza i jego otoczenia
z pozostalosci lutowania. W trakcie czyszczenia
mogg powstaé mikropekniecia ostrza, powodujgce
kruszenie sie go w czasie eksploatacji noza.

Podczas lutowania, przy nagrzewaniu do tempe-
ratury okolo 850°C czeSci roboczej noza oraz w
miejscu otworu z ksztaltkg, w ksztaltce powstajag
naprezenia wewnetrzne, ktére stanowig przyczyne
kruszenia sie ostrza w czasie pracy noza.

Celem wynalazku jest przedluzenie zywotnosci
noza. Cel ten zostal osiggniety za pomocg noza
klinowego, wedlug wynalazku, w ktérym podluz-
ne przekroje ksztaltki i odpowiadajace im prze-
kroje otworu, w czeSci roboczej noza majg ksztalt
trapezéw, o tych samych katach pochylenia kaz-
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dy z pary $cian bocznych, przy czym glebokosé
otworu w czesci roboczej noza jest wieksza od
diugosci ksztaltki, a ponadto przynajmniej jedna
para plaszczyzn przylgowych otworu w czesci ro-
boczej noza i odpowiadajagca mu plaszczyzna
ksztaltki maja naciete wzdluzne rowki, tworzace
polaczenia wielokarbowe.

N6z klinowy wg wynalazku jest przedstawiony
w przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia néz z czeSciowym prze-
krojem czeSci roboczej, a fig. 2 — widok ksztattki
od strony powierzchni z wielokarbem. N6z kli-
nowy, wedlug wynalazku, sklada sie z roboczej
czeSci 1 odgietej w gore i zbieznej w Kkierunku
odgiecia, oraz polaczonej z nig chwytowej czesci2
z gwintowanym czopem 3 zacisku Srubowego, przy
czym robocza czeS¢é 1 i chwytowa czes¢ 2 sta-
nowig jedng calo$é. Koniec odgiety w goére ro-
boczej czeSci 1 noza ma otwér 4, w ktéry jest
wcisnieta ksztaltka 5 ze spiekanych weglikéw,
tworzaca ostrze noza.

Podluzne przekroje ksztaltki § i odpowiadajace
im przekroje otworu 4 maja ksztalt trapezow,
o tym samym kacie pochylenia, kazdej pary S$ciarn
bocznych ksztaltki 5 i otworu 4, przy czym gle-
boko§é otworu 4 jest wieksza od diugosci ksztalt-
ki 5, a ponadto dolna plaszczyzna otworu 4 w
czeSci roboczej noza i odpowiadajagca mu dolna
plaszczyzna ksztaltki 5 maja naciete wzdluzne
rowki 6 tworzgce polgczenie wielokarbowe. W
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czasie pracy kombajnu . wrebowego wyposazone-
go W noze klinowe wg wynalazku przy urabianiu
calizny weglowej sily dzialajgce na ksztaltke 3,
sg skierowane do otworu 4. Dzialanie tych sil po-
woduje dociskanie ksztaltki do $cian otworu 4 ro-
boczej cze$ci 1 noza, co uniemozliwia wypadniecie
ksztaltki 5 z otworu 4.

W przypadku przerostu kamienia w caliznie we-
glowej, sily dziatajgce na ksztaltke 5 powoduja-
c2 wbijanie jej do otworu 4 sg czesSciowo amorty-
zowane sprezysto$ciag materialu noza w miejscu
otworu 4. Polepsza to warunki pracy ksztaltki 5
wykonanej z weglikdw spiekanych i wplywa do-
datnio na przedluzenie zywotnosci noza.

Zaletg noza klinowego, wedlug wynalazku jest
jego wielokrotnie dluzsza zywotnosé, oraz prosta
budowa, nie wymagajgca opzracji lutowania, pod-
czas ktorej mogg wystgpi¢ mikropekniecia ksztalt-
ki bedace przyczyng wykruszenia sie i niszczenia
ostrza w czasie eksploatacji.
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Zastrzezenie patentowe

N6z klinowy zawierajacy stanowigcg jedng ca-
los¢ cze$é odgieta w gore i zbiezng w kierunku
odgiecia, oraz polgczong z nig cze$é chwytowa
z gwintowanym czopem zacisku S$rubowego, a po-
nadto ksztaltka ze spiekanych weglikéw bedaca
ostrzem noza, umieszczong w otworze wykona-
nym w koncu odgietej ku gorze czesci roboczej,
znamienny tym, ze podluzne przekroje ksztaltki
(5) i odpowiadajgce im przekroje otworu (4) w ro-
boczej czesci (1), majg ksztalt trapezéw, o tym sa-
mym kacie pochylenia kazdej pary $cian bocz-
nych ksztaltki (5) i otworu (4), przy czym gltebo-
ko$é otworu (4) w roboczej czeSci (1) noza jest
tym wieksza od dlugosci ksztaltki (5), a ponadto
przynajmniej jedna para plaszczyzn przylgowych
otworu (4) i ksztattki (5) majg naciete wzdluznie
rowki (6) tworzace polgczenie wielokarbowe.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 900-71, nakl. 250 egz.
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