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Urzadzenie zaladowcze katowe do wielkowymiarowych wyrobéw
ceramicznych '

. 1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie zala-

dowcze katowe do wielkowymiarowych wyrobow
ceramicznych i rurek drenarskich, ktérego zada-
niem jest przenoszenie poélwyrobdéw z przenosnika
taSmowego przy ucinaczu obiegowym na zestaw
listew poruszajgcych sig¢ prostopadle do kierunku
ruchu przenoénika tasmowego.

Znane juz jest urzadzenie do odkladania ksztai-
tek ceramicznych na listwy przesuwane pod katem
prostym do biegu pasma. Urzadzenie to jest stero-
‘wane przez ucinaczZ prasy pasmowej i jest za-
opatrzone w stolik posiadajacy szereg lap, moga-
cych sie przesuwaé¢ w kierunku pionowym miedzy
pasami przeno$nika tasmowego. Ksztaltka cera-
miczna nasuwa sie na lapy stolika, po czym stolik
zostaje opuszczony, a ksztaltka opiera sie na pa-
sach przeno$nika, poruszajacego sie pod katem

prostym do przenoénika ucinacza. W dalszej dro-'

dze ksztaltka zeSlizguje sie na zestaw listew. Wa-
da tego urzadzenia jest koniecznosé przesuwania
ksztaltek ceramicznych po lapach stolika, co pro-

wadzi do wuszkodzen lub deformacji ksztaltek,
zwlaszcza wielkoformatowych.
Znane jest roéwniez urzadzenie zaopatrzone

‘W podno$ny stét rolkowy. Zestawy listew przesu-
waja sie tu ruchem cigglym prostopadle do kie-
runku przenos$nika przy ucinaczu, za$§ st6t rolko-
wy oprocz ruchu opuszczania wykonuje takze ru-
chy poziome w kierunku biegu listew i z powro-
tem. To znane urzadzenie posiada wade polegaja-
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cg na niemozno$ci odpowiedniego regulowania od-
legloSci miedzy ksztaltkami w celu jak najlep-
szego wykorzystania dlugo$ci listew, przy zacho-
waniu mozliwo$ci operowania woézkiem grzebienia-
stym.

Wynalazek ma na celu wyeliminowanie wad
znanych urzadzen i skonstruowanie automatu za- .
tadowczego, ktoéry by przenosil wielkoformatowe
wyroby ceramiczne na zestawy listew bez wstrzg-
s6w; deformacji i uszkodzeh. Dalszym celem wy-
nalazku jest precyzyjne ustawianie wyrobéw w
mozliwie malych odlegtoéciach jeden od drugiego,
lecz z zachowaniem na koncach listew wiekszej
odlegtos$ci, ktéra umozliwi przenoszenie zestawob6w
listew za pomocg wo6zkéw grzebieniastych.

Istota wynalazku polega na ulozeniu wyrobu na
nieruchomych listwach za pomoca znanego opusz-
czanego stolu rolkowego, a nastepnie na lagodnym
(bez szarpniecia) przesunieciu listew o okreslong
odleglo$¢é, wieksza na poczatku i przy koncu li-
stew, mniejszg w cze$ci Srodkowej. Przesuwanie
listew odbywa sie za pomocg lancucha z zaczepa-
mi, ktéry otrzymuje naped od silnika za' po$redni-
ctwem sprzegla ciernego i mechanizmu korbowo-
-zapadkowego. Naped poprzez korbe powoduje la-
godne zmiany predko$ci ruchu listew, zas§ tarcza
zapadkowa o réznych promieniach dziatania za-
padki ustala rézne dlugoSci przesuwu listew w
kolejnych ruchach.
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Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany
na przykladzie wykonania w zwigzku z rysun-
kiem, ktory przedstawia schemat napedu urzadze-
nia katowego w powigzaniu z napedem ucinacza
obiegowego.

Jak uwidoczniono na rysunku, wat 1 ucinacza
obiegowego napedza tancuch 2 i przenosnik od-
bierajacy 3. Z kolei przeno$nik odbierajgcy 3 za
posSrednictwem przekladni pasowej 4 i przekladni
laricuchowych napedza rolki 5 podajnika katowego.
St6t podnosnikowy zaopatrzony w rolki 5 jest
opuszczany za pomocg mechanizmu krzywkowego,
uruchamianego od walu 1 za pomocag kota lancu-
chowego 6, k6t 7 i 8 na wale 9 oraz kola 10 na
wale 11.

Do przesuwania listew 12 stuzy motoreduktor
13. Za posrednictwem przekladni lancuchowej na-
pedza on sprzeglo stozkowe 14, z ktérym wspoéi-
pracuje sprzeglo cierne stozkowe 15. Wal sprzegla
jest potgczony z mechanizmem korbowo-zapadko-
wym 16, ktéry z kolei za posSrednictwem przekitad-
ni zebatych i laficuchowych uruchamia kota lan-
cuchowe osadzone na wale 17. Ulozone na tych
kotach tancuchy za pomocg znanych zaczepow
przesuwajg listwy 12, Do wlgczenia sprzegla 15
shuzy mechanizm klawiszowy 18 otrzymujgcy im-
puls mechaniczny od walu 1 ucinacza za poS$red-
nictwem walu 9. Mechanizm 18 wilgcza sprzeglo
kazdorazowo na jeden pelny obrét i po wykona-
niu obrotu wylacza je.

Jak z powyiszego wynika, wszystkie mechaniz-
my urzadzenia wedlug wynalazku otrzymujg na-
ped lub sterowanie od walu ucinacza obiegowego.
Umozliwia to pelng synchronizacje ucinania, ru-
chu wyrob6w na przenoénikach, opuszczenia stotu
z rolkami 5 i przesuwania listew 12. Przesuniecie
listew odbywa sie kazdorazowo na skutek wlgcze-
nia sprzegla 15 ktére jak juz wspomniano, wyko-
nuje zawsze jeden pelny obrét. Réwnoczeénie je-
den obrét o 360° wykonuje wal, na ktérym jest
osadzona korba mechanizmu 16. Korba ta dziala
na tarcze zapadkows, w ktérej jedno z gniazd
jest umieszczone na mniejszym promieniu, niz
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pozostale. Dzialanie zapadki na gniazdo umiesz-

czone blizej Srodka tarczy przypada w momencie,
gdy miedzy rolkami 5 przesuwa sie styk nowej pa-
ry listew 15. Dzialanie korby na mniejszym promie-
niu powoduje wigkszy przesuw listew, dzieki cze-
mu odleglo§é wyrobéw od konca i poczatku pary
listew jest wieksza, niz odleglo§é miedzy wyroba-
mi w Srodku dilugosci listew.

Tarcza zapadkowa w mechaniZmie zapadkowo-
-korbowym jest skonstruowana jako element wy-
mienny. W zaleznoS§ci od wymiaréw wyrobéw,
a tym samym od iloSci wyrob6éw jakie majg byé
ustawione na jednej parze listew, zaklada sie tar-
cze z taka iloScia gniazd, iz po okreslonej ilosci
skokéw normalnej diugosci listwy wykonujg skok
o dlugosci zwiekszonej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zaladowcze katowe do wielkowy-
miarowych wyrob6w ceramicznych zaopatrzone
w podno$nikowy st6t rolkowy oraz w tancuchy
z zaczepami do przesuwania listew ruchem
przerywanym, znamienny tym, ze jego zespét
napedowy zaopatrzony jest w motoreduktor
(13), sprzegla stozkowe (14 i 15) oraz mecha-
nizm korbowo-zapadkowy (16), wraz z tarcza
zapadkowg zaopatrzong w gniazda, przy czym
do wilgczania sprzegla (15), kazdorazowo na je-
den obrét o 360° stuzy mechanizm klawiszowy
(18), za$ tarcza zapadkowa jest polgczona z lan-
cuchami do przesuwania listew (12) za pomoca
przekladni zebatych i lancuchowych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
tarcza zapadkowa, mechanizmu korbowo-zapad-
kowego (16), posiada odpowiedniag do wielkogci
wyrobow ilo§é gniazd, za§ co najmniej jedno
jej gniazdo jest umieszczone blizej osi obrotu
niz pozostate.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze mechanizm klawiszowy (18) jest po-
laczony za pomocg przekladni mechanicznych
z walem (1), ucinacza obiegowego.
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