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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob wyrobu lin wiertniczych, to jest
takich lin, ktére samoczynnie si¢ rozkre-
caja pod wplywem nakretu czyli wewnetrz-
nych naprezern powstajacych przy zwija-
niu drutéw stalowych w ling. Sploty lin
wiertniczych sktadaja si¢ zawyczaj z rdze-
nia owinigtego jedna warstwa z kilku dru-
téw otaczajacych go, oraz z drugiej war-
stwy drutéw, otaczajacych pierwsza. Do-
tychczas wyrabiano liny wiertnicze w ten
sposéb, Ze zwijano najpierw jedna war-
stwe, a nastepnie na gotowa dusze nawija-
no warstwe drutéw zewnetrzych.

Sposob wedlug wynalazku polega na
jednoczesnem owijaniu obydwu warstw
drutéw, otaczajacych rdzen, zapomoca jed-
nego i tego samego przeciggadla, przy-
czem podczas owijania drutéw warstwy
wewnetrznej rozmieszczone sa one wedlug

powierzchni stozka majacego wspélny
wierzcholek z powierzchnia stozka, wedlug
ktorego zbiegaja si¢ druty warstwy ze-
wnetrznej splotu.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony
jest w postaci przykladu wykonania na
zalaczonym rysunku, gdzie fig. 1 przedsta-
wia splot lin w przekroju i w widoku per-
spektywicznym, fig. 2 — maszyne do wy-
robu splotéw liny wedlug dotychczasowe-
go sposobu w szematycznym widoku per-
spektywicznym i fig. 3 — maszyne do wy-
robu splotéw liny wedlug nowego sposobu.

Wewnetrza warstwa 2, skladajaca sie
z szeSciu drutéw 4 otacza drut 3, stano-
wiacy rdzen. Wewnetrzna warstwa drutéw
4 otoczona jest na wierzchu uloZonemi na-
przemian drutami 5 o wigkszej s$rednicy
i drutami 6 o mniejszej §rednicy.

Wedtug dotychczasowego sposobu splot
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lin skrecany jest zapomoca dwéch urza-
dzen planetowych, jak to uwidoczniono na
fig. 2.°Dtut-3, stanowiady rdzes, odwija sig
z bebna 7 i przepuszczony jest przez wy-
drazony wal 8. Na wale 8 osadzone sa ko-
la 9 i 10, pomiedzy ktéremi umieszczono
na watkach 12 sze$é ramek 11. W kazdej
ramce /1 znajduje si¢ bgben 13, na ktérym
nawinigty jest drut 4 W znany sposéb
ramki 11 obracaja si¢ w kierunku prze-
ciwnym do obrotéw walu 8 i umocowanych
na nim két 9 i 10. Druty 4 przechodza
przez wydrazona cze$¢ walka 12 i zbiega-
ja sie po powierzchni stozka w przecig-
gadla 20, ktére obraca si¢ zgodnie z kola-
mi 9 i 10. Druty pociagane sa przez obrot
bebna 22 i po wyjsciu z zacisku tworza
zwinigts dusze 2, sktadajaca si¢ z drutéw
3i4.

Ta dusza 2 przesuwa si¢ w dalszym
ciagu przez drugie urzadzenie planetowe,
sktadajace sie z wydrazonego walu 14, na
ktéorym umocowane sa kola 15 i 16, wal-
kow 18 i bebnéw 19, na ktérych sa nawi-
niete druty 5, wzglednie 6. W drugiem u-
rzadzeniu planetowem znajduje sig szes¢
bebnéw 19 z drutami 5 i naprzemian szes¢
bebnéw z drutami 6. Druty 5 i 6 zbiegaja
sie¢ w postaci stozka w przeciggadle 21, za-
pomoca, ktérego zostaja nawinigte na du-
szy 2. Z przeciaggadla 21 wysuwa si¢ goto-
wy skrecony splot liny 1 i nawija sie na be-
ben 22. '

Stosownie do wynalazku splot lin zwi-
jany jest zapomoca jednego wurzadzenia
planetowego, uwidocznionego na fig. 3.
Drut stanowiacy rdzen rozwija sig¢ z bebna
7 i przechodzi przez wydrazony wal 25, na
ktérym umocowane sa kola 23 i 24. Pomie-
dzy kotami 23 i 24 osadzone s3 ramki 17
na watkach 18 oraz ramki 11, na watkach
12, Walki 12 rozmieszczono na obwodzie
kola o mmiejszej $rednicy, watki 18 — na
obwodzie kota o wigkszej srednicy, dzieki
czemu watki 12 opisujg powierzchnie wal-
ca znajdujacego sie wewnatrz wickszego

walca, ktérego powierzchnie opisuja watki
18. W ramkach 17 znajduja sie bebny 19 z
nawinietym na nie drutem 5, wzglednie 6,
a w ramkach 77 znajduja si¢ bebny 13 z
nawinietym na nie drutem 4. Druty 51 6
przechodza przez wydrazong czesé watkow
18, a po wyjsciu poza plaszczyzne kola 24
zblizaja sie do siebie, tworzac stozek, i
przechodza, przez otwory w tarczy 26, po-
czem zbiegaja si¢ w przeciagadle 21. Dru-
ty 4 przechodza przez wydrazona czesé
walkéw 12 i po wyjséciu poza plaszczyzne
kota 24 zblizaja si¢ do siebie, tworzac sto-
zek i przechodzg przez otwory w tarczy 26,
poczem zbiegaja si¢ w przeciagadle 21
jednoczesnie z drutami 5 i 6. Tarcza 26 u-
mocowana jest na wale 25, i zaopatrzona
w otwory polozone na dwoéch wspolsrod-
kowych kolach. Druty 4 przechodza przez
otwory polozone na mniejszem kole, a dru-
ty 5 i 6 przechodza przez otwory polozone
na obwodzie wiekszego kola. Zwijanie sig
wewnetrznej warstwy drutéw 4 i otaczanie
jej drutami 5 i 6 odbywa sie wigc jedno-
czesnie zapomoca jednego tylko przecia-
gadta 21.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu splotéw lin wiertniczych,
znamienny tem, ze wszystkie warstwy dru-
tow (4, 5, 6) skreca sie jednoczesnie, pod-
czas jednej czynnosci roboczej, zapomoca
jednego wspdlnego przeciggadta (21),
przyczem przy skreceniu splotu druty (4),
tworzace wewnetrzna jego warstwe, zbie-
gaja sie wedlug powierzchni stozka, maja-
cego wspélny wierzchotek z powierzchnia
stozka, wedlug ktérego zbiegaja druty (5,
6) warstwy zewnetrznej splotu (fig. 3).

Fabryka Lin i Drutu
dawn. A, Deichsel S. A,
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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