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Sposéb otrzymywania gazoliny z gazu ziemnego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania gazoliny z gazu ziemnego, a .szczegllnie
z gazu 0 matlej zawarto$ci gazoliny.

Wedlug patentu nr 52246 sposéb otrzymywa-
nia gazoliny z gazu ziemnego polega na zaadsor-
bowaniu w temperaturze otoczenia i przy cis-
nieniu 25—80 atn zawartej w gazie gazoliny na
adsorbencie stalym, szczegélnie weglu aktywnym'
i na nastepnej desorpcji gazoliny i jednocze$nie
regeneracji adsorbentu w temperaturze 200—
350°C i przy wyzej wymienionym ciénieniu, za
pomocy uprzednio odgazolinowanego gazu.

Zdesorbowang gazoline wykrapla sie nastep-
nie przez schtadzanie do temperatury nieco wyz-
szej niz temperatura otoczenia.

Stwierdzeno, ze wiekszg wydajno$é gazoliny
vzyskuje sie, jezeli w opisanym sposobie ofrzy-
mywania gazoliny do odgazolinowanego gazu
cbiegcwego po desorpeji dodaje sie metanoluy,
ktéry csusza gaz z pary wodnej i ulatwia wykro-
plenie gazoliny a nastepnie otrzymanag mieszani-
ne oziebia cie¢ do temperatury —15°C i oddziela
w oddzielaczu.

Dzieki wprowadzeniu takich zmian uzyskuje sie
dwukrotnie wiekszy wydatek gazoliny z 1Nms3
gazu gazolinowego w porownaniu ze sposobem

otrzymywania gazcliny z gazu ziemnego wedlug
patentu nr 52246.
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Urzadzenie do wykonywania sposobu otrzymy-
wania gazoliny spcsobem wedlug wynalazku
przedstawiono na rysunku.

Gaz ziemny doplywa rurociggiem 1 i po otwar-
ciu zaworu 2 przedostaje sie do wypelnionego
weglem aktywnym adsorbera 3, w ktéorym wulega
odgazolinowaniu i przez zawér 5 przeptywa do
rurociggu 6. Niewielka cze$¢ tego gazu pobiera-
na przez zawér 25 i zawér zwrotny 7, zasysana
jest pompg 9, ktéra mnastepnie przetlacza gaz
przez podgrzewacz 14 zaopatrzony w palnik
23 i zaw6r 15 do adsorbera 3, w ktéorym gaz
dzialajgc jako desorbent wzbogaca sie w ciezkie
weglowodory gazolinowe i przez zawoér 16 plynie
z kolei poprzez wymiennik ciepta 17 do wymien-
nika ciepla 26.

Przed wymienniki ciepta 26 do gazu zostaje
wstrzykniety metanol ze zbicrniczka 18, ktory
osusza gaz i ulatwia nastepnie wykroplenie ga-
zoliny. Gaz plyngc przez wymiennik 26 wstepnie
schiadza sie i plynie do parownika amoniakalne-
go 27, gdzie zostaje oziebiony do temperatury
—15°C, skad grawitacyjnie wraz z wykreoplong
gazoling pitynie do rozdzielacza 10. W rozdziela-
czu 16 wypelnionym u goéry przegrodami i pier-
Scieniami ,,Raschiga” woddziela sie metanol i ga-
zoline, ktoéra plynie przez zawo6r 20 do zbiornika
magazynowego 36, a osuszony gaz gornym Kkroc-
cem 35 plynie poprzez wymiennik ciepla 26, gdzie
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sie podgrzewa i nastepnie zbstaje zassany ponow-
nie przez pompe 9.

Oddzielony w rozdzielaczu 10 metanol jest
okresowo odpuszczany przez zawlr 21 i moze
byé po zregenerowaniu poncwnie uzyty w pro-
cesie © produkcyjnym. Z kolei gaz przettoczony
pompa 9 plynie przez wymiennik ciepta 17 do
podgrzewacza piecowego, a nastepnie ponownie
do adsorbera 3. W celu oziebienia gazu w parow-
niku 27, zainstalowany jest obieg chlodniczy
amoniakalny. Jednostopniowa sprezarka 30 ssie
pary amoniaku z osuszacza 29 i sprezajac je tto-
czy do skraplacza 32 chiodzonego natryskiem 31.

Ciekly amoniak z dolnej czeSci skraplacza od-
prowadzony jest do zbiornika amoniaku cieklego
28, skad zostaje rozprowadzony do parownika 27
i osuszacza 29. Utrzymywanie temperatury gazu
—15°C w skraplaczu 19 odbywa sie za pomoca
termostatycznego zaworu 33 i 34.

Gaz zwany obiegowym, pobrany przez zawor
25 krazy w obiegu tak dlugo, az desorpcja
adsorberze 3 zostanie ukoniczona. Jezeli z jakich-
kolwiek powod6w nastgpi ubytek gazu obiego-
wego, wtedy uzupelnia sie ilo§é krazgcego gazu
przez pobranie zaworem 25 gazu z rurociggu 6.

W urzadzeniu powinny znajdowaé sie co naj-
mniej dwa adsorbery, poniewaz w czasie 'procesu
przebiega adsorpcja i desorpcja. Koncowy etap
desorpcji stanowi jednocze$nie regeneracje wegla
aktywnego. Aby zwiekszyé zdolnos§¢ adsorpcyjng
wegla aktywnego chlodzi sié go do temperatury
nieco wyzszej niz temperatura otoczenia, przez
ttoczenie pompag 9 gazu obiegowego przez otwar-
ity zawbér 11 z zamknieciem mu drogi do podgrze-
wacza za pomocg zaworéow 12 j 13.

Obnizenie temperatury adsorbera §wiadezy
o tym, ze :ppoces_re-generacji i caty cykl pracy zo-
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stal w danym adsorberze zakonezony i mozna roz-
poczynaé nowy cykl adsorpcji.

Rownocze$nie z mastepnym cyklem adsorpcji w
adsorberze 3, w adsorberze 4 przeprowadza sie
desorpcje przez wtlaczanie do wymienionego
adsorbera gazu obiegowego, a zarazem regenera-
cyjnego za pomocg pompy 9.

Koncowa regeneracja resztek weglowodoréw po-
zostalych w adsorberze 4 moze ewentualnie prze-
biegaé¢ réwniez w spos6b nastepujacy: z seperato-
ra 19 wyttacza sie calkowicie cieklg gazoline
i wode. Po otwarciu wentyli 8, 15, 16 i 25 i zam-
knieciu wentyli 2, 5, 12 i 13 pobiera. sie z ruro-
ciagu 6 przez wentyl zwrotny 7 pompg 9 gaz
odgazolinowany, ktéry w cyklu obiegowym desor-
buje ostatecznie wegiel w adsorberze 4, a schlo-
dzony w urzgdzeniu chlodniczym ochtadza réwnz-
cze$nie- ten wegiel, przy czym resztki wykroplo-
nych weglowodoréw wydzielajg sie w separatorze
19. :

Numerami 22 i 24 oznaczonc zawory komuni-
kujgce ukiad z atmosfera.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania gazoliny z gazu ziemnegd
na drodze adsorpcji na adsorbencie stalym w po-
staci wegla aktywnego, w temperaturze otoczenia,
pod ci$nieniem okolo 25—80 atn i przez nastepna
desorpcje zaadsorbowanych weglowodoréw za po-
moca gazu uprzednio odgazolinowanego pcd tym
samym ci$nieniem w temperaturze 200—350°C oraz
wykraplanie gazoliny z gazu po desorpcji mna
drodze oziebiania wedlug patentu nr 52246, zna-
mienny tym, ze do gazu po desorpcji wstrzykuje
sie metanol, po czym otrzymang mieszanine ozie-
bia sie do temperatury —15°C i oddziela gazoline
w rozdzielaczu od niewykroplonych weglowodo-
réw i cieklego metanolu.
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