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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Fullen von Hohlprofilleisten

(57) EiIne Vorrichtung Zum Fullen von
Abstandhalterrahmen (11) aus Hohlprofilleisten
besitzt einen Speicherbehalter (5) fur rieselfahiges,
hygroskopisches Fullmaterial (20), wie Molekularsieb.
VVon dem Speicherbehalter (5) geht eine Leitung (7)
aus, die zu dem zu fullenden Abstandhalterrahmen
(11) fuhrt und In eine Fulloffnung In der Wand des
Abstandhalterrahnmens (11) mundet. Die Menge des
den Abstandhalterrahmen (11) eingefullten RS
Fillmaterials (20) wird ermittelt, indem die Menge von
aus dem Speicherbehalter (5) enthommenen S
Fullmaterial (20) erfasst wird. Die aus dem o
Speicherbehalter (5) enthommene Menge an l‘
Fullmaterial (20) wird erfasst, indem der Weg (A H) pS
eines mit Druck auf dem Fullmaterial (20) Im
Speicherbehalter (5) aufliegenden Kolbens (12)
gemessen wird. Der Fullgrad wird uberpruft, indem
die aus dem Speicherbehilter (5) entnommene - Fig. 3
Menge an Fullmaterial (20) mit der vorgegebenen
Menge des In den Abstandhalterrahmen (11)
einzufullenden Fullmaterials (20) verglichen wird.
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Zusammenfassung:

Eine Vorrichtung zum Fullen von Abstandhalterrahmen (11) aus

Hohlprofilleisten besitzt einen Speicherbehalter (5) fur

rieselfahiges, hygroskopisches FUllmaterial (20), wie

Molekularsieb. Von dem'Speicherbehélter (5) geht eilne Leitung

(7) aus, die zu dem zu flllenden Abstandhalterrahmen (11) fuhrt

und in eine FUlldffnung in der Wand des Abstandhalterrahmens

(11) mindet. Die Menge des den Abstandhalterrahmen (11)

eingeﬁﬁllten Fullmaterials (20) wird ermittelt, indem die Menge

von aus dem Speicherbehdlter (5) entnommenen Fullmaterial (20)

erfasst wird. Die aus dem Speicherbehdalter (5) entnommene Menge

an Fullmaterial (20) wird erfasst, indem der Weg (A H) eines mit

p—y

Druck auf dem Fullmaterial (20) im Speilicherbehalter (5)

aufliegenden Kolbens (12) gemessen wird. Der Fullgrad wird

Uberpruft, indem die aus dem Speicherbehdlter (5) entnommene

Menge an Fullmaterial (20) milt der vorgegebenen Menge des in den

Abstandhalterrahmen (11) einzufullenden Fullmaterials (20)

verglichen wlrd.

(Fig. 3)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fiillen von

Hohlprofilleisten, insbesondere Hohlprofilleisten, die Schenkel

von'Abstandhalterrahmen oder geschlossene Abstandhalterrahmen
sind, wobei aus einem Speicherbehilter rieselféhiges
Fullmaterial, insbesondere ein hygroskopisches Material, wie

Molekularsieb, in die Hohlprofilleiste eingebracht wird.

rfindung betrifft weiters eine Vorrichtung, mit der das

It

Die

erfindungsgemdfRe Verfahren durchgefﬂhrt'Werden kann.

Vertahren und Vorrichtungen zum Fillen von Hohlprofilleisten,

insbesondere von Hohlprofilleisten, die als Abstandhalter in

Isolierglas dienen, sind in verschiedenen Ausflhrungsformen

bekannt .

Aus AT 383 581 B 1st eine Vorrichtung zum Fullen von

Abstandhalterrahmen fir Isolierglas mit hygroskopischem Material

bekannt, wobei die Abstandhalterrahmen einstlickig durch Biegen

hergestellte Ecken besitzen. Die Vorrichtung umfasst Halterungen

fur den zu flUllenden Abstandhalterrahmen und mindestens ein

Mehrfachbearbeitungswerkzeug, das eine Vorrichtung zum

Herstellen einer Offnung in der AuRenwand des

Abstandhalterrahmens, eine Dilise zum Einfiillen des

hygroskOpisChén Materials 1n den Abstandhalterrahmen und eine

Duse zum VerschlieBen der Einf(illdffnung aufweist.

Eine weitere Vorrichtung zum Fiillen von Abstandhalterrahmen von

Isolierglas ist aus AT 383 582 B bekannt. Beschrieben wird eine

Vorrichtung zum Flllen von Abstandhalterrahmen fﬁr'Isolierglas
mit hygroskopischem Granulat, bei der_die einen Speicherbehilter
mit der Austrittsdéffnung flir das Granulat verbindende Leltung
einen Abschnitt mit gréfRerem QuerSchnitt und einen Abschnitt mit
kleinerem Querschnitt besitzt, der nach oben umgelenkt und

dessen Achse gegenlber der Achse des Abschnittes mit grofierem

Querschnitt nach oben versetzt ist. Diese Vorrichtung wird
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beisplelsweise in einer Maschine zum Fullen von

Abstandhalterrahmen flr Isolierglas verwendet, die zwei

Bearbeltungsanordnungen aufweist, mit welchen in Schenkeln des

Abstandhalterrahmens L&cher erzeugt, Granulat eingef(illt und die
Locher wieder verschlossen werden kénnen. Die
Bearbeltungsanordnungen besitzen eine Platte, an der der

Jewellige Schenkel des Abstandhalterrahmens anliegt und in der

ein Loch fUr den Durchtritt eines Bohrers sowie die Mindungen
der Leitung fir das Granulat und elnes Kanals flr
Verschlussmasse angeordnet sind. Um die Schenkel des

Abstandhalterrahmens,'die von Klemmvorrichtungen erfasst sind,

nacheinander in fluchtende Lage mit dem Loch flr den Bohrer und

die Mundungen flur die Kanale zu bringen, sind die
Klemmeinrichtungen und die Platte relativ zuelnander

verschiebbar.

Aus AT 388 548 B, AT 390 606 B, EP 0 349 519 Al und EP 0 376 926

A2 sind Verfahren und Vorrichtungen zum Flllen von

‘Abstandhalterrahmen mit FGllmaterial (hygroskopisches Material,

wie Molekularsieb) bekannt .

- Aus D.

L]

44 02 450 Al (= EP 0 615 046 A2) ist ein

Abstandhalterrahmen bekannt, der aus einer dreimal abgebogenen

Hohlprofilleiste besteht und an der vierten Ecke noch offen 1st,

wobei ein Schenkel langer ist als der andere zur offenen Ecke

fihrende SChenkel, und der Uber eine in den Schenkel eingeflihrte

Sonde mit granulatformigem Trockenmittel geflillt wird. Die Sonde

ragt mit ihrem vorderen Ende bis zur gewlinschten FUillhdhe in den

Schenkel. Sobald das Trockenmittel im Schenkel die Sonde

erreicht, hdrt das sZustromen von Trockenmittel auf. Dies erfasst

ein Sensor. Der Sensor 16st das Herausziehen der Sonde aus.

Dabel wird tber eine Leitung an die Sonde Unterdruck angelegt,

damit kein Trockenmittel mehr aus der Sonde austritt.

Aus EP 0 430 924 Al (= AT 399 587 B) ist ein Schuttstromdetektor
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fur eine Leitung bekannt, durch die in Abstandhalterrahmen fur

IsOlierglas einzufillendes, granulatfdrmiges, hygroskopisches

Material von einem Speicherbeh&lter elnem FuUllkopf zugefiihrt

wird. Der Schittstromdetektor weist eine an die Leitung

1)

angeschlossene Lichtquelle auf, die einen die Leitung guerenden

Lichtstrahl aussendet. Der Lichtquelle gegenuberliegend ist ein
auf das wvon der Lichtquelle ausgesandte Licht ansprechender

SENsor angeordnet. Der Sensor gibt bei Einwirkung des von der

Lichtquelle auf ihn auftreffenden Lichtes ein Signal an eine
Steuerung ab, die ihrerseits ein Signal abgibt, wenn wa&hrend

~elner vorgewdhlten Zeitdauer nach dem letzten vom Sensor

abgegebenen Signal kein Signal des Sensors empfangen wird.

Aus EP 3 477 037 Al sind eine Vorrichtung und ein Verfahren zum

Befullen eines Abstandhalterrahmenschenkéls oder

woObei durch Bestimmen der Gewichtsabnahme elnes mit Flullmaterial

gefullten Speicherbehdlters eine indirekte Bestimmung der Menge

des 1n einen Abstandhalterrahmenschenkel oder

Abstandhalterrahmen eingeflillten Fiullmaterials moglich sein

soll.

-~ Aus WO 2017/037288_A1 1st eine Vorrichtung zum Befullen eines

Abstandhalterrahmens mit einem Fﬁllstoff fur das Herstellen

einer Isolierverglasung bekannt, wobei zumindest a) eine
Fullzeit des Abstandhalterrahmens berechnet wird, b) der
Abstandhalterrahmen in eine Fullvorrichtung mit Waage und
Rahmenhalter eingesetzt wird, wobeiqder AbStandhalterrahmen 1in

Authangevorrichtungen aufgehdngt wird, c) der

Abstandhalterrahmen wahrend der berechneten Flllzeit bef{illt
wird und d) der Abstandhalterrahmen gewogen und der Fullgrad
bestimmt wird. Wenn der Fiallgrad > 90 % betragt, wird das

Befullen des Abstandhalterrahmens beendet.

Nachteillg bei den bekannten MaRfRnahmen zum Bestimmen des
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Fillgrades von Hohlprofilleisten, insbesondere von

Abstandhalterrahmen fur Isolierglas, sind Wiegevorrichtungen, da

durch das geringe spezifische Gewicht des ublichen Flllmaterials

hochpra21se Waagen erforderlich sind.

Das Wiegen mit Hilfe von Prdzisionswaagen ist wegen

verschiedener Einflﬁsse ilm praktischen Betrieb, insbesondere bei

Anlagen zum Herstellen von Isolierglas (Staub, Luftzug, usw.),

" nicht immer problemlos mdéglich.

Auch das Bestimmen des Fullgrades einer Hohlprofn]?elste

1nsbesondere eines Abstandhalterrahmens fur ;sollerglas, mit

Hilfe einer Sonde, die in die Hohlprofilleiste, beispielsweise
~1n den Rahmenschenkel eines Abstandhalterrahmens, eingesteckt

und dann wieder herausgezogen werden muss, hat sich als

nachtellig herausgestellt.

Durch das Vorhandensein von Graten im Inneren von

Hohlprofilleisten besteht die Gefahr, dass ein vollstandiges

Fullen einer Hohlprofilleiste, insbesondere eines

Abstandhalterrahmens, nicht gewdhrleistet ist.

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde ein Verfahren und eine

'Vorrlchtung Zum Durchfuhren des Verfahrens anzugeben, mit

welchen das Fullen von Hohlprofilleisten, insbesondere von

Hohlprofilleisten, die als Abstandhalter in solierglas dlenen,

einfach und zUverléssig moglich ist, wobei der gewlingchte

Fullgrad auf einfache Weise und zuverlassig erreicht werden

kann.

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgemdR mit einem Verfahren,

das dile Merkmale von Anspruch 1 aufweist.

Geldst wird die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, was die

Vorrichtung betrifft, mit einer Vorrichtung, die die Merkmale
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des unabhangigen, auf die Vorrichtung gerichteten Anspruches

aufweist.

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen des
erfindungsgemaRen Verfahrens und der'erfindUHgsgeméBen

Vorrichtung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

'Bel der erfindungsgemdfen Verfahrensweise wird die Fﬁllhéhe des

Fullmaterials in dem Speicherbehdlter (Spéicher) vor dem Beginn

des Beflllens der Hohlprofilleiste, wie eines

Abstandhalterrahmens oder eines Schenkels fir elinen

Abstandhalterrahmen, genau bestimmt. Dabei ist bevorzugt, dass

auf die Oberflache der Fullmaterialschittung in dem

(pneumatischer) Druck aufgebracht wird. Durch diesen Druck ist

gewahrleistet, dass eine definierte Kontaktflache des

Fullmaterials gegeben ist, was ein genaues Erfassen der Fii1lhdhe

im Speicherbehdlter und deren Anderungen erlaubt.

Durch Entnahme von Flllmaterial aus dem Speicherbehdlter wird

eine Hohlprofilleiste so lange beflillt, bis sich der Kolben im

Speicherbehdlter nicht mehr bewegt. Dié'Volumenabnahme des

Fullmaterials im Speicherbehdlter wird durch Messen der Strecke,

]|

um die sich der Kolben bewegt hat (Wegdi:

‘ferenz A H), bestimmt.

Das er:indungsgemége Verfahren erlaubt es, durch Vergleichen des

Sollwerts fir den Flllgrad des Rahmens (dieser ergibt sich aus

der Rahmengeometrie) und des Istwerts der Volumenabnahme des

Fullmaterials im Speicherbehdlter zu ermitteln, ob der

tatsachlich gewlnschte Flullgrad der Hohlprofilleiste,

insbesondere des Abstandhalterrahmens, erreicht wurde .

n der Praxis kann bei dem erfindungsgemdfRen Verfahren
beispielsweise so vorgegangen werden, dass ein

Abstandhalterrahmen unterhalb der Fullvorrichtung in einen

Rahmenhalter eingesetzt und aufgehingt wird. Dann werden Locher
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zum Befullen des Rahmens gebohrt. Letztlich wird
granulatfdérmiges Trockenmittel, das in diesem Fall das
Fillmaterial ist, Uber die Fﬁllvérrichtung mit dem

Speicherbehdlter eingefillt.

' In einer Ausflhrungsform der Erfindung ist eine Leitung

vorgesenen, die in den Behdlter mindet und die an eine

Vakuumpumpe angesbthssen 1st. Der Unterdruck, der durch die

Pumpe erzeugt wird, unterstlUtzt das Einflillen von Fillmaterial

in den Speicherbeh&lter, bzw. macht das Einfﬁllen erst moglich,
beisplielsweise, wenn der Spelcherbehdlter hdher angeordnet ist,

~als ein Vorratsbehdlter (Fass), aus dem Fillmaterial (wie

Trockenmittel) in den Speicherbehilter eingeflillt werden soll.

Beispielsweise wird die genaue Fillhdhe des Flullmaterials in dem

Speicherbehdlter vor Beginn des Befiilleng des

Abstandhalterrahmens bestimmt, indem ein Kolben mit konstantem

e d

- (pneumatischem) Druck auf die Oberfléché der

Fullmaterialschlittung im Speicherbehilter aufgelegt wird. Wenn

Fillmaterial aus dem Speicherbehdlter abgelassen und eine

Hohlprofilleiste oder ein Abstandhalterrahmen gefullt wird,

bewegt sich der Kolben, da er der Oberfliche von Flllmaterial im

Speicherbehdlter folgt. Sobald sich der Kolben nicht mehr

bewegt, ist die Hohlpro‘i1leiste oder der Abstandhalterrahmen

vollsténdig gefullt. Die Menge an in den Abstandhalterrahmen

eingefilltem Fullmaterial wird durch Messen des Hubes des

Kolbens (Wegdifferenz A H) ermittelt. Aus einem Vergleich

zwischen Sollwert und Istwert wird ermittelt, ob der gewlnschte

Fullgrad der Hohlprofilleiste des Abstandhalterrahmes

tatsachlich erreicht wurde, sodass eine einfache

Qualitatskontrolle mdglich ist.

Die dem Speicherbehilter entnommene Menge an Fillmaterial
entspricht dem Produkt aus Querschnittsfliche des

Speicherbehélters (= Flache des Kolbens) und Hub (A H) des
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Kolbens.

Bel der Erfindung wird die in eine Hohlprofilleiste eingefillte
- Menge an Fullmaterial volumetrisch - und nicht wie im Stand der

Technik gravimetrisch - bestimmt.

Dies erlaubt es auf einfache Weise, den Fullgrad - also wie weit

der thlraum 1n der Hohlprofilleiste gefullt wird - auf den

vorbestimmten (VOrgegebenen) Wert einzustellen. Beispielsweise
konnen mit der Erfindung, abgesehen von (tblichen) Flillgraden
ﬁber 90 %, auch andere Flllgrade, wie 80 %, 70 % usw. erreicht

werden.

Sobald der Abstandhalterrahmen bis zum geWﬁnSchten Fullgrad,

insbesondere vollstandig (> 90 %), gefiillt 1s8t, wird das weitere

Auslaufen von Flillmaterial aus der von der Auslassdffnung des

Spelicherbehdlters ausgehenden Fullleitung unterbrochen. Dies

erlaubt es, die als FUlldffnung dienenden Bohrldcher im

Abstandhalterrahmen problemlos zu verschlieRen.

Wenn die Flllleitung wenigstens bereichsweise ein elastischer

‘Schlauch ist, kann die Flallleitung durch Anwenden von Druckluft

nach Art eines Quetschventils geschlossen werden.

Alternativ kann an die Fullleitung, insbesondere im Bereich

lhres an der Hohlprofilleiste angeschlossenen Endes, eine mit

Unterdruck beaufschlagbare Leitung angeschlossen werden, so dass

welteres Ausstrdmen von Fullmaterial wverhindert wird. Zusatzlich

kann dem freien Ende der Fallleitung ein in eine'SchlieEstellung

verstellbarer Verschlussstopfen zugeordnet selin.

Bel einer bevorzugten Ausfuhrungsform liegt zwischen der

AuRenseite des Kolbens und der Innenseite der wWandg des

Spelcherbehalters Spiel vor, sodass durch feinen Staub die

Bewegungen des Kolbens im Speicherbehélter nicht
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- behindert/unterbunden werden.

Im Rahmen der Erfindung ist auch in Betracht gezogen, mehrere

Fullvorrichtungen zu verwenden, um mehrere Abstandhalterrahmen

gleichzeitig oder einen Abstandhalterrahmen Uber mehrere

Falléffnungen zu fillen.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus

der nachstehenden Beschreibung bevorzugter Ausfihrungsbeispiele

anhand der Zeichnungen. Es zeigt:

Fl1g. 1 schematisch einen'Speicherbehélter 1n Ausgangslage,
Fig. 2 den Speicherbehdlter aus Fig. 1 nach dem Flllen eines

Abstandhalterrahmens,

Fig. 3 eine Anlage zum Ausfithren des erfindungsgemiaien

Verfahrens und

Fi1g. 4 eine weitere Anlage zum Ausfiihren des erfindungsgemdfRen

Verfahrens.

In einem in Fig. 1 und 2 schematisch gezelgten Speicherbehélter

5 ist’Fﬁllmaterial 20 (z.B. Trockenmittel in Form wvon

Molekularsieb) bevorratet, das in einen Abstandhalterrahmen 11

fur Isolierglas einzuflillen ist.

Wie in.Fig. 1 gezeigt, liegt auf der Oberseite des Flillmaterials

P

20 eiln Kolben 12 auf, der mit einer vorgegebenen Kraft F auf die

Oberflache des Fillmaterials 20 gedrickt wird.

Nach dem Fillen eines Abstandhalterrahmens 11 hat sich der

Kolben 12 um die Strecke A H nach unten bewegt (Fig. 2) und aus

der Strecke A H, um die sich der Kolben 12 bewegt hat, kann die
tatsachlich in den Abstandhalterrahmen 11 eingebrachte Menge an

Fullmaterial 20 (z.B. Molekularsieb) ermittelt werden.

Hiezu kann beispielsweise vorgesehen sein, dass der Hub des
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werden wird.

~Bel der in Fig. 3 gezeigten Anlage (Vorrichtung) zum Flllen

eines Abstandhalterrahmens 11 sind zwei Speicherbehdlter 5

In jedem der Speicherbehldlter 5 1st ein Kolben 12

vorgesehen.

vorgesehen der auf dle Oberselte des Fullmaterials 20 gedruckt
wird. Hierzu ist der Kolben 12 mit einer Kolbenstange eines

Pneumatikzylinders 1 verbunden, sodass der Kolben 12 auf das

Fillmaterial 20 in dem Speicherbehdlter 5 gedrlckt wird.

Um die Wegstrecke (A H), um die sich der Kolben 12 beim

Entnehmen von FlUllmaterial 20 aus den Speicherbehdltern 5

bewegt, zu erfassen, ist ein Messlineal 2 vorgesehen. Anstelle

~eines Messlineals 2 kann eine beliebige Einrichtung vorgesehen

sein, die Bewegungen des Kolbens direkt oder indirekt erfasst.

An die Spelcherbehdlter 5 sind Leitungen angeschlossen, die zu

einer Vakuumpumpe 3 fihren, sodass in den Speicherbehiltern 5

Unterdruck erzeugt werden kann. Dieser Unterdruck erleichtert

das Zufihren von Fullmaterial 20 (insbesondere rieselfahiges

oder schittfdhiges Granulat in Form eines hygroskopischen

Stoffes, wie ein Molekularsieb) Uber eine Leitung 4.

F}

In den Speicherbehdltern 5 ist unten eine AuslassOffnung 6

vorgesehen, an die eine Leitung 7 in Form eines Schlauches

angeschlossen ist. Durch die Leltung 7 wird Fullmaterial 20 in
einen Abstandhalterrahmen 11 eingebracht, indem die Leitung 7 in
Falléffnungen, die vorher in der AuRenwand eines
Abstandhalterrahmens 11 aus Hohlprofilleisten oder einer zu

elnem Rahmen gebogenen Hohlprofilleiste erzeugt wurden,

[}

eingefdhrt wird. Das freie Ende 10 der Leltung 7 kann mit Hilfe

einer DUse 9 nach Art eines Quetschventils geschlossen werden,

wenn der Duse 9 Uber eijinen Druckluftschlauch 8 Druckluft
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zugefuhrt wird. So kann die Leitung 7 verschlossen werden, wenn

das Flullen eines Abstandhalterrahmens 11 beendet wurde. Das

erlaubt es, den Abstandhalterrahmen 11 abzunehmen und die

- Offnungen im Abstandhalterrahmen 11 durch Einbringen einer

plastischen, aushidrtenden Masse zu verschliefRen.

Dle in Fig. 4 gezeigte Ausfihrungsform einer Anlage zum

Ausflihren des erfindungsgemifen Verfahrens entspricht bis auf

den nachstehend angefuhrten Unterschied der in Fig. 3 gezeigten

Ausfﬁhrungsfdrm.

von den Leitungen 7 gehen im Bereich ihrer freien Enden 10, die

bel Benutzung zum Flllen von Abstandhalterrahmen 11 an diese

angeschlossen sind, Unterdruckleitungen 25 aus. In den

Unterdruckleitungen 25 sind Filter 26 vorgesehen. Die

unterdruckleitungen 25 sind an - in Fig. 4 nur symbolhaft

dargestellten - Strahlpumpen 27 im Bereich von Engstellen 28

angeschlossen. In dem durch die Strahlpumpen 27 strdmenden

Medium (beispielsweise Luft) entsteht im Bereich der Engstelle

28 Unterdruck, der bewifkt, dass aus den freien Enden der
Leitungen 7 kein FlUllmaterial 20 (Trockenmittel)_mehr austreten
kann. Sobald das erreicht ist, kann der Abstandhalterrahmen 11
von der Anlage abgenommen werdén. Zusatzlich wird das Austreten
von Fullmaterial 20 aus den Leitungen 7 durch Verschlussstopfen

30 verhindert, wenn diese mit Hilfe ihrer Antriebe 31 in ihre

Schliefstellung, in der sie an den Enden 10 der Leitungen 7

anliegen, vorgeschoben worden sind.

zusammenfassend kann ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung wie

folgt beschrieben werden:

Elne Vorrichtung zum Flillen von Abstandhalterrahmen 11 aus
Hohlprofilleisten besitzt einen Speicherbehélter 5 far
rieseiféhiges, hygroskopisches Flllmaterial 20, wie

Molekularsieb. Von dem Speicherbehdlter 5 geht eine Leitung 7
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aus, die zu dem zu ftillenden Abstandhalterrahmen 11 fihrt und in

eine Fﬁlléffnung in der Wand des Abstandhalterrahmens 11 mundet.

Die Menge des den Abstandhalterrahmen 11 eingefﬁllten

| I

Fullmaterials 20 wird ermittelt, indem die Menge von aus dem
Spelcherbehdlter > entnommenen Fullmaterial 20 erfasst wird. Die

aus dem Speicherbehdlter 5 entnommene Menge an Fullmaterial 20

wird erfasst, indem der Weg (A H) eineg mit Druck auf dem

Fullmaterial 20 im Speicherbeh&lter 5 aufliegenden Kolbeng 12

‘gemessen wird. Der Fullgrad wird Oberprift, indem die aus dem
Speicherbehdlter 5 entnommene Menge an Fiillmaterial 20 mlt der
vorgegebenen Menge des in den Abstandhalterrahmen 11

einzufillenden Flllmaterials 20 verglichen wird.
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Patentanspruche:

Verfahren zum FUllen von Hohlprofilleisten, insbesondere

Hohlpro£i11eisten in Form von Schenkeln wvon

Abstandhalterrahmen (11) oder in Form von
Abstandhalterrahmen (11), wobel aus einem Spelcherbehalter
(5) rieselféhiges'Fﬁllmaterial (20) , 1nsbesondere ein
hygroskopisches Material, wie Molekulargieb, 1n die

Hohlprofilleiste elingebracht wird, dadurch gekennzeichnet,.

dass die Menge an in die Hohlprofi11eiste elngebrachtem
Flillmaterial (20) erfasst wird, indem die aus dem

Spelcherbehalter entnommene.Menge an Fullmaterial (20)

erfasst wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

aus dem Speicherbehalter (5) entnommene Menge an

Fullmaterial (20) 1ndirekt erfasst wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass die Anderung des Pegels an FUllmaterial (20) im

Speicherbehdlter (5) erfasst wird.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass auf die Oberseite des im

Speicherbehalter (5) enthaltenen Fullmaterials (20) Druck

ausgeubt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass

Druck mit Hilfe eines im Speicherbehdlter (5)

verschiebbaren Kolbens (12) ausgeubt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der

Kolben (12) pneumatisch belastet wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
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11.

L X ®e® e ®e0 oo o0 0

dass das Absinken des Pegels an Fullmaterial (20) 1m

Speicherbehalter (5) durch Erfassen des Weges des Kolbens

(12) 1m Speicherbehdlter (5) ermittelt wird.

Verfahren nach einem der AnsprlUche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet,-dass der Fullgrad der Hohlprofilleiste

Uberpruft wird, indem ein errechneter Sollwert flur den

Fullgrad der Hohlprofilleiste mit der Menge an aus dem

Speicherbehdlter (5) entnommenem FUllmaterial (20) als

——

Istwert verglichen wird.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dass in dem Speicherbehdlter (5) Unterdruck

erzeugt wird, um FUllmaterial (20) in den Speicherbehalter

(5) zu saugen.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 9, dadurch

gekennzeichnet, dass das Austreten von Fullmaterial (20)

aus der Auslassdffnung nach dem Beenden des Fullvorganges

~durch Verschlieflen der Leitungen (7) nach Art eines

Quetschventiles (verhindert wird.

Vorrichtung zum Ausfilhren des Verfahrens nach einem der

-

Ansprﬁché bis 10, gekennzeichnet durch einen

Speicherbeh&lter (5) fur Flllmaterial (20), durch einen im

Spelicherbehalter (5) verschiebbar aufgenommenen Kolben

(12) , durch eine Einrichtung (1) zum Belasten des Kolbens

(12) mit vorgegebenem Druck, durch eine Leitung (7), die

den Speicherbehalter (5) mit der zu fuillenden

Honhlprofilleiste verbindet, und durch eine Einrichtung (2)
zum Erfassen des Wegstrecke, die der Kolben (12) im

Speicherbehdlter (5) beim Entnehmen von Flillmaterial (20)

zurucklegt.
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13.
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15.
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- 17.

18.
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Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass

an den Speilicherbehalter (5) eine mit Unterdruck

beaufschlagbare Leitung (4) zum Erzeugen von Unterdruck in

dem Speicherbehalter (5) angeschlossen 1st.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch

gekennzéiqhnet, dass an die Auslassoffnung (6) des

Speicherbehalters (5) eine Leitung;(7) angéschlossen ist

und dass der Leltung (7) ein Absperrorgan zugeordnet 1ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch

gekennzeichnet, dass zwischen dem Kolben (12) und der

nnenseite der Wand des Speicherbehdlters (5) Spiel

vorliegt.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch

gekennzeichnet, dass der Kolben (12) stillsteht, wenn 1n

die Hohlprofilleiste die :

‘stmenge an Fullmaterial

eingeflullt wurde.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bisg 15, dadurch

gekennzeichnet, dass die Einrichtung zum Erfassen der

Wegstrecke (A H), die sich der Kolben (12) 1m

Speicherbehalter (5) bewegt, ein Messlineal (2) 1st.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Leitung (7), die vom

Speicherbehalter zu der zu fullenden Hohlprofilleiliste

fihrt, ein flexibler Schlauch 1st und dass das freie Ende

(10) der Fullleitung (7) nach Art elnes Quetschventils

verschlieRBbar 1st.
Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass

eine mit Druckluft beaufschlagbare Duse (9) vorgesehen 1ist,

um die Leitung (7) nach Art eines Quetschventils zu

15723
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20 .

21.

?fgs - .

schliefen.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis 16, dadurch
gekennzeilchnet, dass an die Leitung (7) eine
Unterdruckleitung (25) angeschlossen ist, die zu einer

Quélle fUr Unterdruck, insbesondere eine Strahlpumpe (28),

fuhrt.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
in der Unterdruckleitung (25) ein Filter (26) vorgesehen

1st.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 11 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei parallel geschaltete
Speicherbehalter (5) vorgesehen sind und dass von jedem
Speicherbehdlter (5) eine Leitung (7) zum Flullen eines

Abstandhalterrahmens (11) ausgeht.
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Patentanspriiche:

Verfahren zum Fillen von Hohlprofilleisten, insbesondere

Hohlprofilleisten 1in Form von Schenkeln wvon

Abstandhalterrahmen (11) oder in Form von

Abstandhalterrahmen (11), wobei aus einem Speicherbehédlter

(5) rieselfdhiges Filillmaterial (20), insbesondere ein

hygroskopisches Material, wie Molekularsieb, in die

~— y
p—

1lleiste eingebracht wird, dadurch gekennzeichnet,

Hohlpro:

dass die Menge an in die Hohlprofilleiste eingebrachtem

Fullmaterial (20) erfasst wird, indem die aus dem

Spelcherbehdlter (5) entnommene Menge an Fiillmaterial (20)

erfasst wird.

Vertfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Anderung des Pegels an Fillmaterial (20) im

Speicherbehdlter (5) erfasst wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

P

dass auf die Oberseite des im Speicherbehdlter (5)

enthaltenen Fullmaterials (20) Druck ausgelbt wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass

Druck mit Hilfe eines im Speicherbehdlter (5)

verschiebbaren Kolbens (12) ausgelbt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der

Kolben (12) pneumatisch belastet wird.

Vertfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,

dass das Absinken des Pegels an Fiullmaterial (20) im

Spelcherbehdlter (5) durch Erfassen des Weges des Kolbens

(12) 1m Speicherbehdlter (5) ermittelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

20/ 23

ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE



13

gekennzelchnet, dass der Fillgrad der Hohlprofilleiste

Uberprift wird, indem ein errechneter Sollwert fir den

Fillgrad der Hohlprofilleiste mit der Menge an aus dem

Spelicherbehdlter (5) entnommenem Flullmaterial (20) als

Istwert verglichen wird.

3 . Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, dass in dem Speicherbehdlter (5) Unterdruck

erzeugt wird, um Fiullmaterial (20) in den Speicherbehdlter

(2) zu saugen.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dass das Austreten von Fullmaterial (20)

F

aus der Auslasso:

fnung nach dem Beenden des FlUllvorganges

durch Verschliellen der Leitungen (7) nach Art eines

Quetschventiles verhindert wird.

10. Vorrichtung zum Ausfihren des Verfahrens nach einem der

Anspriuche 1 bils 9, gekennzeichnet durch einen

Speicherbehdlter (5) fiur Fillmaterial (20), durch einen im

Spelicherbehdlter (5) verschiebbar aufgenommenen Kolben

(12), durch eine Einrichtung (1) zum Belasten des Kolbens

(12) mit vorgegebenem Druck, durch eine Leitung (7), die

den Spelcherbehdlter (5) mit der zu fillenden

Hohlprofilleiste verbindet, und durch eine Einrichtung (2)

T

zum Erfassen des Wegstrecke, die der Kolben (12) im

Speicherbehdlter (5) beim Entnehmen von Fullmaterial (20)

zurlcklegt.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass

an den Speicherbehdlter (5) eine mit Unterdruck

beaufschlagbare Leitung (4) zum Erzeugen von Unterdruck in

dem Speicherbehadalter (5) angeschlossen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch

21723
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15.

lob.

17.

18.

14

ﬁ

gekennzelchnet, dass an die Auslassdffnung (6) des
Spelcherbehdlters (5) eine Leitung (7) angeschlossen ist

und dass der Leitung (7) ein Absperrorgan zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 12, dadurch

gekennzelchnet, dass zwischen dem Kolben (12) und der

Innenselte der Wand des Speicherbehdlters (5) Spiel

vorllegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch

gekennzeichnet, dass der Kolben (12) stillsteht, wenn in

die Hohlprofilleiste die Istmenge an Fillmaterial (20)

eingefillt wurde.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 14, dadurch

gekennzeichnet, dass die Einrichtung zum Erfassen der

Wegstrecke (A H), die sich der Kolben (12) im

Speicherbehdlter (5) bewegt, ein Messlineal (2) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 15, dadurch

gekennzeichnet, dass die Leitung (7), die vom

Speicherbehdlter (5) zu der zu fiillenden Hohlprofilleiste

fihrt, ein flexibler Schlauch ist und dass das freie Ende

(10) der Fullleitung (7) nach Art eines Quetschventils

verschlieBbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass

eine mit Druckluft beaufschlagbare Diise (9) vorgesehen ist,
um die Leitung (7) nach Art eines Quetschventils zu

schlielRen.

Vorrichtung nach einem der AnsprlUche 10 bis 15, dadurch

gekennzeichnet, dass an die Leitung (7) eine

Unterdruckleitung (25) angeschlossen ist, die zu einer

Quelle fir Unterdruck, insbesondere eine Strahlpumpe (28),

22123
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fihrt.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass

1n der Unterdruckleitung (25) ein Filter (26) vorgesehen

1st.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriuche 10 bis 19, dadurch

gekennzeichnet, dass zweil parallel geschaltete

Speicherbehdlter (5) vorgesehen sind und dass von jedem

Speicherbehdlter (5) eine Leitung (7) zum Fillen eines

Abstandhalterrahmens (11) ausgeht.
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