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Rozpowszechniony w kraju i za granica spo-
s6b kontroli wytrzymatlosci betonu prézniowane-
go polega na zgniataniu prébek wykonywanych
w ksztalcie kostek lub walcéw betonowych,
przy czym prébki te formowane byly dotych-
czas w pojedynczych lub bateryjnych naczy-
niach o sztywnych $cianach, a nastepnie pod-
dawane dzialaniu prézni przez podigczenie do
pompy stosowanej przy wykonywaniu typo-
wych elementéw z betonu prézniowanego. Taki
sposéb' przygotowania prébek do badan wy-
trzymalcéciowych nie daje wla$ciwych wyni-
kéw, gdyz warunki odpowietrzania prébek nie
odpowiadaja warunkom odpowietrzania typo-
wych elementéw betonowych normalnej wiel-
koéci. Rézne warunki odpowietrzania wynika-
ja z zastosowania identycznej pompy w obu

przypadkach, co ze wzgledu na bardzo malg

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze wspél-
tworcami wynalazku sg Wladystaw Detko i
Wiadystaw Ziobron.

mase probki w poréwnaniu z masg typowych
elementéow wykonywanych z betonu préznio-
wanego, powoduje odcigganie zbyt duzej ilosci
wody z prébki i znacznie silniejsze niz w ty-
powej konstrukcji §ci€éniecie betonu. Ponadto
Scianki stalowych form dla prébek byly do-
tychczas jednolite i zbyt sztywne w poréwna-
niu ze $cianami aktywnych plyt deskowania,
stosowanego przy prézniowaniu typowych kon- -
strukcji. Sciany piyt aktywnych sa jak wiado-
mo elastyczne w celu zapewnienia prawidio-
wych warunkéw odpowietrzania. W zwigzku
z tym wiadomosci o wytrzymataécl betonu w
typowej konstrukcji, uzyskane na podstawie
badan wytrzymaloSciowych prébek przygotowy-
wanych dotychczasowym sposobem byly bledne,
gdyz ze wzgledu na zréznicowane warunki od-
powietrzania, wytrzymato§é betonu prébki réz-
nila si¢ od wytrzymalodci betonu w.typowej
konstrukeji.

Powyisze wady dotychczasowego sposobu
kontroli wytrzymalo§ci betonu prézniowanegc



usuwa sposéb wedlug wynalazku, w ktérym to
sposobie uzyskuje sie identycznme warunki od-
powietrzania w odniesieniu do betonu prébki
i betonu typowego elementu prézniowanego,
poniewaz przygotowane do badan wytrzyma-
toSciowych prébki, znajduja si¢ w czasie proz-
niowania we wnetrzu wypelnionej betonem
.formy o wymiarach ré6wnych wymiarom typo-
wych prézniowanych elementéw betonowych.
Sposéb przygotowania prébek wedilug wyna-
lazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia forme pojedynczej prébki
w rzucie z boku, fig. 2 — te samg forme w
rzucie z géry, fig. 3 — schemat rozmieszczenia
prébek wewnatrz formy prébnego elementu,
a fig. 4 — przekréj formy prébnego elementu
plaszczyzng oznaczona linia A—A na fig. 3.

W sposobie wedlug wynalazku, wykonuje sie

stalowe formy 1 dla walcéw préobnych 2, zgod- -

nie z obowigzujagcymi normami -dotyczacymi
wymiaréw tych form, przy czym ich pobocz-
nica wykonana jest z blachy perforowanej ot-
workami 4, o $rednicy nie przekraczajgcej 3
mm. Pobocznica formy posiada zakonczenia

wzmocnione katéwkami 3, laczonymi ze sobg -

§ruba 5. Tak wykonane formy dla prébek 2
umieszcza sie wewnatrz betonowej konstrukeji
pr6ébnej np. plyty 6, a po mnapelnieniu form 1
i calej konstrukcji betonem, poddaje sig go
dziataniu prézni-za pomoca typowych desko-
wan aktywnych ‘7 oraz ssawy 8 polaczonej
z pompa prézniows. Odpowietrzenie przebiega
w spos6b analogiczny z odpowietrzeniem typo-
wych elementéw betonowych. Po utrwaleniu
sie betonu wydobywa sie¢ prébki 2 wraz z for-
mami 1 z wnetrza prébnego elementu 6, po
czym po odkreceniu ruby 5 fcigga sie formy 1
z przeznaczonych do badan wytrzymalo§cio-
wych prébek. Tak wykonane prébki, préznio-
wane w identyczxiych warunkach z prézniowa-
niem typowych elementéw betonowych, umoz-
liwiaja prawidlowe okreflenie wytrzymatosci
betonu, przy czym sposéb ten pozwala na bie-
zgcq kontrole wykonywanych elementéw proz-
niowanych, przez okresowe pobieranie prébek
za pomoca form 1 umieszczonych wewnatrz
tych elementéw, wybieranych z biezacej pro-
~ dukeji jako elementy prébne.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb kontroli wytrzymatosei betonu préz-
niowanego, polegajacy na zgniataniu prébek
betonu o znormalizowanych wymiarach i ksztai-
tach, znamienny tym, Ze stalowe formy (1)

ZG ,,Ruch” W-wa zam. 1587-61 BS —

perforowane otworkami (4) o §rednicy ponizej
3 mm, umieszcza sie wewnatrz prébnej kon-
strukeji plyty (6), ktéra wypelnia sie betonem,
poddaje sie dzialaniu prézni za pomoca plyt
aktywnych (7) i ssawy (8), a po utrwaleniu
betonu rozbija sie i wyjmuje sie z jej wne-

-trza prébki (2) wraz z formami (1), ktére zdej-

muje sie z probek po odkreceniu §rub (5).
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